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PATENTE DE INVENCION

s et =

a favor de
D. José PRADELL FERRAN =~ de nacionalidad espafiola ~ domici-
| lijpfdloen Barcel ona,
por:
» procedimiento para la fabricacién de elementos para cons-—
trucciones ”

memm=mzz? 000 Smme——
Memozxrisa Descriptiva

Esta patente se refiere a la fabricacién de ele~
mentos para construccliones, especialmente para la congtruc-
cién de caéas prefabricadas ée madera, tales como paredes,

tabiques, puertas, ventanas y 0tros elementos similares.
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En la construccién de casas prefabricadas, tanto
sl son de madera como de otros materisles, se procura emplear
el menor ndmero posible de elementos tipo gue, por ser de di-
mensiones y formas normalizedas, pemmitan su fabricacién en
serie y faciliten no golo esta fabricacién siné también el
piayecto y digtribucibn de la vivienda, el transporte de los
elementos y demés operaciones complementarias hasta el aco-
Plemiento de los elementos para el montaje de la casa, todo
lo cusl se traduce en una mayor economfa de la construccién,

Los elementos fabricados segfn el procedimiento
objeto de la presente patente reunen no solo las caracterfs—
ticas oitadas, siné ademés otras ventajas de gran importan—
cia en esta clase de construcciones. En primer lugar, este
procedimiento permite emplear en la fabricacién de log ele-
mentos personal no espe¢islizado, lo cual supone una consi—
derable economia en la mano de obra, Ademds, la madera em—
p}eada puede ser de clases econdmicas por neutrslizarse las
=é5nas défectuosas de las distintas piezas, 10 que representa
otra economfa en el co?te.delbmaterial. Otra ventaja congsis-
te en la gran rapidez con gune pueden fabricarse dichos ele-
mentos, y por #ltimo la mayor registencia y solidez de los
elementos y, por tanto, de la casa terminsda,

] Este procedimiento puede aplicarse tanto a la
construceidén de paredes, ya sean paredes exteriores o ta-
bigues interioresm de distribucidén, como a la de puertas, vi-
#ieras, ventanas u otros elementos que Intervienen en la cons-
truccién de las viviendas prefabricadas, como armarios, pa-
neles, etc,

Congisten esencislmente este procedimiento en
congtruir los citados elementos de una serie de piezas suel-

tas que se superponen y combinan entre sf de determinada ma~
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nera dentro de un molde, y gque se adhieren unas a otras por
medio de una cola & base de resinas =zintéticas, o de otro ti-
vo apropiado, y en prensar luego el conjunto sometiéndolo si-
mul téneamente a una femperatura més o menos elevada y duran—
te el tiempo necesario, para provocar la polimerizacién de la
resinsae. |

Variendo el nfmero, forma, dimensiones y disposi-
cién de las distintes piezas, se pueden obtenmer paredes o ta-—
bigues ya sean llenos, ya con aberturas para las puertas o
ventenas, y del mismo modo se pueden obtener estas puertas y
ventanas y los demés elementos necesarios.

En los planos adjuntos sé representan varios ejem-
Plos de elementos para el montaje de casas prefabricedas, cong=
truidos segtin el procedimiento & que se refiere la presente
patente,

La figura 1, es una psrgpectiva de una pared con
hueco de ventana, en la que para mayor comprensién se supo-
nen separadas las distintas partes constitutivas de la miem#a

Las figuraé 2y 3 son dos vistas de dos de las
partes gue integran dicha pared.

La figura 4, es una seccidén segtin la 1inea IV-IV
de la figura 1,

Las figuaras 5 y 6 son dos detalles en p rspectiva
Y & mayor escala de la disposicién de algunas de las piezas
de esta paréd.

La figura 7 representa una pwe rta lisa, rota en:
Parte perg dejar ver su digposiciéne _

Las figuras 8 y 9 son dos detalles a mayor escale
¥ en seccién segfin las lfneas VIII-VIII y IX-IX respective-
mente de lg figura 7.

La figura 10 representa una puerta de plafones sen-
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Las figuras 11 y 12 son dog detalles a mayor esca-

cillos.

la y en seccidn segtin las 1fneas XI-XI y XII-XII respectiva—
mente de 1la fignra 10, |

la figura 13 es otro detalle en seccidén de una puer-
ta de plafones dobles,

| La figura 14 representa una ventana vidrieras

Las figuras 15 y 16 son dos detalles & mayor escaw
la y en secclién segtn las lfneas XV=-XV y XVI-XVI respectiva-
mente de la figura 14.

Las paredes o tabigues comstruldas segin este pro-
cedimiento consisten esencialmente en uns armazén interior
de listones convenientemente unidos entre sf, con sendos ta-
blerog o planchas de maders u otro material gue cubren ambas
caras de la armazén interior.

Esta armazén interior estd oconstituida por tres o
més capas de listones, en general todos ellos del mismo e spe-
sor y del mismo ancho y cortados segin una determinada serie
de longitﬁdes, relativamente limitada en nﬁiero, lo gue per-
mite fabricar estos listones en serie y proceder luego de ma-
nera répida y sencilla a formar los distintos tipos de arma-
zones gue sean necesarios. _

En la pared de las figuras 1 a 6, se ha represen-
tado la armazén interior formada por tres capas =l-2~3- de
ligtones. Estas tres capas se disponen combinando alternati-
vemente las longitudes de los listones en las distintas capas,
de manera gue las uniones entre los listones de la capa inter-
media -2~ gqueden cubiertas por los listones de las capas ex-
tremas -l= y -3~, con lo que el conjunto de la amazén viene

a resultar como si estuviera fomada por una sole serie de lig-"

tones cuyo espesor fuera triple que el de los listones elemen~
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tales que constituyen las tres capas -l-2-3-, y que estuvie-
ran unidos entre sf por un machinembrado, como puede verse
claramente en los detalles de las figuras 5 y 6e

Lag dos capas extremas —=l= y =3- pueden adoptar
una disposicidén semejante a la representada en la figurxa 2 y
la capa intermedia puede disponerse como se represenia en la
figura 3. Como se v4 en estas figuras, 1os listones -4- gue
formem el marco exterior en las capas exiremas =l-3- (fig. 2]},
eon continuog, mientras que 1los listones correspondientes -5;
de la capa intermedia -2- (fig. 3} estén formados por seccio~
nes, y 1o mismo ocurre con losg listones -7-— de las cgpas ex=—
tremas y sus correspondientes listones ~8- de lé intermedia.
Por otra parte los regtantes listomes que componen el entrama- ‘
do interior de la armazén, por ejemplo lis listones -9~ de las
capas extremas y sus correspondientes ~10~- de la intermedis,
pueden digponerse em gecciones perxro alteinando giempre las
longitudes de estas secciones en dos capas contiguas. De es-
ta manera, todas las uniones -ll- enire los distintos listo-
nes que foman la capa intermedia -2~ de la armazdn, guedan
cubiertas por la parte media o por los extremos de los listo-
nes =4, =7=, =9=~, etc., de las capas extremas -1-2-, forman-
do asf, como se hs dicho, esta combinacién de longitudes, los
machinembrados de las figuras 5 y 6. »

Cuando se trats de una pared exterior, como ge ha
representado en las figuras 1 y 4, la cara interlor de la ar-
mazén asi congtituida queda cubierta por un tabvlero contra-
chapado =12~, y la cara exterior se cubre con un machinembra-
do de tablas ~13-= o con otra disposicién anfloga gue reuns
condicioﬁes apropiadas para resistirf los agentes atmosféri-
cos. Como se comprenderé, cuando en lugar de una pared exie-

rior se trata de un tabigue interior, la segunda cara de la
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armezén puede tembién curbrirse con otro tadlero semejante

al =12=-,

-6

Estas paredes o tabigues pueden mer lisos o pre-
sentar asberturss psra ventanas, 0 para puertas. En este ca-
g0, 1os listones =7- y =9- de la capa ext?ema‘-l- que limi-
tan dicha abertura, se hacen de una aﬁchura &l go menor gue
los restantes, con objeto de formar un encaje -~l4-~ para la
puerta o ventama, tal como se observa en 1a secolén de la fi-
gura 4, y en la abertura correspondiente del machinembrado ex-.
terior ~13— puede montarse ademés un marco apropiado =l5-.

ElL proceso de fabricacién de estas paredes o ta-
biques congigte en disponer en un molde gpropiado, en primer
lugar uno de los revestimientos éxteriozes, Por ejemplo el
contrachapado ;12—; sobre este revestimiento se coloca la pri-:
mera capa -l1- de listones combinedos segdn la digposicién de
la figura 2; a continuacién la segunda capa -2~ de listones
dispunestos segtin la figura 3; luego la tercera capa -3~ geme-
jente a la ~l~ y por Wltimo el revestimiento exterior =13—,

A medida que se vén colocando todos estos elemen—
tos se véAn recubriendo las distintas piezas eon unz capa de
una cola capaz de soldar perfectamente la madera., Preferibie-
mente se emplea una cola-a bage de resinag sintéticas que por
su composicién evite el peligro de la fermentacién, asf como
el ataque de la manexra por hongos y pardésitos, y que &l mismo
tiempo sea perfectamente resistente a la accién de los agen~
tes atmosféricos.

Los huseos o espacios -16=~ que guedan entre €l en-
tramado de listones de la armazén interior, pueden rellenarse
con un materidl aislante térmico, como corcho, ya sea en for-
ma de serrin suelto o de asglomerados y preferiblemente con un

material, gque ademds sea incombusgtible, como lana de vidrio,
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Con este objeto resul ta especizlmente apropiado por s=u ba-
ratura el serrin y las virutas de madera, que pueden hacerse
incombustibles por cuslguier tratamiento gufmico apropiado,
como por ejemplo por impregnacién con silicatos.

Una vez dispuestos todos estos elementos en el
interior del molde, se somete el conjunto a presién en uns
prenga apropiada, durante el tiempo y en las condiciones de
témperatura necesarias para que se verifigue la completa po=-
limerizacién de la cola empleada, obteniéndose después de es-
ta dltima operacidén la pared o tabique completamente termina-
da y lista para su montaje.

De una msnera anfloga y siguiendo el mismo proce-
80, pueden construirse otros elementos que intervienen en la
construcelidén de viviendas en genersl y especizlmente de casas
prefabricadas, tales como puertaes, ventanas, etc,

En las figuras 7 a 9 se representa un ejemplo de

construccién de una puerta lisa. Esta puerta estéd compussta
por una armazén interior formada por tres capag =21-22-23=—,
0 por més capas, de listones cuyas uniones se combinan de la
misme manera descrita para las paredes. ZEsta armazén vé re-
cubierta por ambas caras por tableros contrachapados ~24-, ©
por otro material,

En el caso de construccién de puertas con plafones
representado en las figuras 10 a 12, estas puertas constan de
una srmazdn de tres capas de lisgtones semejante a las ante-
riores, pero que presenta la caracteristica de gque los lis-
tones ~31-~ de las capas exteriores presentan unés molduras
=32-, y los listones -3%— intermedios presentan ranurss -54-
en las gue encajen los plafones =35-, gque pueden estar cons—
tituidos por tableros de madera contrachapada.

La figura 13 se refiere a una variante de puerta
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con plafones dobles. En esta puerta, los listones inter-
medios -36- son lisos, mientras que los listones exteriores
~37- presentan rebajos ~38~ en los gue encajan los plafones
~39=e

La ventana representada como ejemplo en las fi-
guras 14, 15 y 16, estd constitulda de una menera parecida
a las puertas, con la diferencia de que en lugar de los pla-
fones de medera lleva los correspondientes cristales. En es~-
ta -vvenfana, los listones ~4l- de la parte exterior son de me-
nor enchura que 1los listomes intermedios —42-, con objeto de
dejar el espacio ~43— necesario para la colocacién de los
cristales,s En cambio los listones de la cara interior -—44-,
tienen una anchura mayor fommando el tapapuntas —45~ para €l

perfecto éncaje de 1la ventana en su marco, ZIEstos lisiones

. =44 de la carza interior pueden también presentar una moldura

—46~ gue mejora el acabado de la ventena, Cuando se trate
de ventenas de dos hojas, los listones de los lados vertica-
les interiores ~47- de ambas hojas estén digpuestos de ma-
nera gue formen también un emcaje -48-~ para ajuster entre sf

las dos hojas de la ventansa,
————T N 0 L A ? =i e

Se reivindicg como objeto de esta patente:

l.~ Procedimiento para la fsbricacién de clemen—
tos para conatrucclones, especieglmente de elememtos para la
construccidén d e casas prefabricaias, tales como paredes, ta—
biques, puertas, ventanas y otros, caracterizado por comstruir
los cltados elementos con una emazbn o entramado de listones,
que se superponen y combinan entre sf dentro de un molde for-

mando varias capas, de manera que las juntas de log ligtones
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de una capa queden cubiertas por los listones de la capa
contigna, cuya armazén puede combinarse con otras piezas

de madera segin el tipo de elemento gue deba construlrse,

y en adherir todas las plezas unas a 6tras por medio de una
cola gpropleda capaz de soldar perfectamente la madera, es—
pecialmente una cola a base de resinas sintétvicas, y en pren—
sar por ¥ltimo el conjunto de estas plezas en una prensa apro-
piada, durante el tiempo y a la temperatura conveniente para
que se verifique la completa polimerizacién.de la cola em-
rleadae

2,— Procedimiento segfin 1a reivindicacién anterior,
caracterizado por que la armazén estd formada por tres capas
de listones los cusgles, en general, son todos del mismo espe~
sor y de 1la misma anchurae y estén cortados segin una serie de
longitudes normalizadas que permite su fabricacidén en serie,
dispuestos de tel manera que todas las uniones entre log lis-
tones de la capa intermedia queien cubiertas por la parte me-
dia o por los extremos de los listones corresponiientes de las
capas contiguass ‘

3 += Procedimiento seglin las reivimdicaciones an-
teriores, caracterizado por que la armazén de listones se
recubre por ambas caras con tableros de madera contrachapada
o con machinembrados de tablas o con otras disposiones &pro—
pladss, para formar una pared ¢ tabigue.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por que los huecos o e spacios que
quedan entre el entramado de listcones de la armazén y las
cubiertas exteriores, se rellenan con un material aislante
térmico que preferiblemente, sea ademés incombustible,

5e~ Procedimiento segin las reivindicaciones an-
terlores, caracterizado por emplear como material de relleno

sexrin y virutas de madera hechos 1ncombustibleﬁ‘por medio
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de un tratamiento qufmico apropiado.

6e~ Procedimiento segiin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por que tanto la armagén interior
como los recubrimientos exterliores de la pared presentan en
correspondencia una o m#s aberturgs para puert#s o ventanas,

Te= Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por que los listones, pertenecientes
a la capa de la armaezén correspondiente a la cara interior
de la pared, que limitan la abertura de la puerta o ventana,
son de menor anchura que los restantes listones, para fomar
agf en el borde interior de dicha aberturs un encaje para
el ajuste de la puerta o ventana.

8+~ Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por montar un marco apropiado sobre
el bhorde exterior de la abexrtura de la puerta o ventans,

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado por que la armazén de listones se recubre
por ambas caras con sendos tableros de madera contrachapeda,
o de otro material, para formar una puerta lisa, ,

10e~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 & 2, caracterizado por gue los listones de la capa inter-
media de la armazén de listones, presentan en algunos de sus
cantos unasg ranuras en las que encajan unos tebleros de ma-—
dera contrachgpada o de otroc material, para formar una puer-
ta de plafones sencillos.

1l,~ Procedimiento segln las reivindicaciones 1 ¥y
2, caracterizado por que log listones de las dos capas ex-
teriores de la armagén de listones, presentan en algunos de
sus cantos, y en la cara gue gueda en contacto con los co-
rregpordientes 1istonés de la capa intermedia, unos rebajos

en 1los que encajan unos tableros de madera contrachapsda, o
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de otro materisal, para formar una puerta de plarones dohles.

12,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 ¥y
2, caracterizédo por que los listones de las distintas capas
gque forman la armagzén de listones son de distintas anchuras,
de manera gue por una de las caras de la amazén ge fome un
espaclo para la colocacién de oristeles, y por la otra cara
ge Torme un saliente o tapa juntas para su ajuste a la aber-
tura de ventana de una psred, para formar asi una ventana vie
driera. ‘

13.~ Procedimiento segdin las reivindicaciones 10,
11, y 12, caracterizado por gue los listones de las capas
exteriores de la armazdén de listones, presentanben algunos
de sus bordes unag molduras que completen el acabado de las
puertag y ventanase

14 .~ Procedimiento para la fabricacién de ele-
mentos para comstrucciones.

Esta memoria consta de once pédginas, escritas por

una sola carae

BARCELONA, _ 4 JUN. 1949
P.A.
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