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La nresente invencidn se refiere a un nét~do perfeccio-
nado de metalizacién de cuerpos refractarios no metdlicos y
més particularmente a un método perfeccionado pvara unir di-
chos cuerpos, bien entre s8I, bien a un metal. L= presente so-
licitud es una continuacidn varcial de las Solicitudes esta—
dounidenses N® 648,837, cepositada el 19 ue febrero de 1.8948,
y Ne 685,958 depositada el 24 de julio Ge 1.946.

Antes de la presente invencidn, era auy dificil unir
cuerpos no metdlicos refractarios, y més particulaimente cuer-
vos cerdmicos, entre sf o a cuerpbs metdlicos poraue ers mwy
diffcil hallar un material que humedeciera satisfactoriamente
amtos cusrpos. Seglin un imporiante asnecto de 1a nresente in-
vencidn, se aplica al cuerpo gue se quiere mesalizZar o unir
unea uezcla cue comprencde hidruro de titanio y un metal cde sol-
uadura, como nor g,eunlo cobre, plata, oro o similares, diso-

cacidn de calor en presen—

fote

cidndose el hidruro mediente la anl
cia del metal de soldacdura. E1 calentamiento es realizado pre-
ferivlemente en una atmbésfera no oxidente, como por e enplo
hicrégeno seco puro.

Seztin una forma especifice de realizacidn ce la presente
invencidén, se aslica a un cuerpo no metflico cue se cesea me-
talizar o unir & o%ro cuerpo un revestimiento convistente en
una mezcla de hidruro de titanio, TiHg ¥y una solGacurs en pol-
vVvo. LOS cuerHos no aetdlicns tienen necesariamente cue ser su-
ficientenente refractarios vara resistir 1lsas teaperaturas dgue
requieren ls visociacidén del hicruro y 1a fusidn del nmetal de

solcaauro empleado. Por el procedimisnto de la resente inven-
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cidn nueden netalizarse materisles como el vidrio, la lozs,
la porcelana, el carbono y el diamante. ixcepto el diamente
y el carbono, c¢stos materiales pueden ser definidos meteria-
les refractarios portadores de oxfzeno. E1l hicruro y la nmez-
cla de cobre pueden ser mantenidos en suspensién en alcohol
u otro vehfculo o agente ce unién lfcuido y voldtil cue se

aplica con brocha& o por pulverizacibn al cuerno no metdlico.

-

A continmecién se calienta el cuerno revestido en un medio inar-

te con respecto al titanie, como por ejemplo en vacio o en una
atmdsfera de hicrdzeno seco puro, & una temperatura suficien—
te para disociar el hidruro y funair el titanio y 1l& soldadu-~
ra. Se ha comprobado cue para disociar el hidruro a una velo-
cidad razonable y para fundir le aayoria de las solcaduras,
e requieren teaperaturss superiores a los 400° (C. Tara la
mercla de cobre y titanio se necesitan unas temperaturas de
anroximacamnente 1000° O, Si la capa metalizada prevista seczln
el métosdo anterior, fuera mds bien delgada, podria ser venta—
joso snlicar sobre dicha capa otra capa o pelficula de metal
de soldadura, como por "gjemnlo nlata o cobre, santes ce soldar
el cuerpo & otro elemento.

Segfn otra forua de realizacidn de la presénte invencién,
las piezas no metélicas refractarias, o una tal pieza y uns
piezea metdlica, cue se quieren unir son pucstas en Intimo con-
tacto reciproco como =n una operacién corriente cde soldadura.
Luego se pone una mezcla <e hidruro de titanio y «e polvo ce

cobre soore la Junta de los Gns Ccuerpos para unir o cerca a la

misma, y se aplicz a continuacién calor halléndose dichos cuer-

pos en una atmésfera ¢e hidrégeno seco puro, hasta que se pro-
duce uns dbsociecién del hidruro y la fusidn del titanin y del
cobre. £1 metal fundido se corre entre los CGos cuerpos y esta-

blece entre ellos una unidn hermética =21 vaclio. Como la mezcla

del titanioy conre o aleacidn resultante del procediniento an-
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terior tiende & ser viscosa y ¢e diffcil infiltracidn entre

las nartes adyacentes de los cuerpos cue se quieren juntar,
vuede sar deseable en algunos casos, metalizar los cuerpos que
se quieran unlr antes de proceder a la operacién de soldadura,
A continuscidn, los cuerpos revestidos pueden ser unidos entre
8f, o un cuerpo revestido puede ser unido 2 un cuerno metdlico
por cualquiers de los procedimientos conocidos de soldadura.

La presente invencién puede ser empleada pars unir arti-
culos no metdlicos refractarios en general, bien entre si,
bien a artfculos metélicos. For ejemplo, puede obtenerse una
unidn muy buena entre diamantes y metales o cuernos metdlicos,
como por ejemplo carburos cementados. Eeuva aplicacién de la
invencién es deseable vara la fabricacién de herramientas,
como por ejemnlo brocas de nucleo y similares, provistas de
une parte corvante consictente en diamentes eipobdrados en el
metal o en el compuesto ae carburo cementado. '

Aun cuando la presente invencién hovla del uso del hidru—
ro de titanio, qgue es un materisl preferido ce fusién o unién,
vuede también usarse hidruro de circonio sdlo o en combinacién
con el hidruro de titanio. las propiedades de los dog compues-—
tos son, en gsneral, muy eimilares, ocup@&ndn los metales uis-
mos posiciones adyacentes en la tabla peribdica.

Aun cuando se han descrito formas de realizacidn particu-
lares de la invencién, es evidente para toCa nersona exverta
en la materia, cue pueden intr-ducirse varios cambios y modi-
ficaciones sin por ello anartarse de la imvencibdn en sus més
amplies aspectos, estando des .inadas las reivindicaciones ad-
Juntas a2 cubrir todos los cambios y modilicaciones gue caigan
dentro del verdadero esniritu y de los verdaderos fines de la

invencidn.
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°c Los puntns de invencidn propias y nueva que se presentan
para que sean objeto de e¢sta Patente de Invencién en Espatfia, N
por veinte afios, son los siguientes: :
16.- Un método de metalizacién y uniédn de cuerpos no metdh- :
licos, caracterizado por la anlicacidén de una cana cue compren—
95 de hidruro de titanio y un agente de unidn a dicho cuervo, asi
como el calentamiento de cicho cuerno ¥ del hidruro en presen- !
cia de un metal de Soldéadura a una temperaitura superior a 400°
C. para disociar el hidruroc y fundir la soldadura.
20, Un mét~cdo de metalizacién y unién de cuernos no meti-
100 licos, como por ejemplo cuerpos cerédmicos, ceracterizado bor
couprender la aplicacién a dichos cuerpos de una capa gue com-
prende hidruro de titanio y un agente de unién, la disociacién
del hidruro por calentamiento a una temperatura superior a 400° .
C. de dicho cuervo ¥y del hidruro en presencia de un metal ce

105 soldadura en une atndésfera inerte con respecto al titanio, pa-

amngE T e

Ta Gisnciar el hidruro y fundir 1= soldadura.

3°.- Un métndo de metalizacidn y unién de cuerpos no meté-
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licos, carscterizado por comnrender la anlicacién a dicho cuer-

Po ¥ en una regifén especial del mismo, de un rsvestimiento con-

110 sistente en una mezcla de polvnos de hidrurc de titanio y de un
netal ce soldadura, y el calentamiento del cuerno y de la mez- é
cla en un medio inerte con respecto al titanio para cisociar g
el hidruro y fundir la soldadura. i
49 .~ Un mét~Lo ¢e metalizacidn y unidn de cuerpos no metd- %
118

licos, uno de lown cuales por lo menos es un cuerpo refractario,
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caracterizado por comprender la preparacién de una mezcla con-
sistente @n hidruro de titanio y un metal de soldadura, la apli-

¢acién ce la mezcla a la regién del cuerpo refractario cue se
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guiere unir, la colocacidn de los cusroos con 1as nartes reves-
tidas yuxtapuestas, 1la disociacién del hidruro y 1z fusién del
metal de soldacdura mecdiante calentamicnto de dichos cuerpos y
revestimiento.

5é.- Un método de metalizacidn y unidn de cuernos no meté~

licos, uno de loe cuales por lo nenos es un cuerpo refractsario,
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ceracterizado por comprender la preparacibn de una mezela consis

tente en un hidruro metdlico ¥y en un metel de solcdadura eligién-

dose el hidruro metélico en el grupo compuesto por hidruro de
titanio, hidruro de circonio y mezclas de los mismos, la anli-

cacibdn de la mezclae a la regidn del cuerpo refractario ocue se

guiere wnir, la colocacidn de los cuernos con las nartes reves—

tides yuxtapuestas, le cisociacidn cel hidruro y lo fusidn del

metal de soldadura por calentamlento de log cuernos y el re-

vestiniento en un medio inerte con respecto el metal del hidru- :

TO.

8.~ Un mét do ce metalizacién y unién de cuerpos no meté-— |

licos, los cuales son refractarios, czracterizado por compren—
Ger la aplicacién a dichos cuerpos y a una reghén particular
de los mismos, de un revestiniento consistente en una mezcla
de polvo de hicruro de titanioc y de cobre, y el calenvamiento
del cuervo y ce la mezcla en une atudsfers no oxidante para

disociar el hidruro y fundir el cobre v el titanio.

7®.- Un método de mnetalizacibdn y unién de cuernos no metde -

licos, uno de log cuiles es un cuerno refraétario, carecterize-
do por cownrender la prepsracidn de una mezcla de nolvons de ¢o-
bre y ce hidruro de titenio en un czente de unidn, 12 aplica=
cidn de una delzada cana de mezcla al cuerpo refractario, la
colocacidn de los cuervos con las partes »nnTa unir yuxtspues-

tas, el calentamiento de «ichos cuerpos y el revestimiento en

.una atmésfera de hidrdgenc pare {isonciar el hicruro y fundir
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86,~ UN METCDO DE METALIZACION ¥ UNICH DE CULRPOS NC lLETaA-

[FORRONEY

el cobre y el titanio.

LICOS", todo tal y conforme se descrite en la presente memoria,

la cual consta de 153 1ineas.

ladrid, le junic de 1.849
CCLPAGNIE FR QQA}f§7THGESON-HGUSTON
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