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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar '
PATENXNTE DE INV E NCION
e n |
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de INTERNATIONAL LATEX PROCESSES LIMITED una
Compafiia incorporada con arreglo a las leyes de Guernsey,
establecida en 10 Lefebvre Street, St.FPeter port, Guernsey,

Istas del éanal, Inglaterra, por:

"UN APARATC PARA PRODUCIR Y SUMINISTRAR DISPER-
SIONES ESPUMOSAS".-

S T T

Este invento se refiere a aparatos para producirl
y suministrar dispersiones espumosas de caucho.-

La palabra caucho usada en esta Memoria; indnye
materiales tales como el caucho natural, o cauchos sinteticos

5 vulcanizables tal como-copolimeros de policlorobutadieno o
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"ducir y suministrar una dispersién espumosa de caucho,

B 188657

putadieno-estirenq.- 7 ]

Un aparato para producir una dispersidén espumo-

sa de caucho que luezo se suministra por gravedad a un

made, se describe en la solicitud de patente britanica

numsero 572,166,~ Be ha prOpuesfo la alimentacidén forzada

de dispersiones de caucho espumosas mécénicamente a un mol-

de de vulcanizacidn, pero este procedimiento tiende a aplas-

tar la espuma indebidamente y por tanto no es satisfactorio.— ;
Una cantidad considerable de caucho espumoso E

en forma de sobrante de molde se desperdicia en el moldeo

de articulos de caucho espumoso, tales como cojines, por

el procedimiento en el cual el caucho espumoso en exceso

del necesario para formar el articulo terminado se vier- 3
te en un molde abierto.- Esta cantidad en exceso se usa 3
para asegurar que cuando la tapa del molde se cierra ha-~ h
bra en el inﬁerior del mismo‘caucho espumoso en cantidad
suficiente para llenarlo por completo.— La cantidad en
exceso es desplazéda por la tapa del molde ¥y éé desper-

dicisa.-

Un objeto principal del presente invento es
ofrecer un aparato para la alimentacidn forzada de disper- §
siones espumosas de caucho a un molde cerrado a presibn
suficiente para llenar el molde rédpidamente sin aplastar

indebidamente la espuma.-

Sezlin el presente invento, un aparato para pro-

comprende una cémara hermética al aire que contiene un
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recipiente provisto de medios impulsados por motor para
formar espuma de una dispersibn de caucho suministradé
al mismo; medios para conducir la dispersidn espumosa a
un molde de vulcanizacién dispuesto fuera de dicha cémara
v medios parsas establecer dentro de dicha cémara uﬁa pre-
3i6n de aire en exceso de la presién de aire exterior para
hacer pasar por fuerza la dispersidén espumosa del reci-
piente al molde por medio de conduccibdn.-

Con preferencia este medio de conduccidn compren-—
de un recipiente gensibilizador ﬁor el cual pasa la dis-
persidn espumosa en Bu trayecto a un molde, y se disponen
medios que atraviesan las paredes de la cémara para intro-
ducir aire y dispersiones de caucho en el recipiente de es-
pumacidn y fluido sensibilizador en el recipiente de sen-
sibilizacidn.-

Se describiré'ahora una realizacién del invento
con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:

la figura 1 es una vista en corte vertical del
aparato para producir latex espumosos y hacerlo pasar a
un molde cerrado, y

la figura 2 es una vista en corte de un molde
que tiene levantada la tapa.— |

En esta realizacién un recipiente de espumacidn
1 y otro de sensibilizacién 2 van encerrados en uan clmara
hermética al aire 3 montada en soportes 3a.~ Fara mantener

dentro de la cémara 3 una presidén superior a la atmosférica,

un tubo de aire 4 conduce a la clmara 3 por la parte supe-
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" rior, estando el tubo 4 provisto de una védlvula 5 reduc-

tora de presidén de tipo conocido y de un manometro 6.-

Ls cémara 3 tiene también una védlvula de seguridad 7 por

la cual puede =sscapar aire si résulta excesiva la presién
dentro de la cémara.- Una ventanilla 8 se dispone en uma
de las paredes laterales para poder observar el funciona-
miento del aparato.-

El recipiente de espumacién 1 es de forma vir-
tualmente cilindrica, con un extremo inferior redondeado
que contiene un orificio circular y un pitén de descarga
9 cerca de su extremo superior abierto.- Bajando de una
placa 10 pfovista de una pluralided de orificibés, y su-
jeta sobre el orificio del fondo del recipiente, hay una
pequernia caja cerrada 11l.- Un tubo de aire 12 provisto de
una véAlvula 13 accionada a mano penetra por una pared la-
teral de la cdmara 3 y en la caja 11l.- Un tubo 14 de
suninistro de dispersidn de caucho, tiene una védlvula 15
accionada a meno y atraviesa la pared de fondo de la
cdmara 3 y sube por la base de la caja 1l a la parte in-
ferior del recipiente 1 como se ve en la figura l.-

lontado coaxialmente con el recipiente de espu-
macién 1 y Jjunto a su parte superior abierta hay un mctor
eléctrico 16.~ Hste motor mueve un batid%r 17 que se ex-
tiende dentro del recipiente 1 junto a la pared cilindrica
del mismo, y va sujete en forma giratoria a un extremo de

brazo horizdéntal 18 sujeto en forma gziratoria entre sus
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extremos al extremo de mando del motor 16.- Ademés de

hacer girar el batidor 17 sobre su propio eje, el motor

'eléctrico 16 hece girar el brazo horizontal 18 sobre el

eje del motor.-

Contiguo al recipiente de espumacibén 1 y en po-
siciéﬁ, dentro de la cémara 3, de recibir lo gue rebosa
del pitdn de descarga 9, hay un recipiente sensibilizador

abierto por arriba 2 de forma virtualmente cilindrica,

con el extremo inferior redondeado y un tubo de descarga

19 conectado con el mismo.-

| Montado coaxialmente con el recipiente sensi-
bilizador 2 y junto a su parte superior abierta hay un
motor eléctrico 20.- Este mueve un batidor 21 que pene-
tra en el recipiente sensibilizador 2 junto a su pared
cilindfica y va sujeto en forma giratoria a un extremo
de un brazo horizontal 22, sujeto en forma giratoria en-
tre sus extremos al extreﬁo de méndo del motor 20.-

Sujeto al extremo del brazo horizontal 22 opuesto al del

* batidor 21, hay un raspador 23 del mismo perfil que el

del recipiente gsensibilizador para rasp&r la pared y el
fondo del miswo.- '

Un tubo 24 que tiene una.vélvula 25 accionada
a mano, atraviesa una pared lateral de la cémara % y des-
carga en la parte superior abiertéidelvrecipiente sensi-
bilizador 2.- o

Un tubo de_déscarga 19950nectado_con el extre-

mo inferior del recipiente sensibilizador 2 baja a través
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de la pared de fondo de la cémara 3 Y se conecta con una
caja 27 de una v&lvula 28 de accién rédpifla y féncionamien-
to neumdtico.- Un diafragma de vdlvula 29, normalmente
mantenido abierto por un resorte 30, puede cerrarse por
presién de aire suministrada a la caja 27 por una tuberia
%1.~ Una valvula 32 accionada a mano para controlar la
vélvula 28 de funcionsmiento neumdtico, va conectada en
la tuberia de aire 31l.- fsta vadlvula 32 tiene dos posi-
ciones, una en la cual permite pasar el aire de la tube-
ria 31 por la vdlvula a la caja 27, ¥y otra en la cual el
aire de dentro de la caja 27 puede pasar por la salida de
vadlvula 26 al escape.- £l lado exterior de la vélvula 23
lleva unido un tubo flexible 3% cuyo otro extremo estd
conectado con una tobera 34.- El extremo libre de la to-
bera %4 es de forma cdnica para encajar exactamente en un
orificio 35, con la correspondiente conicidad, practicado
en la cubiefta 26 de un molde cerrado 37.-

Este molde 37 se representa en la figura 1 mon~
tado en un transportador 38 debajo de la cémara 3.~ El
molde 37, que se ve en mayor detalle en la figura 2, es
de tipo conocido y comprende una cublerta 26 sujeta a la
porcién de cuerpo 39 por charnelas 40.- Las porciones
salientes 41 van sujetas a la tapa 36 y penetran en el
molde 37.~ Be disponen orificios de escape de aire 42
en los extrémos de las porciones salientes 41 contiguosi
a la tapa 36,.—

¥n el funcionamiento la vAlvula 15 del tubo de




188657

suministro 14 se abre para suministrar la dispersién de

caucho que contiene un agente wvulcanizador y otros ingre-

R PR PO T

dientes de combinacién al recipiente de espumacibn 1.~

Con forme la dispersién de caucho sube en el recipiente 1,

5 1la vdlvula de aire 13 se abre y fluye aire por el tubo
12 a la caja 11 de la cual sale por 1os orificios pre-
vistos en la placa 10 al recipiente 1.- ILuezo el aire
sube al través de la dispe:sién hasta la cdmara 5.- Tan
pronto como la dispersidn cubre la porcidén inferior del

10 Dbatidor 27, se pone en marcha el motor eléctrico 16 que
mueve este batidor, y el batido y la aireacidn mecénicos
.combinados hacen que la dispersién se convierta muy eficaz-~
mente en espuma.- Ll sumonistro de.aire por la caja 11
facilita en gran manera este procedimiento de espumacién,

15 Y nuestra considerable ventaja sobre el uso del batidor
.mecénico solo,-

Cuando la dispersién de caucho se ha convertido
en espuma 43, ésta sﬁbe al extremo superior del recipien—
te 1, y cuando é&ste se llena, la espuma es descargada con-

20 tinuamente por el pitén 9 al recipiente sensibilizador 2.~

Bl caucho,espumoso suministrado sl recipiente
sensibilizador 2 se mantiene en dicho estado por medio
del batidor mecAnico 21 movido por el motor eléctrico 20
que se pone en movimiento tan pronto como el caucho espu- -

25 moso cubre la parte inferior del batidor. 2l.-
Cuando hay bastante dispersidn de caucho espu-

moso en el recipiente sensibilizador 2, y poco antes de
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ser la dispersién suministrada desde el recipiente, se
afiade un fluido sensibilizador a la misma en cantidades
cuidadosamente controladas por el tubo 24 accionando la
vilvula 25.- Bl raspador 23 tiene por objeto mantener
las paredeé del recipiente sensibilizador libres de cual-
qiiier depdsito que se forme de la dispersiéh sensibili-
zada.- i

Se establece y mantiene una presién dentro de
la cémara 3 como de 6,0 7 Kg / cm? sobre la presibén ex-
terior de la cémara, y la pfesién interna, actuando so-
bre la superficie de la dispersidn espumosa 43 en el re-
cipiente 2, obliga a la espuma a salir por el tubo de des-
carga 19.- Se ha comprobado en la préctica que es impor-
tante agitar continuamente la dispersién espumosa en el
recipiente 2 para impedir que la presibdn dentro de la
cldmara % abra un orificio de la superficie de la espuma,
al través de ésta y en el tubo de descarga 19.-

Para establecer esta presién dentro de la céama-
ra 5; se abre la valvula reductora de presién 5 del tubo
4 del suministro de aire, indicandose en el mandémetro &
la presién dentro de la cémara.-

El transportador 38, que tiene una serie de mol-
des 37, se pone ahora eh movimiento y la tobera 34 se en-
caja en el orificio 35 del molde cerrado 37.- El movi-
miento del transportador durante la operacidén de carga no

es estorbado por el tubo 35, que es flexible y lo bastan-

te largo para permitir el movimiento relativo del molde 37
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¥ la vdlvula 28 a la cual va sujeto el tubo 33,-

La vélvula 28 se mantiene cerrada por presién
de aire suministrada por el £ubo 31 y controlada por 1la
vélvula 32 que fuerzaval'ﬁawagmar 29 a entrar en su asien-
to.~ Para abrir la vdlvula vy dejar que la dispersién es-
pumosa pase por el tﬁbo flexible 3% al molde cerrado 37,
la valvula se mueve a su segunda posicidn en la cual el
diafragma se zafa comd ya se ha explicado.-

La dispersifn espumosa fluye luego al molde 37
Y lo llena por completo desplazando aire durante el prode-
dimiento por los orificios de escape 42.- El suministro

puede cortarse répidamente cuando la carga estd completa,

por medio de la vélvula 32 sin derramar ni desperdiciar

la dispersién_espumosa, ¥y la tobéra 34 ge quita del molde
v se transfiere al molde siguiente,-

Cuando el molde se ha llenado de la manera des-
crita, se mueve a un vulcanizador (no presentado en el di-
bujo) en el cual el cauého egpunoso se vulcaniza en una
masa celular.- Luego el articulo de caucho €spumoso esté
dispuesto para quitarlo del molde.-

El aparato ofrecido por el invento llena un mol-
de cerrado répido ¥y completamente'sin indebido aplastamien-
to de la espuma, y el desperdicic de caucho espumoso de
reduce considerablemente.- |

Bl aparato aescrito es adecuado para la produc-
cién continua de articulos’de caucho espumoso'de dta cali-

dad, particularmente cojines de caucho espumoso.-

-9 -
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La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en los Estados Unidos de America con fecha 15 de
Junio dé 1.948, bajo el ntmero 33;070, se soge' a los be-
neficios del articulo 51 del vigente Estatuto-Ley sobré

Propiedad Industrial.-
-NOTA -~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
présentan para gque sean objeto de la presente Patente de
Invencién por VEINTE afios en Espafia son los siguientes:

12,- Un aparato para producir y suministrar
una dispersidén espumosa de caucho que comprende una céma-
ra hermética al sire que contiene un recipiente provisto
de medios movidos por motor para convertir en éspuma una
dispersién de caucho suministrada al mismo, medios para
conducir la dispersién espumosa a un molde de vulcaniza-
cibén dispuesto fuera de dicha cémara y medios para-estable-
cer una presibén de aire dentro de la cémara en exceso so-
bre la presién exterior para forzar la dispersién espumosa
a entrar por el medio conductor en el molde.-

20,.- Un aparato segln se reivindica en el punto

19, en el cual el medio conductor incluye un recipiente

de sensibilizacibén provisto de medios movidos par motor

- 10 -
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para sensibilizar una diépersién de caucho,-

22.- Un aparato se:;lin se reivindica en los punQ
tos 12 o 22, en el cual los medios movidos por motor, com-
prenden un bavidor giratorio montado’excentricamente en
relacién con el eje del.recipiente v un medio funcional
que simulténeamente hace girar el.batidor.sobré su propio
eje v sobre el eje del recipiente.-

42,~- Un aparato para llenar moldes de vulcani-
zacibén de una dispersién espumosa de caucho, construido ¥y
dispuesto virtualmente como aquf se describe y como se re-—
presenta en la figura 1 de los dibujﬁs adjuntos.-

5¢.~ Un aparato para pfoducir v suministrar
dispersiones espumosas.-

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que ante—
cede, ilustrado en el dibujo que se acompafia y para los
fines que se han especificado.-

La presente Memoria consta de once hojas escri-
tas a méquina por una sola de sus caras.-

Madrid, 1 4JUN.1949 |
P

[ Sl Aa—
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