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a nombre de INTERNATIONAL LATEX PROCESSES LIMITED una 

Compañía in co rp orad a  con a r r e g lo  a la s  le y e s  de G uernsey, 

e s ta b le c id a  en 10  L e fe b v re  S t r e e t ,  S t .P e t e r  p o r t ,  G uernsey, 

I s l a s  d e l C a n a l, I n g la t e r r a ,  .por:

"UN APARATO PARA PRODUCIR Y SUMINISTRAR DISPER­

SION ES ESPUMOSAS" . -

E ste  in v e n to  se  r e f i e r e  a a p a ra to s  p a ra  p ro d u cir  

y  s u m in is tra r  d is p e r s io n e s  espumosas de ca u c h o .-

La p a la b r a  caucho usad a en e s t a  Memoria, indnye 

m a te r ia le s  t a l e s  como e l  caucho n a t u r a l ,  o cauchos s i n t é t ic o s  

5 v u lc a n iz a d le s  t a l  com o-copolim eros de p o lic lo r o b u ta d ie n o  o
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b u ta d ie n o - e s t ir e n o . -

Un ap arato  p a ra  p ro d u c ir  una d is p e r s ió n  espumo­

sa de caucho que lu ego  se su m in istra  p or gravedad a un 

melle, se d e s c r ib e  en l a  s o l i c i t u d  de p a te n te  b r i t á n ic a  

$ número 5 7 2 . 1 6 6 . -  Se ha p rop u esto  l a  a lim e n ta c ió n  fo rz a d a  

de d is p e r s io n e s  de caucho espumosas m ecánicamente a un mol­

de de v u lc a n iz a c ió n , pero  e s te  p roced im ien to  t ie n d e  a  a p la s ­

t a r  l a  espuma indebidam ente y  por ta n to  no es s a t i s f a c t o r i o . -  

Uha ca n tid a d  c o n s id e ra b le  de caucho espumoso 

10 en forma de so b ran te  de molde se d e s p e r d ic ia  en e l  moldeo 

de a r t íc u lo s  de caucho espumoso, t a l e s  como c o j in e s ,  por 

e l  p roced im ien to  en e l  c u a l e l  caucho espumoso en exceso  

d e l n e c e s a r io  p a ra  form ar e l  a r t íc u lo  term inado se  v i e r ­

te  en un molde a b i e r t o . -  E s ta  c a n tid a d  en exceso  se u sa 

15  p a ra  a se g u ra r  que cuando l a  ta p a  d e l molde se c i e r r a  ha­

b rá  en e l  i n t e r io r  d e l mismo caucho espumoso en ca n tid a d  

s u f ic ie n t e  p ara  l l e n a r lo  p or co m p le to .-  La c a n tid a d  en 

exceso  es d esp lazad a  p or l a  tapa, d e l molde y  se d esp er­

d i c i a . -

2 0  Un o b je to  p r in c ip a l  d e l p re s e n te  in v en to  es

o fr e c e r  un ap arato  p a ra  l a  a lim e n ta c ió n  fo rz a d a  de d is p e r ­

s io n e s  espumosas de caucho a un molde cerrad o  a p re s ió n  

s u f ic ie n t e  p a ra  l le n a r  e l  molde rápidam ente s in  a p la s ta r  

indebidam ente l a  espuma.-

25  Según e l  p re se n te  in v e n to , un ap arato  p ara  p ro ­

d u c ir  y  su m in istra r  una d is p e r s ió n  espumosa de caucho, 

comprende una cámara h erm é tica  a l  a ir e  que co n tie n e  un
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¡R ecipiente p r o v is to  de m edios im pulsados p o r motor p a ra  

form ar espuma de una d is p e r s ió n  de caucho su m in istrad a  

a l  mismo, medios p a ra  co n d u cir l a  d is p e r s ió n  espumosa a 

un molde de v u lc a n iz a c ió n  d isp u e sto  fu e r a  de d ich a  cámara 

$ y medios p a ra  e s t a b le c e r  den tro  de d ich a  cámara una p re ­

s ió n  de a ir e  en exceso  de l a  p r e s ió n  de a ir e  e x t e r io r  p ara  

h a cer p a sar por fu e r z a  l a  d is p e r s ió n  espumosa d e l r e c i ­

p ie n te  a l  molde p or medio de co n d u cc ió n .-

Con p r e fe r e n c ia  e s te  medio de conducción  cómpren­

l o  de un r e c ip ie n t e  s e n s ib i l iz a d o r  por e l  c u a l p asa  l a  d i s ­

p e r s ió n  espumosa en su  t r a y e c to  a un m olde, y  se disponen 

m edios que a tr a v ie s a n  la s  p ared es de l a  cámara p a ra  in t r o ­

d u c ir  a ir e  y  d is p e r s io n e s  de caucho en e l  r e c ip ie n t e  de e s -  

pumación y  f lu id o  s e n s ib i l iz a d o r  en e l  r e c ip ie n t e  de sen - 

15 s i b i l i z a c i ó n . -

Se d e s c r ib ir á  ahora una r e a l i z a c i ó n  d e l in v en to  

' con r e f e r e n c ia  a  lo s  d ib u jo s  a d ju n to s en lo s  c u a le s :

l a  f ig u r a  1  es una v i s t a  en c o r te  v e r t i c a l  d e l 

ap arato  p a ra  p ro d u c ir  l á t e x  espumosos y  h a c e r lo  p a s a r  a 

20 un molde c e rra d o , y

l a  f ig u r a  2 e s  una v i s t a  en c o r te  de un molde 

que t ie n e  le v a n ta d a  l a  t a p a .-

En e s ta  r e a l i z a c i ó n  un r e c ip ie n t e  de espumación 

1 y  ouro de s e n s i b i l iz a c i ó n  2  van en cerrad o s en uan cámara 

h erm ética  a l  a ir e  3 montada en s o p o rte s  3 a . -  P ara  mantener 

den tro  de l a  cámara 3 una p r e s ió n  su p e r io r  a -la a tm o s fé r ic a , 

un tubo de a ir e  4  conduce a l a  cámara 3 por l a  p a r te  supe-
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r i o r ,  estando e l  tubo 4  p r o v is t o  de una v á lv u la  5 re d u c- 

to r a  de p re s ió n  de t ip o  conocid o y  de un manómetro 6 . -  

La cámara 3 t ie n e  tam bién una v á lv u la  de segu rid ad  7 p or 

l a  c u a l puede escap ar a i r e  s i  r e s u l t a  e x c e s iv a  l a  p re s ió n  

5 d en tro  de l a  cám ara.- Una v e n t a n i l la  8 se  dispone en una 

de la s  p ared es l a t e r a l e s  p ara  pod er o b serv ar e l  fu n c io n a ­

m iento d e l a p a r a to .-

E l r e c ip ie n t e  de espumación 1 es  de form a v i r ­

tualm ente c i l i n d r i c a ,  con un extrem o i n f e r i o r  redondeado 

10 c o n tie n e  un o r i f i c i o  c i r c u la r  y  un p itó n  de d e sca rg a

9 c e r c a  de su extrem o s u p e r io r  a b i e r t o . -  Bajando de una 

p la c a  10 p r o v is t a  de una p lu r a lid a d  de o r i f i c i ó s ,  y  su­

je t a  sobre e l  o r i f i c i o  d e l fondo d e l r e c i p ie n t e ,  hay una 

pequeña c a ja  ce rra d a  1 1 . -  Un tubo de a i r e  12  p r o v is to  de 

1^ una v á lv u la  13 accio n a d a  a  mano p e n e tra  por una p ared  l a ­

t e r a l  de l a  cámara 3  y  en l a  c a ja  1 1 . -  Un tubo 1 4  de 

su m in istro  de d is p e r s ió n  de caucho, t ie n e  una v á lv u la  15 

accio n ad a  a mano y  a t r a v ie s a  l a  p ared  de fondo de l a  

cámara 3 y  sube p o r l a  base de l a  c a ja  11  a l a  p a r te  in -  

20 f e r i o r  d e l r e c ip ie n t e  1  como se ve en l a  f ig u r a  1 . -

Montado coaxia lm en te  con e l  r e c ip ie n t e  de espu-

macíón 1 y  ju n to  a su p a r te  s u p e r io r  a b ie r t a  hay un motor
' *1?

e lé c t r i c o  1 6 . -  E ste  motor mueve un b a tid o r  17  que se ex­

tie n d e  d en tro  d e l r e c ip ie n t e  1 ju n to  a l a  p ared  c i l i n d r i c a  

25 d e l mismo, y  va s u je to  en form a g i r a t o r i a  a un extrem o de 

b razo  h o r iz ó n ta l  18  s u je to  en form a g i r a t o r i a  e n tre  sus
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extrem os a l  extremo de mando d e l motor 1 6 . -  Además de 

h a cer g ir a r  e l  b a t id o r  17  sobre su p ro p io  e j e ,  e l  motor 

e lé c t r i c o  16  hece g i r a r  e l  brazo  h o r iz o n ta l  18  sobre e l  

e je  d e l m o to r.-

C ontiguo a l  r e c ip ie n t e  de espumaci&n 1 y  en po­

s i c i ó n ,  d en tro  de l a  cámara 3 ; de r e c i b i r  lo  que reb o sa  

d e l p itó n  de d e sca rg a  9 , hay un r e c ip ie n t e  s e n s ib i l iz a d o r

a b ie r t o  p*or a r r ib a  2 de form a v ir tu a lm e n te  c i l i n d r i c a ,  

con e l  extrem o i n f e r i o r  redondeado y  un tubo de d e sca rg a  

po 19 conectado con e l  mismo.-

Montado co axia lm en te  con e l  r e c ip ie n t e  s e n s i­

b i l iz a d o r  2 y  ju n to  a su p a r te  s u p e r io r  a b ie r t a  hay un 

motor e l é c t r i c o  2 0 . -  E ste  mueve un b a t id o r  21  que pene­

t r a  en e l  r e c ip ie n t e  s e n s ib i l iz a d o r  2 ju n to  a su pared 

Ijp c i l i n d r i c a  y  va s u je to  en forma g i r a t o r i a  a un extrem o

de un b razo  h o r iz o n ta l  22, s u je to  en form a g i r a t o r i a  en­

t r e  sus extrem os a l  extrem o de mando d e l  motor 2 0 .-  

S u je to  a l  extremo d e l b razo  h o r iz o n ta l  22 opuesto a l  d e l 

* b a t id o r  2 1 , hay un rasp ad o r 23 d e l mismo p e r f i l  que e l  

20 d e l r e c ip ie n t e  s e n s ib i l iz a d o r  p a ra  ra s p a r  l a  p ared  y  e l  

fondo d e l mismo.-

Un tubo 2 4  que t ie n e  una v á lv u la  23  accion ad a 

a mano, a t r a v ie s a  una p ared  l a t e r a l  de l a  cámara 3 y  d es­

ca rg a  en l a  p a r te  s u p e r io r  a b ie r t a  d e l r e c ip ie n t e  s e n s i-  

23 b i l i z a d o r  2 . -

Un tubo de d e sca rg a  19 con ectado  con e l  e x tr e ­

mo i n f e r i o r  d e l r e c ip ie n t e  s e n s ib i l iz a d o r  2 b a ja  a tr a v é s

-  5  -
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d# l a  p ared  de fondo de l a  cámara 3 y se- c o n e cta  con una 

c a ja  27 de una v á lv u la  28  de a c c ió n  rá p id a  y  funcionam ien­

to  n e u m á tico .-  Un d iafragm a de v á lv u la  2 9 , normalmente 

m antenido a b ie r to  p or un r e s o r t e  30, puede c e r r a r s e  por 

3 p re s ió n  de a ir e  su m in istra d a  a l a  c a ja  27 p or una tu b e r ía  

3 1 . -  Una v á lv u la  32  accio n ad a  a  mano p a ra  c o n tr o la r  l a  

v á lv u la  28  de fun cion am ien to  n eu m ático, va  con ectad a en 

l a  tu b e r ía  de a ir e  3 1 . -  E sta  v á lv u la  32  t ie n e  dos p o s i­

c io n e s  , una en l a  c u a l p erm ite  p a sa r  e l  a ir e  de l a  tu b e - 

10 r i a  31 por l a  v á lv u la  a l a  c a ja  2 7 , y  o tr a  en l a  c u a l e l  

a ir e  de d en tro  de l a  c a ja  27 puede p a sa r  p or l a  s a l id a  de 

v á lv u la  26  a l  e s c a p e .-  E l la d o  e x t e r io r  de l a  v á lv u la  28 

l l e v a  unido un tubo f l e x i b l e  33 cuyo o tro  extrem o e s t á  

conectado con una to b e ra  3 4 . -  E l extrem o l i b r e  de l a  t o -  

13 b e ra  3 4  es  de form a c ó n ic a  p a ra  e n c a ja r  exactam ente en un 

o r i f i c i o  35* con l a  c o rre sp o n d ie n te  c o n ic id a d , p r a c t ic a d o  

en l a  c u b ie r ta  36 de un molde cerrad o  3 7 .-

E ste  molde 37  se  r e p re s e n ta  en l a  f ig u r a  1 mon­

tado  en un tra n sp o rta d o r  38  debajo  de l a  cámara 3 . -  E l 

20 molde 37* que se ve en mayor d e t a l le  en l a  f ig u r a  2 , es 

de t ip o  conocido y  comprende una c u b ie r ta  36 s u je t a  a l a  

p o rc ió n  de cuerpo 39  por c h a rn e la s  4 0 . -  Las p o rc io n e s  

s a l ie n t e s  41  van s u je t a s  a l a  ta p a  36  y  p en etran  en e l  

molde 3 7 . -  Se disponen o r i f i c i o s  de escape de a ir e  42 

23 en lo s  extrem os de la s  p o rc io n e s  s a l ie n t e s  41  co n tig u o s  

a l a  ta p a  3 6 .-

En e l  fun cion am ien to  l a  v á lv u la  13  d e l tubo de
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su m in istro  1 4  se  abre p a ra  su m in is tra r  l a  d is p e r s ió n  de 

caucho que co n tie n e  un agen te  v u lc a n iz a d o r  y  o tro s  in g r e ­

d ie n te s  de com binación a l  r e c ip ie n t e  de espumación 1 

Uon form e l a  d is p e r s ió n  de caucho sube en e l  r e c ip ie n t e  1 ,  

c¡ l a  v á lv u la  de a ir e  13 se abre y  f lu y e  a ir e  p or e l  tubo 

12 a l a  c a ja  1 1  de l a  c u a l s a le  p or lo s  o r i f i c i o s  p r e ­

v i s t o s  en l a  p la c a  10  a l  r e c ip ie n t e  1 . -  Luego e l  a ir e  

sube a l  t r a v é s  de l a  d is p e r s ió n  h a s ta  l a  cámara 3 *- Tan 

p ro n to  como l a  d is p e r s ió n  cubre l a  p o rc ió n  in f e r i o r  d e l 

10 b a t id o r  2 7 , se pone en marcha e l  motor e lé c t r i c o  16  que 

mueve e s te  b a t id o r ,  y  e l  b a tid o  y  l a  a ir e a c ió n  m ecánicos 

.combinados hacen que l a  d is p e r s ió n  se c o n v ie r ta  muy e f i c a z ­

mente en espum a.- E l sum onistro de a i r e  por l a  c a ja  11 

f a c i l i t a  en gran manera e s te  p roced im ien to  de espum ación, 

3  ̂ y  m uestra c o n s id e ra b le  v e n ta ja  sobre e l  uso d e l b a t id o r  

.m ecánico s o l o . -

Ouando l a  d is p e r s ió n  de caucho se  ha c o n v e rtid o  

en espuma 4 3 , é s ta  sube a l  extremo su p e r io r  d e l r e c ip ie n ­

te  1 ,  y  cuando é s te  se l l e n a ,  l a  espuma es d escargad a  con­

go tinuam ente por e l  p itó n  9 a l  r e c ip ie n t e  s e n s ib i l iz a d o r  2 . -  

B1 caucho,espum oso su m in istrad o  a l  r e c ip ie n t e  

s e n s ib i l iz a d o r  2 se  m antiene en d ich o  esta d o  por medio 

d e l b a t id o r  m ecánico 21 movido p or e l  motor e l é c t r i c o  20 

que se pone en movimiento ta n  p ron to  como e l  caucho espu- 

moso cubre l a  p a r te  i n f e r i o r  d e l b a t id o r .2 1 . -

Uuando hay b a sta n te  d is p e r s ió n  de caucho espu­

moso en e l  r e c ip ie n t e  s e n s ib i l iz a d o r  2 , y  poco a n tes  de

-  7 -
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s e r  l a  d is p e r s ió n  su m in istrad a  desde e l  r e c i p ie n t e ,  se 

añade un f lu id o  s e n s ib i l iz a d o r  a l a  misma en ca n tid a d e s  

cuidadosam ente c o n tro la d a s  por e l  tubo 2 4  accionando l a  

v á lv u la  2 $ .-  E l rasp ad o r 23  t ie n e  p or o b je to  mantener 

$ la s  p ared es d e l r e c ip ie n t e  s e n s ib i l iz a d o r  l i b r e s  de c u a l­

q u ie r  d e p ó sito  que se  form e de l a  d is p e r s ió n  s e n s i b i l i ­

zada . -

Se e s ta b le c e  y  m antiene una p re s ió n  d en tro  de 

l a  cámara 3 como de 6,0 7 Kg /  cm  ̂ sob re l a  p r e s ió n  e x -  

10 t e r i o r  de l a  cám ara, y  l a  p r e s ió n  in te r n a , actuando so ­

b re  l a  s u p e r f ic ie  de l a  d is p e r s ió n  espumosa 43  en e l  r e ­

c ip ie n t e  2 , o b lig a  a l a  espuma a s a l i r  p o r e l  tubo de d es­

c a rg a  ! $ . -  Se ha comprobado en l a  p r á c t ic a  que es impor­

ta n te  a g i t a r  continuam ente l a  d is p e r s ió n  espumosa en e l  

15 r e c ip ie n t e  2 p a ra  im ped ir que l a  p r e s ió n  d en tro  de l a

cámara 3 abra un o r i f i c i o  de l a  s u p e r f ic ie  de l a  espuma, 

a l  t r a v é s  de é s ta  y  en e l  tubo de d e sca rg a  1 9 . -

P a ra  e s t a b le c e r  e s t a  p r e s ió n  d en tro  de l a  cáma­

ra  3 , se abre l a  v á lv u la  re d u c to ra  de p r e s ió n  3 d e l tubo 

20  4  d e l su m in istro  de a ir e ,*  in d icá n d o se  en e l  manómetro ó

l a  p re s ió n  den tro  de l a  cám ara.-

E l tra n sp o rta d o r  3 8 , que t ie n e  una s e r ie  de mol­

des 37 , se pone ahora en m ovim iento y  l a  to b e ra  34  se en­

c a ja  en e l  o r i f i c i o  35  d e l molde cerrad o  3 7 . -  E l m ovi- 

23 m iento d e l tra n sp o rta d o r  durante l a  o p eració n  de c a rg a  no 

es estorb ad o  por e l  tubo 35/ que es f l e x i b l e  y  lo  b a sta n ­

t e  la r g o  p a ra  p e r m it ir  e l  m ovim iento r e l a t i v o  d e l molde 37

8  -



Í88657
y  l a  v á lv u la  28  a l a  c u a l va s u je to  e l  tubo 33 *-

La v á lv u la  28  ae m antiene c e rra d a  p or p r e s ió n  

de a ir e  su m in istra d a  p or e l  tubo 31 y  c o n tr o la d a  por l a  

v á lv u la  32 que fu e r z a  a l  'dlá&ágma 29 a  e n tr a r  en su a s ie n ­

t o . -  P ara  a b r ir  l a  v á lv u la  y  d e ja r  que l a  d is p e r s ió n  e s ­

pumosa p ase  p or e l  tubo f l e x i b l e  33 a l  molde cerrad o  3?! 

l a  v á lv u la  se mueve a su segunda p o s ic ió n  en l a  c u a l e l  

d iafragm a se z a fa  como y a  se ha e x p lic a d o .-

La d is p e r s ió n  espumosa f lu y e  lu e g o  a l  molde 37 

y  lo  l le n a  por com pleto desplazando a ir e  durante e l  p rod e- 

d im iento  por lo s  o r i f i c i o s  de escap e 4 2 . -  E l su m in istro  

puede c o r ta r s e  rápidam ente cuando l a  ca rg a  e s tá  com pleta, 

p or medio de l a  v á lv u la  32 s in  derram ar n i  d e s p e r d ic ia r  

l a  d is p e r s ió n  espumosa, y  l a  to b e ra  34  se q u ita  d e l molde 

y  se  t r a n s f ie r e  a l  molde s i g u í e n t e .-

Cuando e l  molde se ha lle n a d o  de l a  manera des­

c r i t a ,  se mueve a un v u lc a n iz a d o r  (no p resen tad o  en e l  d i­

b u jo )  en e l  c u a l e l  caucho espumoso se v u lc a n iz a  en una 

masa c e l u l a r . -  Luego e l  a r t ic u lo  de caucho espumoso e s t á  

d isp u e sto  p a ra  q u it a r lo  d e l m old e.-

E l ap arato  o fr e c id o  p or e l  in v e n to  l le n a  un mol­

de cerrad o  rá p id o  y  com pletam ente s in  in d eb id o  ap lastam ien ­

to  de l a  espuma, y  e l  d e s p e rd ic io  de caucho espumoso áe 

red uce c o n s id e ra b le m e n te .-

E l a p arato  d e s c r it o  es adecuado p a ra  l a  produc­

c ió n  co n tin u a  de a r t íc u lo s  de caucho espumoso de á ta  c a l i ­

dad, p a rtic u la rm e n te  c o j in e s  de caucho espum oso.-



Í886571

La p re se n te  s o l i c i t u d  que correspon d e a l a  p r e ­

sen tad a en lo s  E stad os Unidos de Am erica con fe c h a  1$ de 

Junio de 1 . 9 4 8 ) b a jo  e l  número 3 3 . 0 7 0 , se a o g e 'a  lo s  b e­

n e f i c i o s  d e l a r t íc u lo  31  d e l v ig e n te  E s ta tu to -L e y  sobre 

P ropied ad I n d u s t r i a l . -

- N O T A -

Los puntos de in v e n c ió n  p ro p ia  y  nueva que se 

p re se n ta n  p a ra  que sean o b je to  de l a  p re s e n te  P a te n te  de 

In ven ción  p or VEINTE años en España son lo s  s ig u ie n te s :

1 3 . -  Un a p arato  p a ra  p ro d u c ir  y  su m in istra r  

una d is p e r s ió n  espumosa de caucho que comprende una cáma­

r a  h erm ética  a l  a ir e  que co n tie n e  un r e c ip ie n t e  p r o v is to  

de medios movidos por motor p ara  c o n v e r t ir  en espuma una 

d is p e r s ió n  de caucho su m in istra d a  a l  mismo, m edios p a ra  

co n d u cir l a  d is p e r s ió n  espumosa a un molde de v u lc a n iz a ­

c ió n  d isp u e sto  fu e r a  de d ich a  cámara y  medios p a ra  e s t a b le ­

c e r  una p r e s ió n  de a ir e  d en tro  de l a  cámara en exceso  so­

b re  l a  p r e s ió n  e x t e r io r  p a ra  f o r z a r  l a  d is p e r s ió n  espumosa 

a e n tr a r  p o r e l  medio con d uctor en e l  m o ld e.-

2 3 . -  Un a p arato  según se r e i v i n d ic a  en e l  punto 

1 8 , .en e l  c u a l e l  medio con d uctor in c lu y e  un r e c ip ie n t e  

de s e n s ib i l iz a c ió n  p r o v is to  de medios movidos pea? motor
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p a ra  s e n s i b i l i z a r  una d is p e r s ió n  de ca u ch o .-

3 $ .-  Un ap arato  según se r e iv in d ic a  en lo s  pun­

t o s  13 o 2 3 , en e l  c u a l lo s  medios m ovidos por m otor, com­

prenden un b a tid o r  g i r a t o r i o  montado excén tricam en te  en 

r e la c ió n  con e l  e je  d e l r e c ip ie n t e  y  un medio fu n c io n a l 

que sim ultáneam ente hace g ir a r  e l. b a tid o r  sob re su p ro p io  

e je  y  sobre e l  e je  d e l r e c i p i e n t e . -

4 8 . -  Un ap arato  p a ra  l le n a r  moldes de v u lc a n i­

za c ió n  de una d is p e r s ió n  espumosa de caucho, c o n stru id o  y 

d isp u e sto  v irtu a lm e n te  como aquí se d e s c r ib e  y  como se r e ­

p re s e n ta  en l a  f ig u r a  1 de lo s  d ib u jo s  a d ju n to s .-

5 3 . -  Un ap arato  p a ra  p ro d u c ir  y  su m in istra r  

d is p e r s io n e s  espum osas.-

T a l y  como se ha d e s c r it o  en l a  Memoria que a n te­

ce d e , i lu s t r a d o  en e l  d ib u jo  que se  acompaña y  p a ra  lo s ' 

f in e s  que se han e s p e c i f ic a d o .-

La p re se n te  Memoria co n sta  de once h o ja s  e s c r i ­

t a s  a máquina por una s o la  de sus c a r a s . -

M adrid, 1 4 JU N .1 9 4 9
P . -  A .-
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