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La presents invencidn se refiere a perfec-
clonamientos introducidos enm los aparatos para el transpor-
te y a1l tratamisnto térmioco de productos alimenticios y de
otra clase, y mis especlalmente & los sparatos destinades

gl precalentamiento, esterilizacion, pasteurizacion, enfria-
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mientc y secado en las industriqs de las oonservaa, de la
cerveza, de las bebidas gaseosas y otras andlogas.

Se refiere particularmente a los aparatos
transportadores que condngen estos rroductos contenidos en
recipientes cerrados o abiertos, a traves las diversas sec-.
ciones de tratamiento, y se caracterlza por los puntos si-
guientes aprlicados aisladamente o en combinaoion.

l.- Bl transportador estd constituido por
una cadena sin fin que pasa sobre varias ruedas dentadas
¥y describe un circuite sin fin que comprende, por 1o me=-
nes, un dispositivo de temsidn y, por le menoé, una rueda
motriz,

2;- Cuando la cadena es de longitnd muy gran-
de varias de las ruedas son motrices y &ﬁfin de evitar el
tener gue poner un sistema de tension entre oamda rueda mo-
triz, el accionamiento de estas ruedas motrices se hace por
medio de un dispositive compensador.

Bste dispositivo compensador estd constitui-
do por un Juego dé sngranajes diferencial,

3.- Bste dispositivo compensador ests consti-

‘tuide, en el ocaso d8 accionamiento por cadena, por unas rue-

das de tension movidas por mmelle o por contraveso, que ac-
téa: sobre el tramo motor de estas cadenas de mando.
4,~ Bste dispositivo compensador esté consti-
tuido por unos fuertes muelles interpuestos entre la rueds
de mando y su eje, que aseguran la elasticided del mande,
5.- 1& omdena transportadora estd constituida

Por eslabonss supsriores socbre los cuales descansan los
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recipientes y por eslabonss infsriores de gufa mde es~
trechos, slendo estos eslsbones preferentemsnte hechos a
partir de plancha recortads y perfilada, y estando reu-
nidos entre sf{ por ejes y tubes.
6.~ Preferentemente estos elementos estén
constituidos por metales insl terables, tal como el aéero
inoxidable, gue ademss tengan un coeficiente de friceidn
poco elevado,
7.~ La unidn de eatos elementos se hard pre-
ferentemente per soldadura a fin de reunirlos asimismo eléc-
tricamente y evitar la corrosion por electrelisis que se
produgce en las uniones solameﬁte repachadas,
8.~ Las cadenas van guisdas por unos perfoles
enu o preferentamente en unos perfiles en Lu—‘ los ouales,
en el tratamiento de recipientes de vidrio, permiten la to-
tal evacuacion de todos los trozos de vidrio rotoa;
VQ;- Bstos perfiles son preferentemsnte de me-
tales inoxidables de coeficiente de friceion poco slevade,
10.~ Cnando el tratamiento t€rmico es un enfria- -
miento o un recalentamiento, los recintos de circulacidn de
las oadenas llevan tabigues, de forma gque se consiga uns con-
tra-corriente con el liguido de tratamiento.
11.,- BRn una sacciép de tratamiento en contra-

corriente gne empilece en un punto & ¥y acabe sn un punto B

‘yendo los recipientes desde i hacia B, y 61 1l{guido de trata~

miento entra en B y 8ale en A, se establecen una o varias
salidas suplementarias de 1lf{quido a fin de gue 1o sean igua-

les los candales en las seccionss parciales y de establecer
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as{ en cada secoidn las temperaturas deseadas.

12,~ Cuando el tratamiento térmico comprends,
sucesivamente, primero un recalentamiento, sezundo un trata-
misnto a alta temperatura, y tercero un enfriamiento, el
1{quido de tratamiento sigus el trayecsto de los rscipisntes
en contrs-corriente, asegurande la recuperacidn de las calc-
rias.

13,- La seccidn ds tratamiento a alta tempe-
ratura estd constitulda por un recinto con ux dobls fondo o
oon un depdaito inderendiente de compensacion, y un disposi-
tivo de vertedero del recinto haocla el doblé fondo y de sle~
vaoclon permanente desde el doble fondo hasta el recinto, ase-
gura en éste una circulacion permenente de liguido a slta
temperatura gue iguala la misma y asegura un nivel oconstante
en o8l recinto , sea el gue fuera el riimo de llegads de los
botes que se tratan; efectuandose la compensacidn volumétri-
ca en el doble fondo. La cireulacicn general en las tres o
més secciones se haocs en dos o mds contra-corrientes indepen-
disntes: 12 en lz seccion de enfriamiento, desde la entrada
de 1ligquido hasta el doble fondo de la seccidn de tratamiento
a alts temperaturs; 29 desds esta seccion a través de la
seceion ds recalentamiento hasta fuera; estaz dos contra-
corrisntes indspendientes psrmiten uns regulacidn indepen-
disnte y el perfecto funcionamientc de la recuperaclicn, sea
ol gue fuera el ritmo, igual o desigual, de paso de los re-
pipientés gue hay gue tratar,

‘ 14,- EL secado ds los productos al final del

tratamiento se obtiens mecanicamente por acoidn ds una fuerte
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corriente de aire que saca de su superficie las gotas grandes

de agua, guedando tan sélo las pequeflas gue se eliminan rd=
pldamente en un pequefio tdnel; el mismo ventilador aspirador
efectua simulténeamente estas dos opsraoiones;

15.-2 fin de poder trabsjer en las indicadas ma-
quinas frascos de forms cualgulera, se disponen unas cestias
en las que se introducen uno o varios frasces.

Con estas cestas se pueden pasar fragcos que no
pasarian blen directamente pér su poca estabilidad o neace~
sitarian guias especiales, Asimismo se consigue mayor regu-
laridad en el servicio en el caso de heber muchas roturaé
de frascos durante el tratamiento.

‘Las cestas individuéles tienen asimismo la ven-
taja, caso de explotar un frasce, de que la explosién no
ocasiones la rotura de un frasco vecino.

Bstas cestas pueden ir fijadas rigidamente &
la cadena del transporiador,

16;- Betas costas pueden ir sueltas o consti-
tuir la unidad gue pass automsticamente sobre la cadgna;

17;- #n csda oesta fija o suelta, se introdu~
cen uno o va;ioe'frascos, a su entrada en las balsss y de
ellas se sacan & su salida, |

Preferentemente estas opersclones de intro-
duccion y extraccicn se efectégn antomdticamente por meca-
nismos adecuados, |

18.~ Bstos mecanismos consisten en unos ca-
bezales provistos de un dedo de retencidn empujado por un

muelle, que cogen los frasces verticalmente por el tapdn
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¢ cuello,

' 19.,~ & fin de evitar rcturas durante el tre-
tamiento térmioo, roturas debidas a estar los frascos dema-
siado llenos y no digponsr el liquido de ¢spacio libre sufi-

ciente para su dilatacion, se dispone entre la llenadora ¥

1ls cerradora de los frascos un dispositivo para sacar el

exceso de 1fguido, Zste dispositivo ccnsiste en unos dedos
de largo regulable gus se introdumcen automsticamente en el
frasco y expulsan el exceso de liquido.

20.~ Bste dispositivo puede asimismo consistir
en un soplador de aire cémprimido 0 de vapor que sopla sobre
la boca del frasco, segun una inclinacicon regulable y expulsa
el exceso de 1l{quide en la proporcidn deseada,

Bl presente invento se refiere también a otros
puntos gue aparecersn en la descripcidn siguiente oon referen~
cia al disefio que se sdjunta y que rerpresente a t{itulo de
ejemplo un recalentador, pasteurizador, enfriador y secador
continuo pare el tratamiento de la cerveza o bebidas gaseosas
en botellas, y en el cual las figuras 1, 2 y 3, representan
en plano y elevacidn el conjunto esguemdtico de la mdguinsa;
la figura 4, un detalle de mando eldstico por muelle; la figu-
ra 5 un esquema de mandc eldstico por tensidén regulable del
tramo tenssdo de la cadens de mando; la figura 6 un detalle
visto en corte de la cadena del transportador y del perfil
de la gufa de 1la cadena; la figura 7, el mismo detalle viste
de lado; la figura 8, un ejemplo de realizacion de secado
por sopladc mecanicoc, combinado con tunel; la figura 9 una

cesta suelta, la figura 10 una cadena provista de cestas
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filjas, las figuras 11 y 12 un dispositivo para introducir
o sacar automdticamente los frascos de lus oostas y la figura
13 un disrositivo con dedos para expulsar automaticamente 6l
exceso de l{quido en los frascos,

Bn las figuras 1,>2, 3, una oadena 1 paaande'
por las ruedas 2 efeotua un circuito midltivle sin fin, a
traves de las secciones 3, 4, 5, 6, respectivamente de reca-
lentemiento, pasteurizacion, enfriamiento y secado. I® todas
estas rnedas 2 20lo las ruedas 24, 2B, 2C, 2D, son aceciocna-
das mecanicamente por las rue&as de mando 7 arrastradas por
las cadenas 8,

La rueda 9 sobre la cual actdia un contrapeso
0 muelle 10 asegura la tensidn de la cadens principal en un
punto tnico y preferentemente en un punto donde no pasan
botellas sobre la cadena,

las botellas entran en sl punte 1] y salen en
el punte 12; Bl ‘enlace de las ruedas 7 con lcs ejes 13 fi ja-
dos a las ruedas 28 2b 2c es eldstico por intermedio del mue-
lle 14 que aparece en la figura 4.

Begulando convenientemente los varios muelles
14 se puede conseguir que el mando principsl 2a mantenga una
tension general de la cadens principsl asegursndo el buen
trabajo de cada rueda motriz ain perjulicio de la buens dis-
tribucion del esfuerzo de cads uns de estas ruedas motrices.

En upna varlante de este procedimisnto el man-
do principsl 24 es rigido y los otros elgsticos.,

Bn los mandos multiples de ordinario ejscuta-

dos rfgidamente es forzoso para el buen trabsjo poner un aispo-
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81tivo de tonsidn entre cada rueda motriz, lo que resulta un
inconveniente y una comnlicaocidn,

la fignra 6 representa otra iorma de enlace
eldstico. Consiste en uns rueda de tension 15 empujada por
un muelle 16 o0 un contrapeso gue actua sobre el tramo ten~
gsado 17 de la cadens de mando, Con laz regulacion de este mne-
lle se controla el esfuerzo transmitido.

0tro disrositivo de comvensacion consiste en
accionar las varias ruedas motrices 2a 2b 28 por medio de
engranajes diferenciales similares a los empleados en la
industria del automéVil; Cuardo no hay mds que dos ruedas,
un sold diferenocisl basta, Bn el caso de ocuatro ruedas, un di-
ferencial principal acciona los drboles intermedios 18 y 19,
y dos diferenciales secundarios accionan las ruedas desde
los drbeles intermedios. _

Las figurss 6 y 7vreprasentaﬂ los eslabones
superiores 20 de la cadena transportadora sobre los ouales
pasan las botellas y los eslabones inferiores 21 guiados '
por log perfiles 22, Bstos eslabones son reunidos por sol-
dadura autdégena o, mejor, eldctrioca, pof los tubos 23 y los
ejes 24, las soldaduras se ssmerilan debidamentes para no
ofrecer asperidades alguhaas.

‘ Preferentemente los eslaborss son construidos
de acero 1noxidable; La soldadura de estos elementos evita
la corrosicn Por electrolisis que suele producirse hasta con
aceros inoxidables en aguas mss 0 menos acidas cuando van
remachados en vez de soldados;

Xos perfiles 22 tienen preferentemente la for-
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mz indicada en estas

fignraw; de esta Lforma todos los peda-

zos de vidrio son evacuados y no pueden acufiarse y sntorpeacer

el movimiento.
 Resulta

ro inoxidable o de oty
te de friceidn con la
Bn las

por 11 y salen por 12|

ques 25 los reciplente

corriente de agus cali

ventajoso hacer estos perfiles de ace~
o0 metal gue tenga un peguefioc coeficien-
oadena.

figuras 1 2 3 los recipientes entran
BEn la seccion 3 provista de los tabi-
s se‘calientan por acecidn de la contra-

ente., Bn la seccién 4 los recipientes -

gon sometidos a la temperatura méxima, Bn la seceidn 5 pro-

viasta de los tabiques§
de agua fria,

Za_sec$
tedero 28 y un elevadd

Bl agué
fondo y luego vuelve
consigue as{ una corri
uniformiza ia temperat

m»m 1{iqgu

ejemrle, & una tempsr
las botellas y sale p

27, Su tempsratura esJ

26 son enfriados por la ocontra-corriente

ion 4 tiens un doble fonde 27, un ver-
r preferentemente de vapor 29.

en exceso pasa por 28 hacla el doble
or 29 al deposito de itratamiento. Se
ents continua desde 29 hacia 28 gque,
ura y maentiene un nivel constante.
1do de snfriamiento entra en 20, por
tura de 152 y se celisnta ai enfriar
r el vertedero 26 haola el doble fonds

por ejemplo, de 552; se mezols oon el

|
agus de circulacion de la seccion 4 llegando a temperaturas

por ejemplo, de 752, ¢
tancla es asegurada po
tubos 31 alimentados p

do por un regulador aum

ne ss la de trstamisnto y cuya consge-
Y un recalentamiento a vapor por los
or el grifo 32 preferentemsente acciona-

tomatico.
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Parte cel agus (e la seccion 4 pasa por la
seccidn 3 y recalisnta las botellas y sale por 8l grifo 33;
la regulacion de este grifo, prefsrsntemente hecha por uwn re-
gulador automatico, permite contro.ar la cantidad de agua ca-
liente que pasa por la seccicon & y, por lo tanto, la intensi~
dad del recalentamiento,

Bl control, prsferentemsnte por regulador autd-
matico de la entrada de agua frifa en 30, permite controlar
la cantidad total de agua iria que pasa por la seccidn 5 y
por tanto, el enfriamiento,.

De ssta forma se oonsigue la recuperacion y
la compensacion de les calorfas de rscalentamientc y de enfria-
miento, pPoOr una parte, y por otra parte se consigue la inde-
pendenocis de las regulaciones de estas dos cperacienes obran-
do el doble fondo de la secocion 4 de volante de cmmrensacion,
Rata independencila permite un trzbajo perfecto, sea cual
fuere l= dantidad de botellas que rassen en cada seccidn y
particularmente sn los momentos de princirio y de fin de es-
te trabajo, cesa cue nc cabe conseguir con los prcoedimien-
tos de recursraolom directa generalmente smpleadcs.,

Cabe asimismo en la seccidén 5 establecer otra
salida directas hacia fuera por ejemplo en el punto 34, a fin
de conseguir un grodiente de temperatura mds rdpido emtre
los puntos 28 y 34 lo que nermite acelerar el enfrianiento
entre 34 y Z0.

. La seccidn 6 es 1ls de secado necesario pera
poder proceder &l etiguetaje del frasco.

Bste secado se consigle mecdnicamente por el
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vanfilador aspirador 35 gue, por sl tubo 36 ¥y les agujeros

37, insufla aire con gra velocidad y de arriba aba jo sobrse
les frascos, Bste aire arrastra hacia abzjo las gotas grandes
de agua adheridas a las yaredss y las pulveriza en gotas fi- |
ﬁ:[simas gue 86 secan repldamente en el tunel 38, Bl ventila-
dor aspira por el centro del tunsl el aire gue penetra por las
extremidades 39 y 40 ¥ como se ha dicho lo insufla por 36.

La figura 9 representa unz cesta de plancha
perforada gue constituys la unidad gqne pasa automa'ficamente
en circuito cerrado &obre la cadena del transportador. Bh
estas cestas se ponan los frascos a su entrada en las balasas
de tratamiento Y 88 ellas se sacan & su salida &in necesi-
dad de toosr a dichas cestaa.. Desde luego estas opsraciones
cabe efectuarlas automdticamente por cualguier dispositivo
mecénioco.

Bstas cestas no van fijadas al transportador
sino que prefarentemente van sueltas ofreciendo ¢ ste ‘p:cocedi-
miento las ventajas sigulentes: ‘
l¢,- Si hay frasces rotos se pusden vaciar facilmente los
trozos sacgando las‘cestas; | ‘
22,- 81 hay trozos de frasco cafdos entre las cestas y que
se acufian con estas la cadena pueds s.eguii desl izdndose por
debajo sin ocasionar aver{as.
3¢,~ BE mismo aparato permite trabajar los frascos ds forma
fom estable utilizando las cestas y asimisme trabsjar direc-
tamente los frasces de forma estable sacando las oestas.

Bstas cestas podrdn ser de forma cilf{ndrioca

o prefsrentemente de forma ovalada tal como ge representa
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en el dibujo que tien_e mayor estabilidad longitudinsal,

Xa figura 10 representa una cadena combinads
con cestas de chapa perforads 41 que ven atornillsdas o sol-
dadas & unos nervios 42 que forman parte del mismo eslabon
43 conseguido de chapa troguelada.

Las fignras 11 y 12 representan un dispositi-
vo automdtico para la alimentacldn y extraceidn de los fras-
cocs en las cestas,

Botd constituido por un rlato rodante 44 que
lleva unas gufas 45 en las que aubeny bajan nnos ejes 46
provistos en &u extremidad inferior de un csbezel 47 provig-
to de un dedo 458 empujado vor un muelle 49‘. Los ejes 46 su-
ben y bajan por aceion de la rampa 50 sobre la cual descensan
los dedos 51 provistos de un rodamiento 52’. La estrella 53
sirve de gufa a los frascosi.

| Prefersntemente el plato 47 y la estrella 53
gon aceiohados por la rueda dentada 54 sobre la que engransa
la misma cadena del t;ansportado:.'

Xa figura 13 representa en orte un disposi~
tivo para expulsar el exceso de liguido en los frascos, dis-
rositivo que va intercalado entre la llenadora y la cerrado-
ra,

Un plato 55 que va fijade a la estrella 556
situada a la salida de las llenadoras automsticas del tipo
corriente lleva las plezas de guia 57 en la cual deslizan las
plezas 58 gue llevan los dedos 59 de largo regulable, El empu-
Jador 60 &l passr por debajo del camino en rampa 61 comprime

el muelle 62 o introduce el dedo 59 en las botellas extrayendo
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el 1{guido en exceso,

Queda bilen entendido que todos los detalles
citados 1o son a t{tulo de ejemple y 8in carscter limitative’, .
va que los perfeccionamientos de la presente invencidn pue-
den ser realizados de muchas formas sén alterar su esp{ritu

¥y ventajas,

-0~ NOTA -0 =~

Los puntos ds invencion propia y nueva que
86 pregentan para qué sean objeto de esta Patente de Inven-
cion en Espafia, por VEINTE afios, son 1os sigulientes:

‘18, - perfeccionamientos introducidos en los
aparatos pera el transporte y el tratamiento termico e higro-
métrico de productos alimenticios u otros contenidos en re-
cipientes, carzcterizados porgue el transportador estd cons-
titnido por una osdena sin fin gque comprende, por lo menos,un
dispositivo de tension y, por lo menos, una,ruedé motriz,

22, - Perfeccionamientos segun se relvindican
en el punto 19, caracterizados porque, cuando la cadena es
de longitud muy grande, varias deblas fuedas son motrices,

v a fin de evitar el tener gue poner un sistema tensor entre
cada rueda motriz, el accionamlento de estas ruedas motrices

ste hace‘pbr medio dgAun dispositivo ocompensador.
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32, - Perfecclonamientos segin se reivindican
en el punto £%2, carscterizados porque el dispositive compenéa-
dor esta constituf{do, en el caso de accionamiento por cadena,
por unas ruedas de tensidn movidas por muelle o por contrape-
so, gue actuan sobre el ramsl motor de estas cadenas de manﬂo;

49; - Perfeccionamientos segun se reivindican
en el punto 22, caracterizados porgue el dispositivo compensa-
dor estd constituldc por unos fuertes muelles interpuestos en-
tre la rudda de mando y el eje, gue aseghran la elasticidad
del mando.

_ 52, - pPerfeccionamientos segun se reivindican
en el punto 12 y siguientes, caracterizades porque la cadena
transportadora estd constituida por eslabones superiores sobre
loas cuales descansan los recipientes, y por eslabones inferio-
res de gufa mas eétrechoa, estando preferentemente hechos es-
tos eslabones & partir de plancha recortads y perfilada y es-
tando reunidos entre sf por ejes y tubos,

62, -~ Perfeccionamientos segun 98 reivindican
en el punto 52, caracterizados porque dichos eslabones estéan
hechos con un metal resistente a la corrosion, tal ocomo el
acero inoxidable, y gque adem&s tenga un weficiente de roza-
miento poco elevado, 7

70, - Perfeccionamientos segin se reivindican
en los puntos 52 y 62, carscterizados porgue estos slementos
estan construidos por soldadura, preferentemente por soldadura
eldctrica, a fin de evitar la corrosidn por electrolisis,

82, - Perfeccionamientos segun se reivindican

en los puntos anteriores, earacteriaados porque las cadenas
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van guiadas mediente unos perfiles en U o, prefarsntemsntie en
U onya rama inferior estd acanslada, oupos perfiles, al tratar
recipientes de vidrio, permiten la evacuacion toial de los tro-
zos de vidrio motivades por roturas,

92, - Perfeccionsmientos segin se reivindican
en @l punto 82, carzcterizados porgue sstos perilles de gufa
estdn hechos de metal inoxidable con coeficlente de reozamiento
poco elevado,

109; - Perfeccionamientos segun se reivindican
en los puntos anteriores, caracterizados porgue, cuando el
tratamiento térmico es de enfriamiento o de calentamie nto, .los
recintos de circulacion de las cadenas llevan tabigues, de for-
ma que se consiga una contra-corriente con el lfgquidc de trata-
miento, .

119, - perfeccionamientos segin se reivindican
en el punto 109; caracterizfdos porque en u#a seccion de trata-
miento en contra-corriente en la cual los recipientss se des-
vlazan en sentido ocontrario al 1fguido de tratamiento, se es-
tablecen una o varias salidas suplementarias de 1l{quido, & fin .
de gue no sean iguales los caudales en'las secclons s paroiales
y de egtablecer as{ en cada seccidn las temperaturas deseadas,

120, - Perfeccionamientos segin se reivindican
en los puntos anteriores, caracterlizados porgue, cuando sl tra~
tamiento térmico ocomprende sucesivamente, primsro un calenta-
miento, segundo un tratamiento a alta temreratura, y tercexo
un enfriamiento, el 1f{gquido de tratamiento sigue el trayecto
de los recipientes en contra-corriente, asegurando as{ la re-

cuperacion de las calorfas.

- 15 =
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139, - Perfeccionamientos segiu se reivindlcean
en los puntos anteriores, caracterizados porgus la seccion de
tr=tamiento a altz tempsratura esta constituida por un recin-
to con un doble fondo o con un deposito indepsndiente de com-
pensacidn, y un dispositivo de rsbose del recinto hacla el
doble fondo y de elevacion psrmanente desde el doble fondo
haste el recinto, asegnra en este recinto una circula clon
permanente de lfquido a alta temperatura que iguala la misma
y asegura un nivel constante en el recipiente de tratamiento,
zea cual fuere el ritimo de llegsda de los botes que se tratan,
efectudindose 1la compensacidn volumétrica en el doble fondo;
realizdndose la oirculacicn generel en las tres o mds seccio-
nes en dos o mfe contra-corrientes independientes; 12 en la
seccion de tratamiento desde la entrada del 1{quido haste el
doble fondo de la seccidn de tratamiento a alta temperatura;
292, desde esta seceion a través de la secoidn de recalenta-
misntec hasta fuera; permitiendo estas dos contra-corrientes

independientes una regulacidon independiente y el perfecto

- funcionamiento de la recuperacion, sea el que fuera el ritmo,

igual o deslgual, de paso 4e los reciplientes a tratar,

142, - Perfeccionamientos segin se reivindican
en los puntos antériorea, caractarizados vorque el secado de
los productos &l final del tratamiento se obtiens mscdnica-
mexnte por accidn de una fuerte corriente de aire que desprende
de su superficie las gotas grandes de agua, gusdando @&dlo las
peguefias gue se eliminan répidamente en un peguefic tinel,
efectuando simulténesmente estas dos oreraciones el misme

ventilador,

- 16 -
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152, « Perfecclonamisntos segun se reivindican
en los puntos anteriores, caracterizados por la utilizacicn
de cestas en las gue se¢ introducen uno o varics frascos & su
entrada en las balsas y de las cuales 86 sacan a su sallda
yendo estas cestas fijades rigidemente @ la cadena transporta-
dora,

162, = Perfeccionamientos segun la reivindica-

cion anterior, caracterizados porque las cestas van sueltas

'y constituyen la unidad que pasa sutomsticamente sobre la ca-

dena.
178, - Perfecclonamientos segin las reivindioa-
ciones anteriores, carscterizados porque la introduceion y la

extraccidn de los frascos de 1as oestas se hace automstiocamen-

~ te, por mecanismps adecw dos,

182, - Perfeccionamientos segun la reivimiica-
cion antsrior, .caracterizédos vrorque sstos mecanismos consis-~
ten en unos cabezales prpvistos» de retenclones empujados por
muelles, gue cogen lcs frascos verticalmente por el tapon o
el cuello,

199, - perfecclonamisntos segin se reivindiocan
en lcs puntos anteriores, caraclerizados porque para evitar
roturas en los frascos debidas e estar dstos demasiado 1lenos
¥y no disponsr el liguido de espacie libre suficiente para su
dilatacion, se dispone entre la llenadora y la cerradora de
los fragcos un dispositivo consistente en unos dedos de lon-
gitud regulable que se introducen automdticamente en el frag-
co y expulsan el exceso de lf{ouido.

209, = Perfeccionamicntos segun se reivindiocan

- 17 -



en el punto 162, caracterlzados porque el dispositivo para

extraer el exceso de¢ 1lf{qnido consiste en un soplador de alre

comprimido o de vapor que sopla mobre la boca del frasco se-

gun una inclinacion regulable y expulsa asf{ el liguido exce-
5 sivo en la proporcicn deseads.

219, - Perfeccionamientos introducidos en los
aparatos para el transporte y el tratamiento térmico & higro~
metrico de productos alimenticios u octros contenidos en reei-
pientes. '

1o _ Tal y ocomo se ha Gesorito en la Mamoria gue
sntecede, representado ‘en los dibujos gque se acompafian y
oon los fines gue se han especificado.

Bste Memoria consta de disoiocho hojas esori-
tas por una sola oars,

maaria, 1 4 JUN.1949

F. .

Alberto de Elzaburu

\
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