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Se r e f ie r e  la  presente invención a una caldera  3ec 

c io n a l y tubular a la  vez , enteramente desam able y por lo  
tanto p o r t á t i l ,  s in  conexiones juntas o empaquetaduras Ínter 

ñas, apta para la  producción de vapor a ba ja  o a lta  presión 

o para la  producción de agua c a l ie n te , y trata  p a rticu la r ­

mente notables perfeccionam ientos en la  d isp o s ic ió n  de los 

elementos para generar vapor e tc»

Bs muy conocida , por vu lgar, la  d isp o s ic ió n  gene­

ra l de los  elementos que forman la s  ca ld eras comunes. Algu­

nas están compuestas por un so lo  cuerpo de h ie rro  y forman 

los  elementos para c a le fa c c ió n , tubos que están unidos en 
ambos extremos a l  cuerpo de la  ca ld era . Otras están forma­

das por un conjunto de tubo que están unidos también a ca ­

da extremo a c o le c to r e s , debiendo ser armadas sobre mampos- 

te r ia  re fra c ta r ia  y mamposteria común, que formaa a la  vez 

e l  hogar y sirven  a la  vez para soportar e l  conjunto de tu­

b o s , c o le c to r e s , re g is tro s  y puertas de fre n te . En estas 

calderas lo s  tubos, unidos a lo s  c o le c t o r e s ,  están c o lo c a ­

dos adentro de la  mampoatería r e fr a c ta r ia . Bs evidente, 

entonces, que,, fatalm ente, debido a este  diseño y constru c­

c ió n , en las calderas c itadas se presenten inconvenientes 

en su funcionamiento»

Cuando la  caldera es d e l t ip o  ” in te g ra l” vale de­

c i r ,  formada por un so lo  b lok , generalmente lo s  tubos van 

f i ja d o s  mandrilados a la  parte e x te r io r  de la  ca ld era , que
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forma e l  cuerpo de la  misma, y la  menor pérdida de vapor o 

agua en loa miamos orig in a  la  p a ra lización  completa d e l  t r a ­

ba jo  de la  ca ld era . Es muy d i f í c i l  la  lim pieza de una ca ld e ­

ra de este  t ip o  debido a la  form ación de lodos e in crusta­

ciones por aguaa duras, debido a que generalmente dichos 

d ep ósitos son muy grandes e im posible e l  desarme de tubo por 

tubo y e l  rasqueteo p osterior  de una carcaza (camisa de c a l ­

dera) de dimensiones grandes. Además, es un problema e l  trans 

porte de una caldera  de este t ip o ,  debido a l excesivo peso 

d e l con junto.
Las calderas tubulares u su ales, armadas sobre mani­

p o s te r ía , son costosas en e l  periodo in ic ia l  de la  in sta la ­

c ió n , y más costosas aún durante e l  periodo de funcionamien­

t o ,  por la  rep os ic ión  continua de manipostería re fra cta ria  

quemada, g r ie ta s  o rajaduras en la s  paredes debido a la  

con tracción  y d ila ta c ió n  ca s i permanente de lo s  m ateriales 

a is la n te s . Se agrega a esto  que cualqu ier pérdida de vapor 

por lo s  tubos, hace im posible una reparación desde e l  exte­

r io r  de la  unidad, debido a que en muchos casos lo s  tubos 

están unidos a los  c o le c to re s  adentro de la ca ld era . Es ne­

ce sa r io  entonces, p a ra lizar  e l  traba jo  d ías enteros para 

hacer una reparación .
Teniendo en cuenta estos  fa cto re s  d e l problema

plantead», se ha llegado a concretar la  presente invención , 

en la  cu a l se han d ispuesto  lo s  elementos para obtener la
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su p e r fic ie  de c a le fa c c ió n  necesaria  en forma t a l  que de la  

unión entre lo s  mismos resu lte  la  form ación de las paredes 

de la  ca ld era , e l  fr e n te , e l  hogar o cámara de combustión 

y e l  p iso  de la  ca ld era . Este notable perfeccionam iento 

permite que los  elementos que deben formar una ca ld era  sean 

p o rtá t ile s  en primer término y que no hagan p osib les  las 

pérdidas de vapor o de agua en las partes internas de c ada 

elem ento, ya que están formados por dos piezas de h ierro  

convenientemente dispuestas en la  parte superior una, y en 

la  parte in fe r io r  la  o tra , unidas ambas por un cabeza l o 

fren te  a ca d a  extremo. No e x is te n  soldaduras in ternas, jun­

tas o empaquetaduras. Las únicas conexiones necesarias e s ­

tán dispuestas exteriorm ente y en forma t a l ,  que son f á c i l ­

mente reparables desde e l  e x te r io r  todas las p os ib les  pérd i­

das que se pudieran o r ig in a r  durante e l  funcionamiento de 

la  unidad.

' Aún o tro  ob je to  de la  presente invención muy im­

portante es e l  de poder agregar en cualqu ier momento, mas su­

p e r f ic ie  de ca le fa c c ió n  a la  unidad generadora de vapor e t c . ,  

ya que los  elementos para aprovechamiento d e l c a lo r  generado 

son enteramente iguales en cada t ip o  de ca ld e ra . Otro ob je to  

de la presente invendóñ es la  elim inación  t o ta l  de mampos- 

te r ia s  re fra cta r ia s  en e l  e x te r io r  de la  unidad. Estas venta­

jas serán altamente apreciadas a l l í  donde por sucesivas am­

p lia cion es  de una fá b r ic a , por ejem plo, sea necesario  aumen-



ta r  la  su p e r fic ie  de ca le fa c c ió n  de la  ca ldera  con e l  f i n  

de obtener mayor producción de vapor. La’ p os ib le  elim inación  

de una ca ld era , e l  costo  de la  misma, gastos de in sta la c ión  

e v ita r  la  compra y e l  uso ae equipos para la  combustión de 

petróleo  etc* y gastos que originan  la  u lte r io r  atención  por 

medio de personas, reparaciones e t c * , indudablemente es te n i­
do muy en cuenta.

Otros ob je t iv os  de la  presente invención son* la  

s im p lifica c ió n  y por tanto economía co n stru ct iv a , que se db-  

tiene especialm ente por la  construcción de lo s  p rin cip a les  

elementos en estampado y en rigurosa s e r le 9 la  elim inación  

de ju n tas, n ip les  o mandrilado en e l  in te r io r  de la  ca ldera  

da como resu ltado un elevado fa c to r  de seguridad t a l  como 

se ha apuntado anteriorm ente.

Teniendo en cuenta estas con sid era cion es , los  de­

más o b je t iv o s  y ventajas d e l presente invento se irán eviden­

ciando claramente a través d e l d e s a rr o llo  d e l mismo, e l  que, 

para mayor comprensión se i lu s tra  a t i t u lo  de ejem plo, en 

lo s  d ibu jos  adjuntos en lo s  cuales)

La f i g .  1 muestra en e levación  fr o n ta l y p a rc ia l­
mente descub iertos una ca ld era  secc ion a l compuesta por e le ­

mentos de c a le fa c c ió n  superpuestos y conectados de acuerdo 

con mi invento.

La f i g .  2 es una e levación  üateral de la  f i g .  1.

I*®- f ig »  3 muestra en p ersp ectiva , la  forma en que



están combinados los  elementos de ca le fa c c ió n  que co n s titu ­

yen la  caldera»
La f l g .  L|., representa en perspectiva  una de las 

tapas que c ierra n  lo s  extremos de lo s  elementos de c a le fa c ­

c ió n , con sus correspondientes tubos»
La f ig »  5 muestra la  forma p referid a  de la  cubier­

ta  lon gitud inal de d ichos elementos seccion a les*
En d ich os d ibu jos  1 es e l  fren te  de la  caldera 

p rov isto  de puertas 2 y 3 , destinadas a la  in spección  y 

lim pieza de lo s  tubos y pasajes de los  gases de combustión* 

La puerta cubre e l  hogar o canal de com bustión, formado 

por la  combinación esp ec ia l de los  elementos 5 ,  é y  7* 

ese hogar se puede in sta la r  una g r i l l a ,  para quemar carbón 

o leñ a , pero normalmente se u t i l iz a  sin  t a l  elemento por 

ser p re fe r ib le  la  c a le fa cc ió n  mediante quemadores de com­

bu stib le  l íq u id o , que se ap lican  en la  abertura cubierta  

por la  purta

Los elementos secc ion a les  de ca le fa c c ió n  están 

con stitu id os  por dos cabezales 9 7 una cantidad de tubos 

lon gitud inales 10, cuyos extremos van mandrilados y so ld a ­

dos a dichos cabeza les» Completa e l  conjunto una envoltura 

11 también ajustada y soldada por su3 extremos a dichos 

cabeza les. Cada elemento de c a le fa c c ió n  presenta, en ambos 

la d os , una acanaladura lo n g itu d in a l, acompañada también por 

lo s c a b e z a le s .  Estas acanaladuras, una vez superpuestos los
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elementos vienen a formar loa conductos 11* que dan c ir c u la ­

c ión  y escape a los  gases de combustión. Igual o b je to , o 

sea dar escape a los  gases para alimentar la  su p e r fic ie  de 

ca le fa c c ió n  tienen  lo s  tubos 10. Sin embargo, aunque en de­

trimento de la  capacidad de c a le fa c c ió n , según e l  traba jo  a 

que se destine la  ca ld era , d ichos tubos pueden suprim irse a 

e fe c to s  de s im p lifica r  y abaratar la  con stru cción  d e l con­

ju n to , lo  cuál no a lte ra  sin  embargo, l a c  a r a c te r ls t ic a  e -  

se n c ia l d e l invento.

Los elementos 5 y é que se u t il iz a n  para las pa­

redes y parte in fe r io r  d e l hogar o cámara de combustión 12 

son de forma preferentemente s im ila r  a la  de los  elementos 

superiores pero no requieren tubos.

La placa superior d e l fren te  1 , con excep ción  de l 

perím etro, queda algo retirada  d e l extremo de los  elementos 

de ca le fa cc ió n  a f in  de d e ja r  un espacio para la  c ir cu la c ió n  

de los  gases hacia los  conductos 11 ' y lo s  tubos 10.

La parte p o s te r io r  de la  ca ldera  comprende la  ta ­

pa 13, Que deja  un espacio para la  c ir cu la c ió n  de lo s  gases 

3egún se Indica con flech as  en la f i g .  2 y , comprende tam­

b ién , una boca llj. para e l  escape de los  mismos.

Los d is t in to s  elementos de c a le fa c c ió n  se comuni­

can por una ‘o ambas extremidades mediante lo s  caños acoda­

dos 15 cuya conexión o acoplamiento se e fectúa por tuercas 16.

En e l  elemento superior se monta o n i ,  según e l
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destino que se de a la  ca ldera , un c o le c to r  de vapor 17*

Queda entendido Q.ue e l  presente invento no se l i ­

m ita, en modo alguno, a los  ejemplos d escr ip tos  y represen­

tados sino que, en e l  podrán ser in troducidas d iversas modi­

fica c io n e s  de forma y /o  d e ta lle  comprendidas dentro d e l a l ­

cance d e l mismo*

tab le  para la  producción de vapor o de agua ca lie n te  y ca­

racterizad a  por e l  hecho de que la  su p e r fic ie  de ca le fa c c ió n  

está con stitu id a  por seccion es siperpuestas horizontalm ente 

y atravesadas interna y longitudinalm ente por uno o v a r io s  

tubos de sección  apropiada destinados a la  c ir cu la c ió n  de 

lo s  gases de combustión y atravesadas exteriorm ente por con­

ductos o acanaladuras resu ltantes de la forma e x te r io r  de 

la s  secc ion es , y también destinadas dichas acanaladuras a 

la  c ir c u la c ió n d e  lo s  gases de combustión.

cuerdo a la  re iv in d ica c ión  1, caracterizada  por e l  hecho de 

que los  elementos o seccion es para obtener la  su p e r fic ie  de 

ca le fa c c ió n  están internamente comunicados desde lo s  f la n ­

cos de la ca ld era , preferentemente a los puntos próximos a 

lo s  e xtremos de dichos elementos mediante conexiones apro­

piadas para perm itir la  c ir cu la c ió n  térm ica d e l líq u id o  o 
d e l vapor desde un elemento a o tro .

R E I  V I  K D I  C A C I O N E S
1 . -  Caldera secc ion a l y tubular a la  v ez , desmon­

2 . -  Caldera se cc io n a l y tubular a la  v e z , de a ­

!
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J . -  Caldera secc ion a l y tu bu lar, de acuerdo a las 

re iv in d icacion es  precedentes, caracterizad a  por e l  hecho de 

que los  elementos o secciones para c a le fa c c ió n  iguales o de 

d is t in to s  tamaños, se combinan y constitu yen  por s i  mismos 

p iso , paredes y bóveda d e l hogar u hornalla  y e l  cuerpo ge­

neral de la  unidad incluso lo s  conductos y tubos para la  

c ir cu la c ió n  y escape de I 03 gases de combustión.
I4. . -  Elementos para c a le fa c c ió n  de calderas s e c ­

c ion a les  de acuerdo a las re iv in d ica c ion es  precedentes, ca­

racterizados por e l  hecho de que cada elemento está c o n s t i ­

tuido por dos cabezales y dos planchas acanaladas lo n g i­

tudinalmente que se unen a los  mismos, y cuyas uniones son 

e x te r io re s .
5 . -  Caldera secc ion a l y tubular con stitu id a  por 

elementos superpuestos de acuerdo a las re iv in d icacion es  

precedentes substancialmente t a l  como se ha d escrip to  e i -  

lustrado a t i t u lo  de ejemplo y con e l  o b je to  in d ica d o .-

6 . -  STuevo t ip o  de ca ld e ra .
IflSdrid,

Albei
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