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Se refiere la presente invencién a una caldera sec~-
cional y tubular & la vez, entersmente desarmable y por lo
tento portatil, sin conexiones juntas o empaguetaduras Inter-
nas, apta para la produccibn de vapor a baja o alta presidn
o para la producclidn de agua calients, y trata particular-
mente notables perfeccionamientos en la disposic ién de los
elementos para generar vapor etc.

Es muy conocida, por vulgar, la disposicidn gene-
ral de los elementos que forman las c¢alderas comunes. Algu-
nes estﬁn compuestas por un solo cuerpo de hierro y forman
los elementos para calefaccidn, tubos que estén unidos en
ambos extremos al cuerpo de la caldera. Otres estén forma=-
das por un conjunto de tubo que estén unidos tambien a ca=-
da extremo a colectores, debiendo ser armedas sobre mampos—
terf{a refractaria y mamposteria comfin, que formm & la vez
el hogar y sirven a la vez para soportar el conjunto de tu-
bos, colectores, registros y puertas de frente. En estas
calderas los tubos, unidos a los colectores, estén coloca-
dosadentro de la mampozteria refractaria. EBs evidente,
entonces, que, fatalmente, debido a este disefio y construc-
¢ibén, en las calderas citadas se presenten inconvenientes
en su funcionamiento.

Cuando la caldera es del tipo "integral®™ vale de-
cir, formada por un solo blok, generalmente los tubos van

fi1jados mandrilados a la parte exterior de la caldera, que
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forma el cuerpo de la misma, y la menor pérdida de vapor o
ague en los mismos origina la paralizacién completa del tra=-
bajo de la caldera. Bs muy dificil la limpieza de una calde=-
re de este tipo debido a la formacién de lodos e incrusta=
ciones por aguas duras, debido a que generalmente dichos
depbsitos son muy grandes e imposible el desarme de tubo por
tubo y el rasqueteo poaterior de unea carcaza‘(camisa de cal-
dera) de dimensiones grandes. Ademfs, es un problema el trans~-
porte de una caldera de este tipo, debido 2l excesivo peso
del conjunto.

Las calderas tubulares usuales, armadas sobre mem-
posterfa, son costosas en el periodo iniciel de la instela=
c16n, y més costosas afin durante el periodo de funcionamien=
to, por la reposicién continua de mamposteriarefractaria
guemeda, grietas o rajaduras en las paredes debido & la
contraccidn y d1latacién casi permanente de los materisles
aislantes. Se agrega a esto que cualquier pérdida de vapor’
por los tubos, hace imposible una reparecibn desde el exte-
rior de la unided, debido & que en muchos casos los tubos
estén unidos & los colectores adentro de la caldera. Es ne-
cesario entonces, paralizar el trabajo di{as enteros para
hecer una reperecidn.

Teniendo en cuente estos factores del problema
plantead , se he llegado a concretar la presente invencién,

en l1la cual se han dispuesto los elementos para obtener la
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superficie de calefaccibdn necesaria en forma tal que de la
unién entre los mismos resulte la formacién de las paredes

de la caldere, el frente, el hogar o cémara de combustién

y el piso de la caldera. Este notable perfeccionamiento
permite que los elementos que deben formar una calders sean
portdtiles en primer término y que no hagan posibles las
pérdidas de vapor o de agus en laa partes internas de cada
elemento, ya& que estdn formados por dos piezas de hierro
convenientemente dispueatas en la parte superior una, y en

la parte inferior la otra, unidas ambas por un cabezal o
frente ac ada extremo. No existen soldaduras internas, jun-
tas o empaqueteduras. Las Gnices conexiones necesarias es-
tén dispuestas exterliormente y en forma tal, que son facil-
mente reparables desde el exterior todas las posibles pérdi-
das que se pudieran originar dursnte el funcionemiento de

la unidad.

. Afn otro objeto de la presente invencién muy im-
portante es el de poder agregar en cuslquier momento, mas su-
perficie de calefaccidn a la unidad generadora de vapor etc.,
ya que los elementos para aprovechamiento del calor generado
son enteramente iguales en cade tipo de caldera. Otroc objeto
de la presente 1nveﬁc5ﬁ es la eliminacién totel de mampos~-
terfas refractarias en el exterior de 18 unided. Estas venta-
jas serdn altamente apreciadas all{ donde por sucesivas am-

pliaciones de unas fébrica, por ejemplo, sea necesario aumen-
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tar la superficie de calefacecién de la caldera con el fin

de obtener mayor produccidén de vapor. La posible eliminacién
de una caldera, el costo de la misma, gastos de instalseién
evitar la compra y el uso de equipos para la combustidn de
petroleo etc. y gastos que originan la ulterior atencién por
medio de personas, reparaciones etc., indudsblemente es teni-
do muy en cuenta.

Otros cob jetivos de 1la presente invencidn sons la
simplificacifn y por tanto economfa constructive, que se cb =
tiene especialmente por la construcdfn de los principales
elementos en estampedo y en rigurosa serie, la eliminaci én
de Juntas, niples o mandrilado en el interior de la caldera
da como resultado un elevado factor de seguridad tal como
3¢ ha apuntado anteriormente.

Teniendo en cuenta estas consideraciones, los de-
més objetivos y ventejas del presente invento se irén eviden-
clando claramente a través del d esarrollo del mismo, el que,
para mayor comprensién se ilustra a titulo de ejemplo, en
los dibujos sdjuntos en los cualess

La fig. 1 muestra en elevacién frontal y parcisl-
mente descublertos una caldera secclional compuesta por ele=~
mentos de calefacciém superpuestos y conectados de scuerdo
con mi invento.

Le fige 2 es una elevacién lateral de la fig. 1.

La fig. 3 muestra en perspectiva, le forma en que



18 86¢

estén combinados los elementos de calefaccifn gue constitu-
yen la caldera.

La fig. i, representa en perspectiva una de las
tapas que cierran los extremos de los elementos de celefac~
cién, con sus correspondientes tubos.

La fige 5 muestra la forma preferida de la cuber-
ta longitudinel de dichos elementos secc ionales.

Bn dichos dibujos 1 es el frente de la caldera
provisto de puertas 2 y 3, destinadas a la inspeccidn y
limpieza de los tubos y pasajes de los gases de combustidne.
Le puerta || cubre el hogar o canal de combustidn, formado
por le combinacidén especisl de loa elementos 5, 6y 7+ En
ese hogar se puede instelar una grille, pare quemer carbdn
o lefia, pero normalmente se utiliza sin tal elemento por
ser preferible la ¢ alefaccibdn mediante quemedores de com-
bustible lfgquido, que se aplican en la abertura cubierta
por la pwrta L.

Los elementos seccionales de calefaccién estén
constitufdos por dos cabezales 9 y una cantidad de tubos
longitudinales 10, cuyos extremos van mandriledos y solda-
dos a dichos cabezales. Completa el conjunto una envoltura
11 tembien & justada y soldada por sus extremos a dichos
cabezales, Cada elemento de calefaccidén presenta, en ambos
lados, una acanaladura longitudinal, acompafiada tembien por

los ¢ abezales, Estas scanaladuras, ung vez superpuestos los



.

8 ]

“ 1886/

elegpentos vienen a former los conductos 11' que dan circula-
cibén y escape a los gases de combustién. Igual objeto, o

sea dar escape 2 los gasges para aumentar la superficle de
calefaccibdn tienen los tubos 10. Sin embargo, aunjue en de-
trimento de la capacidad de calefaccién,.segﬁn el trabajo &
que se destine la caldera, dichos tubos pueden suprimirse a
efectos de aimplificar y abaratar la construcciédn del con-
junto, lo cu2l no altera sin embargo, la c aracteristica e-
sencial del invento.

Los elementos 5 y 6 que se utilizan pars las pa-
redes y parte inferior del hogar o cdmara de combustibdn 12
son de forma preferentemente similar a la de los elementos
superiores pero no requieren tubos,

La placa superior del frente 1, con excepcibn del
perimetro, queda algo retirada del extremo de los elementos
de cale:?ccién a fin de dejar un espacio para la circulacién
de los gases hacia los conductos 11! y los tubos 10.

La parte posterior de la caldera comprende la ta-
pa 13, que deja un espacio para la circulacién de los gasesA
segin se indica con flechas en la fig. 2 ¥y, comprende tam-
bién, una boca 1 para el escape de 10os mismos.

Los distintos elementos de calefaccién se comuni-
can por una ‘c ambas extremidades mediante los cafiocs acoda-~
dos 15 cuya conexidn o acoplamiento se efectiea por tuercas 16,

En el elemento superior se monta o né, segin el
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destino que se de & la caldera, un colector de vapor 17.

Queda entendido que el presente invento no se 1i-
mita, en modo alguno, a los ejemplos descriptos y represen-
tados sino que, en el podrfén ser introducidas diversas modi-
ficaciones de forme y/o detalle comprendidas dentro del al-
cance del mismo.

REIVINDICACTONES

l,- Caldera seccional y tubular a la vez, desmon-
table para la produccibdn de vapor o de agua caliente y ce-
racterizada por el hecho de que la superficie de calefaccion

esté constitulda por secciones saperpuestas horizontalmente

~ y atravesadas interna y longlitudinalmente por uno o varios

tubos de secct én apropiade destinados a la circulaéi6n de
los geses de combustién y atravesadas exteriormente por con-
ductos o acanaledures resultantes de la forma exterior de
les secciones, y tambien destinadas dichas acaneleduras a
le circulacibnde los gases de combustién.

2.~ Caldera seccional y tubular & la vez, de a-~
cuerdo & la reivindicacién 1, caracterizadas por el hecho de
que los elementos o secciones para obtener la superficie de
calefaceibn estén internamente comunicados desde los flan-
cos de la caldera, preferentemente a los puntos préximos a
los e xtremos de dichos elementos mediante conexiones apro-
piedas para permitir la circulacién térmicea del 1fquido o

del vapor desde un elemento a otro.
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3.- GCaldera seccional y tubular, de acuerﬁo e las
reivindiceciones precedentes, caracterizade por el hecho de
que los elementos o secciones para calefaccidn iguales o de
distintos tamafios, se combinan y constituyen por si mismos
piso, paredes y béveda del hogar u hornalla y el cuerpo ge-
nerel d= le unidad incluso los conductos y tubos para la
circulacibn y escape de los gases de combustidn.

.~ Elementos parae calefaccién de calderas sec-
cionales de acuerdo & las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizados por el hecho de due cada elemento'esté consti-
tufdo por dos cabezales y dos planchas acansladas longi-
tudinelmente que se unen & los mismos, y cuyas uniones son
exter;ores.

5.- Caldera seccional y tubular constituida por
elementos superpuestos de acuerdc a las reivindicaciones
precedentes substancialmente tal como se he descripto e i~
lustrado a titulo de ejemplo y con el objeto indicado.-

6.- Nuevo tipo de caldera, 1 3JUN.1949 -

' MEdrid, | ’

Alberto de Eizabur

M.8.
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