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" UN TUBO DE DESCARGA .-

Bl invento seo reffiere a un Tubo de descarsza cuya

nared est4 recublerta por denbro de una capa cenductora a

1

la cual se aplica, en rf:imen, una tansidn eléctrica.- Este

yresenta, por ejemnplo, en los tubos de descaria,

SAS0 s8I

en zas, €n vapor, o en atbos, gue Ltienen en la cara interna
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una caps eoncuchora que se extiende eii una rron parte de
la lonzim Gzl SuDO - s e - - PO
Ls ]‘Oﬂ—l‘ ud sl 10 Dicna capa Jue. sirve nars L mcili-

r 4
£z

tar la isnicidn es3%4 copsctiaca, 50r 1o menos curaante la
Missa, con un ¢leCllidy principal s asi adquiere el notan-
cial do esfte electrodo,. wun ouros tipos cde hubos de des—
carsa, pOT sjeuplo N isg de rayos slectrénicos, ocurre
que los revesitlilentos goncuctores de la sared debesn ponar—
se a una tonsién deterqinads,-

Fara realigar la conexidn elfctrica necesaria
con la cena cenduchora, juede uhilirarse una lenglieta me-

3e ha

robaco que esta Loruma de conswiuceidn ofrece inconve-

nientes.- Durante 1l fabricuacidn del %tubo de descarza la
pared 3e pone a tempersiurs nuy slevada.,- Tal ocurre prin-

siene los a2lec-

cipalmente mientras ss suelda el pié que so0w
trodos.— La solicituite ha comprobado ue este calenta-
miento exiremaqo ¢urante el cual la parte de la pured

i

a
cual se aplica la cinta eldstica puede ablandarse y defor-
marse, provoca a menudo una deformacidn pe;manente ¥y hazsta
deterioro de la parte de la capa conductora que se encuen-—
tra entre la lenglieta conductora y la pared dei tubo.- De
esto puene resultar un contacto inguficiente entre la len-
ztleta ¥ la capa.-

Bl invento ofrece una forma de construccidn que
evita eatos inconvenientes.-—

En un tubo de descarza sestin el invento, el con-

tacto con la capa conductora se asejura por un elemnento
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bimetdlico que, cuando no esté calentédo, toca la @pa con-
ductors aplicada a la pared ael tubo, y va montado de tal
manera gue el'contacto se rompa en cuanto el elemento bime-
tdlico esté lo bastante crlentado.- Si, durante la fabri-
cacidbn el tubo de descarga, la pared del tubo se poné-en

el lu ar del contacto a hemperabura demasiado elevada, el

"elenento bimetdlico adquiere tsmbién una temperatura mas

elevada de manera (ue se deforma ¥ rompe el contacto por
la capa conductora.- Entonces, el elemento bimetédlico no
puede ejercer presién exagerada sobre la capa conductora
v la pared del tubo.-

Como es sabido, en zeneral los tubos de descarga
se encierran con un &rzsnc constituido por un pié o por
un disco plano o en forma de cubeta, que puede sostener
uno o mas electrodos u otros 6r.anos del Gubo y gue va
soldado herméticamente a la pared del mismo.- La lenglleta
eldstica que asegura el contacto con la capa conductora
puede taunpién montarse ea dicho drganoc.- En este caso, la
forms de construccién se:in el invento es especialmente in-
teresante.- En efecto, cuando se introduce é&ste érsano en
el extremo del tubo, si la lenglieta metédlica no estd cms-
tituida segdn el invento por un elemento bimet&lico, rozari
con la pared, 1o gue puede provocar en muchos casos el de-
terioro de la capa conductora, la cual es con preferencia
muy fina.- Sezin el invento, al colocar en su sitio el

8rzano que cierra el tubo, el elemento bimetidlico puede ca-

lentarse, lo cual provoca una variacién de forma tal que,
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al introducirlo en el tubo, dicho érgano no rogza con la
pared.-
La descripecién siguiente en relacién con el @i-

bujo anejo, dado a titulo de ejemplo no limitativo, haré

.comprender bien como puede realigarse el invento, del cual

forman parte, por supuesto, las particularidades que re-
saltan tanto del texto como del dibujo.-

En la figura 1, 1 es un tubo cilfndrico de vi-
drio destinado a ser un tubo de descarga y cuya superficie
interna esti recubierta de una fina capa conductora 2, de
plata por ejemplo, cuyvo objeto es facilitar el arrangue
de la descarga.- Bsta capa, de una anchura de 3 mm. por
ejemplo, se extiende précticamente en toda la longitud
del tubo l.- En dicha fizura, 3 es un pié de vidrio de
forma conocida.- Bn el desplazémiento 4 va soldado el
hilo de alimentacién 5 del electrodo 6, gue estd recubier-
to de una materia que emite fécilmente electrones.- Al
hilo-soporte 7 de este eleqtrodo va sujeta una lenglieta
bimet4lica 8 de dos milimetros de anchura.- El pié 3 for-

ma con €l electrodo 6 el hilo-soporte 7 y la lenglieta bi-

metdlica 8, un conjunto que puede introducirse en el extre-

mo del tubo 1.- S8e calienta el bimetal 8 con ayuda de un
soplete $.— Bl elemento bimetdlico tiene tal forma que,

a consecuencia de éste cslentamiento, se inclina hacia el

. electrodo, y €350 de tal mauera que el electrodo puede in-

troducirse en el tubo, sesdin el eje de éste Ultimo, sin

que el elemento bimet&lico toque la pared o la capa conduc-

-4 -
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tora 2 aplicada a la misma.— Se desliza el pié 3 en el
tubo 1 (véase figura 2) ¥ luezo se sueldan en la forma co-
nocida el tubo 1 y el pié % en 10, operacidn ‘después de
la cual se guita la parte subsistente 11 del tubo .~ Du-
rante la unidn por soldacdura del pié y del tubo, a con-
secuencia del calentamiento del extremo del tubo, el ele-
mento bimetéliéo alcanrza una temperatura tan elevada que
ya no estéd en contacto con la capa con&uetora, de modo
que asf se evita una presidn de contacto demasiado zrande
durante la soldadura del pié.- Durante el enfriamiento
el elemento bimetilico se curva hacia fuera, ¥y éste ele-
mento asesura el contacto con la capé conductura 2.-

En el otro extremo del tubo se suelda a &ste un
pié 12 con el electrodo 13 y despuds de esta operacidn se
practica en la forma usual el vacfo en el tubo, llendn-
dose lueyo 8ste del zas o del vapor metdlico necesarios.-
Se puede aplicar de antemano al interior de la pared una
capa fluorescente.-

Las partes componentes del =lemento binetélico
pueden elezirse de manera que, durante el calentamiento
que se produce en el funcionamiento normal del tubo de
descarga, dicho elemen%to no se apsrte de la capa conduc—
tora 2.~ En éste caso, al inbtrocducir el pié en el tubo
1, el elemento bimetilico debe ponerse evidentemente a
temperatura mas olevada fjue su temneratura de régzimen nor-
mal.- Sin embargo, tanhifn se puede construir el =lemcnto

bimetilico 8, de val maiiera que a consecuencia del calen—
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tamdlento que se produce despoés de la iznicibn de la des-
carza, se deforme de nanera que rompa. el contacto con la
casa conduchora 2.-

Bl elenmento bimetilico 8 no debe necessriamante

ger S0svenido por uno de los hilos-soportes <21 electrodo

-~ ~ Tambidn se suede soldar en el aplastzmiento 4 un

Qe

hilo‘SOPorte separado pars el cleaento bimet4lico, ¥ dis-

LT dentro o Juera del recinto de vacto 2l tubo de des-

parst Wl contucbo elecirido entre estos hilos-soportas ¥

r ;=no gue clerr= ¢l *tubo

push® hener ighintd forma.—  Bs 2000CLao, por 2jemnlo,
= P& ) =
de montar &L slec i rado en un drmano en forma de

el

soldar &she dr-ano a la pared del tubo.-

cubet& o dn slaca J :
s 5 .
g clocorodo 6 pueté eveasunlaenbe bBuner dos hilos de 21i-
: O

- 2. N
sgcidn, lo oua’ pernite lanzar & éste electrodo una
R O A 2 3 L&

e la fsuricacibn, o btacbién du-

funcionzmiento normal del tubo.-

pe solicibud g€ Conrosne

, ) Cen el e ge Junio de 1.948 o3
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presentan para que sean objeto de la presente sélicitud
de Patente de Invencién, en Espafia por VEINTE afios son
los siguientes:

l.—- Un tubo de descarga cuya pared estd recubierta
interiormente de una capa conductora, que se puede llevar a
una tensibdn elédctrica, caracterizado porque el contacto con
la capa conductora queda asegurado por un elemento bimetélico
que, en estado no calentado, se pone en contacto con ésta capa
y estd montado de una manera tal que, cuando el elemento bime-
t4lico esté suficienfemente calentado, este contacto eléctri-
co no se forma, siendo dicho elemento bimetédlico soportado
con preferencia por un érgano gue cierra el tubo, bérgano gque
lleva tambien uno o'més electrodos u otras partes del tubo.-~

29 ,~ Unnéubo de descargs.-~

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

dlustrado en el dibujo que se acompafia y para los fines que se

han eépecificado.—
Esta Memoria consta de siete hojas escritas a ma-

quina por una sola de sus caras.-—

Madrid, 10 FEB. 1850
P, A.

Alberto de Elzabuyru
Por Posder

Elnla
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