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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud 

d e
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

NS IOS.637 presentada el 11 ce junio de 1.949
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad 
holandesa, establecida en Bmasingel, 20, Eindhoven, 
Holanda, por:

" UN TUBO DE DESCAJINA

El invento se refiere a un tubo de descarga cuya 
pared está recubierta por dentro de una capa conductora a
la cual se aplica, en ir-égimen, una tensión eléctrica.- Este
caso se representa, pe?* ejemplo , en los tubos de descarga,
en gas, en vapor,, o en ambos, q:ue tienen en la cara interna
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una câ -a conmemora '-l'ü.e ge extiende en una gran parte de 
la longitud nal ûb'O.— Dicha capa que. sirve para facili­
tar la ignición esta conectada, por lo menos durante la 
misma, con un electrodo principal .y así adquiere el poten­
cial de este electrodo.- En otros tipos de tubos de des­
carga, por ejemplo en p^g rayos electrónicos, ocurre 
que los revestimientos conductores de la pared deben poner­
se a una tensión determinada.-

Para realizar la conexión eléctrica necesaria 
con la capa conductora, puede utilizarse una lengüeta me­
tálica cuya elasticidad la aplica contra la capa.- Se ha 
comerobao.o que esta forma de construcción ofrece inconve­
nientes.- Durante la fabricación del tubo de descarga la
pared se pone a temperatura muy elevada.- Tal ocurre prin­
cipalmente mientras se suelda el pié que sostiene los elec­
trodos.- La solicitante ha comprobado que este calenta­
miento extremado oorante el cual la parte de la pared a la 
cual se aplica la cinta elástica puede ablandarse y defor­
marse, provoca a menudo una deformación permanente y hasta 
deterioro de la parte de la capa conductora que se encuen­
tra entre la lengüeta conductora y la pared del tubo.- De 
esto pueoe resultar un contacto insuficiente entre la len­
güeta y la capa.-

E1 invento ofrece una forma de construcción que 
evita estos inconvenientes.-

En un tubo de descarga según el invento, el con­
tacto con la capa conductora se asegura por un elemento
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bimetálico que, cuando no. está calentado, toca la (apa con­
ductora aplicada a la pared del tuto, y va montado de tal 
manera que el contacto se rompa en cuanto el elemento bime­
tálico esté lo bastante calentado.- Si, durante la fabri­
cación del tubo de descarga, la pared del tubo se pone en 
el lunr del contacto a temperatura demasiado elevada, el 
elemento bimetálico adquiere también una temperatura mas 
elevada de manera que se deforma y rompe el contacto por 
la capa conductora.- Entonces, el elemento bimetálico no 
puede ejercer presión exagerada sobre la capa conductora 
y la pared del tubo.-

Como es sabido, en general los tubos de descarga 
se encierran con un órgano constituido por un pié o por 
un disco plano o en forma de cubeta, que puede sostener 
uno o mas electrodos u otros órganos del bubo y que va 
soldado herméticamente a la pared del mismo.- La lengüeta 
elástica que asegura el contacto con la capa conductora 
puede también montarse en dicho órgano.- En este caso, la 
forma de construcción según el invento es especialmente in­
teresante.- En efecto, cuando se introduce éste órgano en 
el extremo del tubo, si la lengüeta metálica no está cons­
tituida según el invento por un elemento bimetálico, rozará 
con la pared, lo que puede provocar en muchos casos el de­
terioro de la capa conductora, la cual es con preferencia 
muy fina.— Según el invento, al colocar en su sitio el 
órgano que cierra el tubo, el elemento bimetálico puede ca­
lentarse, lo cual provoca una variación de forma tal que,
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al introducirlo en el tubo, dicho órgano no roza con la 
pared.-

La descripción siguiente en relación con el &i- 
bujo anejo, dado a título de ejemplo no limitativo, hará 
-comprender bien como puede realizarse el invento, del cual 
forman parte, por supuesto, las particularidades que re­
saltan tanto del texto como del dibujo.-

En la figura 1, 1 es un tubo cilindrico de vi­
drio destinado a ser un tubo de descarga y cuya superficie 
interna está recubierta de úna fina capa conductora 2, de 
plata por ejemplo, cuyo objeto es facilitar el arranque 
de la descarga.- Esta capa, de una anchura de 3 mm. por 
ejemplo, se extiende prácticamente en toda la longitud 
del tubo 1.- En dicha figura, 3 es un pió de vidrio de 
forma conocida.- En el desplazamiento 4 va soldado el 
hilo de alimentación 3 del electrodo 6, que está recubier­
to de mía materia que emite fácilmente electrones.- Al 
hilo-soporte 7 de este electrodo va sujeta una lengüeta 
bimetálica 8 de dos milímetros de anchura.- El pió 3 for­
ma con el electrodo 6 el hilo-soporte 7 y la lengüeta bi­
metálica 8, un conjunto que puede introducirse en el extre­
mo del tubo 1.- Se calienta el bimetal 8 con ayuda de un 
soplete 9.- El elemento bimetálico tiene tal forma que, 
a consecuencia de éste calentamiento, se inclina hacia el 
electrodo, y asco de tal manera que el electrodo pueda in­
troducirse en el tubo, según el ej'e de óste ultimo, sin 
que el elemento bimetálico toque la pared o la capa conduc-
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tora 2 aplicada a la misma.- Se desliza el pié 3 en el 
tubo 1 (véase figura 2) y luego se sueldan en la forma co­
nocida el tubo 1 y el pié 3 en 10, operación "después de 
la cual se quita la parte subsistente 11 del tubo.- Du­
rante la unión por soldadura del pié y del tubo, a con­
secuencia del calentamiento del extremo del tubo, el ele­
mento bimetálico alcanza una temperatura tan elevada que 
ya no está en contacto con la capa conductora, de modo 
que así se evita una presión de contacto demasiado grande 
durante la soldadura del pié.- Durante el enfriamiento 
el elemento bimetálico se curva hacia fuera, y éste ele­
mento asegura el contacto con la capa conductura 2.-

En el otro extremo del tubo se suelda a éste un 
pié 12 con el electrodo 13 y después de esta operación se 
practica en la forma usual el vacio en el tubo, llenán­
dose luego éste del gas o del vapor metálico necesarios.- 
Se puede aplicar de antemano al interior de la pared una 
capa fluorescente.-

Las partes componentes del elemento bimetálico 
pueden elegirse de manera que, durante el calentamiento 
que se produce en el funcionamiento normal del tubo de 
descarga, dicho elemento no se aparte de la capa conduc­
tora 2.- En éste caso, al introducir el pié en el tubo 
1, el elemento bimetálico debe ponerse evidentemente a 
temperatura mas elevada que su temperatura de régimen nor­
mal.- Sin embargo, también se puede construir el elemento 
bimetálico 8, de tal manera que a consecuencia del calen- ¡

t
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tamiento que se produce después de la ignición de la des­
carga, se deforme de manera que rompa.el contacto con la 
caga conductora 2.-

E1 elemento -bimetálico 8 no debe necesariamente
gey sostenido por uno de los hilos-soportes oel electrodo 
^ ^ También se puede soldar en el aplastamiento 4 un 
^^po-soporte separado para el elemento bimetálico, y nis-

poi er centro o fuera celeí recinto de vacío del rabo de des­

el

un contacto eléctrico entre eatos hilos-soportes y 
¡lectroáo 3.- Aóeuás, el írjano que cierro ol tubo

-pe i.e tener distin+:a forma.- Es conocido, por ejemplo,

ai-] método de montar 

electrodo 6 pue-'-eEl

o de alaca 1

pe .ón, lo cual i

el elecerodo en un órgano en forma de 
r soldar éste órgano a la pared del tubo 

evc-taelnente tener dos hilos de ali- 
nermite lanzar a éste electrodo una

CU
r

léctrica durarte la fabricación, o también du-

;1 arranque o funcionamiento normal del tubo.—

La presa
tada en Helaros

te solicitud que corresponde a la g.r 
con fecha 15 de Junio de 1.948, bajo

,6 ̂ *
pdmero
fcl viut-'.ie Bst

141.001, acoge a ios beneficios del artículo
tuto-iey sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propia y nueva ,ue se
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presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
de Patente de Invención, en España por VEINTE años son 
los siguientes:

1.- Un tubo de descarga cujra. pared está recubierta 
5 interiormente de una capa conductora, que se puede llevar a 

una tensión eléctrica, caracterizado porque el contacto con 
la capa conductora queda asegurado por un elemento bimetálico 
que, en estado no calentado, se pone en contacto con ésta capa 
y está montado de una manera tal que, cuando el elemento bime- 

10 tálico está suficientemente calentado, este contacto eléctri­
co no se forma, siendo dicho elemento bimetálico soportado 
con preferencia por un órgano que cierra el tubo, órgano que 
lleva también uno o más electrodos u otras partes del tubo.-

2°.- Un tubo de descarga.-
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 

ilustrado en el dibujo que se acompaña y para los fines que se 
han especificado.-

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a má­
quina por una sola de sus caras.-

Madrid, 10 FEB. 1950
P. A.

Atberto de Etzaburu
Por Poder
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