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| MEMORTA 'DESCRIPTIVA

La preqenté invencién se refiere a un nuevo método
para la fabricacibén de jeringas de inyecciones.
Las, actuales jeringas_dé oristal o vidrio gdoleqen

del defeoto de su fragilidad y de la imposibilidad de aco=

plar en éllas, de un modo permanente; casquillos d¢ otros
materiales, incluso metélicos, resultando de aqui difieul—
tades en su tabricaci6n y conservaci&n,v ‘
Ios actuales medios de manipulacibn y empleo de los .
produotos slntéticoe, especialmente los constituldos por. el,'
polieatireno y similares, permiten,llega; a obtener caerpos'

de jerings y émbolos, en perfectas condiciones de .conserva~

cibén ulterior, y aﬂn de incorporar a 61105 elementoa de adi-

ci6n para usos. espeoialea.
Ie fabricacibn de las jeringas Be realiza ahora,
segln la 1nvannibn, por moldeo por inyeceibn en molde frio,
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o ‘bien por moldeo en molde oalienxe, seghn la materia emplea-'

da, logrando en una sola operacibn an cuerpo de Jjeringa a

- dimenaionss exactas, inalterable, fécil de esterilizar en ’

‘el alcohol y en el éter Q. otros liquides, en oondiciones

similares a las actnales, sin lps 1noonvenientes de su peso

y Iragilidad.

Para facilitar la explicacibn, se acompaﬂa 8 la poe-
sente memoria una lémina de dibujos, en la qua se ha repre--

senﬁado un caso de realizacibn, que se cita solamente a titu.r

"o de ejemplo.A

En el dibujo:

la figara 18 representa, en seccibn lbngitudinal, ia
vista lateral de un diapositivo de- moldeo & base de 1nyecoibn’
a presibn; ‘

13 figura 28 muestra también en aecoibn, ‘el caso de

‘moldeo por compresibn en molde calienxe. g

'Consiste la invencibn en disponer el molde -1~ y el
alma 0 noyo -2-, acoplados adeouadamente, a fin de gue el
noyo,,debido a su punta =3-, que&e centrado en el huecd del
molde,'a cuya posicibn contribuyen los époybg Q4— de au oa~
beza. El molde presenta sﬁ punta =5~ rodeando é li esplige

de cenxrado -3=, cOn lo que la pieda moldeada queda ya

axialmenxe perforada al salir de molde.

El conjunto es aocoplado, mediante oébezal _prensor,

a 1& boquzlla -6- de inyeccibn, por donde 1lega, fluido, el
, poliestireno o aimilar, en canzidad suiiciente paxa que no . .

exlata soluclbn de continuidad en el interior del molde, Yy
a una presi&n que asegure el llenado de_todos 1los ;ntersti—
cios. .

El aire del interior del molde se exirae, sea por la
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parte de la punta 0 por otro medio apropiaﬂa.’

" En la fzgura 28 la varianxo de realizaoibn oonsigte
eﬁ'dispcner una matriz-o molde =Ty gon la forma exierna de
la Jeringa y un punzbn -8-;fcon el\péfti},iﬂterno, cenxrgndd
adecuadamente para la exacta coihoidéncia de la eépiga -9-
del punzbn en el hueco -10- que ha de formar la punta de la
jeringa. . 7 , A

Se vierte el'haxerial‘sintético pulverulente y séme- |

fidq,el molde a elevacibn de temperatura, y a la bieaibn por

la accibn dei{punzbn, se logra‘lé polimerizacibn de la mate-

rig,'reaultando un cuexrpo de Jéringa anélogé a la obtenida ‘
anteriorﬁeﬁte.

Los materiales utilizadoa son transparentee o] traslu-

'cienxes, y los émbolos, también moldeados, pueden ser trans- '

parentes u opacos, con lo cual es.posible obtener variantes ,
Yy medios répidoa de observacibn en’ el manejo de las citadas’
jeringas.

Se. va, pues; due las Jeringas obtenidas msdiante‘el

‘empleo de maxérial sintético irrompible, tal como el polies-

" tireno o szmilar, son de efectos superiores a las- ordinarias=

de vidrio, y con. la invencibn se’ 1ogran mesoras notables en ‘

'los métodos actuales, dando 1ugar a un producto industrial

qne puede calificarse de nuevo.

La invenci&n, dentro de su eaennialidad, puéde ser
llevada a la préotica en‘otrag formas de realizacibn, a las
ouales aloanzard igualmente la proteocibn gue. se reoaba.rPo-
dré, pues, ser reslizada en ocualguier forma, ¥ ‘temafio, con

los medios mhs adecuados para lograr el fin propuesto: por

.quedar todo 8110 dompréndiao‘dentro del espiritu'de_las

“ reivindicaciones.
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NOTaA

.

Hecha la descripcibn del presente invento, se declara

como -nuevas y de prépia invencibn, las siéuienfea reivindioa~
. : ciones: | 7 ;
‘ 19.--Nuevo método para ls fabrieaoiSn de jeringas de
5- inyecciones, caracterizado eaencialmehte porkél hecho de ob-
" tener el cuerpo y el émbolo de 1a Jeringa, con material de
. ‘ polieatireno, resina artiﬁcial tra.nsparente o similar, ;ea.
| mediante molde frfo, sea en molde caliente, por inyecoibn o
. | por compre-ibn respectivamente, é cuyo fin el molde frio se
10 obtiene disponiendo el cuerpo del mdlde acoplado ala bogni—

V 1la de inyeccibn y, centrado en §1, un nfcleo o alma, con 1a
forma interior de la jeringa, haciendo que’ su parte anterior
'cdna?ituye una puita gue no solo sirve como cehtradﬁra del

. conjunto,sino‘que-proporciona el éonducto de sélida-de la
1p. Jeringa. ’ : : : : ‘
S " 28,- Nuevo método seglin la apterior‘reivindioacién,
‘enAel_qneé el molde caliente, para el caso de moldeo por
compreéibn, se dispone verticalmente, constituido por un
" molde metélico, cuyo hueco sea igual a la forma externa de
‘200 la jeringa, rodeado por 1a parte t&rmica correspondiente,

A haciendo actuar en este molde, sobre la materia pulvsrulen-
ta de reaina artificial, un punzbn, cuya forma exterior ses
la interna de la Jeringa, presentando este punzbn ana punta -
maciza, oentrada en su extremo anterior, la‘cnal.entraré

25, ppr‘el eje de'un hueco similar que tiene el molde o matriz,

14
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resultando asi el centrado de ambas piezas v, &l misno tiempq

el condueto de~sa11da propio del cuerpo de la jeringa.

8,- Un nuevo método segﬂn las precedentes reivin

'dicaoiones, en~el que, para clertas apllcaclones,,se'obmp;g

:.meﬁta la fabricéciSn,«disponiéndo'é@ el molde frio, o en el

molde calien%eqrpara el cuerpo o para el &mbolo, o para am-

bas piezas , elementos de adicidn auxiliar de otros materia
- lés, por ejemplo, metélicos, que resultarén'incrustados en

‘el producto final.

2,~ Nuevo método para la fabrica016n de Jeringas
de inyecclones. A |

Sagﬁn se descr;be hg reiv1ndica en la presente memoria

descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas . -

8 méqulna por una sola cara, acompaﬁadas de una lémlna de dai

bujos.

~

Madrid, a 11 de junio de 1949.

JOSL MARIA PALA TORRaS.
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