PATENTSs DE INVENCION
por VEINTHEH e fio s
en ESPAN A

solicitads 8 favor de DON SEBASTIAN BONET SIRERA Y DON
CARLOS HIDALGO PEREZ, embos de nacionalidad espefiola, re-
sldentes en VALENCIA,
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La Patgnte de Invencién a qué_se refiere la presen-

te Memoria Descriptiva tiene poir cbjeto garantizar la ppb-

' pleded y explotacién exclusiva en Espafia, sus coloniés Yy
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protectorado de un nuevo procedimienpo de fabricacién con el

que pueden obtemssse a precios sumemente econémicos, plan-

chas y en general toda clase de elementos constructivos em-

_pleados como alslantes,

Kl corcho es uno de los materiales pos exgelencia
empleados actuslmente en la construcclén para el reves-
timiento de techos, interiores, cémarss frigérificas y
otraé muchlisimas aplicaciones industriasles o constructivas

en lag gue se'requiere un buen alslamiento de la humedad

" del e@lon o del fiio. Sus cualidades tecnicas son excelen-

tes,peroc no lo es tanto. su aspecto econémico ya que su

relativamente elevado coste encarece notablemente cualguier

obra en gue se aplique, circunstancias muy digna de tener
en cuenta, principalmente en las.regiones frias 6vtrop1-,
cales en las que se hace un gran consumo del corcho como
alslante térmico.

El gstudib de las dificultades expuestas ha llevado
a los'recuépentes a la creacién del procedimiento de fa-
bricacién objeto de la presenbe‘Patente, mediante el cusal
se obtlene un nusvo meaterial aislante de propiedades casi
exactamente similaires a ;as'del corchd en cuanto & lige-
reza y condlcliones alslantes, pero musho mes eeonémico

por utilizer materias primas que actusalmente se desper-

diclan,

La caracteristica fundamental del presente proce-
dimiento de fabricacién vadica en el empleo de toda clase
de algas marinas, como meteria prima pars constituir los
elementos aiélantes, seglin el procedimiento que se des-

eribe, utilizando principalmente la plenta meritima cono-
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cida con el nombre de pgsidonia, que pe;tengce a la familia
de las petemogetonaceas, tribu de las posidioneas. Se nono-
cen vaprias especies de esta plenta, todas 1a§ cuales pusden
emplearse en nuestro procedimiento, tal como la pesidonia
oceanica, que vive principalmente en el mediterraneo. y
costas atlédnticas de la Peninsula Ibérica; la Posidonia
Australis, que vive en las costas no tropicales de Austra-
lia y la Posidonia Caulinia, denominada agi por De Caudolls
y tambien Alga, por Ludwing y Posidonia Kenera, por Will-

denow, pertenecientes al llamado género de la Posidonia

Koen,

La posidonia Koen, conocida tambien mas especifica-
mente con el nombre de Posidonia Ceulihl, se encuentra
genegalmente en las costgs del Mediterraneo. desprendien-
dose sus hojas y apareciendo en las playas, a veces en
grandes cantidades, presentando la forma de pequefias cin-
tas o serpentinas de color parduzco o tambien en rorms de pe
lotas ribrbsas.o bolesr de pelos afieltrados., Rsta Gltima
varledad o sea, la rosidonia Gaulini es la preferentemente
empleada en nuestrobprocedimiento, si bien esto no eXdluye
la posibilidad de que se utiliee cualquierrotra clase de
alga maritimas puesto que se obtienen los mismos resultadbs.

E1 désarrollo del procedimiento de fabpicaéién a que
nos venlsmos refiriendo es &l sigulente: primeramente 8e
secaréd la posidonia u otras clases de algas, al sol o por
otro procedimiento, y se trituraréd con objeto de desumir

las fibras de las pelotas y obtener una materia homogenea,

'En el caso de que los elementos a fabricar hayan de destinar

se a alslantes de la humedad, puede sl se desea aumentar




66

70

75

90

188624

sus propledades, efectusrse una primera operaciédn gque
precederé a las anteriores, la cual consistird en lavar
ias algas para eliminar el cloruro sédico.

Despues de las anteriores operaciones, las algas o

‘posidonia se‘mazclardn en una solucibn de silicato sédico

o potésico o cuslquier otro aglutinante, removimndose
para que gueden totalmente bafadas y seguidamonte se
introducen en un molde de la forma del objeto que se desee

fabricer, procedlendose despues a su prenéado, el cual, se

procwraré que no sea excesivo con objeto de que no se

despfenda la totalldad del material aglutinante, de modo
que el cuerpo de las plezas quede perfectamente trabado

Y consistente pero con su interior lleno de pequefios albeo-
los o éu’ridades presentando aspecto esponjoso. -

Pinalmente se sacarén laskpiezas'de los moldes y se
dejarén secar, habiendo obtenido con todas estas operacio-
nes unos eiementos sunamente ligeros y de excelentes con-
diciones aislantes, aptos para sustitulr al corcho en la
construceién, al éual eventajan por su eéénomia.

En el caso de que se desee que las planchgs o elemen -
tos resulten insolubles o no atacables por el agua, al . 7
me zolarse la posidonis o algas con el silicato, se le ariadi
ré creta, caolin, u otra materia adecuada que tenga la pro-
pledad de convértir al silicato en insoluble., Este Qismo
fin puede conseguirse tambien colocando les plezas en el
interior de un horno o somatiendolﬁs a 1os“erbetos de un
aapleté que,.al fundir el silicato lo vitrifican convire
tiendolo en insoluble que es lo gue se pretende.

Descrito suficientemente el procedimiento de fabrie
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cacién que motiva la presente Patente se ha de hacer constar
de manera expresa, qus en el mismo podrén variar la clase

de algas y aglutinantes que se empleen &sl como sus proe
porciones, las clmse y fdrma y aplicacidn de los elementos
obtenidos Y los medios mecénicos o msnuales con que ge
deserrolle, siempre y cvuando no se alteren con ello los
puntos fundamenteles que se especifican eﬁ_las siguientes

relvindicaciones:

REIVINDICACIOTNES S

S s i o e bt s g ety s s qou
—— s e s T — 31— 1

Los puﬁtos nusvoé y de propla invencién que se presen-
tan pare que sean objeto de reiviﬁdicécién, SON:
- 1%,« Nuevo procedimiento de fabricacién de elementos
para la construcci6n y aﬁalamientos, caracterizado porque
su primera fase consiste en secar al sol o por otro medio,
elgas marinas de cualquier clase, especialmente la variedad -
conocida con el nombre de posldonia caulini y triturar es-

tas pars obtener una materia fibrosa homogpnea,‘lanandolas

.previamente, para eliminar el clortro sédico, en el caso

de que se desee aumentar las propiedades aislantes de la

.humedad, de las piezas a obtener,

22,~ Nuevo procedimiento de fabricacién de elementos
paré la construccidén y aislamientos, cares terizado porque
una vez preparada la posidcnia o algas marinas, en le forma

de la reivindicacién 1ls, se mezclan en una solucién de

sllicato sédico o potdsico removiendose para que queden

completamente baﬁadas.
32,- Nuevo procedimiento de fabricacién de elementos

pare la construccién y aislamientos, caracterizado porque



o —

“»

120

130

1386

lao

145

"®" 188624

a la mezcla de la yeivindicaciéﬁ 2%, se le afiadir4 creta,
caolin, u otra materia similar que tenga la propiedad de
convertir al silicéto en insoluble, esto en el casg de
desear que las plezas a fabricsr resulten inatecables pox
el agua, | , | ‘

49.- Nuevo procedimiento de fabyricacidn de elementos
para la constyuccién y alslamientos, éérécterizado poique
la mateéia obtenida segin las reivindicaciones anteiriores
se 1nﬁroducen en moldes adecusados y de la forms de las
plezas que se desee obtener, sometiendola a un prensado
suave cuidado & que no sea excesiva la préxiéh al objeto
de Qo despsender la totalidad del materialiaglutinante
gque contiene la masa, para que esta quede perfectamente
trabads 'y consistente peso bén su interior 11eno de peque-
fios alveolos o cevidades, presentando un aspecto esponjo-
so, dejandose secar despues las plezas asi obteqidas ¥y 80~
metiendolas a los efectos de un soplete o introduciendolas
en un horno a. temperaturas adecuadas para fundir y vitri-
ficar el silicato, operaéi6n esta Gltima qus, al Ygual
que la detallada en la reivindicaéidn 21; e la que puede

sustituir, se efectussrd solamente cuando se desee dar a las

plezas o elementos la pfcpiédad'de insolubles o 1natagéb1es_

por el agus; Y

52,- " NUsVO PnOCEDIMIXNTO DE FABaICACION DE ELMMENTOS

_ PAnA LA GONSTHUCCION Y AISLAMIENTOS, A BASE DEL EMPLEO DE

ALGAS MAHINAS EN TODAS SUS.ESPECIES. PRINCIPALMENTE DE LA
POSIDONIA CAULINI " - de conformidad en un todo en lo esen=
glal y fines industrisles a lo descrito en lea precedente

Memoria y gréficamnntagrepresentado en las figuras del
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adjunto plano para su mejor comprensién,

Este Memoris consta de SIETE hojas, escrites o meca-
nogréfiadss a dgoble espaclo en 147 LINEAS y por una sola

de sus careas.

Mmadrid, 13 de Junlo de 1,949,

Por autorizacién de los interesados
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