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¿ P A T E N T A  D E  I N V E N C I O N

^ p o r  V E I N T E  a ñ o s

e n  E S P A Ñ A

s o l i c i t a d a  a fa v o r  de DON SEBASTIAN BONET SIRERA Y DON 

CARLOS HIDALGO PEREZ, ^obos de n a c io n a lid a d  e s p a ñ o la ,  r e ­

s id e n te s  en VALENCIA*

p o r

= - = = : =  = : = = . .  "  NUEVO PROCEDIMIENTO DE FAB*JCAClON DE 

^  ELEMENTOS PAnA LA uONaTnUCCION Y AISLAMIENTOS, A BASE

DEL EMPLEO DE ALGAS mAoINAs EN TODAS SUS ESPECIES, P alN - 

CIPAI^ENTE DE LA POSIDONIA CAULIN1 " = :=  = :=  = :=  = :=  = :=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La P a te n te  de In ven ción  a que se  r e f i e r e  la  p re se n ­

t e  Memoria D e s c r ip t iv a  t ie n e  por o b je to  g a r a n t iz a r  l a  p ro ­

p ied ad  y  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  en E sp añ a , su s  c o lo n ia s  y
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protectorado de un nuevo procedimiento de fa b r ic a c ió n  con e l  

que pueden obtenerse a p re c io s  sumamente económicos, p lan­

chas y en gen era l toda c la se  de elementos co n stru ctiv o s em­

pleados como a i s la n t e s .

E l corcho e s  uno de lo s  m a te r ia le s  por excelen cia  

empleados actualmente en la  con strucción  para e l  rev es­

tim iento de te c h o s , in te r io r e s ,  cdnaras f r i g ó r í f i c a s  y 

o tr a s  muchísimas ap lic ac io n e s in d u s tr ia le s  o co n stru ctiv a s 

en l a s  que se requ iere  un buen a islam ien to  de la  humedad 

d e l e a lo r  o d e l f r i ó .  Sus cu alid ad es té c n ic a s  son excelen ­

te s ,p e r  o no lo  es tan to  su asp ecto  económico ya que su 

relativam ente elevado coste encarece notablemente cualqu ier 

obra en que se ap liq u e , c ircu n stan c ia  muy digna de tenar 

en cuenta, principalm ente en la s .r e g lo n e s  f r í a s  o t ro p l- , 

c a le s  en l a s  que se hace un gran consumo del corcho como 

a is la n te  térm ico .

E l e stu d io  de l a s  d if ic u lt a d e s  exp u estas ha llevado  

a lo s  recu rren tes a la  creación  d e l procedimiento de f a ­

b ricac ió n  ob jeto  de la  presente p a te n te , mediante e l  cual 

se obtiene un nuevo m ate r ia l a i s la n te  de propiedades c a s i  

exactamente s im ila re s  a l a s  d e l corcho en cuanto a l i g e ­

reza y condiciones a i s l a n t e s ,  pero mucho mas económico 

por u t i l i z a r  m aterias prim as que actualm ente se desper­

d ic ian .

La c a r a c te r is t lc a  fundamental d e l p resen te  proce­

dimiento de fa b ricac ió n  rad ica  en e l  empleo de toda c la se  

de a lg a s  m arin as, como m ateria prima para c o n s t itu ir  lo s  

elementos a i s l a n t e s ,  según e l  procedim iento que se des­

c r ib e , u tilizan d o  principalm ente l a  p lan ta  marítima cono-
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cida con e l  nombre de p o sid o n ia , que pertenece a la  fam ilia  

de l a s  petam ogetonaceas, t r ib u  de l a s  p o sid io n e a s . Se cono­

cen v a r ia s  e sp ec ie s  de e sta  p la n ta ; to d as l a s  c u a le s  pueden 

emplearse en nuestro procedim iento, t a l  como la  p e sid o a ia  

oceán ica , que vive principalm ente en e l  m editerráneo y 

c o sta s  a t lá n t ic a s  de la  península Ib é r ic a :  l a  Posidonia 

A u s t ra lia , que vive en l a s  c o s ta s  no tr o p ic a le s  de Austra­

l i a  y la  Posidonia C aulinia^ denominada a s i  por De Caudolle 

y también A lga, por LudwAng y Posidonia Kenera, por w ill-  

denow, p erten ec ien te s a l  llamado género de la  Posidonia 

Koen.

La posidon ia Koen, conocida también mas e sp e c íf ic a ­

mente con e l  nombre de posidon ia c a u li& l, se encuentra 

generalmente en l a s  c o sta s  d e l m editerrán eo , desprendién­

dose su s h o ja s y apareciendo en l a s  p la y a s , a veces en 

grandes can tid ad es, presentando la  forma de pequeñas cin ­

t a s  o serpen tin as de co lor pardusco o también en forma de pe 

I o ta s  f ib r o s a s  o bola*s? de p e lo s  a f ie l t r a d o s .  E sta  últim a 

variedad  o se a , l a  posidon ia C au lin i e s  la  preferentem ente 

empleada en nuestro procedim iento, s i  bien e s to  no excluye 

la  p o s ib il id a d  de que se u t i l i c e  cu alq u ier  o tra  c la se  de 

a lga  marítima puesto  que se obtienen lo s  mismos re su lta d o s .

El d e sa rro llo  d e l procedim iento de fa b ricac ió n  a que 

nos venismos re fir ie n d o  e s  é l  s ig u ie n te : primeramente se 

secará la  posidon ia u o tr a s  c la se s  de a lg a s ,  a l  so l  o por 

otro  procedim iento, y se t r i tu r a r á  con o b je to  de desumir 

l a s  f ib r a s  de l a s  p e lo ta s  y obtener una m ateria homogénea.

En e l  caso de que lo s  elementos a fa b r ic a r  hayan de d e stin ar  

se a a i s la n te s  de la  humedad, puede s i  se desea aumentar
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sus propiedades* e fe c tu arse  una primera operación que 

precederá a l a s  a n te r io re s *  la  cu al c o n s is t ir á  en lavar 

l a s  a lg a s  para e lim in ar e l  c lo ru ro  sód ico .

Después de l a s  a n te r io re s  operacion es* l a s  a lg a s  o 

posldónla se m ezclarán en una so lu ción  de s i l i c a t o  sódico 

o p o tá sico  o cu alqu ier otro  a g lu tin an te * removiéndose 

para que queden totalm ente bañadas y seguidamente se 

introducen en un molde de la  forma d e l ob je to  que se desee 

fa b r ic a r *  procediendose después a su prensado* e l  cu a l* se 

procurará que no sea excesivo  con o b je to  de que no se 

desprenda la  to ta lid a d  d e l m ate r ia l ag lu tin an te * de modo 

que e l  cuerpo de l a s  p ie z a s  quede perfectam ente trabado 

y co n sisten te  pero con su  in te r io r  lle n o  de pequeños a lbeo- 

lo s  o cavidades presentando asp ecto  espon joso .

Finalmente se sacarán l a s  p ie z a s  de lo s  moldes y se 

de jarán  se c a r *  habiendo obtenido con todas e s t a s  operacio­

nes unos elementos sumamente l ig e r o s  y de ex ce len te s con­

d ic ion es a i s l a n t e s *  ap tos para s u s t i t u i r  a l  corcho en la  

construcción* a l  c u a l aven tajan  por su  economía.

e l  caso de que se desee que l a s  p lanches o elemen­

to s  re su lte n  in so lu b le s  o no a ta c a b le s  por e l  agua* a l  

m ezclarse la  posidoo ia  o a lg a s  con e l  s i l i c a t o *  se le  añadi 

rá  c re ta *  cao lín * u o tra  m ateria adecuada que tenga la  pro­

piedad de con vertir a l  s i l i c a t o  en in a o lu b le . E ste  mismo 

f in  puede conseguirse también colocando l a s  p ie z a s  en e l  

in te r io r  de un horno o som etiéndolas a lo s  e fe c to s  de un 

sop lete  que* a l  fu n d ir e l  s i l i c a t o  lo  v i t r i f i c a n  convir- 

tien d o lo  en in so lu b le  que e s  lo  que se preten de.

D escrito  suficientem ente e l  procedim iento de fa b r i -
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cación  qué motiva la  presente patente se  ha de hacer con star 

de manera ex p re sa , que en e l  mismo podrán v a r ia r  l a  c la se  

de a lg a s  y a g lu tin an te s  que se empleen a s i  como sus pro­

p o rc io n es, l a s  c3ase y forma y a p lic a c ió n  dé lo s  elementos 

obtenidos y lo s  medios mecánicos o manuales con que se 

d e sa r r o l le ,  siempre y cuando no se a lte re n  con e l lo  lo s  

puntos fundamentales que se e sp e c ific a n  en l a s  s ig u ie n te s  

re iv in d icac io n e s:

100

105

110

115

R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos nuevos y de propia invención que se presen ­

tan  para que sean o b je to  de re iv in d ic a c ió n , SON:

l a . -  Nbevo procedimiento de fa b r ic a c ió n  de elementos 

para la  construcción y a is la m ie n to s , carac terizad o  porque 

su primera f a s e  co n siste  en secar a l  so l  o por otro  medio, 

a lg a s  m arinas de cualqu ier c la s e ,  especialm ente la  variedad 

conocida con e l  nombre de posidon la c a u lin i y t r i tu r a r  e s ­

t a s  para obtener una m ateria f ib ro sa  homogénea, lamandolaa 

prevlan en te , para elim inar e l  c lo rá ro  só d ico , en e l  caso 

de que se desee aumentar l a s  propiedades a i s la n te s  de la  

.humedad, de l a s  p ie z a s  a obtener.

2 * . -  Nhevo procedimiento de fa b r ic a c ió n  de elementos 

para la  construcción  y a is la m ie n to s , ca rac te r izad o  porque 

una vez preparada la  posidon la o a lg a s  m arin as, en la  forma 

de la  re iv in d icac ió n  l a ,  se mezclan en una so lu ción  de 

s i l i c a t o  sódico o p o tá sico  removiéndose para que queden 

completamente bañadas.

5 a .-  Nuevo procedimiento de fa b ric a c ió n  de ele& entes 

para la  construcción  y a is la m ie n to s , c a rac te r iz ad o  porque
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a la  m egda de la  re iv in d icac ió n  2&, se le  añ ad irá c r e ta , 

c a o lín , u o tra  m ateria s im ila r  que tenga la  propiedad de 

con vertir  a l  s i l i c a t o  en ia so lu b le , e sto  en e l  caso de 

desear que l a s  p ie z a s  a fa b r ic a r  re su lte n  in a ta c a b le s  por 

e l  agua.

4 3 .-  Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de elementos 

para la  construcción  y a is la m ie n to s , ca rac terizad o  porque 

la  m ateria obtenida según l a s  re iv in d ic ac io n e s  an te r io re s  

se introducen en moldes adecuados y de la  forma de l a s  

p ie z a s  que se desee obtener, sometiéndola a un prensado 

suave cuidaño a que no sea excesiva  la  preáiób  a l  ob je to  

de no desprender la  to ta lid a d  d e l m ateria l ag lu tin an te  

que contiene la  masa, para que e s t a  quede perfectam ente 

trabada y co n sisten te  pero con su in te r io r  lle n o  de peque­

ños a lv e o lo s  o cav idades, presentando un asp ecto  espon jo­

so , dejándose secar después l a s  p ie z a s  a s i  obten idas y so­

m etiéndolas a lo s  e fe c to s  de un so p le te  o in trodu cién dolas 

en un horno a.tem peraturas adecuadas para fu n d ir y v i t r i ­

f i c a r  e l  s i l i c a t o ,  operación e sta  últim a que, a l  ig u a l 

que la  d e ta llad a  en la re iv in d icac ió n  2 ¿ , a la  que puede 

s u s t i t u i r ,  se e fectu ará  solamente cuando se desee dar a l a s  

p ie z a s  o elementos la  propiedad de in so lu b le s  o in a tacab le s  

por e l  agu s. Y

5 a .-  " NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS 

PARA LA CONSTRUCCION Y AISLAMIENTOS, A BASE DEL EMPLEO DE 

ALGAS MARINAS EN TODAS SUS ESPECIES, PRINCIPALMENTE DE LA 

POSIDONIA CAULINI " -  de conformidad en un todo en lo eaen- 

y ia l  y f in e s  in d u s tr ia le s  a lo d e sc r ito  en la  precedente 

Memoria y gráficam ente^representado en l a s  f ig u r a s  d e l
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comprensión.

Esta Memoria consta de SIETE h o ja s , e s c r i t a s  o meca­

n ografiad as a doble esp ac io  en 147 LINEAS y por una so la  

de sus c a r a s .

M adrid, 13- de Ju n io  de 1 .949 .

Por au to rizac ió n  de lo s  in te re sad o s

*
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