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PATENTE
DI

IyvERGION 1 b R 0
a favor de Don JOSE CARRERAS GAL IMANY y Don JUAN CARRE-
RAS GALIMANY, ambos de nacionalidad egpafiola, residen-
teas en Barcelona, callé Doa de Mayo, 254, por "UNA ML~
QUINA PARA CEPILLAR A GRUBSO, MACHIHEMEBRAR Y HACER MOL-
DURAS TRABAJANDO LA MADERA POR LAS CUATRO CARAS A LA VEZ™.

AMBIORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a uvne méquina
para trabejar 1avmadera que trebajando a la misma por
apg cuvatro caras a ls vez, girve para cepillar en gruveso,
machihembrar y también para hacer moldurss, la cual =
bage de cuatro fdtiles rotetivos con sus corréspondien—
tes portadtiles, he sido estvdisda principalmente para
resolver las dificultedes que se presentan en la indus-
tris dedicada & la preparacién de tablas para pisos y
tembién ha sido previste para hacer moldouras, pvdiéndo-

se trabajer en ests méquine piezas de maders de hasta
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240 mm. de ancho por 85 mm. de grueso.

El avance de la medera en estea méquina es muy
enérgico, obteniéndose el mismo por la accibén de cvetro
rodillos, de loes cuales los dos suvperiores son estriados
y los dos inferiores son lisos, esatendo todos acciona-
dos por transmisién de engrenajes, siendo dicho avance
variable entre 4 a 12 m. por winvto, segln el eancho
y dvreza de la medera, pudiendo detenerse ingtanténea~
mente mediante un embragve apropiedo. El trabajo de la
madera se resliza en el sigviente orden: vn primer por-
ta-Gtiles rotativo horizontal gue trabaja por la cara
inferior; dos ejes verticales a continvacién que tra-
bajan le medera por awmbos lados; y finaelmente un eje
soperior horizontel que trabaja la cara svperior, es-
tando cede vno de estos elementos dotado de sigtems
adecuvedo de regulacibén en posicidn, segbn el trabajo a
realizar. El conjonto va montado sobre une beancade de
hierro fundido de gran resistencia para las fuvertes
presiones a resistir, con nervios de refverzo adecuvados
y con mese de trabajo formeda por places de hierro
dvlce, féociles de separar e intercembiar en csso de dea~-
geste. Un juego completo de prensores sotla a lo largo
de la mdquina contra la regla longitudinal que va dis-
puesta lateralmente.

Para mejor comprensgién de la presente memoria
degcriptive, se ascompefia wn dibvjo, en el que, esque-
méticamente y tan 2dlo a t{tulo de ejemplo, sSe represen-

ta vn caso préctico de realizacién de la méguina de la
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En dicho dibujo, la figuvra 1 represente one
vista general en perspectiva de la méquina; la figvra
2, vna viste tembién en perspeotiva a masyor escala, de
le parte svperior de la méquina; la figura 3, vna vis-
ta en alzado de los prensores; y la figura 4, vna vis-
te frontal de un Jjuego de estos prensores.

La bencada -l1- de hierro fundido es de dos
piezas unides entre s{ por uvna place grende -1’- tam-
bién de hierro fundido que actla de mesa, y sSobre este
mega van atornillades unas placas -2- de acero Siemens,
féciles de separar o intercambiar en caso de desgaste.

El avance de la‘madera se logra por medio de
cpatro rodillos, los dos superiores -3~ estriados y dos
inferiores -4- lisos, todos accionados por transmisidn
de engranejes. El asccionamiento de estos engrenajes se
logra de le siguiente menera: la contresmarcha general
lleve on cono de dos marches, éste por medio de ovna
correa plene se uvne con el cono -5- de la trensmisidén
intermedia, también de dos marchas, y al ledo de émte,
otro cono escalonedo que a sv vez va vnido por una co-
rrea plena a otro cono -5’- que ve montado sobre el eje
-6~ del embragve. Kste eje del embragpe ve provigto de
vn piién que engrana con ;a rvede dentade -7~ montede
gobre el eje -8-, cuyo eje presenta uvn pifién que ecciona
otra rveda, en cuyo eje otro pifibn que presenta lateral-
mente otros dos pifiones, vno & derecha y otro a izguvier-~

da, estendo éstos montados sobre unas piezas oscilantes
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que & sv vez llevan los rodillos lisos inferiores -4-.
Por medio de estas piezas oscilantes avnque sSe hagan Suo-
bir o bajar estos rodillos, le distencie entre centros
de log mismos no varfa, presentando estos rodillos cue-
tro guias, dos sl lado derecho y dos al izquierdo, pere
hacerlos subir o bajar. El piiibn central de los 6ltimos
mencionados, por su parte suvperior engrena con otro li-
bre sobre sv eje, y é3te sccione a dos pliiones -3’-, vno
a 3u derecha y otro & sv izquierde, que mueven los rodi-
llos estrisdos superiores -3-. Estos rodillos por medio
de las coberturas -9~ donde ver colocados, pueden tam-
bién subir o bajar sin varier su digtencia entre centros,
presentando estas cobertuvras -9- dos pelancas -10- que,
por medio de los tirantes -10’- que soportan el peso
~-11- gue motfe como prensgor Sobre los rodillos estriados;
en la parte delanters de la méquina va dispuesto el vo-
lante -12- gue sirve pera hacer svbir el referido peso
-11- por medio de la cadena -13-, @ la vez que Svben los
rodillog -3%- egatriados hasta la medida deseada.

El embragve es accionado por una pelanca ~1l4-
al lado de la méquina, que por la trensmisién -15-, pare
ingtanténeamente el giro de los rodillos impovlsores de
la cadena, estando dispvesta otra palancea -14’- de fre-
no, que actBa sobre vn volante -15’-, el cuvel a la vez
sirve pars hacer girar en sentido inverso & los rodillos
impulsores y hacer retroceder @ le madsre, si conviens.

El primer eje porta-Gtiles es el horizontel -16-

rotativo, siendo el G6til -16’- el que trabaja por la ca-
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va inferior de le maedera y va montado en un bastidor

de cajoners -17- proyectable al exterior de la mé-
quina con objeto de faciliter le colocacién de las
cuchillas, no teniendo este bastidor movimiento en Sen-
tido vertical, pero s{ en sentido horizontal, pvdiéndo-
selo dejer més sdelantado o més retrasado segfn conven-
ga y fijéndolo en la posicidn definitiva. El referido
bastidor presente un tornillo -18- para gve vna vez
fijades las cuchillas se puedan centrar exactamente.

La plece de entrasda al referido porta-Gtiles
norizontal inferior, es gradvable en altuvra por el.tor-
nillo -19-, y as{ poder determinar la cantided de made-
ra que han de cepillaer les cuchilles. El referido eje
horizontal rotativo ve montado por ovn lado con co-
jinete & bolas, en el centro va Sugeto al revélver por-
te-Gtiles, a continvacidn otro cojinete, y por el otro
lado de la méquina, la polea de accionamiento.

Los dos ejes porta-Gtiles rotativos verticales
-20-, son los que trabajan le medera por ambos lados,
estando ovno de ellos un poco més atrasado gue el otro,
y asf{ cvando éste trabaje la madera ya tiene vn lado
limpio y Se apoys por el mismo contra la regla gofa -21-
dispuveste al mismo lado que aquél. Los referidos ejes
porta-Gtiles verticales ven provistos en la parte de
trebajo de una ranvra longitudinel que loa atraviesa
para‘poder colocar cuchidlss en forme, 81 interesa, ¥y
la perte superior de estos ejea presenta on teledro

roscado pere sujetar la cuchille. Dichos ejes pueden
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cvatro husillos -22- y -23-, los primeros para los des-

plazemientos trenaverseles y los segundos para hacerlos
ascender o descendsr.

Log referidos ejes verticales van montados de
le sigviente manera: en un extremo va dispuesto el re-
v6lver porta-6tiles, segvido de vn cojinete a boles, lue-
go vuna polea y en el otro extiemo otro cojinete & boles,
siendo la referida poles larga, pera que al subir o ba-
jer el eje no caiga la correa.

El Sltimo eje porte-Stiles es el =24~ que tra-
baje le medera por su cara svperior, ¥y esté montado so-
bre un oharribn al final de la place -2- de la méquine,
estendo dotado dicho porta-Gtiles de movimiento a volun-
tad ascendente y descendente por el volante -25- persa
proporcionar el espesor execto a la madera, pudiendo
tanbién desplezarse horizontalmente mediante el torni-
llo -26-, con el que se logra centrar exactemente las cu-~
chillaa de trabajo.

Bl montaje de este eje porta-Gtiles presente por
vn lado la polea sccionadora, lvego on cojinete & bolas,
después el revblver porte-Gtiles y finslmente otro co-
Jinete & bolas.

la regla gofa -21- dispvesta el lado de le mé-
guina a la altura de la plesca -2-, esté congtituvide de

dos plezas, uvna -21’- que llega heste el primer eje ver-

' tical y otra desde éste hasta la salide de la mégquina.

Bn sus extremos estas reglas presentan unaes plezas su-
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plementarias que sirven para dejar més o menos paso
frente al porta-Gtiles sin necesidad de desatorniller
la regla. Ademés lasg dos regles estén dotadas de dis-
positivo de gresdvacidn & derechs e izguierde psre gra-
dvar su posicidén respecto al grueso de la medera. Otra
regla en éngulo, también gradveble, gufa la mederas por
el otro lado. |

A la entrada de la méquina va dispuesto el
prensor -27-, que se puvede gradvaer a volunted por el
volante -28-, meglin el ancho de la madera, gque la pre-
gions hacia el lado de la regla -21-. Frente a loa ejes
porta-dtiles verticeles, ve dispuvesto el prensor -29-,
que actde autométicemente y que tembién presiona le
madera hacia la regla -2l1-, rediente el pequefio brazo
de palenca -29’-.

Sobre el primer eje porta-Gtiles horizontal ve
dispvesto el prensor -30- (detallado en las figures 3 y
4), que va provisto de dos cartuvcheras o soportes -3l-,
con dos rodillos -32- cada una, variéndose la presién
mnediante el volente -33-, eje -34- y brazo -35~-, en
vnién de las gufes -36- y mvuelles -37-,

Tembién sobre los ejes porta-6tiles veriicales
hey dos prensores -38- ¥ -39-, uvno més largo que el
otro, accionados por el volante -40-, fijo & uvn eje
~41-, portador éste del vis-gin-fin -42- que ascciona vn
sector dentedo -43~, & cuyo eje van dispuesates las pa-
lancas -44- y -45- correderes, que en sus extremos por

medio de los ejes -46- y -47- y muelles -48- y -49~ eo-
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t6an sobre los prensores -38- y -39-,

Finaelmente, frente al eje porte-ftiles hori-
zontal suvperior, va dispuesto otro prensor -50-, en el
que 8e coloce una zapate de maders y se ejerce la pre-
8ién por medio de los pesos ~5l- y varillas -52-.

Lea contremsrche general, estéd formeda ge le si-
guiente manere; En primer término le polea loca con su-
bidor, gque sirve pare parar la contramarcha sin parar
el motor, al ledo de éste una fijm gue es la motriz, que
por medio de una corree plana tome la fuerze del motor.
4 continvacién uvna silleta con su ceja y cojinete a bo-
las, después una polea que por medio de una correa pla-
ne se vne el eje porte-(tiles horizontal inferior, des-
pués otra polea que con correa en cruz Se uvne sl eje

vertical porte-G6tiles del lado derecho, seguidamente el

- cono anteriormente ya detallado, después une polea con

correa en Ccruz hace girer el eje vertical porta-Gtiles del
lado izquierdo, este polea es més ancha porque el verti-
cal se desplaza en sentido horizontel., Siguve otra polee
que con la correa semi-cruvuzada hace girar el eje horizon-
tal porte-6tiles asuvperior, y finalmente otra silleta, con
Su corregpondiente ceje y cojinete & bolas. Esta contra-
marcha gira a 1.000 revolucionesupor minuvto, y por medio
de lag transmisiones y de los conos antes datallados,.
se pveden obtener las siguientes velocidades de avance de
le madera: 4-6-8 y 12 metros lineales por minvto.

Serén independientes del objeto de le presente

patente los materisles, formas y dimensiones, tanto ab-
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solutas como relativas, de las diversas pertes o ple-
zag de la méquina y, en general, todo cuvanto no eltere,

cembie o modifigue la emencislided de la invencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa~
tente de invencidn:- —

1. Una méquina pare cepillar a grveso, machihem-
brar y hacer molduoras trabejando la madera por las cua-
tro cerss & la vez, gue oonsiste esencielmente en vna
bancede ocon placas de trabajo superpuvestas, que presen-
ta para el errastre de la meders dos, cvatro o més ro-
dillos superpuvestos por pares, vnos estriedoa y los otros
lisos, accionado cada rodillo por trenamisidén mediente
engrenajes, provista la trensmisién general de embreguve

para desacoplar el motor de accionsmiento y freno pare

‘el paro, que actléa éste sobre vn volante, que a suv vez

girve, este Gltimo pera el retrocesoc a voluntad de 1la
madera, estando log referidos rodillos de arrastire dis-
puestos de forma quewpveden escender y descender sin
variar su digfancias entre ejes, los superiores mediante
sos cepotas o cobertuvras que por medio de tirantes’y

pesosa, verfan y regulan en posicién y presibn, y los

"inferiores mediasnte un juego de gufas o cendelas laters-

les tembién pueden ascender y descender, siendo los 6ti-
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les de trabejo de la méquina un primér eje pbrta-ﬁtiles
rotativo horizontal greduvable en altura montedo en un
bagtidor de cejonera proyectable al exterior, gque traba-
ja la care inferior de la madera, dos ejes porta-6tiles
rotativos verticales dispuestos a continvacidén, vno nés
atrasado que el otro, con movimiento gredvable a volun-~
tad de desplazenmiento transversasl y de escenso y descen-
30, que trabejen les dos ceras latersles de la madera,
¥, finelmente, uvn eje porta-dtilss horizontal rotetivo,
con movimiento & volunted de ascenso y descenso y dea-
plazamiento horizontal, gque trabajs la cara svperior de
la maders, disponiendo la misma méquine de jvegos pren—
gores para presionar y guier la medere en Suv curso por
la misma, uvn prensor de entrada gradveble a voluntad 3y
on pramor avtomftico a la»altura de los porfa-ﬁtiles
verticales, que presionan la medera contra uvna regla
lateral, y dos jvegos de pramores svperlores gradvables
a volontad, uvno a la eliores del primer porta-6Gtiles
horizontal y otro a la de los verticales, y finalmente
otro prensor & la alture del eje porte-d6tiles horizon-
tal posterior o sea el de trabajo sobre la cera suvpe-
rior de la meders, tembién gradveble & voluntad.

2. Une méquine para cepiller a grueso, machihem-
brer y hacer moldoures trabejando la maders por las cua-
tro caras & la vez, seghn la reivindicacidn anterior,
gque 8e caracteriza por el hecho de gue la bancadas de
hierro fundido con nervios de refverzo para los fuertes

esfuerzoa e soportar, es de dos piezas, vnides por uvnsa
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pleca grande, tembién de hierro fundidb,ﬁqbe actba de
mese, disponiéndose sobre éstae, placas atornilles de
acero Siemens, para av fécil reperacibén e intercambio.

3. Une mbquina para cepiller & grveso, machism-
brar y hecer molduras trebajesndo la madera por les cua-
tro caras 8 la vez, segfn laes reivindicaciones 1 y 2,
que Se caracteriza por el hecho de gue la contremarche
general de accionemiento, va provista de un embraguve
accionado desde el exterior por una palance lateral, y
al otro lado, un freno también de palance que actia
contre un tambor tembidn lateral, el cuvel sirve edemés
pare hacer retroceder a mano, el mecenismo de arrastre.

4. Una méquina pare cepiller a gruveso, machihem-
brer y hescer molduras trabejendo la madera por las cva-
tro cares & la vez, segln las reivindicaciones 1 a 3,
que se caracteriza por el hecho de que los rodillos de
errastre avperiores, ven provistos en sv mecenismo de
sscenso y descenso de vn mando exterior para suv regula-
cién en posicién, y tembién del peso que realiza la
presién mediente le cadena de sustentacién del mismo y
realizéndose la regulecién de los rodillos inferiores
mediante cvuatro gufaes dos a cada lado de la méquina.

5. Una mfquine para cepiller a grueso, machihem-
brar y hacer moldvras trabajendo le medera por las cva-
tro caras a la vez, segln las reivindicaciones 1 & 4,
gque se caracteriza por el hecho de gue la place de en-
treda 8l primer eje porta-f6tiles es graduvable en altura,

mnediante el accionamiento de un husillo que sale al ex-



e

.

10.

15.

20,

25,

188620

terior.
6. Une méquina pera cepillar a grueso, machihem-
brer y hacer molduras trabejendo la maderes por las cua-
tro caras a la vez, sSegfn les reivindicaciones 1 & 5,
que'se caracteriza por el hecho de que el primer eje por-
te-§tiles rotativo horizontel inferior va montedo en un
bestidor de osjonera proyecteble sl exterior de la mé-
quine, para faciliter la colocacién de las cuchillas,

estendo en posicién fije en sentido vertical y gredva-

ble a voluntad en el horizontel, presentando este basti-

dor vn tornillo, que vna vez fijadas las cuchillas, se
puveden centrar exactamente.

7. Una méquina pere cepillar a gruvesoc, machihem~
brer y hacer molduras trabajendo la madera por las cva-
tro cares a la vez, segfn les reivindicaciones 1 a 6,
que se caracterize por el hecho de que los dos ejes por-
ta-Gtiles verticeles que trabejan la madera por embos
lados, estén vno més adelantado gque el otro, presentando
cadas eje vna ranvra longituvdinel que atraviese el eje para
colocar cuchillas de forme, si interess, y la perte supe-
rior de dichos ejes un taladro roscado para gujetar la
cucihilla, estendo dotados dichos ejes, de movimiento re-
gulable a voluntad, en mentido vertical y horizontel,
mediente cuvatro husillos que salen lateralmente a la mé-
guinea.

8. Una méquina para cepillar a gruveso, machihem-
brer y hacer moldures traebejando la madera por lasg cua-

tro caras a la vez, sgegln les reivindicaciones 1 & 7,
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que Se caracterize por el hecﬁo de que los ejes de la
reivindicacidén anterior, van montedos con polea largs,
pera gque no caige la corree de eccionamiento al despla-
zemiento de aguéllos.

9. Una méquina pafé cepillar a gruveso, mechihem-~
brar y hacer molduras trabasjsndo la medera por les cva-
tro cares a la vez, 8egln les reivindicaciones 1 a 8, que

se ceracteriza por el hecho de que el eje porte-Giiles

gque trabeja la cara soperior de la medera, eatd monta-
do sobre un cherrién al finsl de la placa de le méquins,
con movimiento de ss8censc y descenso a volbntad, y tam-
bién desplazemiento horizontsl de graduvacién.

10. Una méquine pere cepfllar a gruveso, machihem-
brar y hacer molduras trabsjendo la medere por les cua-
tro cares a lea vez, Segbn las reivindiceciones 1 e 9,
que se caracteriza por el hecho de que la regla gufa la-
teral de la méquina esté conatitufda de dos piezas, una
gue llega haste el primer eje porte-6tiles vertical, y la
otrea desde este eje a la salida de le méquina, presen-
tendo este regle unes piezas suplementariasg peras abrir o
cerrer més el paso y estendo ademds dotada de dispositi-
vo de graedvacién transversal, complementando el sistema
de gufia oﬁra regla en éngulo por el otro ledo de la ma-
dera, tembidn gradveble en posicidn.

11. Une méquine pera cepillar 2 gruveso, machihem-
brar y hacer molduras trebsjando la medera por las cuva-
tro caras a la vez, segln les reivindiceciones 1 a 10,

que se caraoteriza por el hecho de gque & la entrade de
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le méquina ve dispuesto uvn prenéor gradvable a voluntad
y & le altura de los ejes verticales, otro prensor de
fuoncionamiento avtomético, actvando ambos en el sentido
de preaionar la medera hecia la doble regla guia lateral.

12. Una méquina pera cepillar & grueso, machihem-
brer y hacer molduras trabsjando la medera por las cuva-
tro caras a la vez, segfn les revindicaciones 1 & 11,
gue se oaracteriza'por el hecho de que sobre el primer
eje porte-Gtiles horizontel va dispuesto un prensor con
dos soportes portadores de dos rodillos ceda vno, gra-
dvable & voluntad mediante un volante adecuado, guiado
por do8 ejes y presionando sendos muvelles.

13. Una méguina para ceppdlar a gruveso, mechihem—
brar y hecer moldouras trabesjando le maders por les cua-
tro cares a la vez, segln las reivindicaciones 1 a 12,
que se ceracteriza por el hecho de gque sobre los dos
ejea porta-dtiles verticales van dispuestos dos prenso-
res, uvno més largo que el otro, accionados por on volan-
te, cuyo eje por transmisidén de tornillo sin fin y =mec-
tor dentado, accione dos pelancas que por ejes y muoelles
tensores socstienen los rodillos prensores.

14. Une méquina para cepiller a grueso, maschihem-
brar y hacer molduvras trabejando le madera por las cuva-
tro caras a le vez, segln les reivindicaciones 1 a 13,
gue se caracteriza por el hecho de que frente zl eje
porte-G6tiles horizontal svperior va dispuvesto otro pren~
8or que por medio de pescos se regula su presién contra

la mederea.



15, Una méquina para ’cepillar a groveso, machihem~
brar y hacer molduras trabajandec la madera por las cue-

tro caras & la vez.
Le presente memoria consta de quince hojas fo-
5. liadas, escritas por vns sola cara.
Barcelona, a 2 de junio de 1949.

Jogé CARRERAS GALIMANY

Juan CAHRERAS GALILANY
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