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HEMORTIA DESCRI ? TIVA
gue se aqompaﬁa a una solicitud de PATENTE DE INVENCION,
por veinte aflos, para Espefie y Posesiones, por: “MEJO&AS EN
LA CONSTRUCCION DE CUBILOTES PARA LA FUSION DE HIEBRRO", en
favor de.la r.s., TALLERES PLORENCIO GULEZ, S.A4., de naciona-
lidad espafiola y residentes en ZARAGOZA, calle Uncete nd. 23

al 29.-

El objeto de la presente patente de invencidn se re-
laciona con mejoras en la counstruccidn de cubilotes, gue tie-
nen un gran interds debido a las muchas ventajas que se ob-
tienen al eplicarlas al funcionamiento de los cubilotes pa-—
ra fundicidn de hierrd;

Entre las muchas y variadas‘ventajas gque sg consiguen
mediante la‘aplicaoidn de estas me jores, pueden citarse: 1)

obtencidn de hierro a muy altas temperaturas y facilidad de
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de la calidad de la fundicidn obtenida debido a la desoxida-
cidn y desulfuracidn, resultando una fundicidn compacta y
sin poros; 4) facilidad de variar la composicidn de la Tun-
dicidn rdpidemente y en cualguier momento; 5) aumento del ren-
dimiento del cubilote en Kg. por hora, debido a la mejora en
el rendimiento t€rmico gue se obtiene, y facilidad de obte-
ner fundiciones de alta resistencia, y 6) conswno menor de
aleaciones, elementos especiales y cok. |

El procedimiento de fusidn yue nos ocupa consiste :
a) en la inyeccidén de combustibles liguidos por las toberas
del cubilote; b) en introducir tambi€n por las toberas las
alesciones y elementos especiales gue convenga para la me-
jore y afino de la fundieidn, verbigrecia: ferrosilicio, fe-
rromengeneso, ferrocromo, niguel cromo, cromo tungsteno, etc.
etc.; aluminio, vanadio, niguel, etc. ete. y elementos deso-
xidantes y desulfurantes, tales como carbonato sddico, car-
bonato cdleico, ete. etc. Ve lo dicho anteriormente, se com-
p;ende que se trata de un procedimiento mixto de fugidn, a
base de combustible gélido (Cok) y combustibles lIguidos.

Pare llevar a cabo el procedimiento de fusidn, de -
acuerdo con lo gue se acabz de exponer y coansezulr las mejo=~
ras & que 8se havhecho referencia, era preciso aplicar al cu-
bilote corriente de fundicidn, determinsdos mecanismos y dis-
positivos que pasamos a describir en la memoria siguiente,
acompefinda de los dibujos correspondientes, en los cuales

la figura 12, representa una vista esguemfftica del
conjunto de un cubilote que permite apreciar el montaje y
situacidn de los dispositivos y mecanismos.

la figura 2% indice un detalle vistc en seccidn -
vertical y eﬁ planta de los drgenos de inyeccidn del com-

bustible liguido, ilustrando.
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Iz figura 3%, en mayor escala, la construccion es—

pecial de un tubo de inyeccidn del combustible lfguido,

mientras

La figura 4% puestra en seccidﬁ vertical y en plan-
ta la parté inferior del cubilote con los drganos de carge
de lasg aleacciones y otros elementos especiacles.

Con referencis a la fig. li,\con 4 se indican los
depdsitos de alimentacidn para el combustible lfguido yue
se utilice. De estos despositivos parten las tubgriﬁs de
alimentecidn ¢ que en su parte inferior estdn dotados de
grifos B acoplados a los tubos de inyeccidn D gque desembo-
can en el interior de les toberas E, practicadas equidis-
tantemente en le pared del cubilote. ILos ftubos de inyec-—
cidn D esteén en comunicacion con el aire a presidn de la
caja de viento del cubilote por medic de los agujeros F y
los tubos de derivacidn G (fig. 25), con lo cual se estable~
ce una corriente de &ire en el interior de log citados tu-
bos de inyeccidn, que facilita la pulverizacidn del combus-—
tible lIguido al llegar al cono difusor H, despuds de 1lo
cual el combustible liquido ya pulverizado es arrastrado
por la coréiente de aire que entra por las toberas E al in-
terior del cubilote donde se efectua la combustidn completa
del mismo. |

Tembién es factible hacer trabajar los tubos de in-
yeccidn independientemente de la caja de viento acopldndo-
los & una instalacidn cualquiera de soplado de alta presidn
cuando la naturzaleza del combdstible 1fguido ésf lo reguie~
ra.

Refiriéndonos a la fig. 42, en los recipientes I
se depositdn las aleaciones o elementos especi@les gue in-
teresen. De estos recipientes deriven los conductos J que

llegen hasta el interior de las toberas E del cubilote.
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El funcionamiento de este sistema es como sigue:

Se cargan los recipientes ]I con las aleaciones y
elementos especiales que interesan. En el momento oportu-
no se abre la llave de descarga L ¥ la carga cae por los
tubos J a las toberas E donde es arrastrada por la corrien—
te de aire al interior de la zona de fusidn del cubilote.

Es evidente gue pueden introducirse variantes en
log diversos elementos constructivos, sin que ello impli-
que apartarse de log principios fundamentsles que se espe-
cifican claramente en las cldusules reivindicatorias que

siguen a continuacidn.

NOTA.~ Descrito suficientemente cuanto precede, 86lo res-
ta consignar que lo que se declera como de nueva y propia
inveneidn de la entidad solicitante, es 1o contenido en
lag siguientes |
' REIVINDICACIONES

l.~ Mejoras en la construccidn de cubilotes, par-
ticularmente para fundicidn de hierro, caractefizadas por-
que para llevar a cabo el procedimiento de fusidn el cu-
bilote presente unos depdsitos de alimentacidn (&) pare
el combustible liguido, de los cuales parten tuberias de
alimentacidn (C) provistos de griros (B) acoplados a tu-
bos de inyeccidn (D) gue desembocan en el intericr de to-
beras (E) practicadas en la pared del cubilote.

2.~ Mejoras segun la reivindicacidn 1, carccteri-
zadas porque los tubos de inyeccidn (D) estdn en comunica—
cidn con el aire a presidn de 1la caja de viento del cubilo-
te por medio de agujeros (F) y los tubos de derivacidn (¢),
estableci€ndose una corriente de aire en el interior de di-
chos tubos de inyeccidn, que facilita. la pulverizacidn del

combustible liquido a llegar al cono difusor (H), siendo el
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rriente de eire al interior del cubilote pare savcombas-'

$ién completa.

3, Mejoras segun la fig. 42, caracterizadas por

recipientes (I) en los que se depositan las aleaciones 0

elementos especiales que por medio de conductos (J) lle-
gan hesta el interior de las toberas (E) donde son arras—
tredos por la corriente de sire al interior de la zona de
fusidn del cubilote.

4.~ "MEJORAS EN LA CONSTRUCCICK DE CUBILOTES PALA
LA FUSION DE HIERROQ.

Todo segin queda descrito en la presente memoria,
gque consta de cinco hojas foliédas y mecanografiadas por
una sola cara, con ciento Quince lineas y dibujos que
se acompafian.

Madrid, a 10 de Junio de 1.949
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