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P A T E D B O I O N

que, por veinte anos, se solicita, como propia y 
nueva, a favor de INDUSTRIAS HELIOS, SOCIEDAD LI­
MITADA, domiciliada en Cindadela (Raleares), cono 
entidad española, y cuya Patente lia de recaer so­
bre unos "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA 
FABRICACION DE GEMELOS".

H e n o r i a d e  s c r i p t i v a

El presente registro de Patente de Invención 
tiene por objeto -garantizar la explotación exclu-
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siva, en todo el territorio nacional, colonias y 
protectorado, de.unos perfeccionamientos introdu­
cidos en la fabricación de gemelos, de puño, tal 
y como se describe s. -continuación y se representa 
gráficamente, a título de ejemplo, en el plano ad­
junto.

En el mencionado plano, presentado en forma 
y tamaño reglamentarios (formato sencillo: trein­
ta y uno por veintiún'centímetros), se han dibu­
jado las cinco figuras que se indican a continua­
ción, en las cuales se han señalado con flechas 
y.numeración correlativa, los elementos que se men­
cionan:

FIGURA 1 = Vista anterior del botón del ge­
melo.

FIGURA 2 = Vista en corte o sección longi­
tudinal de un botón de gemelo a presión, en el 
que se han aplicado estos perfeccionamientos.

FIGURA 3 = Vista posterior del botón del ge­
melo' de la Fig. 1.

FIGURA 4 * = Vista en corte o sección longitu­
dinal, de un botón de gemelo rígido, en el que se 
han aplicado estos perfeccionamientos. (El resto 
del gemelo se ha dibujado a base de líneas de tra­
zos).

FIGURA 5 = Vista lateral de un botón de ge­
melo articulado, fabricado de acuerdo con estos 
perfeccionamientos. (También se ha dibujado con 
líneas -lo tragos el resto -reí gemelo, para apre­
ciar mejor el conjunto).

Los elementos - señalados en -dichas figuras
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DESCRIPCION: '
Estos perfeccionamientos introducidos en li

inri c ación de gemelos, consisten osea.cialnente
n disponer la parte de ellos llanada "botón", a
ase do dos pie zas supeapuestas -1- y -2-, las

cuales serán le forma variable y apropiada a di­
cha superposición.

La pieza superior -1- llevará soldado en su 
centro, por la parte interior, una piesa-enganche
'3-, que generalmente acPuta.rá forma de asa, aun-
_ue también puede tener sus entremos indenendien—
;es (como se indica en 1.a fl.gu 3).

La pieza inferior -2- 11ovará <3n su centro

La sujeción se efectuará, después de monta­
das las dos piezas principales 
la pieza-enganche -3- por el o; 
formando un tope con el termim 
enganche, bien ensanchándola y 
bien introduciendo por ella un
ción -4-, o bien separando lateralmente los dos

- 1- y  - 2-, pasando

*i:fi S ó cita'do, y
.1 de dicha pieza-
dim do f 'orna. de a s a ,

e.je de artic u la -

entremos de la misma. ¡s'Gos son maerendientes.
como en el caso de la figura -3-. 

VENTAJAS:
El fabricar el botón del gemelo en dos rie-
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zas sueltas superpuestas, permite conseguir colo­
res diversos en unasolo botón, según el baño a ' 
que han sido sometidas las dos piezas(por ejemplo, 
en un mismo botón puede ser la pieza surerior ni­
quelada o cromada y la inferior dorada). Dicha va­
riedad de colorido no puede obtenerse en la fabri­
cación usual, en la que todas las piezas,soldadas 
entre sí, forman mi todo, o éste es de mía sola 
pieza, que necesariamente ha de ser sumergida en 
un mi smo bailo el e otro lí ti co .

Con estos perfeccionamientos se puede conse­
guir el botón del gemelo, esmaltado en cualquiera 
de sus dos piezas superpuestas. En los fabricados 
corrientemente no es posible esta combinación, to­
da vez que el* esmalte se acomoda solamente a su­
perficies planas.

Con ellos se obtiene también.un trabajo más
pulcro que con los sistemas de soldado total o de 
fabricación enteriza, al mismo tiempo que se logra 
un nuevo sistema en la fabricación de gemelos pa­
ra cuños.

Además, estos perfeccionamientos pueden ser 
aplicados en todas las clases de gemelos para pu­
ños conocidas: de presión, rígidos, de cadenilla
y articulados.

VARIOS:
Los materiales a emplear en 1¡ 

forma, dimensiones y disposición de
. fabricación, 
los elementos,

serán susceptibles de variación, siempre que este
cambio no altere la esencia del invento a que nos 
referimos.95
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Por tanto, según ya se ha dicho anteriormen­
te, las lormas presentadas en el plano, en sus di­
ferentes figuras, son a. nodo de ejemplo, y única­
mente para o.ar una idea gráfica de los perfecciona 
mi entoa que se desean registrar "bajo esta Patente 
de Invención.

Los te m i n o  s en que queda redactada esta Me­
moria descriptiva, son cierto y fiel reflejo de - 
lo que se pretende patentar. Dichos términos ha.n 
de ser tomados siempre en sentido amplio, no limi­
tativo .

La entidad peticionaria se reserva asimismo 
el derecho a obtener los oportunos registros com­
plementarios (Certificados de Adición), por las 
nuevas mejoras aue la práctica y uso continuo del 
invento de que tratamos, le puedan aconsejar en el 
futurp.

O T A D E* R E I V I N D I C A C I O N E S

1 15 .

Se reivindica, como de la propia y nueva in­
vención, a favor de INDUSTRIAS HELIOS, SOCIEDAD LI 
HITADA, entidad espaRola, y domiciliada en Cinda­
dela (Baleares), por los extremos que se indican a
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120. continuación:
PRIMERO = Por irnos-perfeccionamientos intro- 

(lucidos en la fabricación de gemelos, caracteriza­
dos por consistir esencialmente en disponer la 
parte de ellos llamada botón, a base de dos pie-

125. zas superpuestas, para lo cual, la pieza superior 
llevará soldada en su centro, por su parte inte­
rior, una pieza-enganche que, generalmente, adop­
tará forma de asa, aunque también puede tener sus 
extremos independientes.

1 3 0. S E G U N D O P o r  los mismos perfeccionamientos 
introducidos en la fabricación de gemelos, a que 
se refiere la anterior reivindicación, que se ca­
racterizan: igualmente porque la pieza inferior 
llevará en su centro mi pequeño orificio, coinci-

135. dente, por tanto, con la piezp.-eng anche antes ci­
tada, para paso y sujeción de la misma.

DEROERO = Por los mismos perfeccionamientos 
introducidos en la fabricación de gemelos, a que 
se refieren las dos reivindicaciones anteriores,

14 0. que se caracterizan igualmente por efectuar la 
sujeción, después de montadas las dos piezas prin­
cipales (superior e inferior), rasando la pieza- 
enganche por el orificio citado, formando un tope 
con el terminal de dicha pieza, bien ensanchando-

145. la y dándole forma de asa, bien introduciendo en 
ella un eje de articulación, o bien -separdndo la­
teralmente los dos extremos de la misma, si estos 
son independientes.

CUARTO = Por unos 'TERNE 001 ONá HENEO S INTRO-
150. DUOIDCS EN FABRICACION DE GEMELOS''.
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Tal y cono queda descrito en la Memoria pre­
cedente y para los fines que en ella se dejan espe­
cificados. .

La presente Menoría consta de siete hojas, fo­
liadas y mecanografiadas por una sola cara, a las 
que se une otra de planos, en tamoiío y forma regla­
mentaria, para la mejor comprensión de lo que se de­
sea patentar. ,

Madrid, a siete de Junio de mil novecientos 
cuarenta y nueve. .

AMD
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