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® nombyre de INTERTATIONAL YTOTG-STABALITE COUPANY 1LTD.,
éntided britanice, estublecidm en 11, Ironmonger Len®,Londres,

Inglaterra, por:

"™¥ METODO PAKA DIVIDIR MASAS PLASTICAS EY Li PRODUCCI)Y IE
, PIEDRAS ARTINICIALES POROSAS".~

m

Fn le produccion d6 pledrms mrtificiules porosws,
g ha ecodtumbrado u producir una mwea de upn materisl gue
contiene acido de silicio, por &€ jemplo, cenizag d6 egquisto
o margs Bilicioss, ¥ un mat®riul que contiere cal, por ejem-
'3 plo, cal Vive o cal no celcipads o ciertos muterinlés puzo-

lenlcos o cemérte que ceds ocaml n su descompoBicion. Estos
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materisies 8¢ molien m un €8tado de extroms divi@ion y 80 mOE.
clsban con wmgue, afiadiféndose 1luego un mwétal, por €jemplo, sle-
minio, en forme d¢ polvo, reuceionado dicho meétal con la c&l
con fornacion de hidrsgeno gtseoso‘. Ta mess 8¢ moldeabe on
grendes moides domde, debido & la gén€racior de ges en forme
de burbojss, euméntaba s volumén y, sl mismo tiempo 8¢ trens-
formaba e coceisténcie pl éaticu; Este sumento de voliumep

8¢ hs llamedo tembi€p "fermentacidon™, palabra que se usera
en 10 que 815:10'. En en corsistencia pléSticu. la mgsSs 88
divid{a, 4 modo gue se formeben piedras de tamafioe determie
pedos de artemano, w ®aber, dé ls forma y temafio dezseados‘. A
oontinuacion, lu mase se 1lé¥aba & €ndurecimiénto hasta con~
sistércim fe'rtrea, uBualménte segir el 11emado endurecimiento
a vapor eén un autoclave dendeé, durerte upn tiempo de 10 - 20
hores, se eometim & une presidn 46 vepor d¢ unws 8 - 10
stmosferas '. Te division de 1a maesa en piedras de 1g forma
¥ temefio d686mdos hy censudo gremdes dificultades, porque hee
b{an 30 satisfecsrse cisrtos reéquisitos en cnsnto a1 caricter
de la surerficie de 1a8 pisdree, a fin de manterer la buéne
cgl idud del materisl de construccicn aef formada: Ante rior.
ment@, s0 goostumbrabe a cortar estaee piedres por medio de
wouchilles™ lisas, que ®e movimn heciwm sbajo €n el materiml

con movimiente e forma de zig-zag, de modo Que primero se
oprimis on cierte distércie hacia absjo unm extremidad de 1g
cochillae, luego lm otra extremided, y @8{ sucesivenen te, hestae
qué B8€ ]iegabe & la parte mferior'. Luego, 1w cachilla se
1leveba de puevo hecis arribm & traves ae lg me.s—a'. |

8in embargo, l1®s piedras cortedas de este modo por
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medio d8 cuchillme mostraben m‘m cera liem que resultgba mi-
herirse muy mul el sglutineste, AdemiR, 1g mese que,w tes
de que 1g cuchilla fuers hincnde & trevée de elis, eataba 8i-
taoeds en 1a hendidure de corte, €ra d6Eplazada dentro del me-
terial, smumértado con ello su compacided junto aul corte, de
menera gque se formabm une gruéss costre de pmaterial mas densa-,
Fate costre, én circuonetmrcis® iradecoades, poaia dete rminar
tal teneion interior ep €1 mutériel, por @Jjemplo, en 108 moVi
mien to® producidos por un fnerte :f.’riu.. ane 1a costre se sépa-
rebs y desprepdis en escimb.a, y con €llo la construceion que-
daba expnaétu a camnbiod perjudicimles €pn gy Solidaz',

8¢ hen héecho posteriormerie® diversos experimentos
@ fin de epcontrer un wétodo 86gUTO pare dividir lg mess &6
gcue rdo cop ¢l tammiio de lms piedras artificimies deseadss y,
finsluépte, 8 ha comprobmdo qué 10 mes adecusdo &s dividir
ip mude por medio d6 sierrse 46 estructura aspe.cj_al'. Estes
hen dedo s la Bupérficie de 1p mesa @n 108 cortes un cargoter
aspero y desiguwl de resistercie, & la cual €1 mortere y el
aglutinen té se udheridn muy féciiment&.

Un inconveniér te gor ©1 uso de sierrss de zste tipo
era que le® sierras habim de retirarse de ruevg de1 corte y
durente eete movimieénto oprimien €n cierta medida hucia abhsjo
188 escamas formades durs;te 1a eccidn de aaarradoq. Por ser
is messa pléetica y estar endurecidéndose continuamern te,existis
61 peligre durente este movimier to dé que las escamas se rom-
pieran en 8u buse de modo que luego 88 desprerdiers;, Por
conslguierté, incluso aunque e] uso de sierrms pgras dividir

la muda ha Sig;’;ificudo un e ventaju muy grunde’ €s evidente
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Qué €ste usp po répreseptebm 61 8 jor medio ds diviaién'.
Pambién 8@ ha propueste dividir mesas plésticas,
pero po hormigén ligeroe, wserrendo por medio de una cedeps,
*or hilo doble retorcido, © urn almnbrée formedo por trenzude
uBuwl a partir de tres o mee hilo®, o 8imilares, y tambidn
# ha propuesto, sl usar up hilo doble rétorcido, disponer
cneros conicos a modo de diertes de sierrm entre les dos
partes del hilo, extendi€rdose dichos cuerpos con Bue puntas
Bn cade direccion desde @1 hilo retorcido. 108 ensayes
con tales disposiciones para aserrar hormigdn 11gero ne hem
dedo, 8in €mbargo, resultedos setisfactorios, m‘lo pare oo
deperder de qué la masa pl éﬁfio‘a he tenido cierte ‘Gendanciu :
& pegarse sl hilo, de modo qué la mase he #€guide al hilc &
10 largo d¢ eu movimiente, Por €llo, le mesn, por de.cir:[o
as{, ha formado une especie de récubrimiér to alrededor dej

melfo. 8 uBe rrado, disminuyerdo me{ 1a eficacia de ese medioe, y

" ademas, hacierdo qué lea superfici® del corte fuers lism,

Por estu d1timu rezdn, €1 hormigén 11gére no 4id ons buepa
capacidad de edl@rencie pars 81 mortero y el aglu‘tinmte',
!ambie'n 86 he probado a cortar le masai de hox‘migén
ligero por movimiento trapneversasl de un Solo hilo liso, pero
eato hyp demostrado asimiemo sér méros ven tajose, porque el hi.
10 tiepe ciertm tepndéricie g cortar epn direceion inclinedea v,
por tmto, se gecesitsban dispositivos muy complicsdo® pars
age gurar un movimien to aniformé én un Solo pleano de lo® hijes,
A pesar de estos dispositivos compliiordos, 8in embargo, no se
ha obterido urm seguridad suf'iciente. Ademas, @8 impegsible

Con up 8010 hilo 1i80 llégar al fondo del molde 8in Boportar
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8in embarge, eeto detorminara
clertus dificultades porque estba 2gportes deben uevsrsap
través 6 1a musw y afectan a lus piedree wrtificiales as{

obtenidas , 81 el hilo no es Boportado epn une pluralidad

4® puntoe, wdgquiriré la formm dé un arco de uno e ofro borge
4¢ le musw, y deptro d ese wrco habrs une porcicn de musa
9u® o ha 8ido cortuds,

Ahora bien, €1 preserte invento se busam en €l cope
cepto d6 que todws estms dificultedes puedes ser suprimidus
81, como medio de corte o userrado, 8 usm un Bolo hile, 6en
proferencim de espesor upiforme, €n o1 cuul, & ciértod inter-
Velo8, 86 disponen medios edecundo® en forma de dientes,
Bstos Amedioa en forma de diepte puedep consistir en puntas,
uridag® por sol dudura, barbus o‘aartoa trozo® de hdlo, pere
tenbi€n pueder consistir en peetillas, pildoras, bolas o 1.
milures, morbedus Sobre el hilo y Soldadas o fijadas de otpg
modo wl hilo, Firalménte, ge hs demostrado que une forma
wdecuude 40 ejecutur 01 irvento se obtiere haciéndo une serie
d¢ pudos usumies o dobleces ey e3 hilo metalico usado,

Como normes, ls mejor forme 4 @jecucion B6Ts uny ey
le cuml lus piezué er formm de dierte 4e sierra estan cologe.
des circuler y simé triceménte ep tornc del hilo, Dbrqﬂe le
expériencie ha demostrado yue si no 88 Colocen d6 este mogdo,
8¢ colocersn fgoilmente, bajo 1e pccidr de =serrado, en ung
poeicion irclinade, determirapdo wenos resistercie dorets
la wcoidn de wserrado y, por consiguier té, tembidn une super.
ficlie de corte mss lila'.

En todos 108 ensayog snterioresd, 5@ Snpuso que g
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&ccidn 3¢ eserrpdo 4ebe terer luger movierdo 1os ws &1 08 de
8ierra horizontelmen te én una direccion 0, quizes, en ap mo.
Vimien to slterpative, haecierdo avsnger simalt@mesmen te e} me-
dio d@ #86 rrado er direccidn vertical hscis abnjo'. Tembi6n
8¢ supueo gue serie imposible A1Vidir la mues dendo & los
medios 46 wmeerrado un movimi®n to unidireccional o 46 Veiven
®n direcoion horizortsl y heciendo avenzar simultanesamente

@l medio 4e mserrado ern otra direccior horizortml, con prefe.

réncie pérrerdicoler a le méncioreds en primér juger, porque

. 1w mesw, coloockde encima d8 tsl corte horizortel, determibe~

ria por 8u rropio peso une fusidn o scldadurae entre las dos
-par'w;. Beto sers tambiép €1 ceso 81 1es superficies @
‘cada 1ade d¢1 corte sorn suficiertener te :u.sasl. " tos ensayos
héchoa en rélecion con e} preeen 1@ invento han demostrado,
8in embergo, que no tendre lugsr tal fusidn o Soldadure er tre

las do® partés a cada 1gdo del corteé, si el corte se hace de

acuerdo con €1 preadrn te inveénto. Por e} contrerip €8 nGy

fecil, utw ¥ezZ que lg pasae he sido éndurecida por tratemiento
al vapor, dividiria por fracoioramiénto e as difere; ies
partes ey tré s{ que se han obtenide por 81 procedimiento se.
gun e1 preserte invemto;

Esto es ge un.u importencle @spe cialmern te grende en
relgeion con 18 produccign de 13-150&9'delgadaa,’en‘primerym-
ger pleces 3& armpdure resistentes de pieqre ertificisl poroa
sa, porqué taelés plgcams se hecian 8i9mpre @r teri orygern te des.
cengendo 80r® 8us hordes 1o cual, Sir ®mbarge, Causasba cier.

tos incorverientes,

Entré estos incorvenientes debe mencioparse el que



10

16

20

25

188507

la# pleces, sl Son WUy gréndes, edquipirsn diferverte presion
opn .01 mplde ap 8u eéxtremided inferigp y én 8u@ partes Bupeé rig-

res, respectivamer te, d¢ wodo que 14 misma pleca, moldeads
reposm;do Sobre su bO}‘dG-. no 8 re uniformd en 8u parte jinfe.
rior y en la eupdrior, Después ge monter la pleca en hori.
Zontel, €1lo detéminara gque terige ape po'rcaidad diferente en
lg mited izguierda que eén lg derechp, Tambi€n e} mortaje
d¢ le urmedura he csusedo aificultades, cugrndo 86 moldewn 1 as
pluacas réposando Ssobre sus bordes; Piralmerte, 8i se mpl.
een reposende sobre sus bordes, hg resuitudo imposible mol.
deer piaces de altura d81ibéruda, porque €1 peso 46 lu mess
he praauc‘idn cierta limitecion d¢1l tumwefio de 1as plaﬁ&ﬂ..
Ahora bién, 18 plscus pueédén hucerse meyores sin qﬁﬂ ocn rran
tales incorverier tes, moldeandolas en posicids horizortel y
corténdol @8 de gcuerdo con €1 presente invanto'.

Tambiér, cnando 96 moldeen 1mdrilicse o pledres arti-
ficieles mgyores, conocides como piedras de hormigdn gasecso,
qué usualmént® tiepép €] tanmin 320 x 26 x 560 om,, el presen-
te invento sigiifice cierta veutaja‘. 32 ha demostrado gue
@8 vertejovo haeor 108 moldes dé una elturm corréspondiepte
al lado mayor de lg piedrs, © 86w, 6r €] citedo ejemplo, de
60 em.  Sir embergo, esto Simifice que cuardo laf piedrss
86 han recoriado de 1s mmse del molde, los custrp 1udos verti-
celés téndrdn upa supeérfici® aspeérwe y tsﬂb?éﬂ ls tendre le
ceres sup®rior, porque se ha formedo por €1 rascsdo 481 exceso
de la mess de8pude de yue lu fermértacicp fuf terminada.

Sin embargo, la superficie 36 fordo d8 lg piedre artificial

86 rd moldeade directumer te sobre &1 fordo del molde, ¥ por
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tanto, sers 1isw, De acuerdo con €1 presepte invento, serd

posible hucer ei molde, DOT &Jemplo, 1 cm-. mas wlto, § 1u€go
recorter una delgeda cape 38 ] cm, ep el fordo de1 molde, de
1030 yue 108 seis ludo8 46 la pledra &rtificiel tendrin le
supérricie dspera, deseade a fin de que e] pmortero y €1 aglu-
tinar te gse fijen y edhi®rer bier g 1a8 piedras=,

Por 00_1’:3185195‘33, 8¢ comprénde gue, 4e scmerde con
1 preserte invento, la masa de] molde® puede cérta.ree en lag
bres dimeceiones, 1o que quiere decir, ep dos dimernsiones
verticules, perpendiculsres eptre sf, y también ec la dizen-
siop hnrizonw.l,

Tembifr s& comprérnde qué serp necesario rebajar 1a®
cuatro o, al menos, dos 48 188 puredss latersles del molde m-
tes del corte, a fin de que ioa m2dios de sierra logren sitie

guficiérte a smbos lmdos del corte. Con el1l0, 8in @mbergo,

le muoa plerde el soporte que, de otro modo, tendris desde

lo® 1 ndo® de] moide, y s ha comrrobedo shore que estg eircon®
tuncim @n relscidn con @1 esfusrzo causado Sobreé las partes
46 la mamsu por los medioe de eserrado ha determirado ciertss
acoiones desyentajoses, .

as{, el rozmmiér to ertre los medios de mserremdo y
108 cuerpod acubudos de temufio divididos de mafs plsstica he
8ido tan grunde que jos cuer;os plésticoa han mostrado cierta
tepdercis a s@gulr lo9 meédios de eserrudo €r Bn movimien to,
I usi, ¢ 88r lenzados fuere de'cor.tacto con @1 fondo dej
molde,

Este efecto desveptajoso es disminuido, pero ro to-

talménte eliminado, usurdo hilos lisos con medios én forme ae

'MALA FEFRODUCCION

POR D:FECTO DEL ORIGINAL - B8 -
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dispte de 2ierra dé wmouerdo con @] presepte inventoe, Bsta

J& que se hg vieto
én toduvis tendencia a sep lanzados
de] nolde, @8peciglmer

M jora, 9ip Smbarge, po es suficiepte,

Que 108 blogues tien fubra
té ocuiendo la muse moldrudg pléstice

ha sido eBerradw épn ure direceion hy s8rg &88rrade 8n 1m otra

direooién, de modo que® Jo8 cu¢rpo8 acebados 'de tanafio son mue-

Cho mer ores y, POr corSiguierte, tiepep tambig?n o8 peso,

D¢ amcuerdo cor otro d8smrrolloe dej présente invento,

edtos inconvenientee se elimiren twmbifn dividiendo 108 me-

dios de wserredo en, uj mér:08, dos grupoes, disponiendose 1o

mdios de mserrado en estos ETipo8 para moverse ep faseg

de movimien Yo mutuenerte difereptes, Ze 88pécigimen te ude-

cande dividir el uparato de 88€rrpdo ep dpse Brupos de we 4408

de eperrado, dispuestos de modo Que téngun ura fese de movi-

misepto d¢ 180° de Adiferencia, o 8w, yue cumido €1 medio

de eierre de un grupo estg moviéndose epn upx direccion, €1

medio de sierra del otro grapo debe egtap movier d ose 8xac temen -

te oy direccion opuésta, y lo8 medios de siorre de gnboe

grupos deben caunbisr la direccidy ge movimiento &imul tene emcirte.

31 86 cuide yue ceda primep medio 4 azerrado

pertérezca al primér grupo y ceda segurdo el Begurdo de estos

grupos, es evident® qué todo cuerpo geubgdao de tamaio queders,
er uno d¢ pud ledod, infliérncisdo por up rozmmiento que, qai-
288, motde en tul direccicr que e cueryo seria 1snzedo fuers
de1 moide, pero, eimt:l,,lténawhﬁnte, actuarg gobre el otre ledo

de diche cueérpo uns fuerze que tiepnde 8 aop t@reér 6] cuerpe
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ecabado &6 tamafio en ®u 8itip er €1 blogné, Por consipgnien.
¥, no exi8tirg ure fuerze resultente de desnlezmmien to e, in-
clusive i oCurriére up momento 4@ rotacion o de giro, se ha

Visto ep lu practics que ello po puede déterminer un giro obe
Serveble 48 los elemdritoe de] blogue, |

Eete método pars sserrar msses plésticas es vep ta-
joso también de otros modos, Aei, se ha terido snterior.
men te ciﬁrt.a 8xperiércig 461 molde como ura .unided que tiene
téndencia & Vibrar o moverse de uro e otro lado en rejecien
Gor €1 grupo 48 sierrss, cor tal d9 que esté grupe hayas coptea
pido solanért® cierte pumeéro dé medios de wserrmdo @p accien
paralels, Este tendercis ha causado cierto peligro 4e que
108 mediod de aserrsdo cortép en direccion inclinsde debido |
8l movimiénto de vibraciorn del molm,‘y 81 une qaeriu agtor
Béguro contra este peligro, ere nécesarip préver una disposi-
cion d® bloqueo my eficez y co8%088 pers mu teper €1 molde
con Bu corténido ep su Bitio; 1a 4pz‘éssncia, de tal disposi-
616n bloquésdora ha csusudo mdemes ciergs pérdide & tiempo,
porqué éra ndcésurig bloquear €1 molde prtes 46 comépzar la
wceidn 88 maserrade PETO urs V8z que e1 mojde hebis Bido trmﬂ-'
portado 8@ lugar bgje 91 aparato ge e8érrgdo, y €1le exigia
cierto tie-mpo‘.

Cuerdo s6 usa le forme de € jecuoigy ¢itimemnente ci-
tade 41 inverto, po habra esfuerze laterai, ni en el molde
como uridad ni er o8 diférentas Cuérros goapados 42 tamafio
én e] wolde, ¥, por corsiguifnte, heg M™a;ltedo posfible aumén-
ter 1@ velocidad de svence 4@ 1w acciop |

de gsérredo 8e modo

queé 8¢ logra otra ganerciw dé tiempo, E1 smmerto de 1a

- 10 -
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velocidad de avepo® €8 cmusndo por 1a poBibijided de dar g 1a8

glerres mismes und Vélgcelidad increm®ntade ge movimiénto én l1a

dixeccién del movimiertiode.merrsdo, As{, en expe rimep tos on

réelacion cop €1 présérte irvento, ha 801t udo poBible mnmen-

tar la velocidad 3@ aserredo ér cnallo Veces 1, velocidad con~

siderede ates couwo mexima, y estos 8Xperimen tos hen dedo moy

‘

. buénos resultados.

Le velocided increwsr tude 4® @serrado epn relsacidn

. oorn ]a Velociﬁaﬁ inCI‘e‘:aE:r; t&-a& de BvHn Ce &imultéﬁea da dichos

wedio® de wserredo, ®ilende ircluso posible agmenter este ulti-
B Velocided en ma® queé.la primera, hace que se cor sige up
nawln to importenté de lg desigueldsd de 1y superficie dei cor-
te de sisrrw 9in téndencia & cembioe de tanafic perjudicigles
que depen den, por € jemplo, de qué los medios d@ umBerrado cCore
ten ér direcciores inclip mdus o sinilures, In 1la produecién
de cué rpooe de tansfio dadeo para finea de construccién, tiene
mucha 1mportangig €1 que e@stos cufrpos f;engm iz merncionade
Buperficie aspera y, cuanto mds Aspers se g, me jor @6 mAherira
& lad piedrus @] wmortero o -aglutir;ante‘.

Otre vertaje del mencionsdo m€todo de divisidn €8
que, dé pouerdo con €ste invento, 5@ punede Jdivigir él conte-
nido 461 molde de otro modo d8 1o que hm sido posible hesta
#horea, aAs{, por € jemplo, 8@ scuerdo con metodo® uptes copo-
¢1do® y usudo®, po ha =ido pogible corter 6] cornterido de un
mold® &n places tay de) gudus ¥y parul¢lass como &ram desemble
para ciertos fines, y ivego dividir estgs placus sn partes me-
norss, por aro 0, posiblemerte, por doe cortes, perperdioula-

1'38 ertre $£, ¥ al primer corte mﬁigcicnadﬂ’ porqué lo8 cuerpos

- 11 -
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de tmnaflo dado, =81 producidos, ersn d®musisdo 1igeros yypor
oorsiguierte, segufan @ 108 medios d° asérrmdo ern Sus poyy.
@ientos. Tal m€todo de divisicn, 8ir ®ubargo, 89 huce pos8i~
pie ®Begin el présér ta invanto.-

Bo el dibujo arejo, la figiTe 1 musstra une disp oe
gicidn para la @jecucidr del wétodo arTiba descrito, y 1g f£i.
gure 2 mu@stra uns parte del medio 4 eSerrado segin 1g figo-
ra 1, parcialmerte ep eecciop . |

A fin 48 simplificar 1w ©Xplicmcicn, a8 Supope gue
8010 86 usan dos medios de gserrado esroue, desde loegp, ap
casos précficos habra ur rumero corsidérable de dichos ma_&ioa',
Tos dos madicé de peerrmdo corsistén €p do® hilos 10 ¥ 11-,
provietos d4e mediocs de dierte de sierra de mlgunm clase ude.
caade, por €jémplo, como se represertar en la figura 2 y se
describen luego, -

Los hilo® 310 y 11 ®or guisdos @obre rodilios 12,
18, 14 y 18, dispuestos sobre arboles 16 y 17, 4yue g gy

V8z var moutados &r. bastidores 18 y 19, Bstos e2tem Oombi-

nados entre sf y con doe pmres 48 guisdores 20 ¥ 21 y teme
bidp 22 y 23, eontenieﬁdo ceda uno un tomillo pauru €] des.
Plegeuien 0 hacie abajo @8 Jos bestidores para corrésSponder
@l avance 36 108 medios de mserrado 10 7 11.

Pare provocur 1 movimierto de 108 medios® dé 82860 r'The
do det08 son unidos a on tambor 24 ep una extremidud, a 8pber,
®0 tal direccidn gue seer arrolledos como €n up ousrbo de vael.
ta Aalr(’%dador del tanbor, pﬁro & djézacciones matoemernte dife-
Mrtes, Bl arbol 26 de) tambor/'e_é'té combinado cor un braze

26 que eg irfluer cisdo por ung bielw 27, cuywm otras eéxtremidud
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68ta unida exedp tricuner té & ur disco. 28 movido por el arbel
dexla méquj,ﬂu, 29, de lg dis;;msicio'n. Firelaente, g través
dé una disgzosiciSn de traraferercis de energia que inca_uyé
€] epgrunujé copico d8 rueda dé husillos S0.31 y 32, 337,

eaf{ como B2%t', B3 ', el arbol 20 6 21 esta corectads cop

el arbol 34 & 36, respectivamer te, del diepositivo 4 aven-

ae , Esatos eaten roscmdos para crear €] moiimier,s to d¢ aven-
ce. Une dispoaicién de trespeferepcla de Gn@rgia 8imil ax
haste 108 arbples de 1as gu.{aa 22.23, o hg omitido ep la
figure €p gracim a la clarided pero gere oviden te pErs cuala
guier técrico, sir &xplicacion ulteérior, como puede hucerse
eato; |

Pers proporciopar la tereion corrécte en 108 medioe
de wserrudo 10 y 11, lus extremidades de eetos mediod gpar.
tadus de] tumbor 24 e8tsr Ccoréctudes o VéstugoI 36 y 37, reg.
pectivumente, y €n lus extremidwdes de €8tos Ven d18puSetos
pistones 38 y 39 gue son movibles ep cilindres 40 ¥ 41,
respectivaserté,  Los oilindros 40 y 41 esten er comuri.
cacion mutuwmer t® s través de up conducto 42 que este unideo
vl €8pacio de delarte de'lzoa émboios 38 y 39. Por otro
conducto 43 @1 corducto 42 estm tmmbi€n oconectmdo corn tna
fuer.te de un ugLntie a pwsién, por ejemplo, aire cgm?rimido,
gué, 8ir embargo, no 8¢ ha represer tedo en €1 dibujo.

Le funcion de esta disposicidn e8 la siguiénte;
caendo €1 Arbol de le maquing 29 es puesto €n Totscidn denge
&l motor de scoloremiento, &1 disco excértrico 28 pﬂﬂ‘f‘ én mo.
vimiento el tambor 24, trabejendo dicho movimiento ¢O0 un

caerto de vuelte eén uru diréceign, luego en 1 otrs, ¥ 88
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Bucesivamente, Los medios d¢ esérrmdo 10 y 11 conectados
el tanbor réciben asf o] movimiento wltsrrativo deseads,pdTro

48be obssrverse que uy wedio de usérrado (o un grupo 4@ medios
de searadp) esta 8iempre moviérndose ep contrafase oon 61 Otro
medio de seerredo (o el otro grupo de medios de¢ mserrado,rése
PeCtivaner te), Le t6nsicp necesarip se 188 dp @ 108 medios
69‘0.%::5&0 desde 1avfuer,~te dé eire & presion por €1 conducdo

4%. Este tensidn es dividide igumimepnte sobre 1os 408 me-

de userrado/
diow, 'W'ET corducto 42 ouida de que gbandorn® upp de 108
Cilindros ure centided de sire g presidn iguel e ia corsamide
por €] otro de los Guindroa. Lo quedando, por temto, Bometi.
da 1 presién & mingdn cambioc por €1 movimiento de 1os émbb-.
los, Por &1 cortrerio, irclu®o se he comprobsdio qué cierte
résistepcia o €1 corducto 42, motugndo sobre €1 agente a
presion, puede ser vertajosa pars un facil furciopnemiento de
lo8 medios de mserrado.

Simultameenente con €1 accioremiento 46 108 medios
de sserrado en up movimiento eltérnativo er la forme citads,
80 transfiere un movimiento de evence conveniente a los medios
de avepce de tul modo que ¢l arbel 29 e travée de los ﬁngr& '
najes de¢ ruede de husillos 3031 y B2.33 8accion® 108 tormie
llo8 34 y 36, wrespectivanente (es{ como 108 tomillos co.
rrespordiertes en 188 guias 22 y 28) sierdo esi movide hacis
shajo con velocidud eddcunmda 18 disposiciog ‘de. guis junto con
lo8 arboles 16 y 17 4@ les rodiiles 12-15,

Ahorw bién, €8 evidente que los hilo® 10 y 11 pge-
deép 88 r de cuslquieér cluse conVﬁrJieﬁte, srtes deacritu‘. Sie

eémbargo, 8¢ ha demostrado que la forme especiel 4@ dichos hijos,
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Tpre sey tudy e 1a figara £, @8 muy adecuads. En este fi.

&ars, 4-4 @8 @) hilo Jisv € igusl, hécho por ajemplﬁ de acero,
Beedo cong portedor de 1o® medioe de aeerrado; A distanclaas
iguales esta.mlo ha sido apisstado por prensado o‘ punzoredo,
Couo s& represertq ep 45'. Sobre estas partes smplestadee 45,
8@ coivocmm lue go pequefias piezes ae fomma tubuler, 46‘. Dee.

PU€s, estus piezas se iemiren s un diewetro .epor, de modo que

ataguey intimamerjta les partés splenadas 85 del slanbre 44,
Como g6 represey tg ep el lado derecho de la figurm 2'.

Es eviderte que ests »;mvein to no quede ligade a la
diﬁposicién mecénica de ac.c:ionmziento arriba répresér tude Como
forua ge @jecucion de] irvento., Bn primér loger, debe obser.
Varse que se puede disponer vér tejosanen te un t;émei‘o mayor de
Wedios de amserrade que 8¢ cortctaris slterrativamente =1 ledo
inforigr y 8l ledo supdrior del tambor 24, de modo que ocada
B8gundo medio de mserrsndo ee wueve 8 le izquierde de 1 figara,
Cuendo 108 otro® se muevepn a 1w derecha, Pembi€r 1g dispoa |
8icicp de avaence y lg disposicion pars dur le pecésaria tensidn
8 log médios 3¢ weerramdo pueden hacerse de muchof modos distin-
tos, sin salirse por e€]llo de)l murco del irverto,

Tsan do disposieciores de térsiorn neﬂméti"vas o, podi.
bleusy te, hiﬁrénlic,ag' purs 108 medios de aserrado, se obiépe
drg 1a gran vertajm dé qué todos 108 mediod de eSerrado mdquie-
Ton lu misma tOrSién, a1 mismo tifwpo de que 8@ puede variar
la térsiopn 4@ acuérdo cop los desaos duran ¥ €l proceso de
@8 rrado, Especigluente, puede ser edscumdo, inmsdimtamen te

entes de que 108 medios de wserrado ebundor®n la mese, dismi-

DUir l1g tersion 48 los hilos u fip @6 dismiruir ocopn e1lo 1m

- 15 -
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tendsncia de dichos medios de aserradc & desprender partas

-del matgrial sobre la superflcie sucerior,

#n le forma arrive descrite de sjecucidn al
aserrado tiéne lugar durente &l movimientc horizontal y con
avance verticel, S$in embargo, es evidentis que se puneden variar
izg diferentes dirscolones del movimiento 48 aserrade mismo,
as{ como el movimiento de evance,. en cualouier forma deseable.
Ademels, o1 zserrado he sido desorito como movimiento de vaoivén.
Bs cierto gus tal movimiento, dard una superficie mds dapera
¥, vor tanto, mejor, & los cuerpcs acabados de tamafioc formados
por el vroceso de aserradc, pero también puede usarse perfec~
tamente para la ejecucida del presente iuvento el aserrado con
dirsccidn conti{nua de movimiento, »

4ste solleitud que corresponde & la presentada

en Suscle, sl 7 de junio de 1948, bajo el nimero 4923/48, se

acoge @ los bensficios del articulo 51 del vigente Estatute

de Propledad Industrial,

-0« FO0OTA =0 =

Jos puntos de invencidn proria y nueva gque Se pre-
sentan para qué sean ovbjeto de gsta Patente de Invencidn en

Espefia, por VEINTE afios, son los siguisntes:
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12.,- Rl métede de ¢iviAdlr un bloque Ae mase pifisti-
Ca mpldeada; por ejenplo, & fin de frbriosr pledrss & hormi-
g6n liguro, por un movimiento longitudinal Ae uno' © més medios
de ssorradn, prr gjemplo, wr movimientn Ag veivénr, cereatari-
zedo pergue lon me”ios 2 srerrade gatfn fermedoe por un sélo
Nadlo methlien wn forms 4o hile An grueso esencislmsnte uni-
forme y prm-v.is:tn s Atsteaneoine A= spacpohamisntos, que actfisn
come dlentee de soprresdo,

20,~ Uh método prrs A1vidir mases plasticas on le
produccifin de¢ pledres srtificisles porcses, '

Tel y eome se he desorite en le Msmeris que ente-
cede reprecentade en »l A1bujo qus e sccmprfie y con los
finess que £& hen sspweoitficnic,

Beta Memerie conete A¢ dlez y siete hojes gecrites

POr une £ULE CETS.

msaria, 25 NOV 1949
Pole
Albarto de E%zaburu%
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