B

10

15

18 8494

MEMORIA DESCRIPTIVA PARA FORMULAR UNA SOLICITUD DE PATENTE
DE INTRODUCCION EN ESPANA A NOMBRE DE DON GIACOMO ALDO
TAGLIAFERRI ,‘ DE NACIONALIDAD ITALIANA, QUE RESIDE EN MILAN,
VIA STATUTO K¢ 17, por "UN PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL IE FU-
SION, AFINO Y OPERACIONES SIMILARES PARA METAIES, CON PRO-
CEDIMIENTO MIXTO DE ARCO ELECTRICO O RADIACIONES O DE INDUC-
CION DE BATA FRECUENCIA Y HORNO PARA LA REATLIZACION DEL PHO-
CEDIMIENTO".

El presente invento tiene por objeto un nuevo procedi-
miento de fusién y afino R operaciones similares para meta-
les, utilizando convenientemente tanto el arco eléctrico o
la radincidn como lz irnduccibén de baja frecuencia.

El presente in‘verito tiene también por objeto un horno
apto para realizar el procedimiento antes indicado.

Es notorio que los hornos de baja frecuencia ofrecen las
siguientes cualidades: elevadfsimo rendimiento electrotér=
micé, regulacibn fécil y perfecta de la temperaturs del ba-
fio y de su cdmposicibn; méxima duracidn del refractario,
costo del ejercicio inferior sl de 1.os‘otros hornos eléc-
tricos, de arco o de resistencia, debido a la ausencia de
electrodos, de la resistencia, etcCe.

Por el contrario, un horno de induceién de baja frecuen-
cla presenta los siguientes.inconvenientes:

Capacidad méxima de los hornos actualmente un uso rela-
tivamente baja y aproximadamente de 2.500 Kgs., produccién
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méxima horaria relativamente baya, aproximadamente 400 K.,

escassa posibilidad de ser empleados para el tratamiento de
la viruta, a causa de la escasa reaccibn de la escoria, pdr
no estar aguélla suficientemente calentada por el calor pro~
cedente de abajo, poca adaptabilidad del horno a las trans-
formaciones de la chatarra de hierro y de acero en fundiciéy
Difddultad de trabajo, en presencia de la escoria, puesto
que no puede ser suficientemente calentada ¥y queda por ello
muy densa y resulta diffcil su tratamiento con los correc=—
tivose

Por otra parte, los hornos de arco presentam notéris~-
mente las siguientes cualidadess potencialidad de produc-
cién micho més elevada y varisble segfin los diversos tipos
de horno de 600 y 2000 Kgs.,horarios, paras capacidades va-
riables entre 3000 y 2500 Kgs., posibilidad de tratar cual=
quief material a regenerar puesto.que la escoria puede ser
elaborada y su reaccidén se halla muy favorecida a causa de
la elevada temperatura_Que le proporciona el arcos posibi=
lidad de obtener, cargando el 100% de hierro,luna buens
fundicibn de hematites con 3,5% de carbomno.

Por otra parte, los hornos de arco presentan notoris~-
mente los sigulentes inconvenientes: consumo de eﬁergia
eléctrica elevado y precisamente aproximado de 0,7 a 0,8
KWh por ca&a kilo de fundicién producida con hierro; la
fundicién producids al horno de arco presenta tendencia a
la fragilidad, por lo que, cusndo se producen piezas susw
ceptibles de romperse durante la contraccién, se debe so-
brepasar el porcentaje decarbono y de silicio, con el con-

siguiente sumento de costo de metal 1{quido; afin asf,
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cualquier roturs tiene siempre mayores posibilidades de
producirse gue por medio del cubilote o del horno de in-
duccibn; mayor costo de produccién a causa de los gastos

de electrodos y de la instalacién anexa.

El procedimiento objeto del presente invento elimina
los inconvenientes de los dos tipos, ofreciendo 2l mismo
tiempo las ventajas de ambos, especialmente para la fundi-
éiGn de hierro. Ante todo, permite elmauménto de la poten—
cialidad y de la capacidaed del hornoj la aplicacién del |
arco habe posible la puesta en marcha del horno de induc-
cién sin abrir el anillo fusorio; el suministro de calor
a la carga llega al mismo tiempo de arriba y de abajo, de
modo que el rendimiento respecto del horno de arco resulta
mejorado debido a que se abrevia la duracién de la accién
del arco sobre el metal; las corrientes ‘generadas en la
masa l{quida por accidn de las fuerzAas electro=-motrices
inducidas ayudan tembién a la propagaeién del calor del
arco y de esta manera, ademés de un mgyor rendimiento tér—
mico, se mejora también la homogeneidad del bafio y se le
sustrae a la accién del arco gue es la ca:dsa de la ten-
dencia g 1a fragilidad de la viruta, con mejores resulta-
dos que con el horno de arco, por la causa antes citadaj
se puede, ademis, obtener la misma combinacién que se lo-
gra con el horno de arco y hasta una combinacién mejor, da~
do el movimiento que tiene el 1liquido en si mismo.

El procedimiento objeto del presente :anenfo se basa

en el uso simulténeo o alternado, bien en relaciédn a las
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fases sucesivas del trabajo, bien en relacién a las con-
diciones de satisfacer en cads caso los conceptos funda-
mentales conocidos del procedimiento de fusién por arco

eléctrico o radiacidn y los conceptos fundamentales co=

nocidos del procedimiento de fusidn e induceién de baja
frecuencia.

El horno objeto del presente invento, apto para rea=
lizar el procedimiento arribe indicado, estd caracteri=
zedo por la combinacién de las pegticularidedes conocidas
de los hornos de fusiln de arco eléctrico o de radiacién
Y las particularidades conocidas de los hornos de fusién
de induccidn de baja frecuencia.

En los adjuntos disefios sé ilustra, a solo tftulo de
ejemplo, una realizacién preferida del objeto del invento,
para el caso de un horno de arco eléctricd cambinado con
los dispoitivos empleados en los hornos de inducci-ép de
baja frecuencia; las figuras 1 y 2 rmestras secciones ver—
ticales hechas con los planos Ef y IIZII de la fige 3
y en &sta se aprecia un horho segln el invento, parte en
;pla.nta y perte en seccibn, hecha segmiin la lfnea seccionada
IIT-I1I1.

Como resulta de los adjuntos dibujos, el horno ilustra=
do es substancialmente un horno de induccién cuyos.miclec.)s
magnéticos vienen alojados en el hueco I y en gue, a lo
largo de los conductos 2, circula el metal fundido a causa
de la corriente inducida, mientras el mismo tiempo se apli-

can los particulares 3, aptos para llevar y regular en po-
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sicién ios electrodos 4.

Con dicho horno es posible, manteniendo inclinado el
horno con la parte 6 abajo, introducir la chastarra, fun-
ddrla mon el a;rco y deapués enderezar el horno .y poner
en accibn también la perte de induccién. La operacién po-
dr4 ser proseguida bien con la accién combinada de la induc-
cibn y del arco, bien con la sola induccibn.

En el primer caso se habré obtenido, también, la ven-
taja de la coaeperacién de la corriente indncidé en el bafio
con el arco. | ‘

Ademfs, se obtendrén todas les vemtajas precedente-.
mente indicedas.

Bi bien por razones descriptivas el presente invento
se haﬂba.sado sobre cuanto antecede y ha sido ilmstrado a
t{tulo de eAjemplo en el disefio adjunto, muchas variaciones
pueden ser reé,lizadas, pero todas ellas basadas en sus Con-
cep_tos fundamentales del invento segin se resume en las
siguientes

REIVINNDIGCACIONES.

Is.- Procedimiento metalfirgico de fusién, afino y similares
de los metales, caracterizado por el lecho de gue se emples
simulténea o alternativemente, bien en relacién con las fe~
ses sucesivas del trabajo, bien en relacién con las condi-
ciones de aatisfaoer en cada cago los conceptos fundamenta~
les conocidos del procedimiento de fusién con arco eléctrico
o a radiacién y los conceptos fundsmentales conocidos del

procedimiento de fusién a induceién de baja frecuencia y
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. para ello se inclina el hormo hacfa ajelante y se introduce

la chatarra que se funde con el arco, eliminando el incon-
venliente de tener qugéebar el circuito electromegnético
vertiendo metal fundido, volviendo el horno a su posicién

normal cuando la chatarra estf completamente fundida y lle-

nendo el metal fundido los canales fusores y cebado el cire

cuito del:gilstema de induccién, pudimndc desde este momento,
el sistema de arco intervenir sflo para ek tratamimte de
las escoriss, el afino, la descarburacién y similares.

28 ,~ Horno metalfirgico apto para realizar el procedimiento
indicado en la reivindicacién 1, caracterizado por la combi-
nacifn de la particularidad del horno de fusién de areo
eléctrico o de radiacibn y por las particularidades del
horno de induccién de baja frecuencis, estando constituido
el horno,por tanto, por un horno especisl de baja frecuencia
al que se aplica un dispositivo porta~electrodos especial,
constituido en sus elementos principales por un tornillo
con mangnito de bronce, bridas par taelectrodos aisladas

2on piezas especiales ¥ volante para el mando de la regula~
cién a meno y, ademés, de un dispositivo mecénico para el
mando por motor, con lo cual el sﬁministro del calor a la
carga llegga al mismo tiempo de arriba y de abajo, de modo
que el rendimiento térmico resulta mejorado respecto tanto
del del horno comén como del de arcoe.

38+= Un procedimiento-—industrdial de fusibn, afino y operacic

nes similares para métales, con procedimiento mixto de arco

eléctrico o radiaciones o de induccién de baja frecuencia y

horno para la realizacién del procedimiento.

- — v ——
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Tel y como s8¢ ha descrito en la Memoris que antecede re-

presentado en el dibujo que se acompafia y con los fines

que se han especificado,
Esta Memoria consta de siete hojes esorites a méquine por

una sola cara, ._ ‘ - QJ\)N‘\QQQ |

Medrid,
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