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DE UNA PATENPE DE. INVENCION, POR VEINTE ARoS EN ESpAÍ^A, A 

FAVOR DE SOCIBPE ANONYí-iE üES-l^iNÚF^CTURES DES GjTDES El' PRO- 

DUIT3 CIULlQUES. DA S,*IHT GOBAIN, C.BAUNY & CIREY, DE NACIONA­

LIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN pa r ís  (Francia) placo de Saus- 

sa io s , l b i s -

s o b r e

"PERFECCIONAMISTO Eli LOS HORNOS DE VIDRIO".

E l presento invento t ien e  por objeto un perfeccionamiento 

introducido en los hornos do v id r io .

En ta le s  hornos do H d r io 'h a s ta  ahora conocidos, se pro­

ducen, como ya se sabe, unas corrientes de convergencia que 

son debidas a las d ife renc ias  do temperatura ex is ten tes  entre 

c ie r tas  zonas del homo. Estas d ife renc ias  de temperatura es­

tán especialmente provocadas por las paredes v e r t ic a le s  Que 

enfrían e l - v id r io ,  a l  ponerse en contacto con e l l a s .  Por es­

te hecho e l  v id r io  se hace más denso, desciende a l o  largo 

de las paredes, y es reemplazado por otro v id r io  que procede
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do una zona más c a l ie n te .

A la corr iente  descendente de v id r io  f r í o  a lo  la rgo  de las 

long itud ina les , corresponde, por compensación, otra de v id r io  

ca lien to  que sube hacia e l  centro del homo. So establecen a s í ,  

& -  unas corrientes de convergencia transversales que interesan

una gran rías a do v id r io .  Estas co rr ien tes , que pueden presen­

ta r  ventajas en c ie r tas  zonas o partes de l horno, son por e l  

contrar io  p er ju d ic ia les  en otras y , do modo esp ec ia l,  en las 

llamadas zonas de brasa y do traba jo , donde in teresa  que e l  

10 -  v id r ió  que va a ser sacado d e l  horno tenga una temperatura lo  

más uniformo p os ib le .  Ahora bien, e l  bracea je, a l  cual dan 

lugar estas co rr ien tes , asociado a la  corriente long itud ina l 

debida a la saca d e l v id r io  para su empleo, l le v a  a sacar del 

homo un v id r io  cuya temperatura no es uniformo. Resulta, por 

15 -  e l l o ,  que surgen d if icu ltad os  que se observan en la misma con­

formación del v id r io  a su sa lida  de l hcrno^ Este inconvenien­

te  es tanto más marcado, cuanto que la  operación de sacar e l  

v id r io  do l homo so efectúa sobro una extensión más considera­

ble que la anchura de l horno, como sucedo especialmente en e l

20 -  caso de fabricación  mecánica de l v id r io  laminado, o dol v id r io

de c r is ta le s  es t irad o .

Divorsos medios han sido  propuestos para e v i ta r  éstos

inconvenientes, y  estos medios consisten en crear, por lo  ge­

nera l,  c ie r tos  obstáculos en su recorr ido .

25

Este perfeccionamiento consisto on croar en e l  v id r io ,  en30 -



Í8 8478 '
las proximidades do todas o parto de las paredes vertiosLos, 

upa aportación de ca lo r ías  que, a cada n iv e l  do la  región del 

homo considerada,, tiondo a hacer uniforme la  temperatura en 

toda la anchura d e l horno y a impedir, por consiguiente, la  

5 formación de las corrionto.s do convergencia.

Según un modo de rea liza c ión  d e l presente Invento, se 

disponen contra las paredes v e r t ic a le s  d e l  horno, o a mpy 

noque a d istancia  de éstas, y siguiendo una d irección  media 

sensiblemente para le la  a dichas paredes, unos e lectrodos po- 

10 - co separados unos do otros; estos electrodos son llevados a

potenciales d ife ren tes  y se hace pasar ont,fe e l lo s  una corriente 

que ca lien ta  e l  v id r io  por o fec to  Joule.

De acuerdo con una variante so in terca lan  entre los e loc- 

trodos do polaridades d ife ren tes ,  que constituyen e l  objeto 

15 -  do la  primera forma do rea liza c ión  anteriormente indicada,

unos cuerpos conductores no unidos a una fuente de corr iente  

e lé c t r ic a ,  que t ien e  por e fe c to ,  en raaón do su cond u ctib il i­

dad e lé c t r ic a ,  mayor que la  del v ie r io^  concentrar hacia s i ,  

las líneas de corr iente  que atraviesan e l  v id r io  entre dos 

20 -  e lectrodos do polaridades d ife ren tes  ó impedir asi que la  co­

rr ien te  se aparto do las parodcs.

Los e lec trodos, y oventualmonto los cuerpos conductores 

in term ediarios, pueden ser, por ejemplo, do g r a f i t o  o de me­

t a l ,  n condición de que ésto no sea atacado por e l  v id r io?

25 - pueden a fec ta r  formas d ivorsas , especialmente, la  forma de p la ­

cas o do v a r i l l a s .

Una d isposic ión  particularmente ventajosa, para e l  caso 

en que so u t i l ic e n  electrodos en forma do v a r i l l a s ,  consiste 

* en disponer éstos en sentido v e r t i c a l ,  a pocos centímetros 

30 -  de las paredes, haciéndoles penetr r en e l  baño a través
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d e l  fondo y hasta las proximidades dol n iv e l  de l v id r io .

Es ^ r e fe r ib le  que la  d istancia  ontro dos eloctrodos con­

secutivos, no sea superior a cuatro voces su.mayor dimensión 

transversa l* Asi pues, por ejemplo, para los electrodos do 

50mtn de diámetro, la d istancia  entre dos electrodos consecuti­

vos deberá ser , preferentemente, no superior a los 120-mm. 

Puede sor ventajoso, a l  bojoto de tener en cuenta la  va r ia ­

ción do res is ten c ia  do l v id r io  entre o l  fondo y la super fi­

c ie ,  o l  dar a los electrodos una forma de cono truncado, la 

pequeña baso está situada hacia lo  a l to ,  o bien disponerles 

en forma de abanico ab ie r to  hacia a rr iba .

La potoncia a poner en juego entro dos electrodos dopen- 

do, evidentemente, do las pérdidas por radiación y conver­

gencia a las cuales están expuestos, pérdidas que son función 

do la  naturaleza do las paredes y do la  d i fe ren c ia  de tempe­

ratura entre e l  v id r io  y e l  medio e x te r io r .  So ha estab lec ido  

que con los re fra c ta r io s  ordinariamente o tipleados, y pura las 

temperaturas habituales de los hornos do v id r io ,  e l  gasto 

de onorgía a poner en juego puedo va r ia r  de 2 a 15 137 por - 

metro cuadrado de su per f ic ie  de pared v e r t i c a l .  La tensión 

a ap lica r  depende do la  naturaleza de l v id r io  y de au tem­

peratura. U til izando  dos oloctrodos paralelos espaciados 

unos 15 cm, y para un v id r io  sod lcá lc ioo  ord inario , so pue­

do in d ica r , a t í t u l o  do ejemplo, que la  tensión aplicada 

contra dichos oloctrodos puede ser. do 9 a 12 v o l t io s  según 

la temperatura de l baño en la zona considerada.

para la  regulación de la  energía e lé c t r ic a  introducida 

en e l  v id r io ,  en las cercanías de l . g  paredes v e r t ic a le s ,  

se puedo compensar a voluntad, en su to ta lidad  o on parto, 

las c a lo r í  -s perdidas por e l  v id r io  a l ponerse en contacto
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con dichas parados. Gracias a la fa c i l id a d  que procura la  u ti 

l iza c ión  do la  o norria  o ló c t r ic a ,  para regu lar la  aportación

üo ca lo r ías  on cualquier punto deseado do l horno, puedo opo­

nerse a la  formación do corr ientes do convergencia transver­

sa les , on todo o parto d e l  homo, y en part icu la r  en la  zona

do brasa, o on e l  compartimiento de trab a jo .

Al suprimir así la acción re fr ig e ra n te  de las paredes ver­

t i c a le s ,  o l  enfriamiento do l v id r io  en la  región considerada, 

no so efectúa prácticamente sino por l& su per fic ie  dol baño

y por e l  fondo y, especialmente, por este  ú ltim o. En cada 

sección transversa l do esta i.'egi6n d o l horno se estab lece , paos, 

una gradación barométrica v o r t ic a l  do temperatura regu lar do 

la  su porfic ie  l ib ro  dol v id r io  en e l  fondo del homo, las l í ­

neas isotérm icas están prácticamente hor izon ta les , por.consi­

guiente se puodo recoger o l  v id r io  a una misma temperatura,

sobro toda la  anchura dol o r i f i c i o  do sa lid a , o de la zona

de recogida y en la  medida que sea deseable on toda su fa b r i ­

c a d  6n *

= N O T A  =

En resumen; la patento de invención, recaerá sobre las s i ­

guientes re iv ind icac iones :

l a . -  perfeccionamiento on los hornos do v id r io ,  que con­

s is te  on croar en e l  v id r io ,  en las proximidades do todo o par­

to do las paredes v o r t ic a lo s ,  una aportación do ca lo r ías  que 

a cada n iv e l  ao la región  de l horno considerada tiendo a har 

cor uniformo la  temperatura en toda la  anchura d e l homo y

a impedía?, por consiguiente, la  formación do corrientes de 

convergencia.

2a .- Perfeccionamiento, do acuerdo con la  re iv ind icación  

la-, caracterizado especialmente por los puntos s igu ien tes , to -30 -



10

15

Í 8 8 4 7 8
ciados bien ala Indamente o bien en combinación-:'

a) La aportación de ca lorías en las proximidades do todo 

o parto do las paredes,so obtlone por e fe c to  Joule,por medio 

do una corr iente  e lé c t r ic a  que atraviesa  e l  v id r io  en una d i ­

rección media para le la  a las paredes entre electrodos dispues­

tos contra las parados o muy próximos a és tas .

b) Entre los o loca ;'odos que s irven  para la  introducción 

de la  co rr ien te  on e l  v id r io ,  ván colocados unos cuerpos con­

ductores no unidos a una fuente do corr ien te  e lé c t r ic a .

c) Los electrodos son v e r t ic a le s .

d) Los elootrodos atraviesan o l  fondo del horno.

o) La d istancia  medida horizontalmente entro electrodos 

consecutivos, os mayor'on los extremos de los e lectrodos, 

hacia la  su per fic ie  de l bailo, que en las proximidades d e l  fon­

do. * .

, .. 3&.- ''PERFECCION.^ilnhTC KH LOS HORNOS PE VIDRIO".

Según se describo on la  presente memoria, Que consta de 

se is  hojas esc r i tas  a maquina por una sola cara. -

Madrid 1 de junio de 1.949 
r . anesseo Javier^iaz*
P. P.
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