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3? A T E  H T E D E  I  11 V E  N C I  O N

que, per v e in te  años, se s o l ic i t a ,  como de la  pro_ 

p ia  y nueva invención , a fa vo r de la  S.A. CONS­

TRUCTORA ESPAÑOLA DE HÁQUINAS-HERRA3JIENTAS, e n t i­

dad española, dom iciliada  en V illabona (Guipúz­

coa ), y cuya Patente ha de recaer sobre un "DISPO 

SITIVO PARA T1ELLAR ENGRANAJES EXTERIORES E INTE- 

.RIOHES EN CEPILLO, POR GENERACIÓN, CON FRESA O P I 

RÓN DE MORTAJAR TIPO EELLOWS".

H e n o r  i  a d e s c r  i  p t  i v  a

E l presente re g is t ro  de Patente de Invención
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tien e  por ob je to  ga ran tiza r  la  exp lo tac ión  exclu ­

s iva , en todo e l  t e r r i t o r io  nac iona l, co lon ias y 

Protectorado , de un d is p o s it iv o  para t a l la r  engra.

5. n a jes  e x te r io re s  e in te r io r e s  en c e p i l lo ,  por ge­

neración, con fr e s a  o piñón de m orta jar t ip o  Fe­

llow s , ta l  y como se describe a continuación y se 

representa gráficam ente en la  hoja  de planos ad­

junta.

10. En e l  mencionado plano, presentado en forma

y tamaño reglam entarios (form ato doble: t r e in ta  y 

uno por cuarenta y dos cen tím etros ), se han dibu­

jado la s  dos figu ra s  que se ind ican  a continua,- 

c ión , en la s  cuales se han marcado lo s  elementos

15. que se mencionan:

FIGURA 1 = D isp os it ivo  para t a l l a r  engrana­

je s  in te r io r e s  en c e p i l lo ,  por generación, con 

fre sa  o piñón de m orta jar t ip o  Fellow s.

FIGURA 2 = E l mismo d is p o s it iv o  dispuesto

20. para t a l la r  engranajes e x te r io re s  en c e p i l lo ,  por

generación, con fr e s a  de m orta ja r tip o  Fellow s.

Los elementos señalados en dichas figu ras  

son lo s  s igu ien tes :

1 = mandril de f i ja c ió n .

25. 2 = Brida de su jec ión  del m andril.

3 = Piñón conducido.

4 = C aequ illo  de bronce.

5 = L levador.

6 = Fresa co rtan te , t ip o  Fellow s.

7 = Tuerca de f i ja c ió n  de la  fr e s a .

8 = P ie za  a dentar.

9 = Caja de f i ja c ió n .
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10 = Soporte base.

11 = Mesa g ir a to r ia .

DESCRIPCION:

E l d is p o s it iv o  para t á l la r  engranes en ce­

r i l l o  v e r t ic a l  u h o r izo n ta l, a que nos re ferim os,

vá f i ja d o  a l carnero del c e p il lo  por medio de l 

ipandril -1 - , que, a su vez , l le v a  la  fre sa  o p i­

ñón cortan te t ip o  Fellow s -6 - .

Esta parte de l d is p o s it iv o  t ien e  un movi­

miento a lte rn a tiv o  en sentido v e r t ic a l ,  horizon­

t a l  o in c lin ad o , que perm ite e l  ta lla d o  en cep i­

l l o  v e r t ic a l  u h o r izo n ta l, mediante la  fre sa  o p i ­

ñón cortante tip o  Fe llow s.

La mesa g ir a to r ia  -11- imprime un movimien­

to de ro tac ión  automático, mediante e l  engrane 

-5 -  a l.p iñ ón  conducido -3 - ; que g ir a  sobre e l  man 

d r i l  -1 -  por medio de l c o jin e te  -4 - .  La p ieza  a 

t a l l a r  -3 - vá f i ja d a  juntamente por e l  soporte- 

base -10- y  por la  ca ja  de f i ja c ió n  -9 - .

A l g ir a r  l a  mesa automáticamente, hace que 

e l  l le v a d o r  -5 -  tenga e l  mismo movimiento de ro­

tac ión  y és te , a su vez , hace g ir a r  a l piñón con­

ducido -3 - , que, a l mismo tiempo, tien e  e l  movi­

miento a lte rn a tiv o , por lo  que la  fr e s a  cortante 

-6 -  t a l la  e l  engranaje -3 -  por generación .

En la  fig u ra  1 se observa que la  operación 

corresponde a un ta lla d o  in t e r io r  mediante e l  d is ­

p o s it iv o  d esc r ito , m ientras que en la  Figura 2̂  

vemos un dentado e x te r io r  por e l mismo p roced i­

m iento.

Este d is p o s it iv o  s irv e  para t a l la r  por ge­

neración  sintomática, con fre sa  o piñón de mor&a—
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ja r  tip o  Fellow s, toda c lase  de engranes e x te r io ­

res e in te r io r e s ,  rec tos  o h e lic o id a le s , a s í co­

mo crem alleras y cua lqu ier c lase  de p e r f i l  aunque 

no tenga precisamente forma de engrane, siempre 

que se tra te  de un p e r f i l  conjugado con e l  de la  

. herram ienta co rta n te .

31 c e p i l lo  puede ser v e r t ic a l  u h o r izon ta l, 

adaptado para e l  traba jo  expuesto, automáticamen­

te , por generación, mediante la  fr e s a  o p ilón  in ­

dicados, de p e r f i l e s  conjugados, con e l  d isp os i­

t iv o  esp ec ia l para este o b je to .

Por tanto, e l  campo de a p lica c ión  de este 

d is p o s it iv o  es muy grande, ya que, además d e l ta ­

lla d o  de engranajes rec tos  ( in te r io r e s  y e x te r io ­

r e s ) ,  pueden ta l la r s e  lo s  engranajes h e lic o id a ­

le s ,  crem alleras y análogos, a s i como toda c lase 

de p iezas  de p e r f i l e s  conjugados, ta le s  como e je s  

de chavetas m ú ltip les  ( in te r io r e s  y e x te r io r e s ),  

acoplamientos fro n ta le s , ruedas planas dentadas

de e je s perpendicu lares ¡rae se cruzan y que sus-

t i tu yen a lo s  engranajes cónico s, s ie ra s  de nnno

y de máquina, y toda c lase de p iezas  de formas 

complicadas, con la  herram ienta adecuada a la s  

mismas para e l  mecanizado automático por genera­

ción, que es e l  más exacto de cuantos se pueden 

conceb ir.

VARIOS:

La forma, dimensiones, m ateria les  y  dispo­

s ic ió n  de io s  elementos, serán su scep tib les  de

va ria c ión , siempre que este cambio no a lte r e  la

esen c ia lid : '.d del" invento a que nos estaños r e f i

riendo
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Los términos en que queda redactada esta  Me­

moria son c ie r to  y f i e l  r e f l e j o  de lo  que se pre­

tende pa ten tar. Dichos térm inos han de ser toma­

dos siempre en sentido bien amplio, nunca l im ita ­

t iv o .

La entidad p e t ic io n a r ia  se reserva  e l  dere­

cho a obtener lo s  oportunos re g is t ro s  complemen­

ta r io s  (C e r t if ic a d o s  de A d ic ió n ), por lo s  p e r fe c ­

cionamientos que la  p rá c tic a  del invento le s  acon­

se je .

N 0 T A D E R E  I  V I  1" D I  0 A C I  0 N E S

110. Se re iv in d ica ., eomo de la  p rop ia  y nueva -

.in ven ción , a fa vo r de la  S.A. CONSTRUCTORA ESPA­

ÑOLA DE MÁQUINAS-HERRAMIENTAS, entidad españole., 

dom iciliada  en V illabona  (Guipúzcoa), por lo s  ex­

tremos que,a continuación, pasamos a re la c ion a r:

1 1 5 . PRIMERO = Por un d is p o s it iv o  para t a l la r  -

engranajes e x te r io re s  e in te r io r e s  en c e p i l lo ,  

por generación, con fr e s a  o piñón de m orta jar t i ­

po Fellow s, ca racterizado  por e l  ¡hecho de ir. f i j a  

do a l cam ero del c e p i l lo ,  b ien  sea éste v e r t ic a l  

u h o r izo n ta l, por medio de un mandril que, a su 

veg , l le v a  dispuesta, la  fr e s a  o piñón cortan te t i -

120.
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-  s e is  -

po Fellow s.

SEGUNDO = Por e l  mismo d is p o s it iv o  para ta ­

l l a r  engranajes e x te r io re s  e in te r io r e s  en cep i­

l l o ,  por generación , con fr e s a  o piñón de morta­

ja r  t ip o  Fellow s, a que se r e f ie r e  la  a n te r io r  

re iv in d ica c ió n , que se ca ra c te r iza  por disponer 

de una mesa g ir a to r ia ,  que imprime un movimiento 

de ro tac ión  automático, mediante engrane, a.un 

piñón conducido, e l  cual g ir a  sobre un mandril -  

por medio de su correspondiente c o jin e te .

TERCERO = Por e l  mismo d is p o s it iv o  para ta ­

l l a r  engranajes e x te r io re s  e in te r io r e s  en cep i­

l l o ,  por gen era c ión ,. con fr e s a  o piñón de morta­

ja r  t ip o  Fellow s, a que se r e f ie r e n  la s  dos r e i ­

v in d icac ion es  a n te r io res , que se ca ra c te r iza  tam­

bién  por e l  hecho de que la  p ie za  a t a l la r  se f i ­

ja  conjuntamente por medio de un soporte base y 

una caja, de f i ja c ió n .

CUARTO -  Por e l  mismo d is p o s it iv o  para ta ­

l l a r  engranajes e x te r io re s  e in te r io r e s  en cep i­

l l o ,  por generación, con fr e s a  o piñón de morta­

ja r  t ip o  Fellow s, a que se r e f ie r e n  la s  tre s  r e i ­

v in d icac ion es  a n te r io res , que se c a ra c te r iza  tam­

bién  porque e l  g ir o  automático de la  mesa hace 

que e l  l le v a d o r  tenga su movimiento de ro tación , 

y  é s te , a su vez , hace g ir a r  e l  piñón conducido, 

que a l mismo tiempo tien e  movimiento a lte rn a tiv o , 

efectuándose e l  ta lla d o  de la  p ie za  con la  fre sa , 

por generación .

QUINTO = Por un "DISPOSITIVO PARA TALLAR 

ENGRANAJES EXTERIORES E INTERIORES EN CEPILLO,
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-  s ie te  -

POR GENERACIÓN, CON FRESA O PIÑÓN DE MORTAJAR TI­

PO ITILLOWS".

Tal y como queda d escr ito  en la  Ilejaoria p r e ­

cedente y para lo s  f in e s  que en e lla , se dejan -  

e s p e c if i  cados.

La presente Memoria consta de s ie te  hojas, 

fo lia d a s  y mecanografiadas por una so la  caro-, a 

la s  que se une o tra  de planos, en form a y tamaño 

reglam entarios, para la  mejor comprensión del in ­

ven to.

Madrid, a v e in t is ie t e  de' Mayo de m il nove­

cien tos cuarenta y nueve.

P .A . de la  S.A. Constructora Española de

ARD
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