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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de un Modelo de Utilidad a nombre de:
OPTI-HOLDING AG., de nacionalided suiza,
domicilisda en Glarus, Burgstr. 24 SUIZA);
por: "CIERRE DE CREMALLERA CON CINTA DE
SOPORTE Y FILA DE ESLABONES DE CIERRE FI

JADAS EN LA MISMA POR MEDIO DE COSTURA™.

El invento se refiere & un cierre de cremallera con
cinte de soporte y filas de eslabones de cie¥re fijadas en la
misma por ejemplo mediante costure o por su introduccién en
intersticios libres»de malles. Semejentes cierres de crema-
llera se conocen en diferentes formes ae realizacidén, y en pag
ticular se conocen aquellos cuyas cintas de soporte estén te-
jidas. Las cintes de soporte tejidas para cierres de cremallge
ra tienen que ser de un tejido relafivamente tupido, pars con-
seguir una buena resistencis 8l desgplazemiento de los hilos
de urdimbre sobre los hilos de trama de las cintas tejidas.
Entonces es inevitable que 8l ser cosidos los cierrés de cre-
mallera en prendas de vestir por las puntadas de la aguje de

coser y por los hilos de la costura se realiza un acortamien-
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to de las cintas de soporte de los cierres de cremallera. Es-—
te acortamiento tiene su causa en el hecho de que por las agy
jas de coser y por los hilos de costura son desplazados los
hilos de urdimbre que en la direccidn lengitudinal de la cinte s
de soporte transcurren relativamente estirados, de modo que

los hilos de urdimbre adoptan una posicién ondulads y acortan
asi la cinta de soporte. Debido @ esto la fila de eslabones

de cierre adopta una forma ondulada, puesto que ells mantiene

su longitud primitiva y por cesusas geométricas no puede parti-
cipar en el acortamiento de la cinte de soporte, Esto repercu-
te de un modo desfavorable en las caracteristicas funcionales

de un cierre de cremallers asi como también en su seguridad

al desgarre y su resistencia & la treccidn transversal. Ademés
puede ocurrir que le tela de la prenda de vestir & coser sea
contraida también por la cintas de soporte del cierre de cremg
llera que se acorta, io que da lugar a bordes rizados que per-
judicen la impresidn oAptica.

El invento tiene el objeto de indicar un cierre de
cremallera del tipo arriba indicado, en el que la cinta de sg
porte tenga una estabilidad longitudinal satisfactorias y sea
insensible en sus caracteristices geométricas a le fijaﬁién
por medio de costura,

El invento se refiere a un cierre de cremallera con
cinta de soporte y filaes de eslasbones de cierre fijadas en la
misma. El invento consiste en que la cinta de soporte esté cons_
tituide por hilos que transcurren esencialmente en sentido lon-

gitudinal formando mallas y por hilos de trama transversales
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que unen los hilos que forman mallas. De un modo preferente
semejantes cintas de soporte pueden fabricarse em el curso de
un proceso de remallado, en el que los hilos que forman mellas
y transcurren en le direccién longitudinal de la cinta de so-
porte estan formados por hilos denominados de franja o cruza-
dos, los cuales, para obtener la necesaria estabilidad de su
forma y una dilatacién reducida en sentido transversal estdn
unides por hilos de trayectoria transversal, los llamados hi-
los de trama. Como especialmente ventajoso en lo gue se refie-
re 8 las caracteristicas de resistencia y de alargamiento de
las cintas de soporte a emplear en el cierre de cremallera, se
recomienda de acuerdo con el invento que los hilos que forman
mallas estén constituidos por franjas en la postura 0-1/1-0
y/o por cruzedos en la postura 2-0/0-2 y que los hilos de tra-
me estédn insertados en la postura 4-4/0-0. La clave empleada
equi pare ssfialar la conduccibén de los hilos se explica més
detalladamente en le parte especifice de la memoria.

Pare el perfeccionamiento ulterior del invento exis-
ten verias posibilidades. Asi se recomienda de acuerdo con el
invento que la cinte de soporte tenga entre las mallas de'los
hilos que forman mallas y los hiios de trame aberturas para
las puntadas de las agujes de coser. Esto puede conseguirse por
la eleccion apropiada de la seccidn de los hilos y por la fi-
nura de las méquinas remalladoras en el proceso de remaellar,
Han resultado ser apropiadas las méquinas remalladoras con una
distribucidn de agujas de 8 6 11 agujss por centimetro, empledn

dose de un modo preferente hilos con gruesos entre 40 y 100 den.
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Pero si con estas medidas se quiere conseguir un cardcter de
tele tupida, se prevé ademés de escuerdo con el invento que pg
ra aumentar la voluminosidad se empleen hilos de fibras de mg
chén o hilos texturados, de un modo preferente como hilos de
trama. Caso de que los hilos sintéticos de tipo multifilar sin
fin no sean bastante voluminosos @ este objeta, pueden empleag
se también hilos sintéticos hilados o hilos sintéticos textu-
rados sin fin, los cuales mediesnte procesos de rizado se han
hecho especialmente voluminosas. Por el empleo dg seme jantes
hilos se encuentran en la cinte de soporte relativemente mu-
chas inclusiones de aire, de modo que con esto se evits un des
plazemiento de los hilos con acortamiento de la cinta de sopogr
te en su conjunto y & pesar de esto se puede conseguir la ca-
racteristica de una teles tupidas.

Por fin se preveé de acuerdo con el invento que la
cinta de soporte gea provista de estabilidad de forma y de re
sistencis a las temperaturas por medio de un proceso térmico
de fijacidn. Con un proceso térmico de fijacidn de este tipo
se estabiliza en cierto modo la union de las distintas mallas
entre si, pero también la unidn entre las filas de eslabones
de cierre y la cinta de soporte.

Las ventajes conseguidas por medio del invento consig
ten de maners esencial en que la geometris de un cierre de crg
mallera ya no es afectada por el proceso de costura. Esto se
consigue porque la cinta de soporte no tienme hilos de wrdim-
bre longitudinales continuos, sino que estd constituide o re-

mallada principalmente a bsse de hilos que forman mallas. Ocu-
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rre ademds que semejantes cintas de soporte remallasdas por re-
gla general pueden fabricarse en forma mucho mds econdmica que
las cintas de soporte tejidas, de modo que el cierre de crema-
llera de acuerdo con el invento puede fabricarse & un precio
mds bajo y con mayor economia. El cierre de cremallera de acuer
do con el invento es especialmente apto para telas de malla y
de punto, que en su mayoria son completamente lavables y no se
planchan, ya gue este cierre en lo que se refiere a su compor-
temiento de secado y de contraccidon tiene las mismas caracte-
risticas de las prendas de malla y de punto. En particular es-
te cierre es de forme muy estable y estd en condiciones para
adaptarse & la tela de la prenda.

En lo que sigue se explica el invento de un modo mas
detallado con ayuda de los dibujos adjuntos que representan
solamente un ejemplo de realizacién del invento y que muestran
lo siguiente::

Figura 1 un recorte de un cierre de cremallera de scuerdo con
el invento a escala fuertemente asumentada,

Figura 2 otra forma de realizacion del objeto de acuerdo con la
Figura 1, sin las filas de eslabones de cierre,

Figura 3 detelles de las conducciones de hilos de los objetos
de acuerdo con las Figuras 1 y 2.

El cierre de cremallera representado en las figuras cons ;
te en su estructura fundamental de la cinta de soporte 1 y de |
las files de eslabones de cierre 3 fijadas en la misma por mg
dio de la costura 2. En la forma de realizecidn representada

en la Figura 1 la cinta de soporte 1 esté constituides por hilos
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de franje 4 que forman mallas y por los hilos de trama 5 que
transcurren transversalmente con referencia a ellos. Una forma
de realizacidn con hilos de franja 4, hilos cruzados 6 y hilos
de trama 5 estd representada en 1ls Eigura 2, En las figuras
estén esbozadas las cintas de soporte 1 de dos mitades coordi
nadas de un cierre de cremallera, las cuales estén acopladas
entre si por medio de un hilo de unién 7. En le produccion de
las cintas de soporte 1 este hilo de unidén 7 es insertado en
una maquina remslladoras comin y se corts después de la fija-
cidon de las filas de eslabones de cierre 2. Las mallas de la
cinta de soporte remalladz 1 estén unidas en la direccidn lon-
gitudinal de la cinta de soporte 1 en columnas de mallas 8 y
forman en direccion transversal las filas de maellas 9., En sus
detalles la conduccion de los hilos que forman mallas se rea-
liza de tal manera que los hilos de franje 4 se colocan en la
postura 0-1/1-0 y los hilos cruzados 6 én la postura 2-0/0-2.
Los hilos de trama 5 estdn insertados en la postura 4-4/0-0 en
la pieza remallads. La guia de los distintos hilos, tal como
estéd realizada en los ejemplos, estéd representada en la Figura
3, la cual muestra también el cuadro de introduccion pare las
pletinas de postura. La clave empleadsa para demostrar la :con-
duccion de los hilos tiene el significado siguiente: La combi-
nacion de cifras indica una secuencia de la respectiva conduc-
cidn de hilos que se repite periddicamente. En el ejemplo de
realizacidn presente una secuencia corresponde 8 dos filas de
mallas. El par de cifras que figura delante de la raya incliﬁa-

da indica cuantas columnas de mallas 8 abarca el hilo en la di
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reccidn transversal de la cinta de soporte 1 en el movimien-
to de vaivén dentro de una fila de mellas. El par de cifras
que figure detrés de la raya inclinada indics la guia correg
pondiente del hilo en la fila de mallas subsiguiente, estan-
do las filas de mellas alineadas en la direccién longitudinal
de la cinta de soporte 1. Les cintas de soporte remalladas 1
se fabrican de un modo preferente con custro pletines de pog
tura. La pletina 1 trabsja en la posturs 4-4/0-0 insertando
el hilo de trams 5, mientres la pletina 2 trabaja en la pos-~
tura 2-2/0-0 insertando el hilo de unién 7. La pletina 3 tra-
baja en la postura 2-0/0-2 con lo que se guia el hilo cruza-
do, y la pletina 4 coloca 8l hilo de franjs 4 en la posturs
0-1/1-0. Existen posibilidaedes de modificacién de la postura
de los distintos hilos, si se exigen cintas de soporte 1 con
otras caracteristicas diferentes.

Debido a la forma particular del remsllado para le
cinta de soporte 1 del cierre de cremallera de acuerdo con el
invento se obtienen entre les mallas de los hilos que forman
mallas y los hilos de trama 5 aberturas de penetfacién para
las agujes de coser. Esto se ve especialmente en la Figurs 1,

en la que estd dibujada una costura 2 que une las filas de eg

labones de cierre 2 la cinte de soporte. Adicionalmente estd rea

lizado en la Figura 1 un remal de soporte 10 coordinado con
les filss de eslabones de cierre 3. En lo demés existe la po-
sibilidad de reforzer alqunos hilos, especialmente los hilos
del borde, de les cintas de soporte 1, para influir de este mo-
do en las caracteristicas geométrices y mecénicas de las cin-

tas de soporte 1.
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REIVINDICACIONES

1.- Cierre de cremallera con cinta de soporte y files
de eslabones de cierre fijedas en la misma por medio de cos-
tura,caracterizado porque la cinta de soporte estd constitui-
do por hilos que forman mallas y que en lo esencial transcu-
rren longitudinalmente, y por hilos de trama.que transcurren
transversalmente y unen los hilos que forman mellas.

2.~ Cierre de cremallera, de acuerdo con la reivindi~
cacién 1, caracterizedo porque los hilos que forman mallas
consten de franjas en la postura 0-1/1-0 y/o de cruzados en
la postura 2-0/0-2.

3.- Cierre de cremallera, de acuerdo con reivindica-
ciones anteriores, caeracterizedo porque los hilos de trama
estan insertados con la posturs 4-4/0-0.

4,- Cierre de cremallera, de acuerdo con reivindica-
ciones anteriores, caracterizedo porque la cinte de soporte
tiene entre las mallas de los hilos que forman mallas y los
hilos de trama aberturas de penetracidén para agujas de coser.

5.~ Cierre de cremallera, de acuerdo con reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque al objeto dé'aumentar_ 
la voluminosidad se emplean hiles de fibras de mechén o hilos
texturados, de un modo preferente cdﬁb hilos de trama.

6.~ Cierre de cremallera, de acuerdo con reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque la cinta de soporte
ha sido dotada de estabilided de forme y de resistencia a las

temperaturas por medio de un proceso térmico de fijacidn,




7.- "CIERRE DE CREMALLERA CON CINTA DE SOPORTE Y FILA

DE ESLABONES DE CIERRE FIJADAS EN LA MISMA POR MEDIOD DE COSTU-
RA".

Tal como se describe y reivindica en 1la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de nusve hojas escritas a maqui-

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, T4 AGO 1070
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