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PATENTE DE- INVENCION
. por VEINTE afios

a favor de pon Esteban SALA CORBERA, 4e nacionsglidad espa-

fiola, dqmiciliado en Barcelona, gallo Leyve ne 87, por ;

dPERFECCIONAMiEETOS EN LA FABRICACION DE PLAT0OS O DISCOS

LANZABLES»

Memoria desocriptiva

Esta»}nvepcién campreﬁde un nuevo procedimiento
Para la»fabricaqién de platos o discos, particularmente
de los utilizados como blando de tiro cuyo procedimiento
d4 por resultado importantes ventajas, tanto practicas
como econémicaa, sobre los elementos gue para lograr la

misma finalidad se fabrican actuslmente, los cusles suelen

estar constituidos por una mezola de productos bituminosos

gue antré otros muchos inconvanienteé, Presentan el de des-
fozmarsé facilmente con el calor y esta deformacidn difi-
culta la buena sdaptacién a las méquinas lanzépiatoe y no
pueden ser proysctados con lg debida perfeccidn.

| Ot inoonyeniénte que actuslmente exista, es de
bldo a 8u peso axcesivo que Obliga a realizar lanzamientos
en POEiciﬁn ligeramente inclinada a fin de que el aire

actie como medio sustentador, resultando imposible su lan-
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zamiento en sentido vertical ya que su excesivo peso anuia
la resistencia do sustentacién que el aire podria ofrecer.

Sucede igualmente gue debido a la configuracibn del
Plato es necesario sujetarlo con bastante rigidez sobrs el
oxtremo de la palanca lanzadora y esto origina frecuente-
mente la votura do aquel.

- modos @stos inconvenientes se resuelven plenamente
con el objeto que constituye la presente invencidn, seghn
la cual, resulta posible obtener discos de propicedades .
termo~estables que no se deforman como sucede con los ac—
tuales. A o '

Otra ventaja més del invento es la de podorae fa-
fricar discos o platos de poco grueso (de 3 a § mm.) que
puceden lanzarse en cualquie: direccibn y con el grado de
inclinaéién que se_deseé 6 incluso su superficie puede pre-
sentar'un rlano perpandicular al eje de tiro, exponicendo’
as{ la totalidad del plato a la acoibn de los perdigones.

Para lanzarlo bastard introducirlo en un cajetin
colocado en el extremo de la palansa lanzadora sin nece-
sidad de medios de sujecidn y de esta forma se evitan las
roturas de¢ discos. Igualménte es ventajoso el hecho de que
por su poco peso 86 requiere pocs fuerza para obtener un
correcto lanzamiento. .

Estas y otras pavticularidades y ventajas debidas
al inveﬁto se deducen faoilmente de la desoeripoibn siguien-
te, la cual expone subtaﬁcialmente las caracteiisticas y}
particularidades del invento.

Hsta exposicibn debe ser considerada desde un
punto de vista i1lustrativo mas bien que restrictivo, y cual-

quior modificacibn de detalle que las cirvcunstancias y la
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préctioa aconsejen introducir, so condiderari comprondida

dontro de 4rea do proteccidn de la Patente.

Segfin el invento se procede a formar una mezcla
de colofonia con sustancias bituminosas en las proporcio-
nes siguientes:

COLOFONIA .sceccseceses 65 partes
substancias bituminosas3s sy
seguidamonte se adiciona un material inerte por ejoemplo
ocra, varita, polvo de ladrillo, 0 bisn otra cualquier
materia de naturaleza térrea, que interviene on propor-
ciones variables y actua como material de carga otorgan-
do al disco gue se forma poca resistencia a la rotura por
blando del tiro. '
El proceso a segulr, oes 6l siguiente:
%n un reoipientc adecusdo se fundira la colofonias
a tomperatura do 1002 C.,¥ una vez fluidificada uniforme-

mente, se adiciona 1la proporcidn correspondiente de be-

tun o substancis bituminosa eguivalente hasta lograr una

mezels porfecta, oxenta de grumos o granulaciones, adicio-
nindose seguldamente otras materias tales como barita, ocre,
crota, nolvos de tierra cocida © ouaglquier otro material

inerte, debidamente coloreado, a fin de aque el disco resul~-
tante ofrezca una tonalidad quo resalte facllmente del fon-
do 0 campo visual del tirador para que, es8tc con facillidad

pucda distinguir el disco qﬁe constituye el blando para

6l disparo. Il conjunto constituldo por dichs mezcls se

agitari suavemonte a la temperaturs sefialada con el fin de
obtenor finslmente un producto homogeneo &l cuasl, se vier-

te on unos moldoes constituidos por aros dgpositados sobre

una superficie lisa, por ejemplo, cristal, marmol etc, en
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en dond: se solidifica procedidéndose por flivimov al desmol-

deo, operacibn stmsmente sencilla por estar opnstituido el
molde por un aro do facil desplazamioento. .
Esencislmente estas son las caracteristicas del ob-
jeto que constituye la presente invencién y en ella, con-
forme antes de indica, serd susceptible introducir t0das a-
quellas modi¢ieaciones de detalls que las circunstancias
¥ la practica pudieran aconsejar siempre que con las wa-

riantes que se introduzacn no se desvirtle la idea funda-

menital del invento.

N 0 T 4

Se daoclaran como de propia y nueva inveneibn para
todo el territorio espaﬁpl, sus colonias, prtectorado y

dominios, las sigulentes:

REIVINDICACIOGENES

l.- perfeccionamientos en la fabricacibdn de platos-o
discos lanzablea, soegfin los cuales se¢ procede a fluidifi-
car colofonis en un recipiente adecuado, a temperatura
de 1002 C., asdicionando seguidamente una subtancia bitur'
minoss shendo agltado suavemente el conjunto,durante el
caldeo hasta la total eliminacidén de grumos o granulos.

2e= Perfeccionamientos en la fabricacién de plates o
discos lanzables, que comprenden un ﬁbocasd de cﬁlenta-
miento ds colofonia s températura de loge ¢., con adicibn
de substanocias bituminosas;someter el conjunto a una agi-
tacibn durante ol caldeo, hasta la oliminacidn de gréanulos
procadidhdose seguidamente a la adicidén de un material

inerte constituido por ocre,barita, polvo de ladrillo, u
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otra meteris aniloga, de naturaleza térres, siendo agitado

el conjunto hasta lograr un producto homogenseo intagrado

por las materias indicadas qua intervendran on las siguien-

taes proporciones- '
o=  COLOfONIA seccscescvescssssss 65 pPartos

Susbtancias bituminosas sesee 35 14
. Materisal inerte en cantidad suficiente.
3.~ Porfeccionamisntos en la fabiicacién de platos o

d1s00s lanzables, caracterizado porque una vez lograda la
- 10.- mezola de materias a que hacen refarencia las notas 1l& y

38, se verteoré la mass en moldes constituidos por aros que

ge depositardn en uns swerficie plana y fris (marmol,vi-

drio o similar)dejamiose solidificar el producto para su

dosmoldeo final. ’ | ‘
15?“ 4de= ?ERFECCIONAMIEETOB EN LA FABRICACIOR DE PLATOS

0 DISCOS LANZABLES.

. Todo ello conforme se describe y reivindica en la
memoria que antesede que consta de cinco hojas escritas
pPor uns sola de sus cara8 y numeradas de cinco en cinco

20.~ sus liness.

Madrid 31 de ayo de 1949
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