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MELMOGCRTIA DESCRIPTIVA
SOBRE:
"PROCEDIMIENT O PARA LA OBTENCIOL DE ARTICILOS SOLIDOS
DE MATERIAS PLASTICAS".

SOLICITANTE: WALDENAR ROBERT JOHANNES HAFFE, residente

en: 5, Fitzroy Squere, LONDRES, W. 1. -
Inglaterra.

Este invento se refiere a la conversidn de mate-
rias pldsticas de formaldehido, en forma 1fquida, semilf-
quida, de disolucidn, sin endurecer o 4 e resinas, en artfcu
los sbdlidos por plastificacidén y solidificacidn.

5. Se relaciona especialmente con las materias plés-
ticas de urea-formaldehido y de fenol-formaldehido.
El objeto de este invento es proporcionar art{cu
los perfeccionados, sélidos, partiendo de las materias plas-
ticas cltadas. especialmente con referencia a los plastifi-

10. cadores usados y al control de la solidificacidn o fraguado
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de los pldsticos 1fguidos en forma d@e productos sdlidos.

Con respecto a los plastificadores, aunque puéde
usarse cualquiera de ellos a condiclén de que el proceso de
utilizacidn esté de acuerdo con este invento, se ha descu-
bierto una serie muy (til de plastificantes denominada
#plastificadores albuminososg", sunque se cuentan en mayor
nlUmerc que las albiminas, y se escogen dsl grupo formado
por substancias albuminosas sencillas o mezecladas, células
no~-albuminosas de la sangre y queratina.

El formaldehido tiende a endurecer rapidamente
el plastificante transformandoc la mezcla en ineficaz o en
diffcil para su preparacidn. For aesta razdén, de acuerdo con
este invento, las resinas en forma de cola o 1{quidas se
mezclan solamente con las substancias plastificantes, sn
la prédctica, inmediatamente antes.d el moldeo.

Al convertir los productos de condensacidn
urea~formaldehido en forma 1{quida o anfloga, en artfculos
sdlidos con los plastificantes albuminosos antes citados
especialmente, la resina tiende a endurecerse con gran ra-
pidez, pero se ha descubierto que ésto puede evitarse in-
corporando a la mezcla una pequefia cantidad de urea libre.

Este invento consigste en procedimientos de
acuerdo con cualquiere de las siguientes Clausulas numera-
das, a saber:

CLAUSUIA 12.- 7Un procedimiento para la con-

versidn de resinas de fomaldehido en forma l{quida, espe-
cialmente resinas de urea y fenol-formaldehido, en artfcu-
los sdlidos, caracterizados por mezclarlas en esta forma

1{quide con substancias albuminosas o siliceas en forme ge-

latinoss, practicamente inmediatamente antes del moldeo, y
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permitiendo que la mezcla se endurezeca o establlice.

CLAUSULA 2% .- Un procedimiento de acuerdo con la

Cléusula 1%, gue ocomprende el empleo del hidrogel o hidro-
sol de hidrato de aluminio o de siliclo.
CLAUSULA 3% .- Un procedimiento para la fabrica~

cidén de camposiciones de urea-formaldehido en forme sdlida,
que consiste sn incorporar, por una parte, una resina de
urea-formaldehido en foma de 1fquido o disolucidn y, por
otra parte, un plastificante escogido del grupo comstitufdo
por substancias albuminosas sencillas o mezoladaé, células
no-glbuminosas de la sangre y queratina en una solucidn que

contenga ademids urea libre, y en endurecer o estabiligzar la

me zela en un.molde, o de otro modo.

CLAUSULA 42 .- Un procedimiento de acuerdo con la

Cléusula 3%, en el que la mezcla comprende las substancias
'siguientes eﬁ las proporciones relativas que se indicen, a
saber, 30 em” de una resina urea-formaldehido al 60% en for-
me 1{quida o de disolucidn, por une parte y, por otra, 5 om>
de cola fundida y 8 gramos de urea librgcon 3 om’ de una 80~
lucidn de dcido fosférico al 25%.

CLAUSULA 5%.- Un procedimiento de acuerdo con la
Cléduarla 1% o 2® en el que las substencias gelatinosas se
aplicen en forma de sales que se disocian en la resina 1{-
quida.

CLAUSILA 6%.- Un método pera obtener art{culos

sdlidos o endurecidos plastificando resinas de formaldehido,
caracterizedo por traba jar juntas, por una parte, la resina
en forms 1fquida y, por otra parte, un plastificante escogi-

do del grupo formado por substancias albuminosas sencillas

o mezcladas, células no albuminosas de la sangre y queratina
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¥y permitiendo que la mezcle se endurezca en un molde por

ejemplo.

CLAUSCLA 7:.- Un procedimiento de acuerdo con

cualquiera de las Cldusilas 1% a 6% en ol que las resinas
de fomaldehido son urea-formaldehido o fenol-formeldehido.

CLAUSULA 82.- Un procedimiento de acuerdo con

cualquiera de las Cldusulas 1® a 7%, en el que se utiliza
un bafio calisnte g temperétura comprendida entre 40°¢C y 802C
como tratamiento ulterior del producto después de so0lidifi-
carse o establilizarse.

Los Ejemplos sigulentes aclaran de qué modo pue-
de aplicarse este invento en la préctica.

EJEMPLO 1.- Se incorpora con una cola de resins de uree-

formeldehido, ésto es, una solucidn del producto de conden-
sacidn previamente formado, en un disolvente, alrededor del
10% en peso de hidrato alumf{nico gelatinoso, mezclendo los
ingredientes {ntima y réapidamente, por ejemplo, por homoge-
neizecidén, y se introduce la mezcla en un molde edecuado
donde se solidifica, solidificacidén que se reasliza con gran
rapidez.

EJEMPLO 2.- Se mezclen entre sf las substancias siguientes,

aproximadamente en las proporciones relativas indicadas, o
sea, 5 em® de cola fundida y 8 gramos de urea libre, con adi-
cidn de 3 cm> de una solucién de deido fosfdrico al 25%, con
o sin 2 o 3 gramas de cloruro de aluminio y se incorporan
oon esta mezcla 30 cm3 de una resins de urea-formsldehido al
60% en un disolvente 1{quido. A continuacidn se permite que
la mezcla se estabilice o solidifique, por ejemplo, pasando

los dos lfquidos juntos al interior de un molde. Sin la urea

livbre, la resina, a causa de su contenido de formaldehido,
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coagularfa la cola casi instentaneamente. La uresa’ 11ure re
tarde esta coagulacidn.

EJEMPLO 3,- Se mezclan entre 8! las substancias siguientes,

eproximademente en las proporciones relativas indicedas, o©
sea 5 om> de cola fundida, 3 em” de una solucidn de 4cido
sulfirico al 5%, con o sin 8 gramos de urea libre y se in-
corpora esta mezcla a 30 cm3 de una resina de fenol-formal-
dehido al 60% en un disolvente l{quido. Luego se permite
que la mezcla se solidifique, por ejemplo introduciendo los
ingredientes en un molde.

GENFRAL.- Pueden utilizarse distintas ediciones de solidi-
ficacidén o egtabilizacidn, por ejemplo sulfato alumfnico,
dcido sulfirico, cloruro eménico, cloruro de aluminio, o
écido clorhidrico.

Ia mezcla de los distintos lngredientes debe ha~
cerse inmediatamente antes de la solidificacidn, ya que tni-
camente de este modo puede obtenerse el ventajoso producto
susceptible de preparerse de acuerdo con este invento. la
mezcla y derreme o conduceidn a los moldes, debe hacerse de
modo continuo. Por la seleccidén de las distintas proporcio-~
nes de los ingredientes, es posible controlar la solidifi-
cacién; por ejemplo, puede ser de rapidez tal gue tarde 3
segundos, 0 2, 0 menos, pero puede hacerse que se verifique
con mayor lentitud terdando hasta medis hora o mas. Ia mez-
cla puede llevarse acabo de cuslquier modo adecuado.

Los materiales plédsticos de partida tales como
las resinas de urea o de fenol-formaldehido, se utilizan
siempre en la forma 1fquide o no-posada. Cuando as{ convenga,

puede utilizarse cualquier substancia gelatinosa aluminosa

o silfcea. Como relleno o carga, puede emplearse el silicato
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alumfnico, o sea el caolin. Las substancias gelatinwmseas
pueden afiadirse como tales, o pueden precipitarse en la
mezcla. Si serdesea, pueden afiadirse aceleradores o acele-
radores adicionales. Pueden prepararse piezas moldeadas
macizas o huecas y, en el dltimo caso, pueden obtenerse
distribuyendo la resins por las paredes del molde por movi-
mientos de sacudida o rotacidén, o por pulverizacién o ro-
ciado.

las substancias gelatinosas pueden obtenerse de
sales que se disocien fdcilmente en solucidn; por ejemplo
el clorurc de aluminio, el sulfato de aluminlo o similarss,
desprenden un acido que actla como acelsrador, y forman un
hidrogel que proporciona a la resina propiedades mecanicas
precisas temporalmente durante el proceso de solificacidn
en el molde, y que luego, después del secado, puede actuar
como trabazdn. Pueden afiadirse ingredientes neutros que,
aun sin producir efectos quimicos, pueden actuar como car-
ga, reducir la contraccidn, asumentar la elasticidad o dis-
minuir el caste.

Ia concentracidn del acelerador puede ajustarse
para proporcionar el tiempo nfnimo prrecisado para obtsner
una pieza moldesda suficientemente dura paras extraerla del
molde. De este modo, la velocidad de produccidn puede au-
mentarse al méximo pare el mismo numero de moldes en fun-
cionamiento.

Los art{culos retirados del molde, pueden dejar-
se secar con o sin curado térmico. Cuando, por ejemplo, un
cuerpo hueco no es lo suficientemente duro para conservar
su forma sin deformacidn al secarse, puede sumergirse o in-

troducirse en un bafio constitufdo por una solucidn de sales
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saturada o no, que actla como acelerador para este objeto,

pero sin afectar la substancia gelatincsa, por ejemplo,
cloruro amdnico, sulfato de aluminio o andlazos, con o sin
adicidén de dcidos libres, seslin el tipo de producto final
gue se trata de obtener.

Los art{culos huecos se llenan con solucidn en
el baflo, quedando précticamente sugpendidos en el lfquido
¥y, por este medio, se impide su deformacidn.

Sl se desea disninuir el tiempo necesario para
la solidificacidn o estabilizacidn del material hasta que
adquiere dureza suficiente para retirarse del molde, puede
aplicarse el tratamiento por polvos, l{quidos, vapor o ga-
ses calientes; por ejemplo, se insufla e introducen en sl
cuerpo hueco del artfculo fundido o moldeado, arena, para-
fina, glicerina o soluciones de sales, en caliente, o wapor,
aire u otros gases calientes, hasta que se haya endurecido
lo bastante para retirarlo del molds.

Tod os estos métodos pueden usarse separadamente
o en combinaoién, segin convenga o de acusrdo con el resul-
tado a obtener.

El tratamiento calorf{fico puede utilizarse bien
para el endurecimiento o bien para controlar la reaccidn.
Puede usarse, por ejemplo, para acelerar el proceso de en-
durecimiento. Cuando se utiliza puede aplicarse de cualquier
mod o adecuado, par sjemplo, por medio de rayos infrarrojos.

A las mezclas tales como las antes indicsdas,
pueden afindirse cualesquiera adiciones deseadas, bien para
fines generales o como cargas, O para acelerar o retardar
la saolidificacidn.

S1 se desea, puede utilizarse un bafio caliente
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a una temperatura comprendida entre 40%C ¥y 8oec., aproxi-
madamente, como fratamiento ulterior del compuesto después
de estabilizarse en forma de producto sdlide. El bafio puede
estar constitufdo por agua o por agua con adicidn de sales
que impida que los ingredientes sean arrastrados por lavado,
por ejemplo una solucidn de uno o mas alumbres en los casos
en que el compuesto contenga cola. El efecto del bafio ca~
liente es el endurecimiento del compuesto después de pocas
minusos y la posibilidad de retirarlo fécilmente del molde.
Este efecto s especialmente acusado cuando se ha incorpora-
do al compuestc urea libre.

En lugar de cola puede utilizarse cualquier al-
bémina como se ha indicedo. En lugar del dcido fosf&ico
puede usarse cualquier acidoc como estabilizador o solidifi-
csnte acido de la resina, y la cantidad necesaria es el
equivalente de solidificacidn.

El calor puede actuar sobre el Acido en combina-
¢idn con la urea-formaldehido, y modificar el grado de ac-
cidn. Puede actuar sobre la materia "albuminosa®, 1iquid§n-
dola en algunos casos, ¥ coaguléndola en otros. En el caso
de la cola, se liquida; en el casoc de la sangre, se caagula.
Puede utilizarse después de la soliaificacidn, por ejemplo,
para la polimerizacidn de la resina, o para modificar las
carescterf{sticas de éste. Puede afiadirse aceite de ricino pa-
ra modificar las propiedades de circulacidn o fluidez, ©
las propiedades del artf{culo terminado.

Este invento no se limitaia las proparciones in-
dicedas en los Ejemplos, ni tampoco a los Ejemplos mismos.

- N O T A -

Habiendo ya descrito amplismente la naturaleza
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del invento as{ como la manera de llevarlo a cabo en la
préctica, se hace constar gue el prazedimiento anterior-
mente descrito es susceptible de ligeras modificaciones
de detalle, sin que por ello se altere el principio funda-
225. mental del invento, siendo lo que constituye la esencia
del mismo y por lo que se solicita Patente de Introduccidn
por diez afios en Espafila: "Procedimiento para la obtenecidn
de artfeulos sdlidos de materias pldsticas; caracterizan-
dose por lo sigulente:
230, 1¢ - Procedimiento para la obtencidn de artfculos
s6lidos de materiaes plésticas, caracterizédo por mezclar
dstas en estado 1fguido con substancias albuminosas o silf-
ceas, en forma gelatinosa, précticamente inmediatamente an-
tes del moldeo y por permitirse que la mezcla sgendurezca o
2735. estabilice.
2% - Procedimiento, segin lo especificado en la
reivindicacidn 1, cafacterizado por el empleo del hidrogel
o hidrnsnl de hidrato de aluminio o de silicio.
32 - Procedimiento para la obtencidn de artfculos
240. sblidos de materias pldsticas, caracterizado por incorporar,
por una parte una resina de urea-formaldehido en un 1fquido
o en forma de disolucidn y, por otra, un plastificante es=-
cogido del grupo formado por substancias albuminosas senci-
llas o mezcladas, célules no dbuminosas de la. sangre y que-
245. ratina en una solucidén que contenga ademds urea libre, y en
endurecer la megcla en un molde o de otre modo.
482 - Procedimiento, segin lo especificado en la
reivindicacidn %, caracterizado porgue la mezcla comprends

las substancias siguientes en las proporciones relativas

250. gque se indican, a saber, SO‘cm3 de una resina de ursa-farmal
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parte y, por otra, 5 em” de cola fundida y 8 gramos de urea

libre con 3 cm- de una solucién de dcido fosférico el 254

5¢ - Procedimiento, segin lo especificado en la
reivindicacibén 1 o 2, caracterizado porque las ubstancias
gelatinosas se aplican en farma de sales qus sz diswclan
en la resina 1fquida.

62 - Procedimiento para la obtencidén de artfculos
sblidos de materias plédsticas, caracterizado por trabajar
juntas, por una parte, la resina en forma 1lfquida y, por
otra, un plastificante escogido del grupo faxrmado por subs-
tancias albuminosas sencillas o mezcladas, células no albu-
minosas de la sangre y queratina, y por permitir que la
mezcla se solidifique, por ejemplo en un molde.

7¢ - Procedimiento, segin lo especificado en cual-
quiera de las ralvindicaciones 1 a bH,caracterizado porque las
resinas de farmaldehido son urea-~formaldehido o fenol-formal-
dehido.

8% - Procedimiento, segin lo especificado en cual-
quiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por uti-
ligarse un bafio caliente a temperatura comprendida entre 40¢C
vy 802C¢. como tratamiento ulterior del producto, despuds de
solidificarse éste.

92 - Procedimiento para la cbtencidn de articulos
sblidos de materias pldésticas,tal y como queda substancial-
mente descrito en la presente Memcria que consta de diez ho-

jas escritas a mdquina paxr una sola de sus caras.
adrid, 31 de Mayo de 1949
WALDELAR ROBERT TOHANNES HAPPE
por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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