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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de la sociedad espafiols RADIOMANUFACTURAS R. H.
A., ITDA,, domiciliada en Barcelona, Pasaje Toledo, 11,
por "UN PERFECCIONAMIENTO EN EL MONTAJE Y FIJACION IE
L0S ELEMENTOS AISLANTES EN LOS CONDENSADORES ELECTRICOS
VARIABLES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un perfeccio-
namiento introducido en el montaje y fijacidén de los ele-
mentos aislantes que forman parte de los condensadores
eléotricos variables, mediante el cual se consigue, en
primer lugar, la supresidén de toda clase de tornillos y
remaches y, en segundo lugar, se facilitan en gran mane-
re las operaciones para la colocacién de los soportes
aislantes de las laminas del estator, todo lo cual supo-
ne una reduccién muy notable del coste de la pieza acabada.

Esencialmente consiste en introducir las plaqui-
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tas éislanteé en las aberturas practicadas conveniente—
mente en la plancha gque forma el armazdén del condensa-
dor, procediendo a continuacidén a la percusién, median-
te un punzdn adecuado, de los bordes. de la abertura, de
tal modo que ésta se deforms aprisionando fuertemente

a la pieza aislante, la cual puede montarse siguiendo es-
te mismo sistema tanto eﬁ el interior de la.plancha como
en su arista. |

Para la mejor comprensidn de la presente memo—
ria descriptiva, se acompafia un dibujo en el gqge, tan
s6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso pricti-
co de realizacién de un armazén de condensador variable
provisto de los elementos aislantes montados de acuerdo
con el presente perfeccionamiento.

En dicho dibujo, la figura 1 muestra la pieza
alslante antes de ser fijada al armazbén; la figura 2 co-
rresponde a la fase siguiente, o sea a la de la percusidn
de la plancha; lss figures3 y 4 muestran detalles en el
montaje de la plancha separadors en los condensadores
téndem; la figura 5 es una vista en perppectiva del ar-
mazén del bastidor del condensador con las piezas ais-—
lantes ya montadas; las figura 6 y 7 son detalles del
proceso de montaje y fijacién de las piezas aislantes
en los bordes o aristas de la plancha; y la figura 8
corresponde a una planta superior del armazdén con los
elementos Ultimamente indicados.

En la abertura -1- practicada en la planchs -2~

se introduce la pieza de material aislante «3-, que puede
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ser de baguelita, esteatita, etc.

Una vez dispuesta dicha pieza -3~ dentro del
orificio -1- (figura 2) se procede a la percusién, me-
diante un punzén apropiado, de 1la plancha ~2-, cerca
de la boce de la abertura -l1-, con lo cual se produce
una deformacidén -4- que, por haberse originado siguiendo
el instrumento la direccién indicada por la flecha, tien-
de a presionar fuertemente la pieza aislante -3%3-, que
queda de este modo retenida en la aberturs -l1-. Bsta
muesca -4- puede repetirse en el lado opuesto, aun
cuando con una sola se consigue ya una total fijacién
entre la plancha -2- y el elemento aislante -3-.

Cuando se trete de condensadores téndem o mil-
tiples, puede seguirse el mismo proceso para fijar la
placa separadors de las laminas del estator. Igualmente
en la plancha -2- (figuras 3 y 4) se practica el corte
o abertura -l-, dentro del gque se introduce la aletz o
saliente -5~ de la placa -6-~, Dispuestas las piezas tal
como gueda indicado, se procede a la fomacidén de las
muescas —4-, de preferencia a ambos lados de la placa
~6~. Ademds, en la parte inferior y sobre la arista de
la aleta -5—- se efectua otra percusién con el mismo ins-
trumento. La muesca -7- as{ obtenida abre el material
de tal modo que resulta prdcticamente imposible extraer
la aleta -5- de la abertura -l1-.

En la figura 5 pueden verse los elementos ais-
lantes -3- y la placa central -6- montados y convenien-

temente fijados por el sistema descrito, sobre la plan-
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cha -2- que forms el armazlén o0 soporte del condensador.

Cuendo el tipo de condensador a emplear requiera gque

las piezas agislantes —-3- se monten en la arista de la
plancha -2-, el proceso a seguir serd el mismo (figuras
6, 7y 8).

En el entrante -1-, formado en el borde de la
plancha -2- ge introduce la plaquita aislante =3-, 1la
cual queda retenida dentro de su asiento mediante la
presién de los lados deformados por las muescas —4-.

La placa central -6- (figura 8) se fija al con-
junto del_modo indicado anteriormente.

Como se comprende, este sistema supone una gran
rapidez, ya que basta ir introduciendo las piezas sis-
lantes -3- o las placas centrales -6- en sus respectivos
asientos, imprimiendo a continuzcién sobre la plancha
soporte -2- las muescas —-4- y -7-, las cusales deforman
el material en los bordes de las aberturas, dando ello
lugar & la retencién de la pieza sobre dicha plancha -2-.

E1l presente perfeccionamiento no solamente se
extiende al montaje y fijacidén de las piezas aislantes
soporte de las léminas del estator, sino gue también tie-
ne aplicacidén en la colocacién de la placz central, como
se ha descrito. El proceso a seguir es, en ambos casos el
mismo.

Serén independientes del objeto de la invencidn
los materiales, formas y dimensiones, tanto absolutas
como relativas, de las distintas piezas componentes del

condensador provisto de los elementos aislantes y sepa-



radores fijados de acuerdo con el perfeccionamiento 6bje—
to de la invencién, siempre que las variaciones gue se

introduzcan no afecten a su esencislidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
5. te de invencién:-

1. Un perfeccionamiento en el montaje y fijacién
de los elementos aislantes en los condensadores eléctri-
cos variables, que consiste en disponer aguellos elemen-
tos dentro de unas aberturas practicadas en la plancha

10. que forma el armazén o bastidor del condensador, proce-
diendo a continuacién a formar, mediante percusién con
un punzébén apropiado, unas muescas en los bordes de las

. aberturas, de tal modo que lg deformacién del material

dé lugar a la retencibn de la piezaaislante dentro de
15. su asiento.

2. Un perfeccionamiento en el montaje y fijacién
de los elementos aislantes en los condensadores eléctri-
cos variables, segin la reivindicacién anterior, que se
caracteriza por el hecho de que en los condesadores que

20, precisan que las piezas aislantes se alojen en los bordes
de la plancha soporte, se forma en esta Gltima el corres-
pondiente entrante para introducir el elemento aislante,

procediendo a continuacién a la deformacibn de la arista
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de la plancha.

3. Un perfeccionamiento en él montaje y fijacién
de los elementos aislantes en los condensadores eléctri-
cos variables, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se
caracteriza por el hecho de gue la placa central de los
condensadores tandem o miltiples se fija & la plancha
general mediante muescas laterales, as{ como una o va-
rias inferiores sobre unas aletas o szlientes de aquella
placa que se introducen en los correspondientes orificios
de la plancha.

4. Un perfeccionamiento en el montajé y fijacién
de los elementos aislantes en los condensadores eléctri-
cos variables.

La presente memoria consts de seis hojas folia-

das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 24 de mayo de 1949.
RADIOMANUFACTURAS R.H.A., LTDA.




RADIOMANUFACTURAS R.H.A. LTOA. 2 Hopas

pXza 1884149

2 5 7‘9 4

P awa

7 g e 2 o
Wmcaﬁajcuwo/?ld_.&é

—,

<

'\'wN-a_.»}

S




.............

ATeTNe aTe  TaTeIATT N

‘0'000'.00’000

Barcelora . 2 Mayo rado
/./Qadc:om&c&uw

A Lo .

R,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



