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Este invento se refiere a un procedimiento Yea

dispositivos que permiten curver o dobler en forma de

: horquIIia, hesta obtener un radio de curvaturas del ar-

co muy reducido con respectd el didmetro del tubo; Se
gplica, especialmente, al caso en el que este radio de
curvaxura es inferior & un valcr-igual g une vez y cuar-

’ 1to,el‘¢iémetro;axterior del tubo.

'E1 codo o curva, obtenido de acuerdo con este in-

vento, eé;tal'que4el espesorjdefla pared del tubo, cer-

" ca de. la generaﬁ:riz més exteriar del codd, se reduce
 muyupoco b‘néda, mientres que la seccién interior del
‘ %ubo' no se altera o disminnyefmny poco.

El procedimiento que constituye el objeto de este

inventc, consiste en crear una diferencia de temperatu~

‘;a‘entre‘la garte préxima a le generatriz interna de la

curva, y la parte cercane a la generatrizngxterior del
erco, de tal modo que le parte internas esté siemprs més
‘caliente quewld«externa, después o dnrante‘lo'cual, sin
que sea preciso - Ilensr el tubo con arens o material
enflogo, ee dispome este tubo en un molde de verias pie-
zas, cuyos elementos se mcercan para dar e la curva la
forma y las dimensiones finaléS‘gue se desea obtémer.

. Ia perte préxime a le generatriz interior del
codé; que'a ctmtinuacibn Sérllamaré "geccidén 1nteridn",

‘esté mfs caliente y por consiguiente es més blanda. que

la‘parte externa, y éste Opone una resistencis meyor

.‘a 1a operacién de curvado, y el rechazo o desplazamien-.
”to’del metal se realiza en 1a r#gién,de le generatriz

La des iﬂc;énl@iggiénte, en comhinacién‘conﬁdi" 
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dibujofadjunto,>permitiré comprender claramente el mo-
do de aplicacién de este invento.

faefig. 1 representa, en planta, un tubo previa-

 mente curvado segin un erco de gran diédmetro y coloca-

/‘do en un molde adecuado;

Ta figx[Z‘es un corte por 2-2 de la fige 1;
Ia fige 3 es una vista de frente de la fig. I;
Ie fige 4 e8 una vista, en parte esgquemftice, que

,répresehta, &l principio de"lé’operacién, le disposi—

c¢ién de un codo, previamente formado de gran didmetro,
en el molde; ‘

La.fig;‘5 represente la posicién del molde, des-
pués de la operaciém de curvado y habiendb ya{dado gl
codo su fonma fihal; Y

La fig3‘6 representa, en corte, el codo obtenido

de scuerdo con este invento.

Sepin este invento, para‘obtener un codo de un ra:

dio da'éurvatura muy re&ucido,fse empieza, con.prefér&ﬂfli

- c¢ia, por fsbriecar, por un procedimiento cualquiers, o

por el mismo que & continuacién se describe, un arco or=
dinario, cuyo radio de curvatura sea normal ¥y suficien—
temente grande para que no existe adelgazamiento o 39152
nemiento apreciasble de la pared del tubo. -

El codo »a-gae este modo obtenido, se coloca entre
dos placas de metél b= § —C~, ablidémente acopladas‘en-
tre sf y mantenidas & una Separacién igual al didmetro
exterior del tubo, como se obgerva en la fig. 2, por
ejemplo por medio de virotillos = prov1stos de pernos
de f:l.jacién -aT-. "

Entre las dos plaoas puede disponerse un rodillo




P e

10

15

de garganﬁa —e- &l que se aplica le parte media de la

seccibn interiar del codo ~g~, COMO Se aprecia en las |

| figﬁ. 1.y &5 el diémetro de is gargenta interior del
3rodillo ~o~ &8 1gual el diémetro interior-del Breo. O

‘ codo final que so desea obtener. Adents, entre las dos

placas‘-ﬁ~»y ~c- se disponen dos correderas’ leterales -

0 mordazas ~f¢ -fa# monﬁadas'de modO'que puedan dom-
plazarse con.un movimiento de traneiacién, entre las
dos. placa5A~%~ y*—c- en el sentido de la flecha k.(fi—
gura T) .y el contrario. Gada una de estas mordazes o
garras, tiene una cara arqueada -g= cuye curvatura se -
aﬁaﬁtajafla'éuevel codo final ha de tener exteriormen-
te, Ias dos mofdazas';£1 e pueden ser rméviles, o

"una*de ellas fija v la otra mévil, pero, en este Ultimo

caso, el rodillo central —e~, en lugar de ser fijo, es
mévil.para poder desplazarse.

1 dlgpositivo, funciona del modo siguiente.

Gurvado el. ﬁubo -g-, con preferenciaz, durante un

praceeo preliminar, con un radio de curvaturs normel,
8¢ 1q coloca en el aparato,como ge indica en las fign-
rag 1 y'4;’66mo se obaerva:én estas figuras, el rodi-
1lo central —e—‘puede tener una escotadurs o rebajo ~h-
que descubre la parte préxima a la generatriz interna

del codo ~a~, © seccidn drterior del mismo. A contiris-

cién se calienta esta parte por cualquier medio conve-

nienfé, por ejemplo,con un goplete, marteniendo frio |
el resto del codo ~@~. Este caldeo podria desde luego

ger arterior a la- colocaci6n del tubo en el molde. Se

'aproximan inmediatamente uns a otra las dos mordazes

R -faf, para trmaiadarlas de la posic:én de la £i-
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cvra 4 o 1o Sriiceda en la Tisure 5. Durante estc ope-

e

rocibn, le perse préxime & le gereratriz exterior del
codo =4~ S€ cugva en frio o & une tevperatura inferior
2 1z Gel resto del codo, Ge lo cuwl resulta que la pa-
red de esta regibn lel codo de adelgaza 1O lenos pogi-
ble, por viesentar una resistencia al aplastemiento su-
perior o la que ofrece la seccién interior, que se ca-
liests y, por tanto; es nés raleable.

Se coneibe, en electo,que las fibras de lu cene-
retriz exterior del codo se doblen con mucha més faci-
1idad cuzndo la seccibn interior del codo, més blands,
no opone resistenecia a la flexién, ya que, en esas con-
diciones, e encueatrs muy ajena a la operzcibn, y la
flexibn en frio se reduce solamente a le de las fibras
exteriores, que pueden doblarse ¢ curvarse como ocurri-
ria con unu barre de pequeZio didmetro, pars reducirlas
o un redio de curvatura muy reducido, sin adelgazamien-—
to apreciable de Lu pored. Andlogamente, como la seccidn
interior he de replcgorse cuanio ge reduce el codo 2 su
didretro intericr final, este repliegue puele weallzov-
se sin Dificultad voegln ggolletw lento, pur el Tecto de
le srevided de Lo cporecibn durante ol desplizaniento
Ge Zus nordozas. Debe obgeiverces tuoiln que este resul-
tzGo se olLtiene gin rececicad (¢ llenar el intericr del
codo ni Gel tvbo con erersz o mzterizl andloso, contra—
ricnente o 1o ue occurre 8 Lo wrosedirierntos de cuvr-
V... cenocidos. EY celdeo Ciferencisl de lo seccidn Sn-
verlior del cvodo, con respecte 2 le exterior, erxime de
I

vodo 1lerslo.

Ty e T T fa) 3
Ura vez terrinacs li cperacidn, se optiene wn or—
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coo é codo couo ge representa en corte en ~al- @e 1a
fig. 6. e observard que le ssccibn interior B tiene

un aumento de espesor, que ofréce le ventaja de evitar
las deformeciones durante. el empleo wlterior del co-
aof;a7~; mientras.que le. parte préxima e la generatrim
exteriaE'C‘oqnservu'el espesor normal del tubo. El eplas

temiento o agolletemiento, es decir, le dieminucién de 1

‘seocién interna del tubo & su paso por el codo, queda

reducida 2l minimo.

En el caso de tratarse de tubos de’ diémetro inte-
rior muy,granae, en lugar de calentar solamente la sec-
ci&n‘inferior del tubo, puede ser ventajoso el calen-

taffprimero todo el tubo”antes de le operscién y, du-

rante el curvedo, el enfriasr la régién € situada cer-
- cg de lé,generatriz exterior del'tubo, regién que de-

be conserver su espesor de pared, Se obtiene este re-
sultado por el hecho de que la temperatura menos ele-

vada de esta reszién la hace menos meleable y permite,

~ por- el contraerio, conservar la seccibn interna del co-

do préyima a la sececibn normal del tubo.

‘N0 T A

86 reivindicen como propios y nuevosipara que
gean objeto de une Patente de Invencién en Eepafia,

por veinte safios, reivindicéndose la priorided de la

'paxente depositade en Prancia en 2 de Julio de l.§48

b&jo‘él'nﬁ 557517, los puﬁfoe‘siguientear
| Ia4ﬁﬁﬁfprOCeﬁimiento para.obfener'tubde curvados

0 dObladoé’eﬁ forna. . de’horqﬁilia; cuyo radio de cur-

vatura es inferior, pur egemplo, & une. VGZ’y’dwahy

el diémefro exterior del tubo, pracedimiento gue con~
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’sisfegen”mantener’una diferépcia’da temperatura’ entre

Ia;régiﬁn interna o secéizn“interior del codd‘y la re-
-gién eyterna dsl mismo; la.regién interna se calienta
por ejemplo 2 nna temperatura superior 8 la otra, 593~
pu'és o, durante 1o cusl el tubo, con preferencia eurvad
eon un gran diémetro, se COLOC&, sﬁn relleno de ningu-
ne; claes, en un molde de variss piézﬁs‘eusceptibles ds
dasplazurse, cuya aproximacién comuﬁiﬂa gl codo la for—
na final deseaﬁau _ -

2e=~ Un aparato para 1a aplicacién del procedimien—
to especificado en 1, esencialmente constituido por dos
placas»metélicas paralelas'mantenidas g una distancia
carrespondiente al diémetro exterior del tubo que se -
demes tratar' un rodillo de garganta, con el diémetro
de ésta igusl al é’iémetro interno del codo finel que
se desed obtener, gue puede disponerse entre las dos
' places, y dos correderas o mordezas situadas tembién

entre 1as dos- placars, parsa @roximar las ramas del tct~

bo &l rodillo citado, en el que pueds prepararse tna

escotadura pare der acceso féeil a la regién {nterna

del codo‘y permitir eleverls a la temperhturs desezda,

.por cualesquiera medio adecuados.
et PROGEDIVIENQO Y DI&POSITTVOS‘DE FABRICACION
DE TUBOS GURVKDOS. ‘ o |
Todo ccrforme 8e describe en la meboria que an-
tecede, se ilustr¢ oo egenple de ejecucién en loa

pmanes unmuma a ella y se reivinélca en sl Nota.

.EstsaﬁeﬁqE] Gsnsta de siete hojes foliades g ¥

,eseritas a mé uina por ‘una ‘sola cerm..

, ﬁaarﬂd 25 de leyo de 1. 949
..,de &ndré Huet ¥y Cle.des Surchuuf¢cur@nﬁ_:
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