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PATENKTE
 DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA PROTEGER METALES KO REFINADOS, O IAS
AI-EACIOEES NO REFINADAS DE I-OS'MiSMOS, CONTRA L4 CORROSION",
a favor de la firme sulza CIBA société_Anonyme, domiciliada
en Basilea (Suiza). .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha encontrado que se puede proteger metales no
refinados, como el éobre,' hierro, sluminio, o magnesio, asi
como las aleaciones no refinadas de los mismos, contra la
corrosién, si se trata 163 mismos con o-'&ioi:ia,rilcompuestos
que presenten, a 1o menos, un substituyente en posicién
nuclear con por lc'z‘nem.)a 8 étomos C, vente josamente en forma
disuelta o dispersa;da'. ‘

‘ Los o-dioxiarilcompuestos apropiados gue presentan

un substituyente en posicién nuclear con a 1o menos 8 dtomos C,

son ante todo aquellos compuestos gue se derivan de la piroca-

~ tequina.

Como substituyentes nucleares con a 1o menos 8 dtomos C

: entran’ en consideracién, vg., los més variados radicales

hidroaarturo alifdticos g slicfolicos, saturados y no saturados

no substitufdos y substitufdos; ademés, los radicales acilo

t
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con por lo menos 8 étomos C. La pirocatequine empero puede
contener, ademés de los substituyentes nucleares mencionados,
atn substituyentes nucleares ulteriores, como vg. étomos de
helégeno y grupos alquilo con menos &e 8 dtomos C. A consecuen-
cia de su fécil accesibilidad entren en consideracién para las
finalidad del presente invento, ante todo, las pirocatequinas
que presentan un radical hidrocarburo alifédtico, con & 1o menos
8 étomos C en posicién-4. Entre éstas se distinguen las piro-
categuinas que presentan un radicel hidrocerbumo alifdtico

con 12-18 dtomos C, por propiedades particularmente favorables:
Ejemplos pare pirocatequinas alquiladas en pbsicién~4, son

la 4~octilp1rocatequina, 4-dodecilpirocatequina, 4-hexadecil-
-pirccatequina, y-4-octadecil—pirocatequina. Estas combingecio-
nes son conbcidas por su mgyor parte. Los productos todavia no
descritos en la literatura pueden prepararse con érreglo a
procedimiento de anelogiae. Las pirocatequinss empleadas como
materigs de partida, pueden ser transformades vg. con écidos
grasos por condensacién en los acilcompuestos reépectivos,

convirtiéndo éstos eventualmente conforme al método de

- Clemmensen, por reduccién, en los slquilderivados. Para la

" introduccién _de uno o verios radicales alquilo en los erilcom-

ponentes arribe mencionedos, pueden emplearse segin métodos
conocidos, por ejemplo en presencia de 333, asimismo las
olefineas méé variadas. Resulta posible, ademés, introducir
grupos oxi en posicién-orto, posteriormente, en arilcompuestos
alquilizados o cicloalquilizados, vg., por substitucién de
dtomos de halégeno o grupos amino. En lugar de los dioxiaril-
compueetos homogéneos, pueden emplearse asimismo les mezclas
téonices de los mismos, tal como estén presentes por ejemplo

en los llemados aceites empiromdticos, un producto secundario
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Como disolventes para los mencionados arilcompuestos,
entren en cuenta, por ejemplo, los-hidrocarburéa,-como
bencina,‘gae-oil, aceite para husos, acelte ﬁe perafina,
aceite mineral lubricente, vaselina; ademés, aceites y grasas
vegetales o animal es, como aceite de olivas, aceite de. linaza,
aceite de madera; grasa de coeo y sebo.

La preparescién de soluciones de los arilcompuestos
citados tiene lugar por disolucién de los o-dioxicompuestos
substituidos en posicién nuclear, mencionados, én los disol-
ventes indicadoé; lo cusl puede efectuarse en la mayoria
de ;os ceg0s por breve calentamienxo a 40-502 C, con substan-
cias grasas, a su temperatura de fusién. En la fabricacién
de lubrificantes conteniendo jabones metdlicos, se adicionan
los arilcompuestos citaaoé, ventajosgménte~antea de lg adicién
de los jebones metédlicos al componente aceite.

Bn la mayoria dée los casos es suficiente disolver

0.01 e 1 parte en peso del arilcompuesto indicedo, en 1000

. partes en peso del éiaolvqnfe, para obtener el deseado efecto ¢

de prﬁteceién contre la corrosidn. Sin embargo, puede resultar
conveniente, en determinados casos, emplear uns centidad més
grande, vg. 10 partes en peso o més, deljarilcompuasto sobre
1000 partes en peso del disolvente.

Segin ya se he mencionado, también resulta posible

emplegr dispersiones scuoshas de los arilcompuestos citadoe o,

ademds, emulsibnas acuosas de sus soluciones, en los disolven-

tes arriba indicedos. Para la estabilizacién de estas disper-
siones proteétoraa anticorrosivas, se prestan vg. las sales
metélicas o eménicas, hidrosolubles, de éci@pe grasos, resi-

nosos, © nafténicos; ademéds, emulgentes con radicsles de

!

*
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decido eultﬁrico, por ejemplo sulfonatos de alcohol graso, o
&cidos sulfénicos genuinos en forme de sus sales hidrosolubles,
Se citen, ademéds, los emulgentes libres de iones, como los
éteres glieélicgs de alcoholes grasos euperiofea. La fase

acuosa de estas dispersiones puede contener, asimismo, ggentes

-de pasivedo, como nitritos hidrosolubles.

Las eolucionee o dispersiones de los arilcompuéstos .
citedos, pueden aplicerse vg. por medio de un trapo o pincel,
ademéa mediante los prbcedimientos de pulverizacién o de inmer-
sién, a las guperficies metdlices a proteger. |

Los arilcompuestos citados pueden estar contenidos
asimismo, en lacae, recubrimientos metélicos; ademds, en acei-
tes protectores anticorrosivos; grasas protectoras anticorro-
sivas; ademds, eh preparaciones destinadas & la fabricacién
de pinturas protectoras anticorrogivaa. Pueden emplearse
ademés, pare le disminucién de las propiedades corrosivas
de aceites de engrase, les grasas lubrificantes, aceltes de
presién, aceites hidrdulicos, aceites de transformadores,
eceites de turbinas, aceites de calefaccién y de enfriamiénto,
edicionéndose a estos aceites una reducida centidad, vg.

0.01 -.l ﬂ,‘Ae 163 arilgampueétos’citadoe. Los citados en
filtimo lugar, al efeocto pueden adicionarse, tanto a log refina-

dogs de amites minergles, como iguglmente ‘'a aceites ya termina-

doe de refiner, que contengan ya las més variadas adiciones
para la mejora de su resistencia el frfo, solidez de pelfcula,
viscosidad, etc.

Los arilcompuestos éitadoa, o sus solucibnes,‘pueden

asimismo prestar servicios valiosos en,todos.los casos8 en gque

se deba conserver o almacenar,,bencina'y aceites combustibles,

‘a8 como cua;quier otro 1iquido orgédnico en recipientes de
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En le industria metalﬁrgica se pueden proteger contra
lg cofroaién, conforme sl presente procedimiento, las mercaderiw
semifabricadas que son almacenadas, asi como mdquinas desmon-
5. - tadas destinsdes a transportes prolongados por tierra o mar:
También pﬁeden tratarse los materiales de guerra més veriados,

asl como vehiculos de motor, com mrreglo al presente procedi-
miento.

EJEMPLO 1. _
10. 0,14 p;:tes en pesoc de 4-dodecilpirocatequine del
punto de fusidén 80-81¢e c.,‘son aedicionedas a 40 partes en
peso de aceite para husos (peso especifico 0.886/202 C; visco-
sided Engler 4.452/202 C.), y 11évadas a solucién por breve
calentemiento a 402 C. Para comprobar el efecto protector
15. enticorrosivo, se frota uns placa de hierro, afilada planopara-
lela, con papel de esmeril N¢ 120, cubriéndole de una delgeda
pelicula de aceite de modo que se reparte uniformemente 0,5
,cma de la:mezcla susodioha sobre une superfioie'de 1l dmz.
Seguidemente son aplicadas a la pelicule unaes gotas de solucién
20. de cloruro sédico acuosa al 10 % y de solucién de cloruro
célcico al 10 %. '
Pera fines de comparscién, se cubre una superficie del
mismo tamafio, de las mismas Placas de hierro, con 0.5 cm3
del aceite para husos antes caracterizado, doténdola igualmente
25. de gotas de}gblucién desorita. Al cebo de unos 10 dfas de
elmacen aje en atmésfera de laboratorio, & un promedio de
“temperatura interior de 15¢ C., la placa de ensayo presenta
el siguieﬁte aspectos
' Los sitios de goteo en la pelicula protectora entico-

30. rrosive han quededo perfectamente brillantes, con excepcién
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de solamente uno que presents un diminuto puntito de orfn. Los .
sitios de goteo en el campo copparétivo, estén cubiertos,en
cambio,.toaos por completo, con cape de corrosgién de un coior
pardo rojizo. |
EJEMPLO 2.

0,3%3%6 fartes en peso de 4-alquilpirocatequina del
punto de fusién 71-729 C., obtenide a base de 4cido estedrico

téenico, son disueltas en 40.0 partes en peso de aceite mineral

de engrase dei peso easpecifice de 0.92/202 C., y de una visco-
sidaﬁ(segﬁn Engler de 58.59'a"299 c;, por breve celentamiento

a 402 C. Se distribuye unifcrﬁemente sobre uns placa de hierro,
trebejede y prepersdas segin las indicamciones del Ejemplo 1,

0,5 cm® del aceite protector contra la corrogién aentes descrito,
aﬁlican_ﬁo seguidamente sobre esta pelicula de aceite unas
gotes de una sclucién de cloruro célcico acuosa al 10 4.

Pera cOmprobaf el efecto protector,contrs lé oxidacién,
de 1la mezcla de aceiie citada, se cubre uns superficie de 1 dm2
de le misme place de hierro con 0.5 cm’ del aceite mineral
lubrificente,antes detallado, y se la provee de la misme menera
de gotas de une solucién de cloruro cdlcico al 10 %. Después

de un tiempo de almacensaje de 7 dias en atmésfera de laborato-

rio, a una temperatura ambiente media de 15¢ C., ‘acusa la

.placa de ensayb el siguiente resultado:

Loe sitios de goteo por el cloruro cédlcico en la
pelicula protectora contra la corrosién, estédn todos perfecta-
mente brillentes. Los aifios de goteovcorrespondientea en. las
pelicule protectofa contre le corrosién & base de aceite de
lubfificacién minerel, estos todos cubiertoes de una cepa de

corrosién de un color pardo rojizo.
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Sobre una place de hierro, trabajada y previamente
tratada conforme a las indicaciones citzdas en el Ejemplo 1, se
gotean uniformemente,en una superficie de 1 dmz, 0,5 cm3 de
bencina (limite de ebulliecién de 50 a 1502 C.) que contiene
1 % en peso del derivaedo de la pirocatequina descrita em el
Ejemplo 1. Después de la evaporaciém del disolvente se vierte,
sobre le misma éuperficie, 0,5 cm3 de un aceite:de engrase del
peso especifico de 0,92/202 C., y de una viscosidad segin
Engler de 58.5¢/202 C., por gotas, las cusles son repartidas
uniformemente por medio de une fira Ge papel. Esta pelicula
de aceite es cubierta, seguidamente, con gotas'de solucién de
cloruro célcico acuosa 21 10 %.

Una superficie de dimensiones igusles, de lg mismas
placa de hierro, es cublerta de modo andlogo con la misma
cantided de bencina (elcence de ebtullicién 70 a 150¢ C.) y,
despuds de sl evaporacién, con 0,5 cm§ del acelte de engrase
descrito arriba mds detellademente, y segulidamente con gotas
de solucién de cloruroc célcieco al 10 %. Después de un término
de congervacifn de 11 dias, en atmésfera de laborétorio, se
dbtiene el siguiente resultado:

 En 1s pelicula de aceite protectora contre la corrosién
todos los sftios de goteo quedan relucientes; mientres que, en
cambio, quedan revestidos en la pelicula de aceite ususl, de
une capg de corrosién de color pardo rojizo.
EJEMPIO 4.

Una placa de eluminio es cubierte uniformemente, despuéds
de frotalda con papel ésmeril Ne 120, en une superficie de 1 dm2

son 0,5 om’ de un aceite para husos del peso especifico de

0,886/202 C. y de una viscosidasd segin Engler de 4.450/20¢ ¢.,



10.

15.

20.

25.

30.

el cual contiene en estado disueltc un 0.26 % en peso del
derivado de la pifocatequina descrito en el Ejemplo 2. Sobre
estz pelfcula de aceite se aplican gotas de soluciones acuosas
de gloruro sédico y de cloruro célcicd al 10 %.

| Para fines de comparacién.esbprovieta une superficle
de 1 am? de la nisma place de aiuminio;de 0,5 cm’ del aceite
pera husos més detalledamente especificado arriba, sin adicién
del derivado de ia pirocafequina citadas y?%sta pelicula de
acelte, de un»modo endlogc, son splicades unas gotas de solu-

ciones d&e cloruros de sodio y de caloio. Después de un tiempo

de conservacién de 14 dfas en atmésfera de laboratorio, a uns

temperasture interior medie de 182 (., presenta la placa de

ensayo el resultado siguiente:

Los eitios de goteo en la pelicule de aceite protector

contre lg corrosién ya no acusan efectos de corrosibn, unse vez

limpiados con un trepo. Los sitios de goteo correspondientes
en la pelfcula éomparativa, en cambio, dejan ver por su colora-
cién gris un marcedo efecto de corrosiénm. | |
EJEMPIO 5. |

Una plece de cobre es recublerta, deepués.de;frotadg
mediénte papel de esmeril N2 120, en una superficie de 1 dma,
con 0,5 em? de una meners uniforme del aceite protector antico-
rrosivé descritoc en el Ejemplo 4. Sobre esta pelicula de aceite
se dejan caer gotas de solucién de cloruro sédico acuosa &l
10 %.

Sobre ;a misme pleca de cobre es recubierta, para la
finslided de comparacién, uns superficie de 1 dmz,.de 0,5 cm?
del aceite.para'husos, més detallado en el Ejemplo 4, sin
édicién.del derivado de la’pirocateqniﬁa citada, y esta pelicu-

la de acelte es provistaianﬁlogamante de gotas de solucién de
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en atmésfers de laboratorio, a una temperatura ambiente de
182 ¢., por término medio, resulta le siguiente prueba:

Los sitios de goteo en la pelfcula protectora contra la
corrosién estdn brillantes, con excepcién de una rayas maerginal
estrecha de coloracién parduzca. L;s sitios de goteo en la
pelicula comparativa, estdn cubiertos por tode la superficie

de una capa de corrosién, de color negro y verde oscuro.

EJEMPLO 6.

4 100 partes en peso del aceite protector contra la
éqrroaién, descrito en el Ejemplo 2, se adicionan 10 partes
en p;so del oleato de dimetilciclohexilamina, haoiende afluir
esta mezcla bajo agitecidén & une disolucién de 3 partéa en
peso de nitritb sédico en 30 partes en peso de agua. La emul-
sién de aceite en agua, obtenida en esta operaciébn, es aplicade
mediante pincel & una placa de hierro, preparada segin las
indicaciones del Ejemplo 1, donde se va aclarando dentro de
breve tiempo, bajo disgregecién. Entonces se aplican a la
pelfcule de aceite hidratado, unas gotas de solucién de cloruro
sé@ico acuosa, al 10 £. Los sitios de goteo gatén adn perfecta-
mente brillantes después de un tiempo_ae 14 dias.

- EJEMPLO T7..

50 partes en volumen de aceite pare husos del peso

especifico de 0,886/202 C., y de la visoobfdad de 4.452 Enjer

a 202 C., son mezcladas con 1 parte en volumen de una solucién
de xilol que contiene un 10 %ben peso de 4-octadecil-pirocate-
quina bruta. 0.5 om’ de este mezcla de aceite son uniformemente
repartidos sobre 1 dma de superficie de una placa e hierro,

prepersda conforme a las indicaciones del Ejemplo 1. Sobre este

. pelfcula de aceite son aplicadas gotes de soluciones aocuosas -
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de cloruro sédico al 10 4 y de cloruro cédlcico el 10 %, conser-

véndose la plecae a temperatura interior en atmésfere de labo-
ratorio. |

Al cabo de 60 dfes estén todos loe sitios de goteo
todavia perfectamente brillentes, y el separar los mismos no
puede observarse ningin indicio de deterioro de la superficie
metédlica reluciente.

Une pelfcula & base de aceite de husos no mesgclado,
trateda de la misme manera en la misma placa_de,hierio, propor-
ciona, ya después de un dia, une decoloracién fuerte de los
sitios de goteo y,'después de una semana, un deterioro consi-

derable de la superficie metélica. ILa 4-octadecil-piroeateqaina

-brata empleada puede obtenerse del modo siguiente:

En un metrez redondo, con capacidad de 1 litro, son
calentades 150 partes en peso de doido estedrico téenico a
140-150¢ C. y tretedes despuds de la adicién de 1,5 partes en
péao de'piridina, durente 4 hores bajo sgitacién con uns vigo-
rosa corriente de fésgeno. La cantidad de'fésgeno que se hace

pasar por hora, importa de 80 & 100 partes en peso. El cloruro

de estearilo bruto que en é110 se ha formado es liberado,

aeguidaménte en el calor, con nitrdgend geco, de porciones de
fésgeno disueltas, y mezciadq después del enfriamiento con .

55 partes en éeao de pirocastequina técnice. Le mezcla reaccio-
nel es amasada, entonces, a 50-602 durante medis hora, en

cuya operacién va teniendo lugar una fuerte disociacién de
@dcido clorhfdrico. A continuacién son introducidas, a 60-702,
dentro de % horas, 20 & 25 partes en peso de trifluoruro
bérico, dejando reposar durante 24 horaa el producto de
trensformacidén que con €llo se ha obtenido.

La masa reaccional solidificada es calentada después
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de este lapso'de tiémpo otra vez, a 702, y megclada bajo‘agifa-
cién con 200 pertes en peso de agua que tenga una temperatura

de aproximadamente 70¢. La 4-estearoil-pirocatequina bruta que
se va formendo en esta operacién, se solidifice el enfriarse,
pudiendo laevarse en el embudo de sucoién mediente agua. Para la
separacién de las Wltimas porciones de pirocatequines no trans-
formeda, se vuelve g hervir el producto bruto con agua, lavédndo-
lo despuds de enfrigdo en el embudo de succién.

Seguidamente son amalgemsdas, & temperatura interior,
en el espacio de 2 horas y media, en un matrez redondo con
capacided-"de 5 litros, 250 partes en peso de polvo de zinc, \
por amassmiento con 200 partes en pes§ de solucién de sublimado
2l 25 %. A esta suspensién de polvo de zine ée adiciona, seguil-
damente, la cetonalbruta, hﬁmeda, 750 partes en peso de #écido
clorhfdrico %téenico concentfado, ¥y 130 partes en peso de xilol,
calentdndose a ebullicién, bajo agitaci&n, en el reflujo, la
mezcla reaccionel durante 16 horas. Al contenido del matras
celiente se afiade, deapués de este lapso de tiempo, 1200 partes
en peso de xilol y 1000 partes en peso de agus que tietie una
te‘mperatura de 709, amasando 10 mihutoe y eeparendo, después de
un breve reposo, a 80-902, la capa acuosa. La solucién de xilol
es laveda auin dos veceé,para laiseparacién de loe dltimos
vestigios de dcido, con agua conteniendo sulfato sédico,

e 80-908 C., y filtreda despuée del secado, con sulfato sédico
enhidro. El producto reaccional, que representa uns aoiucién
al aproximadamenté 10 % e 4-octadecilpirocatequing brute en
xilol, resulta adecusds en esta forma pera ser mezclada con
aceites protectores odntra la corrosién. 7
Segﬁn’el procedimiento descfito, se obtiene l330ypar-

tes en pebo de solucién de matiz pardo.
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EJEMPLO 8. - . | | |
- 20 'partesrde aceite 1 818&01&9& purisimo son
mezcledas con 0,6 partes en peso de la solucién de xilol conte-
niendo 4-octadecilpirocateguina, descrite en el Ejemplo 7.

Unea placae de hierro, pfépérada con arreglo a las indica-
ciones del E;emplo l, es regubierta con una superficie de i dm?,
don,o.S cm5 de esta mezcla de aceite, de nﬁ.modo uniforme,
eplicéndose & la pelicula de aceite unas gotas de solucién de
cloruro sédico acuosa al 10 €.

Se produce une anéloga pelicula de aceite, a base de
aceite de olivas no mezclado; en la misme place de hierro,
eplicédndose a ésta igualmente unas gotes de solucién de cloruro
sédico al 10 %. _

Los eitios de goteo en 1s pelfcule de aceite conteniendc
alquilpirocatequina, después de un tiempo de 10 4fas, estén ain
perfecfaﬁgnte brilléntes; mientras que,en cambio,la pelfcule
comparaxivé ye gl cebo de 24 horas acuéa en todos los sitios
de goteo, mensibles efectos de.corrosidn.

EJEMPLO 9.

En 1000 partes en volumen de bencine de laca, del

. aldance_de ebullicién de 140-2002 C., gon disueltas 50 partes

en vblu_men. de la solucién de xilol conteniendo 4-octedecil-piro.

~éa$equind, descrite en el Ejemplo 7, y 20 partes en peso de

lénolina. Se aplice por gotés 0.5 cm® de este solucién, a

1 an? de superficie de uns placa de hierro, preparsda sgegin
el Ejemplo 1, &ejéndoae'evanorar. '

. Ale pelféula delgadfisima que se ve formendo, se apli-.
can gotas de solucién de cloruro sédico acuosa al 10 %, y se
guarda la place en posicién horizontal em atmésfe?a de 1abora;

torio.
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Todos los sitios de goteo estdn avn perfectamente bri-
llentes el cabo de 20 dfas. '
EJEMPLO 10.~

40 pertes en peso de aceite mineral de engrase del peso
especifico 0.920/20¢ C. y de una viscosidad segin Bngler de
58.52/202 C. éon mezcladas con 0.8 parfeé en peso de la solucién
de #ilol éonteniendo elquilpirocatequinga, descrite en el
Ejemplo 7. ’

, Un trozo de barra de hierro redondo con marcada tendencis
a oxi&aree, es untado después de limpisdo mediente papel de
esmexril, con la mezcla de aceite antes descrita. Simultdneamente
es tratado un traéo de barra de hierro, preparado de modo andlo-
g0, con el aceite mineral no me zclado.

Ambas pruebas son colgedas de ganchos de vidrio en un

invernéculo, que presenta una temperatura de aire de 18 a 299 c.

¥ une humedad de aire relative de 80-30 %.

Después de tres meses se ha formado en todos los poros
finos de la barra de hierro, tratado con aceite mineral no mez-
clado, y en un apfoximacamente 5 % de su superficié esmerileda,
un recubrimiento fino de orin. La barrs protegide con el acelte
mineral mezclado, heg quedado perfectamente brillante.

EJEMPLO 11.

40 partes en peso de un aceite para engrenajes viscoso,
de la viscosided Engler de 13,42 2 802 C., son emasalas a
602 g T0¢ C. con 0.4 partes en peso de 4—octadecilpirocatequina
(obtenida a bese de dcido estedrico téenico) durante 1 hora.

Une plaquite de acero de las dimensiones 50 x 12 x 13 mm
brufiido hasta que resulte brillente, es sgmergida durant%1/4 de
hora en la mezcla de aceite lubrificante, calentada a 402,

dejéndola escurrirse seguidamente en una probeta seca durante
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2 horas. Para fines de comparacién es tratads uns plaquita de
ecero idéntica, con el aceite de engrase no mezclado, de uns
menera anéloga.

Seguldemente son inundadas ambes pruebas en probetas

' con sgua de grifo, dejdndoles durente 2 meses & temperatura

interior,en reposo. Después de este tiempo, las superficies
principales de la plaquite de acero, que habia sido recubiertae
con la mezcle de aceite de engrase segin el invento, estén en

estado invarig@amente reluciente, presentando solamente los

centos de apoyo‘insignificantés fenémenos de corrosién.

La plaquita_profegida por e 1 aceite lubrificante no
mezcledo, acusa en todas las superficies pulimentadas considera-

bles deterioros corrosivos.

EJEMPLO 12.

40 partes en peso de aceite para husillos de la viscosi-
ded Engler de 4.45/20% C. y del peso especifico de 0.886/20¢ (.
son mezcledas con 1.6 partes en volumen de la solucién de xilol,
descritg en el Ejemplo 7.

Un trozo de cinta de megnesio esmerilado es sumergido
durante urahora en esta mezcla de aceite, dejdndola escurrirse

seguidamente durente 1/4 de horas y sumergiéndole e cohtinuscién

en solucién de cloruro célcico acuose &l 10 %.

Del modo exactamente igusl es tratedo un segundo 1rozo
de cinta de magnesio, con el aceite gare husillos no mezclado
e inme:gi§o igualmente en solucién de cloruro célcico al 10 %.

- Al cabo de 16 horas ha guedado disuelto el trozo de
cinta de gagnesio, tratado con el aceite para husillo =no mezclaf
do, hasta unos cuantés pequefios resbds que se hen ido sedimentan-
8o en el fondo; mientras gque el trozo de cinta de megnesio trata-
do con. el sceite para husillbs-mezclgdo, presenta sélo reducidos

efectos de corrosién locales.
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EJEMPLO 13.

2.5 partes en peso de cetilpiroeatequina del punto de
obullieidn 220—2309/0 6 mm, son disueltas en 100 partes en peso
de aceite de husos del peso especifico 0.886/20¢ C. y de la
viscosidad Engler 4.452/20¢ G. '

Une place de hierro, preparada segin el Ejemplo 1, es
recubierta uniformemente por una superficie de 1 dma, gon
0.5 cm5 de esta megcla de aceite, aplicdndose sobre la pelIcula
de aceite que se ha formado seguidamente unas gotas de golucién
de cloruro sédico acuosa &l 10 % y de solucién de clorurc célei-
co al 10 #.

Una pelicule de comperacién es producida de modo andlogo
en la misma place de hierro, con el aceite paras husos no mezcla-
do, aplicéndoée iguelmente les soluciones salinas sntes descri-
tes.

Los sitios de goteo de la pelfcule comparativs estédn
cubiertoe;al cabo de un die, marcedamente con productos de
corrosién. Los sitios goteados de la pelicule producida a base
del aceite segin el invento, estén aidn perfectamente brillantes
después de este tiempo.

Lea éetilpirocatequina que hea llegado a.aplicérse, puede
ser preperada como sigue:

45 partes en peac'dé'éeténa del punto de ebullicién
150-1578/15 mm son celentades con 22 partes en peso de piroce-
tequine, a 952, siendo megcladas seguidemente con 2 pa;ﬁes en
peso de fluoruro bérico-dcido acético del punto de ebullicién
63-652/15 mm. Le mezcla reaccional - es mezclada, después de
amassde durante 5 horas, a 100-110¢ G., con agus, recogiéndose

el producto de condensacién formado en éter.

El producto bruto, obtenido después ds la evaporacidén
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del éter, es destilado en el alto vacfo. En esta operacién se
obtienen 2 fraceiones principales, cuyos intervalos de sbulli-
cién quédan“Aéituadoa a 229-2309/0.6 mm., o respectivamente,
280-300¢/0.6 mm. Le constitucién quimica de los produchds reac-
ciongles obtehidos no ha sido dilucideda, si bien de acuerdo

con indiceciones més recientes_en la literatura, son considera-

dos como monocetil-, 0 respectivamente, dicetilpirocatequinas.

_ Como es natﬁral, queda sobreentendido que le proteccién
que se recaba para la invencién, no queda limitada a los ejemplos
de ejecucién préctica indicedos en lg descripcién, puee la pro-
teccién se éxtieﬁde a todas aquelles formas equivalentes de eje-

cucién basadas en la solucién lograde por el invento.
NOCT A

‘Heche la descripcién del presente invento, se hace cons-
tar que esta solicitud se ae0ge a los derechos de prioridad de
la patente N2 3%107, depositads en SUIZA en 26 Mayo 1948, y
se @eclaran como nuevas y de propia invencién las siguientes
reivindicaciones: _

l1&8,~ Procedimiento paera proteger metales no refinados,
o'las aleaciones no refingdas de los mismos, contra la corro-
sién, caracterizado por el héchb de que son'tfata&os con
o-dioxiarilcompuestos que presentan, a ld menos, un substituyen-
te en posicién nuclear con, por 19 menos, 8 Atomos C, venteloss

mente en forms disuelta o dispersada.
28.- Procedimiento segun la reivindicacién 1e, carac-
terizado por el hecho de emplear como o-dioxierilcompuestos de
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la fndole especificeda en la reivindicacién 1, las pirocatequi-
nas con a 10 menos una cadena lateral alquilice de, por lo
menos, 8 dtomos C.

38, Procgaimiénto segin las reivindicaciénea ly 2,
ceracterizado por el hecho de emplear como o-dioxiarilcompues-
tos de la fndole especificade en la reivindicacién 12, las
4;alquilpirocatequinas, cuyo radicel algquilo presenta a lo
menos 12 étomos C.

48.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1-3,
caracterizado por el hecho de empleer como o-&ioxiarilcompuesto
de la fndole especificeda en la reivindicacién 18, la 4-dodecil-
~pirocatequina. | | v .

- 58,~ Procedimiento segin las reivindicaciones l2-3g,
ceracterizado por el hecho de ¥emplear como o-dioxiariicompnee-
to de la fndole especificeda en la reivindicacién 12, uns mezcla
a base dél4-hexadecilpirocatequina ¥ 4-ogctadecil-pirocatequina.

68.- Procedimiento segin las reivindicaciones l&-5%,
ceracterizado por el hecho de utilizar soluciones de 1oa‘ar11-
compuestos mencionados en estas reivindicaciones de patente, en
aisolvenfes orgénicos.

78.- Procedimiento segun las reivindicaciones le-68,
caracterizado por el hecho de emplear como disolventes, los
eceites minerales.

8t.- Procedimiento segin las reivindiceciones 18, 6@ y
7},»caradterizado por el hecho de emplear soluciones que con-
tienen eproximadamente 0.0l a 10 partes en peso del arilcom-
puesto por 1000 partes en peso de disolvente.

98.- Procedimiento segun las reivindicaciones le-52,

caracterizado por el hecho de emplear dispersiones que contiener

& lo menos, uno de los grilcompuestos citedos en estes reivin-
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io&.- Procedimiento segin las reivindicaciones l&-5¢&
y 98, caracterizedo por ‘el hecho de gue sme tratan los metales
no refinados con dispersiones, cuya fase dispersa consiste
en una solucién de, a lo menos, uno de los arilcompuestos
citados en una de las reivindicaciones d&e patente 12-52, en
un disolvente correspondiente. .

1le.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1e-5g,
98, y 108, caeracterizado por el hecho de tratar los metales

no refinados con dispersiones, cuyas fase dispersa consiste en

" una solucién de, por lo menos, una alguilpirocatequins con,

a lo menos, una cadena lateral de, por lo menos, 8 dtomos C,

‘en un acelite minerel.

128.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1&-11g,
caeracterizado por el hecho de que se trata el hierro, cobre,
o aluminio, conforme &l procedimiento de las reivindicaciones
le-11e. | |

158.—- Procedimiento para proteger meteles no refinados,
o les aleaciones no refiﬁadas de los mismos, oontré la corro-
sidn. |

Segin se describe y reivindica en la presente memoris
descriptiva, que conste de diez y ocho hojas, foliadas y escri-
tas a méquina por una-sola!cara.

Madrid, a 25 de Mayo de 1949.-

CIBA Société Anonyme.
. . L .
peas
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