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‘”QLa inalidéd gue se pereigue con esta I’a'l;em;e, es 1a

de 1ntrodue1r en Espaﬁa varios perfeccionamientos en el pro-':

cedimiento de _fabricacién mecanica de estirado de “tabo y

varilla macisa -de vidrio, & gaber: :

_ Perfeeaionamientos ‘en el estirado meaaniao de tubos

y varillas mecizas de ‘vidrio aeon alimentaci&n direeta ‘ae

~hornos continuos e intermitentes de fusién (A y BY, bien |

sea con’ combustibles liquidos, aélidos o energia olectrica.~
Perfbooionamientos en el eetirado mecanicb de tuboa

y variIlaa ae’ vidrio a base de enfriamiento para lograr .

: qas el tubo 4 Varilla de vidrio ge. obtenga oompletamente
‘;-ecto (G). c

Porfeccionamientos en el sistema de: eatiraao meoanicoa
de: tubos y. varillas de vidrio mediante cadenaa de traceién
u orugaa (D)..- ' ‘

Perfeocionamientoamde los dlspositivoa de corte en

, las maquinaa eatiradoras de tubos y Varillaa de vidrio (E).

En-el diseﬁo~de la viata de planta, ge mue s tra -el

: hozno de fuaiﬁn (A) el que esta construido sobre abra ds_.

mampo:teria (1) y ouyos bloques refraotarioa del horno (4)

descansan sobre _pequefias piezas refraotarias (3) entre las

. cusles ‘existen aanalaa de ‘eonduooisn de aire (2) para la

'.refrigeraoién. El wiario (5) que ge funde en el hprnﬂ (a)
ouya bbvedals) es de material refraotario, pasa a través
ide un orifioio (36) heoho en ia pared del horno y ouya sa~

11da puede regulerse meaiante an. registro (4). Gontinua su

eurso el vidrio funﬁido ‘a través de una oubeta refraotaria

(z7) gy va a parar al horno mufla (B). 313ha cubesa (57)

>':xeata proviata de- otrOsregistre (7) para regular la caida

del vidrio (12), el que ae vierte en el manguito giratorio
(10) qna ‘se encuentra gituado dentro de una mufla (9), ‘Hey
eje (11) oon movimiento de rotacidn que gostiene y haoe" ’

girar el manguito ('10) sobre el cual cae el vidrio Iu!idim,;




El horno muila (B} auyas paredea {8)- son de material'j

tario, ha de mantenerse a la temperatura sonveniente y- para 1

‘ello tiene unos meoheroe (133 que al quemar aembustible,

 ;produc6n la 1lama (14) qne oirounda la mufla (9) y la mantle-‘¥

" ne e la temperatura eonveniente. El horno mnrla tiene una ,:“:‘

: mirilla (38) para poder observar la oaida del vidrio (123.
“'; Viato el disefio én alzada, abservamos el . rotor (18)

"*1que eoetiene el eje(ll) qus mantiene en ian8u1t° (10)0 th

un eje- (59) de accionamiento rotor movido por motor de- velo-_'

.':ciaad regulable qus tiene una rétula ( 40) para puder adap-

’;’tarse a 1a inulinacion que convenga darle al ‘eje (11) qae ,‘. 

'°l'sost1ene al manguito (10), cuyo éngulo'de inalinaoi5n eaA“”
~;fvariable v aa 300pla a laa neoeaidades aooionando el voian-
“te (19!. El eje (11) que soporta el manguito (10) cati per-

: 2orado en toda su longitnd Para permitir el paso del aire

: ,‘que viene condueido por un. tubo (17) ¥ ouyo- aira-ptndncido

j“i;por uwn - eompreaor ) ventilador, euando se ha de Iabrlcar tubo§ 

ﬂafhnewo paaa a traves del eje (11) y forma nna emp&lla én el

‘ﬂ‘ vldrio (16) que al ser estirado, lo éonvierte en. tubo ﬁneoo.'

obﬂete;ue esta patente, quc ofrece la venta:a de avitar

-»bnrbudas, estrias y otras deficiencias en el vidrio al ser

estirado las cualee, en los procedimientos de alimentac16n _

L“indirecta del horno mufla ~.o sea traéla&ando el vldrio
f"oen ctcharas llevadas a manc o medi.anbe otros pro;;edimie:ﬂi*
‘deade e1 horno de fugibn hasta el horno mnfla- se produ-;f
' fcian oenatantemente oomo oonsecuencia del enfriamiento del
‘ividrio ‘al ser trasladado desde el horno de fusién hasta e1

'llorno muflas,

. Bl -ponducto (c) del tubo v Varilla de vidrio, qps lo_ﬁ '

sastieﬁen unos soportes (24) de variacién de altu:a. eOnsta

**ﬂu Varfas rodillos giratorios (20) aobre los ouales ﬂeseun-f;

' “He aqni el primer perfeccionamiento enumerado ¥ qne es,

sa y péﬂa el tubo ¥ varille de vidrie. A ‘ambos: ladoe ae est01;




5.

“?,}qne el aire cirounda el tubo y Varilla de vidrio, prodnoien-

;:ventilador (23), cuyos conductos tienen salidal en ibrma

doge de esta forms el enf&iamiento del mismo, vy ¢ omo conseou

: ¢1§ que qnede oomyletamente reoto.

.;°4e velocidad regulable (27) y oonsiste en dow- cadenas de tram¥

S fjestirado de ‘tubo, mediante 1la oadena ae traeciGn w ornga

.;; »vsa) que eonducen el tubo y varilla estirados a un 30porte .
*<f;150) eobre el cual gire un discofas), qne ‘al. rozar odn el s

I POr un motor (28) y transmieion (41). Ambos dincoe y ‘motor -

Vtor u o&tgas eon zapatas (26) las cualea aprisionan el tnbo

Laoibn’ produoen el estirado de los mismos. ﬁichaa oadenas
j’ff"d.e traotor u orugad pueden aproximarse entre af mas 0 menos
fmedianta el aceionamiento del volante (22) adapténdose al

;;diametro ‘del tubo & varilla que se desee estirar..rara qne

f;la oadena de tracoién 'y ‘oruga (86)-, hay unos rodillos guiaa
(25) qnm mantienen el tubo y varilla en- el punto neeesario.:'
fﬁﬁ objeto tambien de esta patente el pérfeecionamiento ae

?(26} deacrita, que_ aventaja el siatema de estirado de rodi-

;¢do unifbrme ‘en todo momento por tener aon las zapatas del

_f’traotor‘tn mayor indioe de rozamiento.j-;

‘iftnho o varilla de vidrio 10 corta. #ste dﬁwoo esta aocionado

>:tianen un movimiento de- traslacién, cnya velocidad esté en

A e azmonia con la longitud de los tubos 0 varillas que 5, desea\
100

E@te es el segundo. pbrfeocionamiento ubjeto*de
de’

'i-{xﬁa tren de estiraje’ (Iﬂ ‘esta accionaao ‘por un motor

_vfy varilia maoiza de vidrio y mediante au mcvimiento de tras- -

'_no aafra deaviaoién el tnho y varilla al ser presionado por f":

:;lloa en: uns mayor regularidad, elendp la traooién de eatira-'?'

El sistema de corte (E) del tubo y varilla montaao so.-

; bre una bancada (35), econsiste en unos rodillos guiae {25 7 s

. oortar. 31 tubo y'varilla oontinua 8u curso paaando por

R S

roatlle ,fhay unos conductos de aire (21) proﬂnoido por nn’gg;

i

-Vpatehte. dietinguiendase de loa/otros eietemaa ‘en que eatos 1

| - f1timos ho auentan con la refrigeracién o enfriamlento.K,;_ﬁ 1
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f‘maa 1mperfeetos.

,“galiendo cortado (z4). - ‘ A

"‘mediante el sistema de’ oorte desorito, qng aVentaja otros ,:

/ sSlidos, liqnidos ) energ{a eléctrica, Una vez el vidrio;

 loaer al manguito (10) regulando su salida- mediante e1 regise
S tro (7). AL tener el manguito (10} un movtmiento de rotaoién".;

1dicho manguito se mantiene 1nolinado, el vidria ae dealiza,
"haoia el extremo 1nferior del manguito, donde al eseroer L

- miento qnbdando completamente reoto, pasando a oontinuacién

,_5'_
, basta llegar a la altura del braso (
que al golpear ligeramente el tubo o varilla lo deaprende

.
>

Ighalmente es objeto de ezta patente el perfeccionamienh

_ to de las maquinaa estiradoras de tubo e Varilla de vidrio, L

El prooeso de fnnoibnamiento ea eome eigue.,:;>fpi.r'

Las mezclas vitreas son. 1ntroduoidaa en el horno (A)

‘donde se verifica su fusidn oompleta, ya sea can combustiblea

Tfunaido oonvenientemente en el horno oontinun o intermitena

te (a), pasa a través ‘del condunoto- (36) v cubeta (57) para
'el vidrio Se envuelve en el miamo, y nomo al- propio tiempo"

-presién el aire que pesa yor el 1nterior del e:s (ll), 8e ff
ltbzma nna ampolla que al ser estirada por ‘el movimienﬁe ae
t:aslaoién del traotor u oruga (D}, queds convertido en un i
tubo oil!ndrioo y en el supuesto de anprimir el aire 1nyeo-” '
‘tado, por el eje (11), qnedaria oonvertido en varilla maaiza.~
Al paaar el tubo © Varilla de vidrio sobre 1oe xedillos ‘20)
y mediante la refrigeraoién prodnoida por el ventilador (25)

y adminiatrada por 1os conductos (21), ‘e proﬁnee el enfria-'

por les’ gulaa (26) qpe lo. oonduoen al tractor u ornga 125)
que eaeroe presién gobre el mismo y lo eatirao g L o
5 ) ”ntinna el tubo o varilla Pasando por las. guias (25)

’y e, 90porto ISO) d0nde ejerce aeoién sobre éL, el diseb de

eorto (29), ¥ al _sontinuar: el tubo o varilla por la canal

2181) llega a la altnra del braze (55) que med!ante nn peqneﬁo

bo. . - ," '_.,.___sﬁ,;«; “
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. nos ‘eont{ntos o intermihentes de anLOn, bien sea con '__‘
'-‘cﬁmbustibles liqnidos, séli&os o energia electrica 'S se

‘oaraaterizan porque camprenden un horno de tusién, guyue

R el Vidrio que se funde en el citado horno, cuye boveda

’f es de material refraotaﬁ;o tambien. pasa a; través de un
SN orificio hecho en la’pared Ael miemo horno, anya aali&a

'ﬁuede regularae medlante wn registro, continnando su curso

_{]'gl vidric a traves ae una oubeta refractaria ¥ ienﬁﬂ 8 Pa'

e y'haoe girar el mangulito.

”~£ rad%ezizados porqu el condncto ael tuhe y ia yarllla ae

golpe en el aitio donde ha sido efectuado el oorte,ﬁ

que el tubo 0 varilla se desprenda (84) perfeotamente aorta*'f
ﬂ'dﬁ-. . , :

eoha 1a descripoion preoedente, es preciso aﬁs&ir

qne los detalles de realizaoion de la 1dea expuesata pneden ,

variar, ﬂin que por elio oambie la eseneia de la inven-?““-f

oién que es la qne ge desprende 1os parrafbs qne a@tece&en 1'"

y le que ae reivindioa en 1a siguienta o
| N0 P A

X En resumen: La Patente ‘de Introduocién euyo regiatrﬂ
:e solioita, reoaera sobre las reivindicaoiones eiguientes:

1!.- Perfeooionamlentos introdnaldoe en la fabrioacién

' meciniea de tubos'y varillas de vidrlo estirado, earacteri- ;

zadea porque ge efectuan eon alimentacion direota de hor-"

bloque s refractarios descansan sobre- peqaeﬁaa riezaS‘refr 798

'xi‘rar al horno mufla, estando dioha oubeta provista de- otroe \

R

f 'Tregistro para regular la calda del vidrio, qpe ge vier%e_ .{ 
“';1en el manguito giratorio- situado dentro de la mn:la. y¢,% l;‘

7,habiendo un eje eon movimiento de. rotaai6n qne sastiene ;3i”

v 7ii\viar10, sostenidus por unos soporhes, ae’ Vuriaeién de*dltup ,

ra, GBtaﬁ PtOVlStOB de’ rOdillos giratorios sabre 1os qﬁs L

'm;«

A

Ry

2*.- Perfeocionamientos, segun la reiviﬁdioaoi6n 19 aa- f

. > )

. ‘tarias, entre las cuales hay csnales ae conducaién de aire,r_.
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‘iprodnoen el estirado,

fha de recaer la Patente de Introdnooién que se solicita, %,
ia”PERFEGGIOHAMIENTOB IHTROﬁUGIDOS EN 1A FABRICAGION MEGANIGA i
. DE TUBOS ¥ VARILIAS DE VIDRIO ESTIRADO", -

peea el tubo y varilla de vidrio, Y a ambos lados dea

.rodillos. hay unos conductos de airs procedente de un ven~

" gubo y'la varilla para prodmoir. ;= enfriamienta, v aonae~ '
' gguxr con ello la obtencién del tubo completamente recto.rr

B8 - Perfeocionamientoe, aegun las reivindioaoiones artes
;r;orea. caracterizadoe»potqne el tren dg getiraje egta,ac-

©clonado por un motor de velocidad regulable y consiste. en

{el tubo y varilla ¥, mediante su mcvimiento de traslacién,

pudiendo aprcximarae dichas cadénas,

“kmae ¢ menoe acoionando un volante ¥ para evitar desviaoi&ng’ ;
'del tubo¢y varilla hay-dispuestoa nnos rodillos-gnias aegun f:
qnsda explicado, eonsigu1§ndose un movimiento de traslaoiénv'
~ vniforme del tubo ¥ varilla de vidrio que garantizaria 1s

flm(nima Variacién de su diametro._;j."

4’.- Perieocionamtentoa, segin las reivindicaciones ante--

'wiriorea, caraoterizados yorquesel eistema de eorte de tubo
fty Varilla coneiate ‘on unoe rodilloe-guiaa que los oon&noen
,oatiraaos a un aoporte, sobre el oual gira un’ aisoo qua, -

“al rozsr con el tubo o varilla, los cortay catando este dise

miento e traalaoién cuya velocidad estéd en armonia eon la-

»gﬂn queda expueato, aiatema por el ouel el eorte del- tubo

:o varilla s perfecto.~

50.- Se reivindioa, por ultimo oomo objeto eobre el qnnm-‘

B Todc sonforme queda deecrite en la presente Memof

Madrid, 24 ae M&ro

que consta de stete péginas esoritas a, maquina por una eola i
i:aara y dibujos qné se acompafian, 1

g L " ALFONSO- UNGRIA

jtilador, que tienen salidas de modo que el aire oircnnda el.’~:

‘aos oaacnaﬁ;de tractor u orugaa'con zapafaé} gue aprisionan: | -

*;ce accionado por un motcr y teniendo disoo L4 motor an movi-:t

"_longitud de los - tubos ) varillas qne se ﬁeaean cortar, se-;;'f
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