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 ̂ L a U n a lid ad  que se persigue con esta  Patente, es la 

de introducir en España varios perfeccionamientos en e l  pro­
cedimiento de fabrioaoián mecánica Áe estirado dé ttbo y

5

v a r il la  maciza-de v id rio , a saber:

* Perfeccionamientos en e l estirado méoánico de tubos 
y v a r i l la s  macizas de vidrio con alimentasián directa dé 

hornos continuos e intermitentes de fustán (A y B ), bien 
sea con combustibles líq u id o s, sá lid o s o éáergia eléctrica#

10
Perfeccionamientos en e l estirado mecánico de tubos 

y v a r i l la s  de vidrio  a base de enfriamiento para lograr 
que e l tubo y v a r il la  de vidrio  se obtenga completamente
reato #

Perfeccionamientos en el sistema de estirado  mecánicos
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de tubos y v a r i l la s  de v idrio  mediante cadenas de traceián 
u orugas (D).

Perfeccionamientosmde lo s  d ispositivo s de corte en 
la s  máquinas estiradoras Ae tubos y v a r i l la s  de vidrio (B ).

Bñ #1 diseño de la  v is ta  de p lanta, se muestra é l 
homo dé fusián  (A) e l que está  Construido sobre ábra de 
mampostéría (1) y cuyos bloques re frao tario s del horno (4) 

desoahsañ sobre pequeñas p iezas re fra c ta r ia s  (5) entre la s  
cuales existen canales de conduceián de a ire  (2} para la  
re& igerao ián . B1 vidrio (5) que se funde en el horno (A) 

cuya báveda(6) es de m aterial re fra c ta r io , pasa a través 
de un o r if ic io  (36) hecho en la  pared del homo, y cuya sa­

lid a  puéde regalarse  mediante un reg istro  (4 ) . Continua su 
curso e l v idrio  fundido a través de una oubeta refractaria  
(57) y va a parar a l  horno mufla (B ). Dicha cubeta (37) 
está  provista de otrosregistro  (7) para regalar la  calda 
del vidrio (12 ), e l que se v ierte  en e l manguito giratorio  
(10) que se eneuentrasituado dentro de una mufla (9 ) , Hay 
un e je  (11) oon movimiento de rotaclán que sostiene y hace 
g ira r  é l manguito (10) sobre el cual c a e 'e l vidrio fundido.
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Eí horno mufla (B) oi^as paredes (6) son de material 
ta r iq , ha de mantenerse a la  temperatura conveniente y para 
e llo  tiene anca mecheros (13) que a l  quemar combustible, 
producen la  llama (14) que circunda la  mofla (9) y la  mantie­

ne a la  temperatura conveniente. El horno muila tiene una 
m ir illa  (38) para poder observar la  caída del vidrio (12 ).

Visto e l diseñó én alzada, observamos e l rotor (18) 

que sostiene e l e je ( l l )  que mantiene en manguito (1 0 ); Hay 
un e je  (39)' dq accionamiento rotor movido por motor de velo­
cidad regulable que tiene una rótu la (40) paro poder adap­
tarse  a la  inclinación que convenga darle a l  eje (11) que 
sostiene a l manguito (10 ), cuyo ángulo de,ihclinaoión es 
variable y se acopla a la s  necesidades acolonando el volan­

te (19 ). El e je  (11) que soporta el manguito (10) está per^ 

forado en toda su longitud para perm itir e l paso del a ire  
que viene conducido por un tubo (17) y cuyo a ire  parnducido 

por un compresor o ventilador, cuando se  ha de fab r ica r  tubo 
hueso pasa a través del e je  ( l l )  y foimauna ampAlla en e l 
vidrio (16) que a l  ser estirad o , lo convierte on-.tuho 'Ruó'áó.'

H¿ aquí e l primer perfeccionamiento enumerado y que es 
objetó de esta patente, que ofrece la  ventaja de ev ita r  

^burbujas; e s tr ía s  y otras deficien cias en e l vidrio a l ser 
e stirad o , la s  cuales, en lo s procedimientos dealim entaoión 
indirecta dél homo mufla - o sea trasladando e l vidrio 
con ctcharas llevadas a manó o mediante otrosproeedim iedcs 
desde e l horno de fusión hasta el horno mufla- se produ­
cían constantemente como conseouéhoia del enfriamiento dél 
vidrio a l  ser trasladado desde el horno de fusión hásta el 
homo mufla.

El conducto (0) del buho y v a r i l la  de v id r io , que lo 
sdstienen unos soportes (24) de variación de altura^ constó 
dóVarÍo8 ro d illo s g ira to r io s (20) sobre lo s  cuales desean- . 

só y pósa el tubo y v a r i l la  de v id rio . A ambos lados de es4ot
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ro d illo s , hay naos conductos de a ire  (81) producido.pór un  ̂

ventilador (83 ), cuyos conductos tienen sa lid a s  en forma * 
que e l a ire  circunda e l tubo y v a r il la  de v id r io , producien­

do se d e  esta  fo xas el enfriamiento del mismo,y como conseouejn- 
c iq que que de completamente reoto.

Este es el segundo perfeccionamiento objeto-^deesta
; de^- . -

patente;.distinguiéndose de lo s/o tro s sistem as en que estos
últimos ho cuentan con la  refrigeración  o enfriámiento; -

El tren de e s t ir a je '(D ) , e stá  accionado por un motor 

de velocidad regulable (87) y consiste en dow cadenas de trae 
tór u ortgaa con zapatas (86 ), la s  cuales aprisiohan e l tubo 
y v a r i l la  maciza de vidrio y mediante au movimiento de t í a s *  
laoión producen e l estirado de lo s mismos, ^.ohaaoadenas 
de trac to r  u orugaá pueden aproximarse entre s i  maso menos 
mediante e l accionamiento del volante (83) adaptándose a l  
diámetro del tubo ó v a r i l la  que se desee e s t ir a r , ^ara que 

no su fra desviación e l tubo y v a r i l la  a l  se r  presionado por 
la  cadena de tracción u oruga (86) , hay unos ro d illo s guías 

(86) qué mantienen e l tubo y v a r il la  en e i punto necesario.
Es Objeto también- de ésta  patente el pérfeócionamiénto de 

estirado de tubo, mediante la  cadena de tracción u oruga 

(86) d e sc rita , que aventaja e l sistema de estirado dé red i- 
lio a  en una mayor regularidad, siendo la  tracoión de Ostlra-* 
do uniforme en todo momento por tener con la s  Zapatas del 
trac to r  tn  mayor Índice de rozamiento^

El sistem a de corte (E) del tubo y v a r i l la  montado so* 
bro una bancada (8 6 ), consiste en unos ro d illo s guias (36 y 
38) qué oonduo en é l tubo y v a r i l la  ést irados a un soporte 
(30) sobre el cual g ira u n  d isco(89), que a l rozar con el 
tubo o v a r i l la  de vidrio lo co rta . Este disco ésta  accionado 
por un motor (Z8j y transmisión (41). Ambos discos y motor 
tienen un movimiento de tra slac ió n , cuya velocidad está en 

armonía con la  longitud de io s tubos o v a r i l la s  qué se desear 
portar. tubo y v a r i l la  oontinúa su curso pasando por
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una panal ( 3 l ) , hasta lle g a r  a la  altu ra del brazo (á^V ^ 

que al golpear ligeramente e l tubo o v a r i l la  lo deaprende 

saliendo oortado í 34).
Igualmente ea objeto de esta patente e l  perfecclonamlen' 

to de la s  máquinas estiradoras de tubo y v a r i l la  de v id rio , 
mediante el alaterna d eo o rte  d escrito , qug aventaja otros 

/-más-imperfectos. \
^Üprooeso de funcionamiento es come sigue:
Las mezclas v itrea s son introducidas en el horno (A) 

donde se v e r if ic a  su  fusión completa, ya sea con cembustjhlee 
sólidosg líquidos o energía e lé c tr ic a . Mna vez a l  Vidrio 
fdndidp convenientemente en e l homo continuo o intermiten^ 
te (A ), pasa a través del conducto (36) y cubeta (87) peora 
caer a l manguito (10) regulando su sa lid a  mediante e l regís^  
tro  (7 )*  Al tener e l manguito (10) un movimiento de rotación, 
e l v idrio  se envuelve en el mismo, y como a l  propio tiempo 

dicho manguito ae mantiene inclinado, e l  vidrio se  desliza 
hacia e l extremo in ferio r  dél manguito. donde a l e jercer 

p re a ió n e l a ire  que pasa por el in terio r  del e je ^ ( l l ) ,  ee 
forma una ampolla que a l ser estirada por el movimiento de 
traslac ió n  del tractor u oruga ( D), queda convertido en un 
tubo o ilín d rioo , y en el supuesto de su p rim iré ! a ire  inyec­
tado por e l eje (1 1 ). quedaría convertido en v a r il la  maciza. 
Al pasar e l  tubo o v a r il la  de vidrio sobre lo s  ro d illo s íP d )  
y mediante l a  refrigeración  producida por el ventilador (83) 
y administrada per lo s  conductos (81 ), se produce e l  en fria­
miento quedando completamente recto , pasándo a continuación * 
por la s  guiaB (86) que lo conducen a l  trac to r  u oruga JÍ86) 
que ejerce presión sobre e l mismo y lo  estira#

Continúa e l tubo o v a r il la  pasando por láS  guias (85) 
y e l soporte (30) donde ejerce acción sobre e l .  e l  discb de 
corte (89)# y a l  continuar e l tubo o v a r i l la  por la  canal 

(81) llega  a l a  a ltu ra  del brazo (gg) que mediante un pequeño
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golpe en el s i t io  donde ha sido efectuado el co rte é  
que e l tubo o v a r i l la  se desprenda (34) perfectamente corta*
da. , , , . ^

*̂8 cha la  descripción precedente, es preciso añadir 
qhe lo s  d e ta lle s de realización  de la  ideaexpuesta pueden 
v a r ia r , s in  que por e llo  cambie la  esencia de la  inven­
ción que es la  que se desprende lo s  parrafea que anteceden 
y la  que se reivindica en la  sigu ien te ,

' . -  N 0 ' T ' A * '
&  resumen: La Patente de Introducción cuyo registro  

se  s o l io i t a ,  recaerá sobre la s  reivindicaciones sigu ien tes: 
1 * . -  Perfecoionamientos introducidos en la  fabricación 

mecánica de tubos y v a r i l la s  de vidrio  estirad o , carac te ri­
zados porque se efectúan con alimentación d irecta de hor­
nos continuos o intermitentes de fusión^ bien sea con 

oombastibles líqu id o s, só lidos o energía cléctTica y sé 
caraoterizan porque oomprenden un horno de fusión , cuyos 

bloque s  re frac tario s descansan sobre pequeñas p ie z a sre fra i 
t a r i a s ,  entre la s  cuales hay canales dé conducción de a ir e , 
y e l Nidrio que se funde en el citado horno, cuya bóveda 

és dé m aterial re frac tad  o también, pasa a través de un 
o r if ic io  hecho en la  pared del mismo horno, cuya sa lid a  

puede regularse mediante un re g is tro , centinuéiñdó su curso 
é l v idrio  a través de una o u b e ta re frac ta ria  y yendo a pa­

ra r  SÍ horno mufla, estando dicha cubeta provista de otr& 
reg istro  para regular la c a id a  del v id r io ,q u e  se vierte ' 
en e l manguito g iratorio  situado dentro de la  mufla, y 

habiendo un eje con movimiento de rótación que sostiene 
y hace g irar  e l manguito.

8*.-. Perfecoionamientos, según la  reivindicación 14, oa- 
rao^érizados porque el conducto- del tubo y la  v a r i l la  de 
v id rio , sostenidos por unos soportes, de Variación de a l t a *

rai. están previstos de ro d illo s g ira to rio s sobre lo s que
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paaa el tubo y v a r i l la  de v id rio , y a ambos ladoa de^WatdS 
ro d illo a , hay unos conductos de a ire  procedente de un ven­

t ila d o r , que tienen aalidaa de modo que el a ire  circunda el 
tubo y la  v a r i l la  paca producir au enfriamiento, ycon se- 

guir oon e llo  la  obtención del tubo completamente recto*
89*- Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones ante­

r io re s , caracterizados porque el tren de e s t ir a je  está ac­
cionado por un motor de velocidad regulable y consisté en 
dos cadenas de tr a o to ru  orugas con zapatas, que aprisionan* 
e l tUbo y v a r i l la  y , mediante su movimiento de tra slac ió n , 
producen el e stirad o , pediendo aproximarse diohas cadenas 

mas o menos aso ionando un volante,* y para e v ita r  desviación 
del tubo y v a r i l la  hay dispuestos unos rod illo s-gu ías según 
queda explicado, consiguiéndose un movimiento de traslación  
uniforme del tubo o v a r i l la  de vidrio que garantizaría la  
mínima variación de su diámetros

49*- Perfeooionamtentos, según la s  reívindicaciones ante-' 
r ie r e s , caracterizados porque^el sistema de eorte de tubo 

y V a r illa  consiste en unos ro d illo s-gu ias que lo s  conduoen 

estirados a un soporte, sobre el cual g ira  un disoó que, 
á l rozar con e l tubo o v a r i l l a ,  lo s co rta , e stan doeste  d is-  

ce accionado por un motor y teniendo disco y motor un movi­
miento de traslac ió n  cuya velocidad está  en armonía con la  
longitud de lo s  tubos o v a r i l la s  que se desean,cortar, se ­
gún queda expuesto, sistema por e l  cual e l corte del tubo 
o v a r i l la  es perfecto .

8e re iv in d ica , por'último como Obi eto sobre el que.. ,
ha áé recaer l a  Patente de Introducción que se s o l i c i t a ,  
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOSEN LA FABRICACION MECANICA 
DE TUBOS Y VARILLAS DE VIDRIO ESTIRADO",  ̂ '

Todo conforme queda desoritb en lá  presente MemolTiâ  
que consta de s ie te  páginas e sc r ita s  a máquina por una so la

. oara y dibujos qué se aocmpadan.
Madrid, S4 dé Mqy-c 

 ̂ ^  - ALFONSO UN6EI
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