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MEMORIA DESCRIPTIVA
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""PROC ‘DIMI‘ NI'O ¥ DISPOSIYIVO PARA Li FABRICACI ON DE comms

DE FIBRAS MINWERALES.Y EN ESPHCTAL DV FIBRAS DE VIDRIOu
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_ Bl §resente 1nvonppAhace referencia a la fabricacibn de
conﬁhas'de~fibras mineralds; en 33pecial.do fibras do v*drio,~
on forma de cilindros huecos utilizadaa 69pucialmsnte ¢ omo ais-
lantes para las tuborfas, ’ .

Estas coqulllas o conchaé sa raalizan; por lo general, por:
medlo de fioltros de flbras mineralcs impregnadas de uh agluti;
nante, y son obtenlidas por onrollamivnto del fieltro s obrs un
mandril. Hagta ahora asta fabricacion necositaba la tranfer@n-
cia de lag conchus & una cémara de calontamiento con vigtas-a1,
tratemlent o térm.co necesario para éndurecer o, aglutinante, -
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El presentc invento tiene por objnto uﬁ procedimont o Qua
permitC evitar cstas manipuls CLOH&S de las conches Cncolgdas
antes do su tratamivnto térmico o Secado, Rsto procedimient o
consistou eh efcctuer sobre €1 mismo dispositivo la confecei bn
de la concha por enrollemionto dol flgltro sobre un mendril,

as{ como su oncolade.y sccado.

So evitan as{ menutenclones delicades puesto que sc trata

_ dol transportc de las conchas cuyo ¢ncolado osté aun en estado

de fluidez lo que precsonta las consiguientos d1ficultades ¥

riesgos de origlnar deformaci ones del producto antos de su So-

cado,

Segin un modo de roalizacidn del péesont@ invento, el
ficltro, on forme de ple=cas de longltud adecuads y quc ven una
tras.otra cnrolladas sobre una scric do mandriloé Que'ae prosen-
tan sucésivamﬁnto, esjllevado al lugar de llsgéda del fieltro
de manera quc, 1nmediatanmnte despuds del cnrollamiento sobre
un mandril, vicne otro mandril a sustituir autométicanente 2l
anterlor para realizar la bpergcién de ¢nrollamiento; los di-
forentes mandrilestae desplagan sobre un trayscto dstermingd§ y
con ung velocidad tambidn determinada de manerz qus sl sccado
de la conchu pieviamﬂnte'endolada pueda ser terminado on Ql
mom:nt o ¢n que el mandril ha tormineado un circulto complsto y
vuclve a la posiceldn dc enrollaﬁiento, tras de haber sido libe-
redo do la concha ya torminada. Las conches pudden rocibir ol
cncolado en ol momcnto de su formacidn, ppr cnrnllamiontbvdel
fieltro, .

La oporecidn de loventar la conche ya soca dol mendril os

wna oporacidn soncille, dado quo s6 trata d¢ un producto acaba-

do ¥ por tanto resistente,

La alimentacidn on fioltro del dispositivo puede ofoctuarse
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de modo continuo por medio de una banpds de fioltro cortada en
placas, on ¢spocial, a partir del aparato de producecién del
fiultro o blen con ayuda do placas llevadas a Iint¢rvalos regue

larcs,

En un aparato utilizedo pera 1la roealizecildn del. fwanto

los mondriles constitufdos por tubes perforados que presentan

oventualmente clertos restos de piel, & fin de fecllitar, la
Separacidn o lsvantamicnto de 1lus cenchrs 5. Son llevados por un
dispositivo quo permitc colocarles sucesivamente on el lugar
ds llegeada del fieltro ¥y due, por o jenplo, puede ser una ruwda
Que tenga tentos brazos como mandriles hayan de seor previstos
para une cadencis de produccidn dada, Los mendriles van montéa-
dos de modo que puedan girar alrededor de su cje, i
| %1 sceado es roalizado por wedlio de una corriocnte de aire
calicnbe quo atravicse la concha encolada; este aire puede ser
introducido en el nucleo de la mwAqQuina, y pasar por Llos diferon-
tos brazos aue llovan los mandrilcs para terminar seguidamente
en ol intourior do estos mandriles, y sorp avacuado por los ori-
ficios d¢ fstos travesando la capa dc¢ fieltro cnrollada sobre
el nandrll. | . | )

s ovidontenﬁnta necosario doterminar el nimero de mandride:
llovades por la mhquina seg@in: la produccidn de fieltro y se-
ghn ¢l tiempo’que>sea necesario disponcr para ¢l secado de la
concha encolada. . ,

Otras diferontcs caracteri{sticas del invento sparecetédn cn
€l curso dv la descripeidn quu sigue, ¥y due s¢ refilcre a una
forms de'ejecucibn, dada simplomonto =2 t{tulo do o jemple, de un
dispositivo para la realizacidn dul procedimicnto objeto del
presente invento, | |

Zn ¢sta descripeidn se hace referencia a los dibujos que
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8¢ acompafian y on los cuales:

La figura 1%, representa un=s viata an perspoctiva del con-
junto dol disposgitivo,

.

La figura 22, ¢s una vista en detalle que mestra la zoha
de socado y la dlsposicion prevista para r@gular ol suministro
de aire.

La figursa SE; @8 una vista en detalle quo muestrs el dlis=-
positivo pars el vaciado‘do los manguitos,

Sobre la figura 12, ol némsro (1) ropresenta ol cebador de
la izquiorda del armazén de la méquina, Llleva los dos rodillos
(2) v (3) quoe accionan dos sistémas do correas quo arraatren

<

¢l filoltro (20) on forme de placas quec Sirve pare la confec-

~clbn de las conchas, El rodillo (2) srrastra las corrcas (30).

& pequeiia velocidad, cata velocidad corrvsponde & la regapeidn
del ficltro (20). Bl rodillo (3) gira de dos a tros veces mig
depfisa ¥y asogura el arrastre de una pérte de lag corrsas g
gran velocidad (31) y, de otra parto, do los rodillos do ali-
ment acldn (4). | |

Cuando uno de los mandriles do confecel 8n (5), que lleva
la mﬁqaina, llega dclante de los rodillos (4), Sstos ponen un
ficiltroe on contacto oon diOhP mandril, Eatc mandml es arpastf&
do por los dos redillos de confoccidn (6) y (7) llevedos por
un brazo (8) montado por un pivote (10) sobre una corrsders pe~-
Quefia (12) quo se pucde sustituir por un plstédn (9), Hstog dos
rodillos spn mentenidos ¢n contacto con ¢l mandril por la acw-

¢ibn dc¢ un rosorte (1ll) quc ‘tionde & lovanterles, Sg rote cién

08 aségureda por modio de diSpOSitivos do wando no W—*Pl‘esanta-

dos. Ta nigue disposiOiﬁn simitrice pucao existir sobrs ol oLre

. Gobudor del armazdn.

Un tembor husco (18), Que gira zlredcdor de un oje hori.
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zental, 1ll¢va unos brazos (14) dispucstos segin unos rayos ro-
perbidos regularmente alrededor do este ¢ jO. Hgtos brazos (14)
son, =simismo, huocos y terminan por unas cabezas (15) en Oa;
da unsz de las cuales ongrana un mandril (5). Estos mandriles
son huscos y llevan unas porforacioncs (34). Pucdon girar li-
bremente en la cabcza (16). En d:mommnto de 12 confeccibn, los
mandriles son gulcdos del ludo opuesto & la caboza'hacia une.-
contrapunta (16) (fige. 32), Los mendriles son corrados en agu
cxtremo lLlbre por mﬁdio de unz vilvula (32) mantonida en éu
pussto por un resortc (33).- Le colocacidn de 1la contrépunta
(16) ruchaze esta vilvala y ponc en comnicacién ¢l mendril con
una fusnte de vacfo. La puesta en vacfo pucde tenor lugar no
golamente por medio deo cata contrapuntn,'sino igualmonte del
otro lado del mendril, por cormnicacibn del brazo con ¢l con-
ducto (35) unido a 12 fusnto bajo presibn. La pussta en vacfo
o vaclado del intorior del mendril tiene por cfecto mantener
el fieltro contra su\sdperficie en ol momsnto de su conforma-
cibn on concha, La conche esté formada por un enrollamionto
del filelbro sobre ol mendril y cncolado de une maﬁara énéloga
a la realizada sobrc 1las méquinas similarcs.

w1l sccado de les conches asf{ formadas sobre 1la méquine ©s

yoaglizado soebre- dichs méQuina_en.al curss de la rotabién dol

tambor.

El aire calicnte producido por un cucmador (17), cxiétcnte
¢n ¢l pronsado de un vontilador (18) entra por ¢l orificio
(19) on ¢l nfclco del cilindro (13) y ¢s rochazado por los di-
ferentos brazos (14) quo llovan los mandriles perforados (5).
Salc por los egujeros (34) de ¢stos mendriles y atravicsa las
fibres encoladas do la concha, lo que provoca ¢l sccado répido,

Antes do toerminer por cogpleto la vuclta ge rotacién,'la con-

.



10

15

20

25

30

-6-

188847

8 iy . ‘3 - .
'cha 09td scca y pucde ser extrafdas a mané, por ojemplo, cuando
- 3

oéupa la posicién (20a).

El sumipisf?o de gire puéde'seﬂ Tegulado por la;vcompuertas
(21) llevadag por el scctor fijo (22); csta rogulacidn puede
sor tal qug,.GGSpués do lu rotecion 1rcdedor del eje do la -
méquina, le cantidad do eire quo pasa & los mandriios érecé;
pasa por ﬁn mbximo y -despuds décrmce Par: reducirse a coro.

El'eonducto (19) gbnstituya uno de Jlops 30portos»fijos.dal
tambor, al segundo sopo:te es visible en (23), La rotactdn
6s provocada sutométicamente por un resértg.(24) que‘lle§a on
dedo artfculado (25) y es accionado pof ol pistbn (26);

Unos dlentes y un'disﬁribuidor de ‘elrc, no representados,
accionen primeramente el pistdn (9) y dirigen el brazo (8) que
llova log rodillos (6) y (7) qQue sirven bara el enrollamiento
del fieltro sobrs cl mandril_intsresadp; écéionén séguidamﬁnt@
ol rﬂéorte (24), el dedo (25) so aparta, poro & la vuelté impul-
sé le cabezé,(15), lo gue provoca 1a'rptac16n do le rueda a -
un cierto fngulo, sustituyendo as{ un nuevo mendril al antiguo,
al mismo tlempo que los rodillog du confuceldn vuclven a su
posicifn inicialy | ’

in ol mismo intoervalo do tiempo ha sido ¢foctuada una se=-
gunde oporacibn. Esta oporacibn ha consistido vn ol paso de un
fieltro de vidrio (26), cortado debidements, ¢ntre un mandril
(8) v los rodillos (8) y (7); ¢l enrecllado d¢ ¢ste fieltro su
vactaado 5rac¢as 8 les corruas do gran velocidad (51) v e los
rodillo de qlinmn ccifn & una volocidad aun meyor para dqué haya
pOSibllidud do pdlLr vata concha y d¢ c¢foctuar les difcrentcs
sustibtuclones gue acaban de indicarse antos que se prescnte
un scgundo ficltro, -

Zgte miguina es automAtica, salvo cn lo.gus conolérnc 2 la
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sxtraceibn de lza conchas. Por otra partu, esto tambifn se

podrfa reallzar autombticamento disponlendo un diSpbsitivo de
¢xpuleidn sujeto ¢n vl momonto de rotacibn ée la mfquinea,
lla do tenorsc my &n cusnte que el‘pressntglinvcnto né osté
iimitado‘al disposltivo que acaba do ser descrito sino que
pucde realizarsc_scgﬁn nmuie roegag v:riantes‘qué permiten la
rcalizécién préctica dol proc@di&iento objsto del invento,
NOTa , .

— e e mas  em ey o= wes
oD DS 2=

En rosumens; la prossnte 2tentc de invencldn, recasrd sobre
P ] p ?

o]
[
t

siplentes rolvindicacionsss .
. lé;- Proc-dimlonto pars la fabricacién‘da conchza ds fi-
bras'minﬂrélos, ¥y on ¢speelal do fibras do vidrio, qus consiste
{r. «fectuar sobre ol rismo diSpositivb, la’coﬂféccibn ds la con~-
cha por enrollamientq;dol.fi@ltro'sobre un mandril, as{ como’

su unooiado ¥ sccado,

2&,; Procedimieénto, de acuerdo con la reivindicsascidn le,
tn ¢l cual el'fioltro, on forma de places cnrolladas una tras
ot ra sobrc unz seric 4d¢ mandrilcs dus sco presontan suce siva-
mcnte,'cs 1lévado al lugar de llogads del mismo de mancre aue,
inmodiztamento dcsbués dél onrollamionto sobre un mendril,
otro nucve fieltro sustituye automéﬁicgento al antérior para

roalizar laloporacibn do énrollamiento; los diforentes mandri-

lee so desplazan sobro un trayecto detcrminade v con un& velo-

cldad también dotorminada de modo que ¢l sccado. de la concha
rGaliéada ¥ previamentc eoncolada pucda ser acabado qn‘ol.mo-
minto'en qus el mendril ha torminado un circuito completo
¥ vuelve otra sz é la posidién de onrollado tras habur sido
liberado»de la concha y= terminada,

58 .~ Procedimionto, de souordo con la rgiﬁiﬁdicacibn 2a

tn ¢l cual el fieltro es llcvado de nodo continuo.
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42 - Dispésitivo pare la febricicidn de conchas do fibr&s
mneralcs, ¥y en especial fibras de vidrio, curacterizado por
¢l heeho dQ‘qgg el mismo dispositivo sifve pare realizar las
distintas opcracioncs de confecoibﬁrde la concha por snrollado
del»fioltro}sobfe un mendril, su ¢ncolado y secado,

Be ,» Dispositivo, de acuerdo con la reivindlcacidn 4% que
1luva unea goric de mandrilcs Gue 8¢ pfesentan sucosivgmente en
¢l lugar en que‘el ficltro us 1lcvado e forma de.piacas para
afoctuar lea 0p§ra016n de onrollado de dicho ficltro sobroc ol

mandril, de sucrte quo, inmedletamentc despuds del enrollado

del floltro sobro ol mandril, obtro mandril sustituye eut omtl-

canento (camente) el entorior pare ofectuar a su vez la operacidn
de enrollado; los diferontes mandrlles sc desplazan sobre un
tray@cto d§tcrnﬁnado Y con'uné voiocidad también determineda de
menara que- ol gscado de la concha realizads y previemente one
colada, pueda Sor terminado 6n el momento en quc el mandril ha
terminado un ecircuito compléto y vuulve a la posicibn de enro-
llado tras haberie duitado la conchae

62 ,~ Dispositivo, do acuvrdo con cualquicra do las reivin—
dicaclonss antoriores, caracterizado por el hecho de que el
ficltro os llevado do menera continua.

78 o= Digpositivo, caracterizado por ¢l hecho de que su uti-
lizan unos mendrilos constitufdos por unos tubos porforados
llovados por unos Erazos dispuestos on forma de redios de una
rucde ¥y qué puaden girar elrededor de su oje} -

8e ,~- Disgpositivo, de acucrdo con la roivindicacidn anterior,

caractorlzado por ¢l hocho de que cada brazo ¢s husco de ma~

nérs que forme un conducto; ceda uno de e¢stos conductos esté

on cominicacidn con ¢l intorior del mandril, a su voz hucce

tambidén; el sccado de las conchas s¢ obtiéne por m:dio do una
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corriente de airc caliontc qug pesa por 105 brazos pars tnr_

minar en ¢l inberior do Los mendrilos y ser @Vacuaﬂo por los

orificios de 6st§s atravosando 1a conchee.

95--“513positivo de acuordo con cuslauiera de 1as - role-
vindicacionps anterioroa, carmctarizado por ¢l hoecho de que
los brazos vén riontados sobre un bembor huoco @n comunioacion
con ¢l wtroceso de un ventilador a cuys sallda se encuentra
un sistema dé celontamicnte d&l aire.,

102 ,~ Dispositivo, de acuerdo con cualdquiera de las rei-

-vindicaoionesamteriore;s,carécterizado por €l e cho de Que 1la
llogada dol aire calicntc esté rogulade de modo que en ol mo= -

monto do la rotacidn del brazo alrededor dol ¢je de le méquina,'

la corricntc de eiro calionte,'que es débil en ol brazo que
corrcsponde al mandril sobre el cual, acaba do tuner iugar
¢l cnrollamicnto, ve crsclendo j despubs doercce para sor
nula o sonsiblemente nula en el brézo que corré3poﬁde 2l man-
dril del Qﬁb se quita la concha ya terminada,

lle .~ Dispositivo, de acuerdo con cualquicra de les rei-
vindicacioﬁcs'antorioros, caractcerlzado por el hecho do que
cada uno de los mandrilesvlleva en su oxtremided libro una
vélvula que @s acci onada por m:dio de una cbntrapunta éara
el vuciamicnto del interior del mendril ¢n el momonto en que
go efoctua ol enrollado del ficltro.

122 ,~ Dispositivo, de¢ acuerdo con cualouisTa de lus rei-
vindicacionos anteribr@s, caracicrizado por gl hécho dc que
gl fieltro ¢8 unrollado sobro ¢l mendril por mcdio de unos
rodillos montades de menera que,‘una vez. efoctuada la Opera§
recl bn de enrollado, se-separon permiticondo la fotaclén del
conjunto de la méquina. :

138 o= Dispositivo, do acuerdo con cualquiors da 'as oL =

vindicaciones anteriores, caractorizado por ol hccho de Qque

B N SO
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¢l wmovimicnto de rotaci bn on tiompo ymorto ¢s dado & la mbe
quins . -por mndio do un botbdn o r@sortc animado de movimiantos
altornos ¥ cue actfia sobro 1as cabezas unlendo 1os mendrileg

2 lo3 brazog,

l4s ,~ Dispositivo, de acuerdo .con cualq,uieré}_de ias rolvin-
dicacionus anteriorus, caracturizade por ¢l hwcho de 'que la |
trafds dv Los fieltfos 59 efoctlia por mdio do dos siatoumas
transportadores ds volocidedes difcrcnteuss ol tranSportador
do gran ve.r}_ocid :d 8¢ cneusnbra cem dgl mendril.

152 .= "PROCIDINISNCO ¥ DISPOSIZIVO PARA Li :BRICACIDN DE
COSGHAS Di. YIBRAS BINRALAS Y KN BSPHCTAL DE FIBR.S D7 VIDRIO".
Sogln sur describc en 1la pr»i.isUn.t'c momoria, due consta de

diez hoj:s escritas a méguina por una sola cura J dibujos‘.

Entro paréntosis = camonte = no Valé.

Madrid, 23 do %Ex@ «949,
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