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Les fibras de vidrio obtenidas por los procedimientos -
usuales'presentan, paré los diémetros comprendidos entre 1 y .
©0 micrones, ciortas rosistencias a la tracecibn que gson delafden

de las indicmadas & continuacién, a saber:

1 micron © 1000 kilogs. por ™

'3 micrones 500 " " g 7
6 micronos 100 - "

10 micrones E 60 " O ®

R0 mlorones 40 " " e

50_micrones 307 ," g "y
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El presente invento tiene pof'objoto, e t{tulo de produc-
tos industriales nuevos, unes fibras de vidrio due, para 1os‘
mismos diémstfos,vpresentan uns resistencia a le tracciédn no-
tablomente superlor a lasg cifras indicadas ﬁnteriormente;'es_
te auuento de la rosistancia puadé sor suporior a un 505 para
lzg fibrasg de 5 micrones y 'alcanzar heasta un 250 a SGQ% para
las fibras de 20 a 50 micrones., ' '

El invento hace referencisa 1gua1monte; de una manera ge-
neral, ¥y a titu}o de productos industriales nuevos, a las fi-
bres de vidrio o umaterias minerales similares, cuyas resis-
toncias a la traccibn son superiores & lus do las fibras de
la ‘misma materia, obtenides por los procedimientos comuneas, -

Uno de los procedimientos utilizados hasta ol presente,
para\ia producéibn de fibras de vidrio, o de materias minera-

leg anélbgas_ consiste on someter 1os,hilillos de vidrio fun-

dido que salen = través de los orificios do uns hilera, a un

cstirzdo mecénico; ejerciondo une scoibn de re frigeracidn so-
bre ¢l hilo de vidrio Lnmodi at amonto dosPués'de su salida de .
la hilora, Estu accibn rofrigoradora es ojorcida en 61 proce-
dimiento - ye conocido, por un chorro de aire, de vapor oldo cual-
Quier otro gas, o bien por medio de una corriente déaif@ indu~-
cido, creado por tales chorros, »
H El presente invento hace refercncia egimismo a la obten-
clbén de fibrag do rosistencisa mecénica.aumentada y‘éue consieg-
te en someter los hilosvdo vidrio a uns aceldn refrigarante
intensa despuds de su salida de la hilera; esta refrigeracifn
ge realizads con médios més enérgicos que los gases utiliza~
dog en ol procodimionto conocido & indicado anteriormente, .

La solicitante ha podido comprobar que las condiciones de

refrigeraci®n ejorcidas sobre el hilo dv vidric a su s=llda
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de la hilera, tionen una graﬁ influencic sobre lag propleda-
dos mecénicas do las fibrag obtenidas, ¥ due es posible fa=-
bricar fibras de vidrlo que tengsn une resistoncie é la trac—
cifn duperior a los 1fmitesg indicados on 61 cuedro anterior,
haciendo intervenir un medio refrigerante suficientemehto anbr-
5160

Egte aumento de resistencia mecénica puede ser explicado

por el estado de temple que confiere a la fibra lz refrige-

recibn oenérgica, del hilo de vidrio fundido & su salida de

la hilera;-la suporflcie do lag fibrus de vidrio se encuentra

en estado de compresidn, en tanto que ol nilcleo do las mismas

so extlende,

Conviene ejerceor l= =ccibn refrigerante‘en'la zona del
hilo en curso de estirado, donde. 1z temperatura del vidrio es
aun saperior'a la tewporatura inferier de 'eflojamiento de las
tenaslones, para la fibra considerada. Le solicitante ha com-
porbado, no obstante, que ssta acciég refrigeradora intensa,
no dobé quedar localizeda sobre el ‘cono de ostirado, es decir,
sobre la parte del hilo Cue a su salide del orificio do la
hilcra sufro‘una variaclén rfpida de difret1’o, sino qué'debe
ejercorse soﬁfo la parte del hilo situzda pof oncima de 1la
cﬁpﬁla de este cono. |

,Los'ensayos rezalizados por la solicitante, han pormitido

comprobar que, si le accibn refrigersdora brusca, es ejerci-

da inmedistamente en la clipula del cono de estirado,. 1a con-

solacibn del vidrio es tan répld: due se obtienen tinas fibras
cuyo difmetro,es de wn 20 & un. 405 superior al Gue se obten-
drfea sin fefrigoréciﬁn vy con la mismajvolocidéd.de estirado,
Estes fibras prosenten propledades wecénicss muy inferiores

a lus de las fibrasg estiradas sin rofrigeracién, dobido al
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aumento de diémetro, ¥y por ol hecho de que la congelacién
que se ejorce primeramonte sobre las capas exterlores, en tan-
to due el nicloo o corazén de lz fibra estd aiin blando, parece

poruitir un .estirado suplewentario del nicleo de la fibra y

-provocar ciertas flsuras en las 6apas superficleales enfriadaé.

Por contra, cuando la aceidn refrigoradora 1htensa, s rogli-
zade 2 un nivel mis bajo que la cdpuld del cono do estirado,
en una zona en que el diémetfo de 1la fibra ha sumentado, en
rezbn d. osta acecidn refrigeradora, de’un 5 a un 10%, con re=-
lacidn al difmetro de‘larfibra estirad: en las mismas condi-
ciones, pero sin ref;igoracién se puedo compfobar due la re-
sistencia a ia traccibn de las fibras as{ obtenidas es ﬁota-
bliemonte mfs elevedz que 1L resistencia do las fibrag obtenidag -
sin rofrigoracidn, y hastu que la resistencia do las flbras
del mismo diéﬁetro, obtenidas por ¢l procedimionto anterior-
monte nEndionado, con refrigerzcidn por dhorros {{8geosos ojorcid:s
2 1a galids de la hilera, |
El procodimiento, objeto del prosente invento, pucde ser
realizado al ejercer la sccidn refrigeradora, por medio de un
1f{Guido dispuesto de tal meners que constituya, en ¢l lugar

de gplicacibn de dich: accibn refrigoradors, una envoltursa

- 1{quida =lrededor de la fibra quoe s¢ va & tomplar, de mode que

continuemente 96 ronueve,.

E1l 1fquido utilizado debe tencr proplodsdes fisicas que

.porrditen efectuar le rofrligeore fn brusca deseadz, es decir
poruit £ 1 frigoracl , ,

un gren calor ospecifico, o un gran calor do evaporacibn, o

blen unz gren conductibilidad térulca, & tftulo de ejemplo,

se pucdo utilizar el agua, un 2ceito dn forma emlsionada o no,
X1 procodimiento, que constituyo el objecto dél presente

invento, puecde igualmonte llovarse a 1z préctica reallzendo
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ol contacto dol illo de vidrio con cuerpos motélicos, por:
ajeriplo ol mreurio,.refrigerados por la cireuleeibn do agua,
o do un A\onue rofrigerante adoeue 20, »

almente pueden emplaarse “1uiaos i;aseogos obbenidos
a baje temperatura, tales como al zas carbdnico proced@nte

de la-nieve carbénicsa, sobre le cual so pucde hocer pasar la

fibra en curso de¢ estirade, ¥y efin eges de elovada conductibilided

tales como ol hiqrégono, etc..s 63 doclir, asentcs gaseosos Qua
posean propledsados taies qud se obtonge la vrefrigeracidn brug-
cu dosouda, En todos los éasos, 1a accibn.rafrigeradora se
ojorce sonre todo @l contorno de la fibra.

Sogin un modo de realizacién del presente invento, la re=-
fvigeracién brusca os roalizade por medio de unc capa de 1f-
guido rogular, que paga por una superiicie &Dropiadu, ‘osta
capa tione un esgposor suficientc para Gue la fidbra quo la itra-
vicsa se vea rodeada do liguido bor todo su gontorno. Como so-
porﬁe pira esta apa,se pueden utlilizar wotales- pulimentedos
o blen cuerpos porosos, talos como le porccluna blanda, ol fiel-:
tro, umaderas porosas, ctc., que dejan rozumer el 1lfquido & wedi-
da que so quita, o bien do su evaporacldn por lu fibra., &n ciers
tos casos,puede utilizarsc vonﬁajosamgnto un& suporficie sé-
1ida 4o revolmeidn, cue giras en cuslauior sentido, y quo se
rgecubre de uns capu do lfcuido al uas;r a una plleta,

Bl grado de tewple, psra un vidrlo astervine do, pucde ser
ycuﬁlado por la tomperatura del vidrio & le salida de 12 hilere,
por ¢l difuwetro de le hilora ¥ 1z natyraleza del agente de re~-

frigeracibn, asf{ como tampién por la volocldad de estiredo.

El procedirnionto, do acuerdo con el presonte inventeo, pue-
dge sor aplicado no solumonte & la produccidn Go fibras recii-

1fnoas, sino, también para la produccibn du fibras rizades u
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onduladas, due se superponen sirulténoes rente a L2 2ccibn ne-

gchnice de deformacidn de 1o fibra, acclon mﬁcxnica cue puode
obbonorse hiciondo pagsar la £ibra sobre una forma oproplada
constitufda, por ejerplo, por un tubo o un hilo sobre ol cuz
5 - fluye in 2gomto de re T‘“ig;er eitn 1lfouido, Se pueds :zctuar, en
rendes lfuites, sobre el paso de las deformecionés, haciendo -
v TL?P 1a forma v dlrorsiones doe esta pleza de confcrmacion.
4 continuceidn, v a tftulo do eojewplo tan solo, =¢ describe
una forme de fcalizacién‘de un diSpositi&o poare la pucsta on
10 = marcha del procedimionto, ohjeto del prcsonte invonto, En dicha
. descripoién sa huce reforoncia a los dibujos aue- ge acompalizn,
y on log cuiles puede verse Que:
La figura la, reprcsenta unsa visto en elovaciSn‘y en corte
.del diapositlivo,
16 =  Le figura 28, roprosontsa unt vista do pleno, en ronor esca-
la, del dispositivo de la figura la,

Las flgurag 32 y 42, répresontan vistzs en detalle, y en
mayor escale, qﬁc,muestran on elovecibn v do plano la accidn
rcfrﬂberador snbre la fibra, |

20 - ‘ Fn ol ejemplo WOQrLsanudo, ol diupositivo,'obaeuo del pre-
gentc invento, es eplicado & una instalacibn do un tipo corrisnF
to quo comporta, do una parte, un sistena do hilzdo en el cual
los orificios de la hilera estén dispuestos en forme rectilinea
y, do otra parte, un sistema meefnico de ostirado, realizado

25 - ‘ por modlo de un rodillo. Este dispositivo prosonta, on Qfecto,
la ventaja de poder sev aplicado 2 una instelaecibn do hiiadov
y do estirado do un tipo corriente, sin quo sea necesario treng-
forman dicha instalacidn,

¥n este 1nsta1§c16n log hiles de vidrio (1), que salen‘pér

30 - los orificios do la hilora (2), con esfirados on fibreg modiante
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i . 74
& diSpositivo do eouerdo con el presonta invento, estl

ollamiento sobre el rodillo (3).

constitufdo por une rempa que .tiene una longltud sonsiblomen-
te 15ua1 a le del sistema do hila dO, Comprende un conduct o (4),
por ol cual circula unz cantidad de agua suficiente para rofri-
gerar las partes de la rempa, sometidas a la radiaciotn del sisg-’
tera do hiledo, La parte frontal de asto'bonducto, que hace
frente & 1las fibfas, ests formeda por un fieltro (5). Una ta-

pedere (6), dispuosta p=ra coerrar el conducto, s 2tornillada,

' del lado 'de la parte frontal, sobre una treviesa {7); el fiel-

tro (5), ost4 interpuesto entro esta traviesa y la tapadera.’
Esto fioltro estd en contacto con €1 agua gue se¢ oncuentra en
ol conducto y es recubierto por 1la parte frontal,por une capa
de agua por la ecual pasan las fibras en curso do estirado ¥
que s on esf{ somptidas a un templado enérbico (figuras 3e y 42),
Al apretgrfmés o monos la tapndera, el ficeltro (5), so va mAs

0 menos compriﬁido, Y se puode as{ obtener un suministro de

agua homogbneo y de espesor constente, a todo lo largo do la

. I'ﬁ-mpa »

La reguléciép del suminlstro de agua, = través del fieltro,
se obtieno ‘‘renando ol puso dol.agua & la s2lide (9), de la .
rampé. Selpuede as{ regulsr §l suministro, & un valér tal‘gue
las f4ibras éstén.completamente envugltas en la capa de agué,
cuando basan a lo largo del fieltro, Esta capa va reprosentada
con el nﬁm@fo (20) en 1lazs figuras 3& vy 48, ’

| Por bajo del conducto (4), e encuontra une pila (10}, por

la cual s¢ escapa el ague procedento de dicho conducto,

Se pueden disponer unos medios para regul ar le posicion
de 1gvrampa de rofrigeracibn tanto en altura, como em sentido

transversal perpendiculér & las fioras,
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En la forma de ejocuclion representadz, la rampa es solida-

zdo por unog vlstagos fileteados

ot
+

ria do un cuadro (11), apo
(12), solidarios devlg parto fija; 41 aprotar wmhs o 1wonos los
tormillos (13), se regula la =lture de 1 ramps, con relacibn
2 log orifilclos derla hilera, es decir,la distancie a lg cual
so ejorce le refrigerscidn brusca sobre las filbras,

La rampa vA astioculada en (14), sobre unas piezss solida-
rigs del cuadro ¥y un: tuerca (lv), due se atornilla en un cle~-
mwento 1gualmdnte soliderio dol cuadro, sctdia sobre una pleza

(16) solidaria de la rampa, =l objeto de desplarzarla en sen-

tido transversal por relacidn & las fibras.

He deo tonerse bioen en cuenta dque el presente lnvento no
osté limktado al dispositivo due acalya de dosqribifse, sind
gue puode llovarse a la préctica, segdn cualescuicra otro dls-
positivo que permitsz la apliocucldn del procedimicnto anterior-
monte indicado. Asf, por~ejemplo, la éapa do agua poirf{as estar
formeda por medio do dos fieltros colocados enfrente, a una y
otra parte de la fibraj; la alimentacidn do agua vodrfa reallzar-
so por los dos Pleltros o por uno do olles, Esta disposicién
pormite realizar ficilmente 12 rogulacibn dol espesor de la
cape do agua dg refrigoracifn. A la salida, o on caso de ro-
ture del hild, uno do loz fieltros puedo sor separado do la

fibra.

En resumeﬁ; la presente patente de invencitn recaersi sobre

las gignlentes reivindicacionos:
1l o= Procedimieﬁto para la fabricacibtn de fibraa»de vidrio

u matorias minerdes anflogas de gren resistencla mecénica, que

conglste en hacer actuar sobre Los hilos de vidrio fundido go-

metidos & un estirado meclnico una acoldn de enfriamiento intensc
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después de su salida de la hilera de mar.x-era que se dé a las fibras
un estado de temple tal que su resistencie a la traccifn ses su~
perior & 1a de las fibras obbenlidaes por los procedimientos habi-
tuales’s ‘

28 o= Proced'imientbot, de acuerdo con la reivindicacitn le,
en el cual 1@5 fibras. son somotidas a la accién de enfriamiento
intenso en una #ma‘ en la cual 6l difmetro de la fibra se v§
aumentado, on rgzén de esta accibn de enfriammanto, de un 5 &

un 10% cof relacibn al difmetro de la fibra estirada en las ms=

- mes cmdicimas pero sin enfrieamiento,

32 g= Procédinﬂ.en‘oo, de aocuerdo con cuaslquiefrs de las reivin-
dicaciones le & 28, caracterizado por el hecho de que para ejer=
cer la accibn de enfriamiento intenso sobre lag fibras se utill-

za un 1iquido, especialmente agua, due forma una capa qﬁe rodea

por completo la fibra en el lugar on que e ¢jerce este enfria-

miento ¥y dque gg constm temente renovado,

42 .= Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacifn 3e,

caracterizado por 81 hecho de que las fﬁ.bras en el curso de su

~egtirado son llevadas, en una zona de su trayecto, & atravesar

una capa de 1£quido, especlialmenté de egua, dque se renueva conse
tantemente y que las rodea por completo.

"B .~ Procedimiento, de acusrdo con cuslquiers de las relivine
di‘caci‘a'zes antém ores, caracterizado pér el hecho de q\;.e S0 puem
de regular le zona de aplicacifn de le. acelbn de rafr:!.geracibn
intense sobre las fibras en ol gurso de su estirado.

6.~ Procedimiento, de acuerdo con eualduiera de las reivin-

dicaciones 1t 6 22, caracterizado por el hecho de que seo utill-

zan como e.gente réfrigefador unos fiufdog gaseosos, bien obte-
nidos a baja temperatura tales como ol gas cerbbnico proceden=

te de la nleve carbbénica, bien de alta conductibilidad como
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~ por ejemplo el hidrbgeno.

72 .~ Procedimento, de scuerdo con cualduleras de 1as'rei-
vindicaciones la,$ 2&, caracterizado por el hecho de que se
utiliza como agente refrigerador un cuerpo metélico, tal como
ol merc’;ur'-io enfriado por circu-lacién de un 1fquido o flufdo,

82 .~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FIBRAS DE VIDRIO .
U GI‘RAS MAT ERIAS M[NERALE-:S ANALOGAS DE G-fi’.AN RESISTENCIA MECA=-
NICA™, | |

Segfin se describe en la presente mamoria,‘qué econsta de

diez hojas escritas a mAquina por una sols cera y dibtujoss

Medrid, 23 de mayo de 1,94
| Fiancisco Javigr Plaz&
P. P (s
S
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