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El prosente Invonto tlene por objeto, entre otros, un
procoedimionto prdre la obtencibn do fibras de vidrio o do
nzterias minqrales.anélogas, Que presontan clertas ondula-~
clones o rizos,

. De zcuerdo con ol prﬁcodimiénto, objeto del presenté .
Invento, los filumentos de vidrio fundido Que se escapan
& través do los -orificioa de una hilera,y Gue espéﬁ’somo-
tidos & un estirado wmecénico, 2l objato'de trunsformarles

on fibras, son objoto, on aguella parte en que su tempera-

tura tiene afn un valor superior a la tcmperatura inferior
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de reposo de lzs tensiones pura la fibra congiderads, un tra-
taniento térmico apto para crear en ¢l vidrio unas tonsionos
internas repartidas de nenara di51n6nrlca que producen an

la fibra clertas deformaciones.

Les deformaciones asiﬂproducidas son regulares, es docir,
que se presontan bajo la forwa QO>una ond: simple o comploja,
cuyo periodo pucdc ser mantenido de modo constante, o bien
05 posible hacorle varlar de aeuerdo con una ley determinada,
Estus doform&ciones.pueden oatar sonsiblemente en el mismo
plano o bien encontrarse en nlanos distintos, con rolacidn
unos 2 otroa,

Las tensiones dosarrolladss de manera disimétrica en la
fibra, intoresan oclertas zonas quo,; para cada soccidn trans-

vorsal do la fibra, no interesgn sino una parte del contorno

'y puoden ser continuas a todo lo largo de la fibra, siguien~

.do una goneratriz o blen cusnlduler otra linea, on espocial
& 1 &

en forma de nélice, pudiendo asimiswmo sovr discontinuas en
el sentido de la longitud de la fivra,

E1 précodindonto, objeto del présonte Invento, permite
dar ley deformaciones rencionadas 21 vidrio, o5 declir, a sus

fivras, sin disminulr por ello sus cuzlidades mocinicas, v

on osPecial su resisténcla a lz traccibn,

Bl nrocod%miento, segin el pr@aenta invento, pucde po-
nerse on préctica hacilendo intervenir una eccifn do refri-

goracltn ejercida sobro la fibra en ol curso de su estirade,

on adquells zonea on due su terperctura es tal due puede ad-

quirir tensionos internas; estz refrigevecidn o enfriamiento,
no interese sind & una parte del contorno v puede ejercerée
gobre la fibra d6 una munera continua o discontinua.

Puede 1llevarse a cabo este onfriamionto haci@ndo Inter-
A ¢
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venir un medio de refrigeracibn de mdo continuo;,a 16 largo

‘de uns generatriz deo la fibra; las fibras asiAdbtenidas,pre-—

sentan unos bucles de¢ forma helicoidal, y de un difmetro
sensiblomente constante, Bl diémetro de ostos rizos depende

de las propledades f{sicas del vidrio, & saber: tensifn su-

: perfuéial, tiempo durmte ol cual; el hilo de vidrio conser-

va una flufdez suficlents para poder adquirir dlches defor-

macionies y, en especial, coeficiente de dilatécién; Dependef
lgualmente del valor de las tenslones engendradas, es decir,
de la intensidad de 1z refrigerécién experimentada por la f£ibra,;

Agimigmo ‘se puede ¢ jercer la accidn de enfriamiento de~
nene ra discontinus sobre ls fibra gegin uns ley determi-
nada. Las zonas sowetidas a la refrigeracidn puedon ser re;'
partidas longitudinalmente sobre una generatriz de 1o fibra,
lo que da unas deformaciones en forma do ondulaciones que es-
tén sensiblewente contenides en ol mismo plano, o.bien,di-
chas zonas pueden ir repartidas helicoidalmente sobre las
fiﬁras, obteniéndose en este cago unas fibras que presentan
rizos helicoldales; a su vez cade uno do estos rizos o bubles,
pueden presontar una clerta ondulacién.

1:3) procedimiento, deo acuerdo .con 81 prosente lnvento,
pucde efocfuarso'igualmonte, coﬁbinado con la accifn de en-
friamiento disimbétrico una accién mecéhnica que da, por éI'
misme, una deformecidn 2 la fibfa; estas dos acciones pueden
realizarse de modo sirmulténeo.

En todos los casos, la deformescifn rogultante, en parte
o en su totalidad;.dei estado de las tensiones creadas en
la fibra, 6l procedimionto no entraiie limitacibn élguna an
cusnto & las posibilidades de deformecibn; en eép@cial el

procedimwento permlte obtener paras las deformacionses una
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amplitudes y prolongaciénes mfs pequefias que on el caso en
que se hace intervenir, ﬁnié:ménte, une accidn mocfinica, Pue-
den obteners¢ ondulaciones do forwa y dimensiones diferemtos
actuando, todo igualypor otra parte, pfincipalmante gsobre la

intensidad de la re:rigeracibfn v ¢ventualmonte sobre la dig-

suncisa de su punto de aplicacidn con relecifn a la hilera.

8¢ puede, ndomés, uctusar sobre la calided misma del vidrio,
en ospocial su coeficlente de diletacibn, as! -como sobre la
temporaturé del hilo de vidrio 2 su salida de¢ 1a hilera,

Se puede, igualmente, reforzar la aceidn do unfriamiento

"disimbéirico, adutando sobre uno de los lados de la fivbra, median

te un: accidn de culentamicnto ¢jercida, simltineamente, so-
bre el lado opuvsto de Gata,

-El'procedimiento, de eocuordo con ol presente invento, pucde
rezlizarse por medlo de dispositivos do rofrigerecidn consti-
tufdos en forma de rampaido onfriamiento que actiz sobre to-
los hilos tejidos de la hilera, de menora que no ejerza su .

accidn mAs que sobre una parte del contorno de cada uno de

~dichos hilos. Este ruampe puede e@star constitufde por un tubo

metilico fino,'refrigariado interiofmenﬁe, por ejdmplo, por
modio‘de unvfluido roefrigorador. Igualmoente puoden utiligarf
se, para la rofrigeracién, diversos 1lfauldos llevados en for-
ma de capa de agus, gue actda por up solo lado de los hKilos,
por ejemplo, en forma de chorre fino sobre las rampa de enfite -
miento quo puodon estar constitufdos por cualquier sustan-

cia sdecuzda, por ejemplo, un metal pulimentado o bien un

cuerpo poroso, porcelana, madera porosa o fieltro, La accidn

del modio refrigerador puede ser continua, para actuar si-
gulondo una lfnea gud intereso a todza la longitud de la fibra,

o bien de modo intermitente para actuer sobre zonas rcpaftidas

e B
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de modo roguler gobrs la fibra?‘gsta accién puede tenor luger
de acuerdo con unz periodicidad que puede determinarse de an-
temano y adzptada, experimentalmonte, a. la naturalezs del vi-
drio utilizado.

Un medio espaclialmonte ventajoso pura producir esta accibn
intermitonte del agente refrigerador consiste en emplear como
agente de rofrigeracidn una pelfculz de 1fquido, como por ojem-
plo el agua, y regular la alimontacidn de zpgua al objeto de |
provocar - -acciones intermitentes del 1fcuido, pbr ejemplo;‘a
congecuoncis de vaporizacidn de éste, o blen a consecuencia
do un fendmuno de "broutage” que hace intervenir ld tensifn
superficial que tiene por ofectos gustraer a intervalos regu-
lares, una porcifn de la fibra = la zccién del lfcuido de re-
frigeraciéﬁ.

ﬁl preéonte invento tiene asimismo, por objeto 2 t{tulo

de productos industriales nuevos, unas fibras de vidric o de

materias an&logas, do composicifn practicumento homogénea, ri-

-zadas nelicoldulmente y cuyos hucles tienoen senciblemente el.

miamo didnetro, Estag fibres presentan veont-jas importantes
para el alslamiento, puosto que permiten obtener fieltros de
contextura suelta, con una gran elasticidad y poco susceptibles
do =awmontonarse; estos fieltros tiencn unu gran poder aislente..
Estas fibras pucden fgualmonte utilizarso de modo vente-
joso, como materia de refuerzo, pafa numerosos productos, en
03pecial de tipo fibroso, tal comeo el pépel, en que su fernma
aseguréAun me j o entrecruzamionto con las fibras de la materia
que s¢ des¢a reforzar, o on los'cozplejos & base de cementos
o de ogfas materias, gue no nrosenten unt afinidad espocial

para la fibra de vidrio y donde la forme que poseen estzsg fi-

‘bras zsesura uns buena adheroncia de lzs fibras con la uateria.
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HEstas fibras obtenideas é%wkodo continuo pueden ser tbili-
zedas en esta forma, o bion ir cortadaé a la lonzitud desea-
da encontrindo numerosas eplicaciones en la industris toxtil;
por el heclic do gue puedon obtencrse en Lodas las cualidades

doseasdas y con bucles de un dfémetro WUy pequeiio, dol orden

de uncs 20 milfweotros, pudlendo rcducirse cusi & un wilfmetro.

Pueden emplearse bien sol&s, o nien mézcladas con otras
metarlas texXtiles natﬁralos o artificiales, a fin 4« formar
hilos o tejidos, |

Estas fibras, en forma isoontinué, puede ser gometidus
a un cardado anflogo wl due Sé gsomebte 1a 1ana de Angora,'a,
le vual se asereja dosde el punto de vista de la forma,

El preseonte 1nveﬁto tione, izu=alrente, por objoto unas
fibras de vidrio o matala mincersl anflosa aue presentan on-
dul:cionés, plen situadas sensiblomonte en ol rdismo plino
bien repartidas on plenos diferontes, on ospocial sobre bu-

clos holicoidales; estas ondulucione: tioncen unas longitudes

do ond: Inforiores a 1lbmm conservando, &l mismo tiewmno, am-

Qlitudos'apreéiablés, de un orden de tamaﬁo‘comparablo a la
longitud do wedie ondu. Bn purticular, ol prosente invento
h=co roferuncia'aAlas fibrag de teles muterinms, do un dliéme-~
tro no superior a 12 &&oronos, ¥y Gue presenten cadulaciones
cuyo niimero al co timotro osth corprendido ontre 3 ¥ 1; os-

tas fibres gon particulurmente intorescntes pora la industria
soxbil. Sc oucden utllizar on forma continuas o Adiscontinua,
solas o moZeladas con obras fibras textlilos.

El interés do & utilizacidn dq estag Pibraa, dc écuerdo
con ¢l lnvonto on la Industdz textil, rssultsz espocialiente
dol hochno do quo estaos fibraé,‘en razbn do su forma, prosen-
tén una mayor elésticidad guo las fibras reétilinous usualosé
y tlenen menos tendoncla a resbvalar unasAcon relacidn & lag

otras, en el cursoc de las distinbus oporaciones o las cuales
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de egtas fibprns prasuntan un agpecto diferento doi o los te-
Jidos owbtenidos por redio de lis Tivrasg do vidrio corrienseos
¥V, on ospédciel, los tojidos obtoenldos son de wfs cucrpo,

El prosente invento, tiehe Lsimismofpor 6bj0tp cilertog
productos texitilos constitufdos por rechag de fibras de vy -
drio o do msbtoriass anélogas, discontinuas o do hilos obtondi-
dos = paertir de estos-mechonos, on los cualesgs la fibrag dis-

. . . u ondulacl onas .
continuas presenton unos bhucles n011001dales,%>%ﬁon ambag

. gcasas,

A continuéoién v oA titulo de e jorplo, so describen unas
cuantas forwmas do recelizseidn do log dispbsitivos parza -la -pues-
ta en prictica del probodinﬁento, sepin ol prosonto invonto. ’
En osta descripeifn seo heaco reforoncia =l dibujo anoxo on ol
cual puedo verso qus:

La figura la, reprosenté una vista on clevecidn v en cor=-
teo de un digpositivo utilizaélo g9pecialmente para la cobten-
clon de¢ fibras dispuestag, segin ol inveﬁto.

La figurs le (%is), reprosenta una vista on detello y do
plano,gue lLlustra sobre'la aécién del medio rﬁfgigerante 5 0=
bro la fibra, i

La figura 22, TOpTOSGnta'uﬁa vista do planc de ogte dis-
positivo, en renor escale,

TG figura 32, repre¢sents una vista on pGPSpOGtivé ¢ otro
dispogitlvo.

Lo figure 42, reprosontw una-vista on elevacifn y en ¢or-
te, de unua varlante do un dispositivo segclin 1 fisurs 1.

La figura 58, roprcsenta unse viste osQuenitica, en coOr-

te transversal, de¢ otro dispositivo.

Bn los ojemplos repr¢sentados, los dispositivos, de acueTrd
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con el presente invento, son aplicadbs a une instalscibn do
un tipo nabitual due lleva, por una parte, un-sistema de hi=-
iado, en ol cuel las sberturas do las hileras estén dispues-
tas, sigulendo una serie rectilinea y, por otra parte, un ds-
téma de estirado mecfnico, roalizado por ucdio do un rodillo,

Hstos dispositivos presentan, on ofecto, aparte de las
ventajas anteriormente sefialadas, 1la do poder ser utiliza-
dos sin eporter modificucidn alguna s lag instalaciones de
hilado y estirado oxiétontew.

Los Milos de vidrio (1), que so escapan por los crificlos .
de la hilera (2), son estirados en fibras por enrrollamiento
sohrc ol rodillo (3). o

E1 dispositivo, conformo 2l presento invento, esté cons-
titufdo por una rampa de roefrigeraclidn que tienc une longitud
sensiblemente igual a 1a dol sistems do hilsdo. Este dispo-
gltivo comprende un conducto (4), por el cual circule une
céntidad de agua suficiente para onfrier las partes de la
rémpa somotidas a la Mudiacién del éistema de hilado. La
parto frontal (5),de este conducto constituye ol drgano que
agogure 12 aceldn disimétrica de reﬁrigeraciﬁn; sobre las
fibras, Este conducto esté cerrado por una tapadera (6),que
so atornilla, del ledo do la ﬁarte frontel (5), sobre un 1ar—
guero (7), con interposicidn de un ficltro (8). Este flieltro
tione porm misién-dejar filtrar ol aguz sigulondo uns capa
fina 7y do espesor constante a todo lo largo de la parto fron-
tal (8), del conducto, Atornillando mfs o monos 1a tapuadera,
ol fieltro so encuontra més o menos fuertomente couprimide;

y 80 puede ovtoner, asf, un suministro horiogéneo de agus,
de espesor constente a todo lo largo do 1la partc frontal (5).

Por bajo dol conducto (4), so encuoentra una especie de
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pila (9), por la cual sale el agua procedente ds dfcho con-
ducto,

Lés hilos de vidrio (1), que se escapan por los orificios
.doﬁla‘hilera ¥ Q@ ue son estirados en forme de fibras pasan a
lo largo do la parte frontel (5) de 1a rampa, y se pone;con-
tacté (fig. 12) siguiondo una parte de su contorno, con la ca-
pa deo agua formede sobre esta parte de la rampa. Rosﬁlta agf”’

la acoidén de refrigeracidn disimbétrica sobre cada fidbra, que
pormite dar 2 este Wltima les ondul .ciohes deseadas.

La regulscidn dol suministro de azus a través del fiele
tro puede obtenerse controlando dicho suministro de agua'a
la salida (17) de 1la rarpae.

'El dispositivo lleva aderfs unos mecanismos do regula-
citn que permiten hacer vuriesr la posicibn de 1» rampa, €s
decir, de la'capa do agua, por relacifn a lag fibras.

Con este objeto so dlsponeon unas tuercas (10), que se
atornillen sobre unos véstagos verticales que soportan ol
cuadro (11), éuya ramps es solidaria,.y que permiteﬁ la regu=~
lecidn de la altura de la rampa, es decir, ia pegulaci6n '
de 1= distancia, por relacibén = los orificios de la hilera
(2), a partir dé la cual se heace actucr la cape de agua so-
bre lag fidras. A

Se dispone, de otra parte, un vornillo (1), que se ator-
nilla sobre un gleuent o solidario del cuadro (11), y que ac=-
tda sobre una pleza (13), solidaria dé la rampa articulada
en (14), sobre unos olementos solidarios del cuadro, Este
tornillo permite:desplazar la rampa en un sentido transver
sal por relacifn a la ceapa de fibras, es decir, de menora
que la cepa 4o ague buafle suavewente cads fibra,

En el dispositivo ropresentado en la figursa 32, la refri-

goracién disimétrica de las fibras es obbtenida por medio de
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un c¢illindro (18),que puode ser de metal o de fieltro, y quse.

gilra en une pila (19), Llevando una circulzcidn o corriente

‘de epua. Este cilindro'arrastra.una capa do agua, ponléndose

las flbras en contacto con la misme° ¥ Siendo rofrigoradas
deo mencra disimétrice de modo an mlOoO 21 obtonido con ayuda
del dispositivo anterior, -

El dispogsitivo representado en la flgure 42, permite ob-
tener une regulacibn mAs precise del 6sposor de la capa de
agua y uns graduacidén de su espesor y, pdr consiguiente?.de
la eccién de refrigeracidn, utili .endo meterias de porosida-
des diferentes, suporpuostés. o — .

Este'dispositivo es anfilogo 2l ée la figura 12 y puede

toner los mismos brganocs de regulacidn (no representados).

‘Difiere de 61, por el hocho de Que las fibras son puestas

on conbtacto con dos fieltros (15) y (16), do porosidaed di=-

ronte, correspondientes a durezas distintés; El fleltro-
blaendo (15), de poco espesor, vé colocado en la parte gupe-
rior y el fieltro duro (16), de mayor espesor, va diSpuesto
por debajo dol fieiﬁro (15)., E1 sgue mantenida s presidén en
el conducto'(é), rezune & través dol fieltro supaerior ¢ ime
pregna el fieltro infeorior, 7

Ll dispositivo representado en la figura 52, compronde un

redillo (20)’ enjei cual circula up lfduido refrigoerador, y
an glra élrcdodor do su eje, arrastrando un producto a baje

temperztura de cengelaecibn, tal como la glicerina, Este pro-

ducto es llevado por un fieltro (2l), dispuesto en ol espesor

de un recipiente (22), lieno de dicho producto, ¥ en comunice~
cién con otro rOGipiOnuO (23), cque sirve para la alimentacion

y & la puasta bajo presién de oste producto. Il ¢ilindro de.es-
tirado (3), puede ir dispuesto de forua que Las fibras no estén.

simplemente tangentes al cilindro (20),8ind cue estén en con-
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tacto con éste Bltimo on una ciorta longitud, do manera que
ol monoionedo 6ilindro actfo para producir una acclén mecé-
nica complementaria de doformacibn sobro las fibras.

' Todos estos dispositives pueden pormitir el ejercer, de
una tners conbinua, la refrigeracibn disfmotrica en toda la
longitud do la fibra. Igualmenfa permiten obtener esta rofria
geracidn de modo discontinuo. -

i esto ofecto_es,pbsible tecer intervenir un fenbmeno de
rolajacibn o de "broutage" cusndo una parte de lu superficie
do la fibra estf on contacto eon ol ajua do refrigeracidn
v la cépa de =zgua 3 regulada a una distsnciz bal de los ori-
flicios de la hilera, que el agua ses evaporlzada por su con-
tacto con lu fibra. En efecto, ol agua puosta on contacio
con la fibra es evaporizada por éste, 7 comoc quicra due el
estirudo s¢ ofectis a gran velocidad, oste vapdr no os gve-

cuado instantaneamente y forma una e@pocic de lembrana de pro-

" toocibn slredcdor de 1= fibra impidiendo 1z refrigoracibn

durente un instonte. El vapor de Zgua unt ves desaparecido,
la fibre sc pone de nuecvo en cont wcto con el ague ¥ sc onfria
disimétricanente, despubs el agud os nuesvamente cva porada
por la fibre y el fentmeno se reproducc 2 intervalos de tiem-
po regulures,

| _Esta accidn de enfriamlento discontinuo permlte obtener
unas fibras Quo presenten ondulaciones.,

81 esta accidn se produce longitudinzlmente siguiendo una
generatriz do la fibra, 153 onduleaciones se oncuentran en el
plsmo plano.

Pugden obtenerse iguélmonte fibres cue prosenten a la
vez ondulncionés y bucles cuendo l= aodién ref{rigzeradora dise

continua seo ¢ jorceg siguiondo une linea de 1o flbra qgue no og
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una penoeretrlz do esta dltims, T

La- vcelbn discontinua do enfriinpnntonpuedo lisualuwensce ser '
obtonida utilizundo unos digpositivos, tules como los iﬁdica—
dos e¢n l=ng figuras 3 y b,y en elios unecs redillos cune pro-
senbon estrias o scanaladuras, ¢n ospecisl longitudinales,
duo poriitan hacer actuar la cepa de licduido rofrijerante
de manera intermitente sobre 18 fibra,

iIa de tenorse nuy cn cuontz cus ¢l prosente invento no

3

entd Llwitado = lig formus de ¢jcceucidn :nteriormonte indi-
6adas, gind que por el contrurio puddo licverse a la préctica
con arro;lo a numerosas variéﬁtes que permiten la puesta en
préctica con arreglo a nunerogzs variantes quo permlitgn la
pucéta on prhctica del procedindiento unteriormonte descrito,

Los dispositives de acuerdo con ol prosonte invento
pueden ser ubllizados con dispositivos do ostirado cue llevan
unos rodlilleos o cilindros a cuya sallde so pusde diagpoper un i

giatewms de covte,

NOTaA

En resumen; le presente patente de invencibn recaeré sobre
lag siguientes reivindicacioneos: ’

12 .= Procedimiento para la fabfioaciﬁn de fibrasvonduladas
© rizadas de vidrio o materias minerales similares, segin el
cual se hace sufrir & los hilos de vidrio que se esdaﬁan a8
través de los orificios de una hiléra ¥ son sometidos a un ese
tirado meoénioo.para su t ransformaci bn en fibras, un twata-
miento térmico en la parte en que le temperatura tiene un valor

superior a la temperatura de reducoitn de las tensiomes pera la

fibra considerada; este tratamiento térmico eg realizado de

tal modo que origine en el vidrio unas tensiones internas repar-

' tidas de forma disimétrica,
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terizedo porque el tratamiento térmico es realizado de modo Que
las deformacimes de la fibra se presenﬁan_en forma de una onda
simple o compleja de periodo constm te, .

5& .~ Procedimiento, segin las reivindicacicnes anteri ores,
caracterizado porque se hace variar el tratamient o térmico de
manera que el periodo de la onduleci tn dada a la fibra varfa
segun una ley determinada,

4% .~ Procedimiento,segin lag reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque las tensiones intornas desarrolladas de
meners disimétrica en la fibra por el tratamiento térmico son
repartidas de modo continuo en toda la longitud de la fibra,
por ejemplo, siguiendo una generatriz o sigulendo cmalquiera
otra 1inéa que puede tener una forms hellcoidal, '

| 62 4~ Procedimiento segiin las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque estas tensiones internas sm repartides

de menera discontinua en el sentido de la longitud de la fibra;
62,- Procedimiento, segfin las reivindiceolones enteriores,

caractorizado porque las tensiones internas son desarrolladas

~en la fibra haciendo 1nterven1r unea accidn refrigeradora disi-

métrica sobre la fibra en el curso del estirado,

78 o= ?rbcedimiénto, segin las reivindicaciones anteriores,
ceracterizado porque la accidn refrigeradora disimétrica se
ejerce de une menera continua en toda la longitud de la fibra,
por ejemplo a lo largo de una generatrié de la fibra}

82 .~ Procedimiento gsegin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la accifn de refrigeracifn disinmﬁrica se
ejerce sobre le longitud de la fibra,de una manera disontinua,

92 .~ Procedimiento segfiin las reivindiocaciones anteriores,

caracterizado porque a la accién refrigeradora disimétrice ‘se
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le combina una accifn meclnica que dé por resultado un’r; defor-
macibn de la Tlbras o

102 ,- Procedimiento, de acuerdo con cuglquiera de 1e.§
relvindlcaciones 6 a 9, caracterizado por el hecho de que la .
eccibn de enfriamiento sobre las fibras es ejercide por con-
tecto con un agente refrigerador que va dispusesto sobre el
trayecto de las fibras en el transcurso de su estira&o, en

una zona en la cual su temperatur es superior a la tempera-

ture de aflojamtento de las tensiones para la fibre constde-

reda, de modo que no se ponéa en contacto con las fibras sino
en una parte tan solo de su contorno,
112 ,- Procedimiento, de acuerdo con cualquiera de lasg rei=-

vindicaciones 6 a 10, caracteri zado por el hecho dé que la }

acelbn de enfriamiento es producide por un cuerpo sblido re-

frigerado, '

122 .~ Procedimiento, de acuerdo con cuslquiera de las rei-
vindicaciones antériores, 6 a 10, caracterizado por 9'1 hecho
de que 1la accifn de enfriamlento se produce por medio de un
1fquido, en partiéu.lar en forme de pelfcula fina, con el cual |
las fibras no ge ponen en contacto éinopor wna parte de su
contomo, . '

132 ,~ Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindiceciones énteriores, ceracterizado por‘el hecho de que s®&
actiia sobre lag deformgciones ds la f‘ibré regulando el punto de
aplicecibn del tretamiento térmico scbre les fibras en el curso
de su estirado, ’ | . :

e, Procedimionto, de acuerdo con cualquiera de las reif
vindicaclones enteriores, 10 a 12, carecterizado por el hecho

de que el contacto de las fibras en el curso de su estirado,

~oon ol agente refrigerador tieno lugar de modo continuoy
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15&.- Procedimiento de acuerdo con cuelguiers de lasg

‘relvindicaciones 10 a 12, caracterizado por el hecho de que

6l ocontacto de las fibras en el murso ds su estirado, con el

agente refrigerador tiene lugar de manera intermitente,

168,"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FIBRAS ONDUTA-
' DAS O RIZADAS DE VIDRIO O MATERTAS MINERALES SIMITARES",

Sogiin se describe en la presente memorie que consta de

quince hojas esorites a miquina por una sola cara y dibujos.

Entrelfneas = u onduleclones = Vale,
| Madrid, 23 de mayo de 1,949,
javier Plaza,

Franclsca
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