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Este modelo se r e f ie r e  a unos perfeccio­

namientos en los medios de acoplamiento o de 

montar, a justar  y asegurar el ensamblaje entre 

un tubo y una caldera,  por ejemplo: de combus­

t ión.

Todos los montajes se establecen a través 

de racor de d i ferentes  c a ra c te r ís t ic a s ,  sin -  

embargo el a juste entre el tubo y la cámara -  

de la  caldera,  podemos considerarlo directo.

Las presiones de la  caldera se reparte en 

orden radial  de modo que, el a juste de dichos 

medios, frecuentemente, sufren fugas determi­

nando un de f ic ien te  acoplamiento entre las par­

tes y, por supuesto, un pésimo resultado en el 

rendimiento de 1 a caldera.

Para e v i ta r  que las fuerzas que concen­

tran en el punto de unión causen los efectos -  

indicados, se ha ideado el objeto del modelo 

que se preconiza.

Una de las c a ra c te r ís t ic a s  del modelo, -



consiste en adoptar una pieza accesoria de -  

refuerzo que, excepcionalmente, estará adap­

tada la configuración ex te r io r  de la  caldera 

y presentará la  propia para paso y ajuste del 

tubo o conducción.

Otro d e ta l le  del modelo es que dicha -  

pieza va soldada sobre el paso o agujero de -  

admisión de la  caldera para que dicha conduc­

ción de modo que, el mismo acondicionamiento 

de ésta, coincida con el correspondiente a la  

caldera.

Otro d e ta l le  es que a través de uno y -  

otro se ajuste la  conducción por el medio que 

se considere oportuno.

De esta forma las garantías de resisten­

cia  de la  caldera,  quedan plenamente asegura­

das en un punto frecuentemente déb i l .

Para dar una idea más amplia de las ca­

ra c t e r í s t i c a s  del modelo, a continuación ha­

cemos re ferencia  a 1 a lámina de dibujos que a
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esta menoría se acompaña en la que, de mane­

ra un tanto esquemática y tan solo por vía de 

ejemplo, se representan los de ta l les  p r e f e r i ­

dos del invento.

En los dibujos:

La f igura  13, es una v is ta  parcialmente 

cortada, en sentido v e r t i c a l ,  de dicho acopla­

miento.

La f ig u ra  23, es otro d e t a l l e  en sección 

horizontal  del mismo conjunto.

La f ig u ra  33, es una v is ta  en alzado de 

dicho conjunto.

Comentando las referencias numéricas de 

dicha lámina de dibujos,  $ indica mediante -  

el número - 1 -  el cuerpo de la  ca ldera ,  siendo 

- 2 -  el agujero de admisión de acoplamiento de 

l a  conducción - 4 - .

Sobre dicho agujero se ha previsto una -  

pieza de refuerzo - 3 -  que presenta una confi ­

guración i n t e r i o r  ajustada al contorno exte-
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r i o r  de la caldera,  señalada con - 5 -  y, per i ­

féricamente,  resul ta  soldad - 8 -  sobre dicho -  

cuerpo de modo que, el acondicionamiento - 7 -  

de dicha pieza - 3 -  para la  admisión de la con­

ducción, resu l ta  coincidente con - 2 -  de modo 

que, el paso de la conducción - 4 - ,  queda ase­

gurado y el sector robustecido.

De esta forma tan s e n c i l l a ,  las presio­

nes que suelen motivar el d e i f i c i e n t e  resu l ta ­

do de la unión de dichas partes,  queda plena­

mente asegurada.

Una vez descr i ta  convenientemente la na­

tura leza  del modelo se hace constar a los efec 

tos oportunos que el mismo no queda l imitado a 

los d e ta l le s  exactos de esta exposición, sino 

que por el contrar io -en §1 se podrán introdu­

c i r  aquellas modificaciones de d e t a l le  que las 

circunstancias y la  práct ica pudieran aconse­

j a r  siempre y cuando no se a l teren las carac­

t e r í s t i c a s  esenciales del mismo que se resumen
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13 "PERFECCiONAM!ENTOS EN LOS ME0!0S ÍJE 

AJUSTE HE UN TUBO A UNA CALDERA 0 ANALOGO", -

porque sobre el agujero de admisión de conduc­

ciones de las calderas de combustión o análo­

gos se dispone de un refuerzo e x te r io r  que se 

caracter iza  al estar formado por una suela me­

t á l i c a  que presenta sección ajustada al con­

torno de dicha caldera y acondicionamiento pa­

ra r e c ib i r  la conducción, en cuyo acoplamiento 

resu l ta  coincidente con el de la  propia calde­

ra y exteriorícente,  resul ta  montada mediante 

soldadura o s im i la r .

23 "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS HE

AJUSTE DE UN TUSO A UNA CALDERA 0 ANALOGO

Según se describe y re iv in d ic a  en la pre­

sente memoria descr ip t iva  que consta de -  -  

sie te  hojas mecanografiadas por una sola de 

sus caras y una lámina de dibujos que i l u s -



i rán.
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