MODELO
DE
UTILIDA D
por "MAQUINA CURVADORA DE PERFILES", a favor de Don LUIS T0-
RRENT MATAS, de nacionalidad espafiola, con domicilio en CALE-
114 (Barcelona), calle Bruguera, nB 131, 49
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a una maqui~

na curvadora de perfiles.

Més conoretamente, la maquina objeto de la presents in- .-

vencién esté disefiada para lograr el curvado de hierrocs y meta- j7

5. les, cualesquiera que sea su forma perifériga,.obteniéndoae una .

gran diversidad de figuras y formas decorativas que hasta el
presente era preciso realizarlaa de manera manual.
Ia maquina comporta medios para la obtencion de ourvas
inﬁeriores o exteriores, las cuales realizs perfectamente, si-
10. guiendo para ello la trayectoria perifdrica marcada en un mole
de que previamente se ha colocado para la consecucion de dichas

figuras;
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Aungue las aplicaciones de la méquina pueden extender-

vee 0

se a otr&QAcampos de la industria o decoracion, estd especial-

mente concebida para su empleo en el ramo metalurgico, concre-

tamente talleres y cerrajeria dedicados a la construccian de
5. barandas; separadores, decoracidn y oerrajeria en general.

En l{neas generales, la maquina objeta de la presente
invencion, comprende una base plana, que fijada a una mesa o
banco de trabajo sustenta el resto de elementos que la compo-
nen.

10. Para la consecucicn de una pieza, cualquiera que sea
su forms perifdrica, se parte del molde que se habra fijado a
la base plana de dicha maquina mediante un eje central incor-
porado a dsta base y alrededor del cual gira una palanca cuyos
puntog de su trayectoria estan siempre a la misma distancia de
15, este ejee
La primera palanca esta dotada de un rebajo interior
longitudinal, pdr el gque desliza una corredera portadora de
otra palanca, y cuya trayectoria no es siempre concantrica con
el eje central de la base, sino gque puede adaptarse a la confi-

20. guracidn perifdrica del molde en cuestidn.
Para ollo se ha previsto el revajo efectuado a una de

las palancas, para asf{ poder adeptar la otra a la distancia
necesaria segun la forma y dimensiones de la pieza a efectuar.
El movimiento general del conjunto en el que se logra
25. a partir de las dos palancas, que bien sea con una u otra, o
las dos a la vez, se hace presign sobre el material a doblar,
consiguiendo la pieza a realizar.
Con el £in de facilitar la explicacidn, se acompafia a
la presente memoria descriptiva de una ldmina de dibujos en la

30, que se ha representado un caso de realizacidn que se cite a ti-
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tulo de ejemplos

En los dibujos:

la figura 1, es una vista en seccidn de la maquina,
por el eje A-B de la figura 2. |

Ia figura 2, es una vista en planta de la maquina, con
una de las posiciones gue pueden adoptar las palancas y que no
siempre forman &ngulo recto una con respecto a la otra.

La.figura 3; nuestra un molde acoplado a la base de
la maguina, con el tornille representado en linea‘de trazos,
cuyo tornillo fija contra el molde la pieza a oonseguir, y la
iniciacidn de la primera curva a realizar.

Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en su
realizacidn una maquina para el curvado de hierros y metales,
la ocual comprqndq una base plana -17, fijable mediante torni~
llos a una mesa de trabajo, a través de los orificios -18-,

Esta base soporta el resto del conjunto mediante la
pieza -2=, que es un eje cilindrico, genera;mente soldado a
la base, y sobre el que gira ;a palanca ~4=-, mediante el alo=-
janiento previsto en ella -3=, tambidn cilindrico y adaptable
a dicho eje.

La palanca -4-, presenta un rebajo interior longitudi-
na;, por el interior del cual desplazan las correderas =-5=-,
-15- y -17-. N

- 1a corredera -5-, lleva un ejJe incorporado -6=-, que a
le vez que sirve tambidn de eje para la palanca =9-, sobre el
que gira €sta, ademas de llevar ya el propio girc de la palan-
ca -46; 4

Segiin se representa, la palanca -9- lleva un eje 8-,
portador de la pleza -7-, representada en la figura, cuya ni-

sidn es la de dar forma a la pieza que se esta moldeando median~
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te la présién de la misma contra el molde y.la pieza a moldear.

Dicha pieza -7-, giratoria sobre el eje -8-, lleva dos arande-

las elésticas de sujecion ~21- y ~26-, para evitar el desplaza- i

niento de la misma a lo largo del eje ~8=, introducidas en sen- : :-

das rebajos anulares propios de dicho eJe;

El tornillo -12-; tiene como misian fijar la pieza a
moldear, haciendo presidn sobre ella. Este tornillo -12-, va
guiado por dos piezas ~ll-, las cuales estdn sujetas a la base

~l-, en orificios de que esta dotada ésta. ILa cabeza del tor-

nillo presenta una manecilla ~19-, para su maniobra.

Las correderas ~15- y -16~, deslizables por el interior L
del rebajo de la palanca —4—, llevan un tornille de presian .13-;3

con su correspondiente manscilla ~l4w. La misidn del referido
tornillo es la de fijar las correderas ~-l5-~ y =-1T7=-, en puntos
tales de la palanca -4-, que permitan a la palanca =~9-, dar el
recorrido necesario segﬁn la forma y dimensiones de la pieza a
moldear. .

Las piezas tubulares =l0- y -l6=-, son los alargamien-
tos de las dos palancas =4- y =39-, para conseguir, segun su
longitud, la fuerza necesaria para el trabajo a desarrollar.

En la figura 3, se aprecia la iniciacidn del desarrollo
para la consecucidn de una pieza igual al molde representado
en la figura, mostréndoaella grapa =20-, cuya mnisign es la de
evitar el enderezamiento de la pieza a moldear por el camblo
de curva de interior a exterior. Para la colocacidn de dicha
grapa e prevan una serie de orificios -23- en el molde, situa-
dos en el punto deseado de cada cambio de curva. EI modelo,
presenta_también unos orificios -22-, traspasados por unos pa-
aadoree que coinciden con taladros propios de la base =l= de

la méquina.




El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser lleva=-

ey “e:

do & la practica en otras formas de realizacion que difieran
en detalle de la indicada a t{tule de ejemplo en la descrip-
cidn y a las cuales aloanzara igualmente la proteccidn que se
5. recaba? Podrd, pues, oonstruirse en cualquier forma y'tamaﬁo;
con los materiales mas adecuados, por quedar todo ello compren-— |

dido en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA
10. §

Descrito el objeto y utilidad de la presente invencidn,
1o gue se declara como no divulgado ni practicado en Espafia,
comprende las siguientes reivindicaciones:
Ll;- Miquina curvadora de perfiles, caracterizada esen-
15. cialmente por el heoho de comprender una base plana dotada de
un eje cantral sobre el que pivota una palancea provisia de un
rebajo longitudinal, en el que deslizan dos piezas correderas
con tornilla de blogueo en una posiciaon determinada a lo largo
del rebajo, destinadas dichas correderas para conatituir los
20. medios amovibles ¢e fijacidn de una tercera corredera interme-
dia a las citadas, provista esta tercera vieza coxrredera de un
eje de giro pera una segunda palanca portadora de una rulina
seguidora de la periféria de un molde fijable a la base, y pre-
viéndose sobre ¢sta un tornillo de presidn regulable que man-
25; tiene fijo el extremo del perfil a curvar contra el molde, cu~
yo perfil queda interpuesto entre el citado molde y la rulina
seguidora que le confiere la torma;
28 - Méquina, segin la anterior reivindicacidn, carac-
terizada esencialmente porque la base general preseanta una plu~

30; ralidad de orificios destinados a recibir a los medios de fija-
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cign de las piezas integrantes del molde, dotadas estas piezas
a su vez de orificios para paso de los referidos medios de fi-
jacidn.
38.~ Méquina, segin las reivindicacionse 1 y 2, carac-
5. terizada porque las pilezas integrantes del molde presentan
otros orificios destinados a recibir a unas grapas que tishen
como misidn el evitar el enderezamiento de la pieza a moldsar
por el ocambio de curva de interior a exterior.
48 - Méquing curvadora de perfiles.
10. ~ Seaiin se desoribe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de seis hojas foliadas y escritas a né-

Quina por una sola de sus caras, acompafiadas de los dibujos

reglamentarier
Maarid, a |9 FEB. 1073
15. P. &. JAIME ISERN
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