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SOLICITANTESs FORD MOTOR COMPANY LIMITED

domicilia dos en 88 Regent Street,

Londres, Inglaterra,
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Este invento se reflere en general a la galvanizacﬁn
0 revestimiento electrolitico y, mis especislmente a un sowrte
pam revestimientos electroliticos, destinado 8 usarse en le
galvanlzacifn o chepeado de articilos peguefios.

El revestimiento electrmlitico de srticulos pequefios,
especlalmen te cuando solo hey que cubrir una parte de los mismos,
ha of recido siempre dificultades y planteado problemaas a la
industria. 8e emplean muchos mé todos distintos pera 1la galva-
nizacién de articulos pedquefios, vero los inconvenientes

inherente s ®s c2A= uno Ae ellos restringen en slto gread 18
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galvanlzacidn en se-le de artimlos de tamafio redueido,

La técnlcsz mds corrientenen te empleade en la galvee
nizecién consiste en dlsponer un sororte de plancke metél ica,
con perforeolones en la misma y en las que se introducen los
erticulos a revestir. Se comprenden fécilmente slgunos de los
principsles inconvenientes derive dos del empleo de este tipo
de soporte, Uno de elios, es que €l articulo @ revestir ha de
colocarse y retirarse por unldedes, lo cual constituye un
trabe jo que oblige & gastsr tilempo.

Ot inconvenlente del soporte antes descrito eas que
la estrugture v& scumlendo depbel tos del mterial de reve s=
timien to. Estos depbésitos esumenten hests que se hace necesté=
rio semrerlos del soporte periddicamente, pare consegulr el
funcionamiento adeauado’. Easte operacién de limpieza, consume
tamblen tlempo y aumenta mis afin el coate del proceso de galva=-
ixizacién.

Qtro inconveniente de loms soportes pare el el estro-
depbsito més corrientemente empleados en 1la industris, es la
imposibilidad de revestir selectlvamen te superflcles deseadas
del articulo, haciendo que las demfs queden libres del mterial
de revestimiento. Por ejenplo, en el chepeado o revestimliento
de tornillos, caso en Que suele desearse revestir sole gen te
la cebeza de los mlsmos, es necesario cubrir las = rtes del
tom 11lo que no hayen de revestlrse, empleando algun e terial
protector, y se utlliza alguno de los som rtes @m tes indicedos.
Este copstituye un proceso oo stoso.

Pare evitar los inconvenlentes antes mencionados,
se han 1deado mportes compliicados pera la galvanizacién, pero

el coste de =u constwmccldn y conservacidén no esté justificado

en la mayoris de los casos.
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Asi, pues, un objeto de ests invento es proporclo-
nar un dispositivo que pued elojar un nfémero considerable de
los elementos que mysn de galvanlzarse, de tal modo Que 18
colocacibn y retimde de los mismos del alspositivo en ouestién
sea una operacidén sencilla y xé;ida. '

Otro obje to de este Invento es proyo rcionar unvdispo-
sltivo ppm el chspeado, cmnatmido de tal modo que le corrien te
eléctrica se tmnemita & los artioulos, pero no a8 laes superfi-
cles expuestas del dispositivo, 0 por las mismas, eliminando
asi la ecumuls cién de la aleacidn de revestimiento sobre el
dispositivo.

Otro objeto de¢ este Invento es proporcionsr un dispo-
8ltivo e el electrodepfsito que reune las condiclones de
economfa de constmeccién , y funcionamiento satisfae torio y
cape cidad de uso proiongado y continuo.

Otro objeto de este invento es prom rﬁionar un
soprte peme el revestimiento elegtrolitico dque aloje el
articulo @@ tmtamiento de modo tml que solo quedern expue stas
@ les soluciones del clmpeado las superficies escogides de
los articulos‘.

Otros objetos y ventajas de este invento se im rén
més evidentes en el curso de la descripeién, especis 1men te
considered® en cosbinacién con el ditajo adjunto, en el que:

La fig. 1 es una viste & peraspectiva del dlispo sitivo
para el reves timiento electmlitico, después de separer uns
parte de la cublerta exterlor pam pder represen tar 1s dispo-~
siclén de los cebles conductoras.

La fig. 2 €3 una vista = te rior en alzasdo del dlspo-

sitivo pam el revestimiento electrolitico, con 18 cubierts
sema rads .
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. La rigv. 5 es una vista, a escala sumertade, de la
parte supe rior del soporte pam revestimiento electrolitico, en
la que se aprecla la tira os t8dica y los melles conmbinados

de sujecidn.

Le fig, 4 es una viats anfloga a la fig. 3 con la tira
ca tédlca y los muelles de sujecién en 1a posicién trabada.

Con referencla mfs especial al dibujo, 10 representa
el soporte prs revestimlento electmwlitico e general, que
comprende une caja huecs con una gubierua posterior ll, costaw
dos 12 y una cublerte an terior 13. I_os tornillos o pernos

14, acoplan el soporte fuertemente, y proporcionan medlos

"pare desmonterlo répidamente, pera reparaciones y sustituciédn

de los elementos.

El som rte pares reve st imientos electroliticos estd
construldo de tel mod que la mblerta posterior 11 , los
coastados 12 y la oublerta an ter ior 13, formen un canal }
hueco 18. A la oublerts posterior 1l y pr medio de tomillos
19 estd sujets una place de refue rZ0 17, provists de una |
reny re 18, jJunto a la e rte superior del soporte 10».

A la cuble rta postérd.or 1l y cerca de la parte inferior del
sopo rteé, como se indica en la figure 2, est{ tembien sujeta
wne palomilla de gula 22 con uns ranum 23 en ella formade,

En la renure 18 de la placa de refuerzo 17 estéd
ajustada a deslizamlento, por sa extremo mperd_.or, una tirs
catbdleca 24 cuyo &xtremo infe rlor esté ajus ta do, d.eslizable_,
en la renura 23 de la plomlilla de guis 22, Ls tira os tédica
24 puede ger dée cuslquler forme, pero por conveu.mcia ¥
economis se emplea una tira que tlene una parte prolongad
26 de seecidén en forme de pamleldgmmo, que se prolonge

hacia 8ba jo desde una perte mfs ancha 27 en forme de gancho,
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como se indica en l2 fig. 1.

A la perte eiforms de gencho 27 estd = jeta upa
empufiadura 28 que prop relona un wedio adecuado _pare el manejo
del soporte, pere el revestimlento electrolitico. En 1a
parte en que la seccidén curwada 27 se une con la seceidn %,
se disponen resaltos 29 , La tira catbdica se constmye de

ovel quier metal, t®l como cobre, dotmdo de altas conduc tividad

eléctrica.

En orificlos de la parte 26 de seccidn en forma de
mralelbégramo de la tirs catbdica se introducen pinzas 31 de
alembre eldstico, como se representa en les figuras 2 y 37.

Les pinzas 31, en general, tienen forma de V y mis extremos
exteriores 32 se cuiven hecla el exte rior como se indica en
las figuras 3 y 4. En posiocliones sepmrad s con regularidad
en 1la tire catédies puede acoplerse cual quier nlimero ne ceserio
de las pinzas indicada s, que se monten svelteas en la tira
catédice pare perml tir el saJuste correcto en sus posiciones
somvenientes al funocioner €l somrte,

Un pasador 33 colocado en una posiciédn prede te minads
de la tire catédios 24, limite el movimieito de ascenso de
dicha tira en las ranums 18 ys?3. El movimiento descenden te
se limita enélogamente por los resaltos 29 4i gues tos en la
parte 27 en forms de gancho de la tire catddiea 24, como
3¢ aprecla en la figum 3,

‘ El soporte se monta colocendo la tira catédics 24
en el canal hueco 16 dispuesto en el som rte para revestimiento

elect rolitico 11, de tal modo que el extremo superior de 1a

'parm-zs de sacclén en forme de relelégram quede montado a

deslizamier I en la repnum 18 de la place de refuerzo 17 y

en la renur 235 dlspuesta en la pelomilla de guie 22, como
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gse indice en la figura 2. Este monta je pemite un movimiento
de ascenso y descenso, & deslizemiento, de 1la tira ce tbdica

en el cansal hneco 16, El movimiento asscendente se limitem

o r el pasador 33 como se indics en las filguras 2 y 4, mientreg
que el mvimiento de descenso se limite por los resaltos 29

de In parte 27 en forme de genclo de le tirm o2 t5dlca 24,

como se representa en la figura 3,

Se observarf que €l soporte pare galvenizacidn repre-
sentado en el dibujo , estd prepe ®m do pare sostener tomi-
1103.. Esta adaptacién del invento se ha representade por
conveniencia y sencillez, pero se comprenderd que este invento
no se limits en modo alguno 8l revestimiento electrolitlco de
tornillos, sino que es spliceble - con ligemws mod ificaclione s
de la s abertures - a toda clase de erticulos pequefios,

Le fig. 1 represente el soporte pars reves timiento
electmlitico - camgado con tornillos - de t8l modo que 18 s
cabezas de fstos estdn expuestas a la solucién de reves-
timiento, mientras que €l resto de los tormillos quedas .
encerrado en el mteri_or del soporte y prétegido pr tento
de los efectos de 1a co rriente de glvm_imcién', Se observard
que las cublertes ante rior y posterior 13 y 11 tilenen en ellas
dispuestas e&be rtures 37 iguslmen te sepe redas y alineadas,
Estos taledros o sbe rtures 37 pueden prepererse de cuslquier
modo daseadol. »

La figure 3 es una vista & escals myor que
represente el somrte 10 peré gelvanizaclén en le posicién
inferior o sielta, en la que los 2lambres elédsticos 31 estén
o rdebajo de los orificios 37 dispuestos en las cublertas
enteriory psaterior para la recepeién de los articulos a

galvenizar, El goporte pera galvenizacidn, en esta posicidn
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estéd preparado pam cargarse. La carga se realiza intro-
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duclendo los to millos u otros articulos 2 galvenizar en los
oriflc los 37,

Los tornillos se mantienen en posic ién desplazando
hacle arrites 1a tira ca tddlca 24, con lo cualllos alambres 31
se ajusten en las supe rficies de los tornillos quedando
aquellos en la posic ién de cerge o ac tuaoldén, como se repre-
sent2 en 18 flgure 4. |

Los extremos exterio res 32 de los alambres eldasticos
31 se encuen tran en contacto fricvcional con los tornlllos 38
@ los que suje tan fuertemente en pogici&n duren te 18 ope reciédn
de galvenizado., Aderfs, se consigue un buen contacto .eléctﬁ- '
co entre los tormillos u otros articulos 2 galvanizar y 1a
tim oatlédioa 24 cmndo fsta ocups la posicidédn superior o
cerrada, La corriente eléctrica circula desde la 1inea de
alimente ¢c16n , no rep resen tada, a» través de 1a tira cs tédlea
24 y de los alambres elésticos 31, a los tornillos u otros
objetos a revestir, y desde éstos a la solucidn de
revest Imiento,

Al soporte de galvenizacién 10 y por la pslomillsa
35, como se indica en la flgurs 1, se sujeta pivo tadamente
un recsnismo de clerre 34, al que estd unids une  empufia du re -
36 pre pemitir la fécil actuscién del mismw, Cusndo los
torn1llos estén en posieidn y 18 tire catddice se ha despla=
gado hecle arrim como se indlica e 1ls figure 4, el mecaniasmo
de clerre 34 se Imce oscilar en direccidn superior ke sts que
se sjusta en los resaltos 20 de la parte 27 en form de geh cho
de la tim catbdica 24, Al solﬁr la t1m ca tddicae, el peso
de éste més la fuerza en direccibén infe rior ejercida por las

pinzas 31 mstlenen los resaltos 20, fuertemente contm el
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mecen ismo de clerre 34. ©En estas condiclones €l soporte pars
galvanizaciédn se coloca en el =fo de revestimlento, con la
parte 27 en forma de gancho suspendida en 1la e rra émmibus de
la cuba de gelvan 1zae16n.. La corriente ciroula a través ge la
tire catédica 24 y se dirige 2 los tomilles 38 por los
alambres elésticos 51V.

Después de terminar la opemcidén de galvenizaclén o
reve st 1mlen to, el soporte se leven t» de 18 barra émnibus por
medlo de 1la empuﬁadu:é 28v. La soltum de loa tomillos
reves tidos se lleva a ¢abo sencilhmnte_arlgjando el meaanismo
de clerre 34 y empujeando la tire catbdics 24 a la posicidn
inferior, como se represents en la figure 3. ©En esta posicién, .
los alambres elfsticos 31 quedsn 1libres y vwelven a ocurer
su posicién normal, con lo cual los pemos 38 pueden retimrse
por. secudids del sopo rte de galvenizaeién , q.ue queda dispuesto
pars cargg rse de nuevo.

Se observard que el soporte se construye de un
reterisl mal conductor de la electricidad que permmece 11mpq.o
¥ libre de depbsitos del metal de revest:l.miento‘. Se ol ervard
edemds que loes orificlos del esoporte pa = galvanizaciédn
Pueden ser de cual quler teneflo o form desesdos.

El soporte pare galven mgcién que se ha representado
y deseorito, es apliceble & 1la producoidn en serie de articulos
pequefios revestildos por galvan izscién. La constmecidn
totel del soporte es sencilla y econémica, y he dado resul-
tado muy satisfactorlo en la obtencién de articulos galvani-
zados,

N o TaA
Deserite suficilen temes te la maturaleza del invento, .

asi como 1a mnere de realizarlo en 1a préetica, debe hecerse
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qons ter que las di‘sposicionqs a nte rlormente indicades son
susceptible s de modificaclones de detalle en cuantd no alteren
su pripcipio fundemental. Tembisen se hace constsr que el
1nvento ¢o rresponde & une e tents norteamericéna de feche

5 de junio de 1948 n® 30,840, acogléndose, por lo mn e los
benef iclos que conceden los 'Gonvemiéa Intermacionales @ vigor
y slendo lo que constltuye lz esencia del referid invento y
Por lo que se licitr petente de Invencidn por 20 efios

en Esmfia: "Perchoionamientos en go0ro rtes pare reve stimlien fos
electmlitiéos’,' ; caracterizéndose por lo sigulente:

12,.- Perfecclona mientos en soportes para revestimien-
tos electrolliticos, caracterizados por un dispositivo el
electodepbaito que compramde une cajae eislente y hueca provista
de oriflclos preparedos e s stener el articulo a revestir,
un elemen to eléctr-ice_mente conductor montedo en le c.:aja hue of ,
al que estén = coplados mijetedores de alsmﬁarc elésticos y un
medlo de clerre pere mijetsr el elan@to conductor en une
posic1én predete mminada.

22,. Perfeccionsmientos segun lo especificedo en
la reivin diéac16n 18, gcarscterizado s porque el soporte es
gaeralmente de seccidén transversel rectangiler y en ds ledos
opue stos de le caje climds se disponen ebertums elineadas,
pere zo stener los artfculos e revestir. _ _

32,- Pe ﬁ‘eccionamien;cos', seghn lo ‘espe cif icad en
las reivindicaciones 1 o 28, camoterizados porque el
elemento eléctricamen te conductor tlene una e rte prolongada
acclionable por deslizemiento en la -céja huech, ¥y los sujetado~

rés de eslambre eléstio se fijan en puntos predete minados

‘de dichs perte rrolongadsa,

4% ,. Pevfecclonaziento s, segun lo especlficado en
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le reivindicecidén 18, 28 o 3a, carscte rizado s porque le oaje

tiene una cubierta eénterior Y otra posterior y dos cosisdos;
un& pleca de refuerzo sujets junto & la parte supe rior de la
cuble rta posterior; une renure en 1l placa de refue rzo;
une telomille de guls mjete junto & 18 parte inferlor de ls
cuble rta posterior y une renum tsllede en 1s s lomilla de
guis. i

68,- Perfecclonamientos segun lo especlificado en
la reivindicscidn 4%, carecterizados porque el elemnto eléctri-
cemente conductor tiene une pa rte en f;arrm de gsncho sujete
8 un extremo de dicha parte prolongade; resaltos en la ™ rte
en forme de gancho, preparados pare limiter el movimlen to
de descenso del elermsn to conducbofy un tope de posicidn
aujeto en el elemento conductor para limiter el movimiento
de ascenso de &ste al deslizarse en las renuras citede s..

69.~ Perfecclonamlentos seghn lo especificad en
cuslquiers de las reivindicaclones 1% e 5¢, cerecterizados o r-
que los sujetedores de slambre eldstico tienen 18 fome
gene rel de une V inve rtidsa,

72,- Perfecclonamientos ,segun lo especificedo en
les redvindiceclones 48 y 58, carac terizéndose pordue en 1a
Placa de refuerzo esté monted unes cufia de clerre prm osclla-
cién , peparmd rere sjusterse en los resaltos de la parte
en forma de gencho, pers sujetar el elenento condictor fuerte-

mente en la pos icién de clerre o trebajo.

cers, FORD MOTOR COMPANY LIV
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