
-  BOTENTE DE INVENCION - 

po 9 9 3 9 Casa 3 6 0 .-

18 8336

X E M O R I A  D E S C R I P T I V A

sobre:

"Perfeccionam ientos en sop ortes para revestim ien to s 

" e l e c t r o l í t i c o s " .

SOLICITANTES: FORD MOTOR COMPANY LIMITED

dom iciliados en 88 Regpnt S t r e e t ,  

Londres, In g la te r ra .

E ste  invento se re fie re  en gen era l a la  galvan ización  

o revestim iento e l e c t r o l í t i c o  y , más especialm ente a un soporte 

pa iB revestim ien tos e l e c t r o l í t i c o s ,  d estin ado  a a sa r se  en la 

galvan ización  o chapeado de a r t íc u lo s  pequeños.

S. E l revestim ien to  e l e c t m l í t i c o  de a r t íc u lo s  pequeños,

especialm ente cuando so lo  hay que c u b r ir  una parte de lo s  miamos, 

ha o frec id o  siempre d if ic u lt a d e s  y plan te a do problemas a la 

in d u str ia . Se emplean muchos métodos d is t in to s  ñera la  ga lv a­

n ización  de a r t íc u lo s  pequeños, pero lo s  inconvenientes 

10. inheTsentes a c *d * uno ^e e l lo s  restrin gen  en a lto  gra&) la
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galvan ización  en se^ ie  de a r t íc u lo s  da tamaño reducido.

La tácn ica más corrientemente empleada en la  ga lva­

n ización  co n siste  en disponer un soporte de planche m etálica , 

con p erfo rac io n es en la misma y en la s  que se introducen los 

a r t íc u lo s  a r e v e s t i r .  Se comprenda! fácilm ente algunos de lo s  

p r in c ip a le s  inconvenientes d erivad os del empleo de e ste  t ip o  

de sop o rte . Uno de e l lo s ,  e s  que e l a r t ic u lo  a re v e stir  ha de 

co locarse  y r e t i r a r s e  por unidades, lo cual constituye un 

trab a jo  que obliga a g a s ta r  tiempo.

Otro inconveniente del soporte an te s d e sc r ito  e s  que 

la  estruotuxa vá aounmlando d ep ó sito s d e l n a te r ia l  de lev es- 

tim iento. E sto s depósitos aumentan basta que se hace n ecesa­

rio  sep ararlo s d e l  soporte periódicam ente, para conseguir e l  

funcionamiento adecuado. Esta operación de lim pieza, consume 

también tiempo y aumenta más aón e l  coate del proceso de ga lv a­

n izac ió n .

Otro inconveniente de lo s  soportes para el e le c tro -  

depósito  más corrientem ente empleados en 3a in d u str ia , es la 

im posib ilidad  de re v e s t ir  selectivam ente su p e r f ic ie s  deseadas 

del a r t i c u lo ,  haciendo que l a s  dea^s queden l ib r e s  del m aterial 

de revestim ien to . Por ejemplo, en e l chapeado o revestim ien to  

de to r n i l lo s ,  caso en que suele d esearse  r e v e s t i r  sola man te 

la cabeza de lo s  mismos, e s  n ecesario  cu brir l a s  p a rte s  del 

t o m i l lo  que no hayan de r e v e s t i r s e ,  empleando algún na te r ia  1 

p ro tec to r , y se u t i l i z a  alguno de lo s  soportes a) te s  in d icados. 

E sto  con stitu ye  un proceso o o sto so .

Pare e v it a r  lo s inconvenientes an tes mencionados, 

se han ideado soportes oompiAcados para la  ga lv an izac ió n , pero 

e l  co ste  de se con strucción  y conservación no está ju s t i f ic a d o

en la  mayoría de lo s  c a s o s .
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A si, pues, un ob jeto  de e sta  Invento e s proporcio­

nar un d isp o s it iv o  que pueda a lo ja r  un nómero considerable de 

lo s  elementos que hayas de g a lv a n iz a rse , de t a l  modo que la 

colocación y retiiB da de lo s  mismos del d isp o s it iv o  as ouestión 

sea una operación s e n c i l la  y rápida.

Otro ob je to  de este invento e s  proporcionar un d ispo­

s i t iv o  pasa e l  chapeado, constm ido de t a l  modo que la corrien te  

e lé c tr ic a  se transm ita a lo s  a r t í c u lo s ,  pero no a la s  su p e r f i­

c ie s  expuestas del d isp o s it iv o , o por l a s  mismas, eliminando 

a s i  la acumulación de la  a leac ión  de revestim iento  sobre e l 

d isp o s it iv o .

Otro o b je to  de e ste  Invento e s  proporcionar un d isp o ­

s i t iv o  para e l  e lec tro d ep ó sito  que reúna la s  condiciones de 

economía de construcción , y funcionamiento s a t i s f a c t o r io  y 

capacidad de uso prolongado y continuo.

Otro o b je to  de este invento es proporcion ar un 

soporte peía e l revestim iento  e le c t r o l í t i c o  que a lo je  e l  

a r t ic u lo  en tratam iento de modo ta l  que solo  queden exp u estas 

a la s  so lu cion es del chapeado l a s  ar p o r f íe le s  e sco g id as de 

lo s  a r t íc u lo s .

Otros o b je to s  y v e n ta ja s  de este Invento se  harón 

m ás ev iden tes en el curso de la  d e sc r ip c ió n , especialm ente 

considerada en cocblnación con e l  dibujo ad ju n to , o  e l  que:

La f i g .  1 e s  una v is ta  sa p ersp ectiva  d e l d isp o s it iv o  

para e l revestim iento  e le c t r o l í t i c o ,  después de separar una 

p arte  de la cub ierta e x te r io r  para poder represen tar la d isp o­

sic ió n  de lo s  c a b le s  conductores.

La f i g .  2 es una v is t a  a a te r io r  en alzado del d ispo­

s i t iv o  peía e l  revestim iento e l e c t r o l í t i c o ,  con la cub ierta  
separada.
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La f i g .  3 e s  ana v i a t a ,  a esca la  amnesia da, de Ja 

parte su p e iio r  del soporte paia revestim iento  e le c t r o l í t i c o ,  en 

la  que se  a p re c ia  la t i r a  catód ica y lo s  m e l le s  combinados 

de su jec ió n .

La f i g ,  4 e s  una v is ta  análoga a la  f i g .  3 con la t ir a  

catód ica y lo s  m uelles de sujeción  en Ja posic ión  tía  bad a.

Con re feren cia  más e sp e c ia l  al d ib u jo , 10 representa 

e l soporte  ja ra  revestim iento e le c ta s  l i t i c o  as g e n e ra l, que 

comprende une c a ja  hueca con una cu b ierta  p o ste r io r  1 1 , co sta­

dos 12 y una cubierta a n te r io r  13. Los to r n il lo s  o pernos 

14, acoplan el soporte fu e r  tenante, y proporcionan medios 

país desmontarlo rápidamente, para reparacion es y su stitu c ió n  

de lo s elementos.

E l soporte para revestim ien to s e le c t r o l í t i c o s  e s tá  

construido de t a l  modo que l a  cubierta p o s te r io r  11  , lo s 

costados 12 y la cub ierta an te r io r  13, fornan un oanal jí 

hueco 16. A la cubierta p o s te r io r  11  y por medio de to m i l lo s  

19 e s tá  su je ta  una p laca de refuerzo 17, p rov ista  de una 

ranura 18, junto a la parte su p e iio r  d el soporte 10.

A la  cu b ierta  p o ste r io r  11 y cerca de la parte  in fe r io r  d e l 

so p o ite , como se indica en la  fig u ra  2 , e stá  también su jeta  

una palom illa  de guía 22 con una ranuia 23 en e l la  fo ro ad a .

En la  isnura 18 de la  placa de refuerzo 17 e s tá  

a ju stad a  a deslizam ien to , por su extremo aapesdor, una t i r a  

catódica 24 cuyo éxtramo I n f e i i o r e s t á  a ju stad o , d e s l iz a b la ,  

en la mnura 23 de la palom illa de guía 22. La t ira  catód ica 

24 puede se r  de cu a lq u ie r  forma, pero por con vas i  sacia y 

economía se emplea una t i r a  que tiene una parte prolongada 

26 de sección en forma de paia le lóg iam o , que se prolonga 

b acía  aba jo  desde una parte más ancha 27 en forma de gancho,
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como se indica en 1# f i g .  1 .

A la  parte as^forma ge gancho 27 e s tá  su jeta  una 

empu&adura 28 que proporciona un medio adecuado para el manejo 

d e l so p o rte , para el revestim iento e l e c t r o l í t i c o .  En la 

105. parte en que la  sección curvada 27 se une con la sección 36, 

se di^sonen r e s a l t o s  29 . La t ir a  catód ica se construye de 

o u a lq íie r  m etal, ta l como cobre, dotado de a l t a  conductividad 

e lé c t r i c a .

En o r i f i c io s  de la parte 36 de sección en forma de 

110 . paral el ógramo de la  tirar catód ica se  introducen p in zas 51 de 

alambre e l á s t i c o ,  como se representa ai l a s  f ig u r a s  2 y 5 .

Las p inzas 31, en g en era l, tienes forma de V y sus extremos 

e x te r io re s  32 se curran h a d a  e l  e x te r io r  como se indica en 

l a s  f ig u r a s  5 y 4 . En p o sic io n es s e p a r a o s  con regu laridad  

115. en la t i ia  catód ica puede aco p larse  cualquiernóm ero n ecesario  

de l a s  pinzas in d icad as, que se montan s u e l t a s  en la t i i a  

catódica para perm itir  e l  a ju ste  co rrecto  en su s po sic io n es 

eonvonientes a l funcionar e l  soporte .

Un pasador 33 colocado en una posición  predeterminada 

120. de la t i ie  catód ica 24, lim ita  e l movimiento de ascenso de

dicha t i r a  en la a ranuras 18 y¡23. E l movimiento descendiste 

se lim ita análogamente por lo s  r e s a l to s  29 d isp u e sto s  en la 

parte 27 en forma de gancho de la t i r a  catód ica 24 , como 

se ap rec ia  en la f ig u ra  5 .

125. E l  soporte se monta colocando la  t ir a  catód ica 24

en el can al hueco 16 d isp uesto  en e l  soporte  para revestim iento 

e le c t r o l í t ic o  1 1 ,  de t a l  modo que e l  extremo su perior de la 

parte 26 de sección si forma de para le  lógrame quede montado a 

deslizam ieo tD en la ranura 18 de la  placa de refuerzo 17 y 

130. en la ranura 25 d isp u esta  en la palom illa de guia 22, como
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se indica eo la fig u ra  2 . Este montaje pe umita un movimiento 

de ascenso y descenso, a d eslizam ien to , de la t i r a  catódica 

en el canal hueco 16. E l movimiento ascendente se lim ita 

por e l pasador 53 como se indica en l a s  f ig u r a s  2 y 4, m ientras 

que el movimiento de descenso se lim ita  por lo s  r e s a l t o s  29 

de Ta parte 27 en forma de gancho de la t ir a  catód ica 24, 

como se  represan ta en la  f ig u ra  3 .

Se observará que e l soporte país ga lvan ización  repre­

sentado en e l dibujo ,  e s t á  prepamdo para so ste n er  t o m i­

l l o s .  E sta adaptación d e l Invento se ha representado por 

conveniencia y s e n c i l le z ,  pero se comprenderá que e s te  Invento 

no se lim ita  en modo alguno a l  revestim iento e le c t r o l í t ic o  de 

t o m i l lo s ,  sino que e s  a p lic a b le  -  con l i g e r a  m odificaciones 

de Tas ab e rtu ra s  -  a toda c la se  de a r t íc u lo s  pequeños.

La f i g .  1 representa e l  soporte para revestim iento 

e le c t m l i t io o  - cargado con t o r n i l lo s  -  de t a l  modo epte l a s  

cabezas de é s to s  están expuestas a la  solución de re v e s­

tim ien to , m ientras que el re sto  de lo s  to m i l lo s  queda 

encerrado en e l  in te r io r  d e l soporte y protegido  por tanto 

de lo s  e fe c to s  de la corrien te  de g t lv sn iz a o ió n . Se observará 

que l a s  c u b ie rta s  a n te r io r  y p o ste r io r  13 y 1 1  tienen en e l l a s  

d isp u e sta s  ab ertu ra s 37 igualmente sep arad as y a l in e a d a s .

E stos ta la d ro s  o ab ertu ra s 57 pueden prep ararse  de cu alqu ier 

modo deseado.

La f ig u ra  5 es una v is t a  a esca la  mayor que 

represen ta el soporte 10 pera ga lvan ización  en la posición  

in fe r io r  o su e lta ,  en la que lo s alam bres e l á s t i c o s  31 están 

por debajo  de lo s  o r i f i c io s  37 d isp u esto s en l a s  c u b ie rta s  

a n te r io r  y p o ste r io r  p a ra  la recepción de lo s  a r t íc u lo s  a 

g a lv a n iz a r . E l soporte para ga lv an izac ió n , en e s ta  posición
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e stá  preparado para c a rg a rse . La carga se re a liz a  in tro ­

duciendo lo s  t o m i l lo s  u o tro s a r t íc u lo s  a ga lv an izar  en lo a  

o r i f  le io s  57.

Los to m i l lo s  se  mantienen en posición  desplazando 

hacia arriba la t ira  catód ica 24, con lo  cualjlos alam bres S i  

se a ju stan  en l a s  supe V ic i e s  de lo s  to rn il lo s  quedando 

aque 1 lo s en la posición  de oarga o actu ac ió n , como se repre­

sen ta en la figu ra  4 .

Los extremos e x te r io re s  32 de lo s a la  tabres e lá s t ic o s  

31 se enouentraien contacto fr ic c io n a  1 con lo s  t o m i l lo s  38 

a l o s  que su jetan  fuertem ente en p osic ión  durante la operación 

de galvan izado . Además, se consigue un buen contacto e l é c t r i ­

co entre lo s  to m i l lo s  u o tro s  a r t íc u lo s  a g a lv an iza r  y la 

t ir a  catódica 24 cuando ésta ocu^a la  posición  superior o 

oerrada. La co rrían te  e lé c tr io a  c irc u la  desde la lin ea  de 

alim entación , no rep resen tad a , a tra v é s  de la t ir a  catódica 

24 y de lo s alam bres e l á s t i c o s  31, a l o s  to r n i l lo s  u o tro s  

o b je to s  a r e v e s t ir ,  y desde é sto s a la  solución  de 

reve st  imie n to .

Al soporte de galvan ización  10 y por la  palom illa  

55, como se indica en la fig u ra  1, se su je ta  pivotadamente 

un mecanismo de c ie rre  34, a l que e stá  unida una empuñadura 

36 para perm itir la  f á c i l  actuación del mismo. Cuando lo s  

to r n i l lo s  están en posioión  y la t ir a  catód ica  se ha d e sp la ­

zado hacia a rr ib a  como ee indica ai la f ig u ra  4, e l  mecanismo 

de c ie rre  34 se hace o s c i l a r  en dirección  su perior hasta que 

se a ju s ta  en lo s  r e s a l t o s  29 de la parte 27 en forma de gahcho 

de la  tira  catód ica 24 . Al so lta r  la t i r a  catód ica , e l  peso 

de ésta más la fuerza en d irecc ión  in fe r io r  e je rc id a  p o r  l a s  

p inzas 31 sostienen lo s  r e sa lto s  29 , inertemente contra e l190.
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mecanismo de c ie rre  34. En e s t a s  condiciones el soporte para 

ga lvan ización  se coloca en e l taño de rev estim ien to , con la  

parte 27 en forma de gancho suspendida en la barra ómnibus de 

la  cuba de ga lv an izac ió n . La o o rr ie n te  c ircu la  a trav é s de la 

t i ia  catód ica 24 y se d ir ig e  a lo s to m illo s  38 por lo s  

alam bres e lá s t i c o s  31.

Después de term inar la opeiación de galvan ización  o 

revestim ien to , e l  soporte se levanta de la b arra  ómnibus por 

medio de la empuñadura 28 . La so ltu ra de lo s  t o m i l lo s  

rev estid o s se llev a  a cabo sencillam ente a flo jan d o  el mecanismo 

de c ie rre  34 y empujando la  t i r a  ca tó d ica  24  a la  posición  

Sm ferior, eomo se representa en la f ig u ra  3 . En e s t a  p o sic ió n , 

lo s  alam bres e l á s t i c o s  31 quedan l ib r e s  y vuelven a o cu lar  

su posición  normal, con lo  cual los pernos 38 pueden r e t i r a r s e  

por sacudida del soporte de galvan ización  , que queda d ispuesto  

para carga Me de nuevo.

Se o b se rv a d  que el soporte ae construye de un 

m aterial mal conductor de la e le c tr ic id a d  qie permanece limpio 

y l ib re  de d ep ósito s del metal de rev e stim ien to . Se o tse rv ará  

además que lo s  o r i f i c io s  del soporte p a ^  galvan ización  

Pueden se r  de cu a lq u ier  tacaño o forma deseados.

E l soporte para galvan ización  que se ha representado 

y d e sc r ito , e s  ap lic ab le  a la  producción en serie  de a r t íc u lo s  

pequeños rev e stid o s por ga lv an izac ió n . La construcción 

to ta l  d e l soporte es s e n c i l la  y económica, y ha dado r e su l­

tado muy s a t i s f a c t o r io  en la  obtención de a r t íc u lo s  ga lv an i­

zados.

N O T A

D escrita su fie len tem a)te  la  n atu raleza  del invento, 

a s i  como la  manera de r e a l iz a r lo  en la p r á c t ic a , debe hacerse220.
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con star que l a s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente indinadas son 

su sc e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a lteren  

su p rin c ip io  fundam ental. También se hace con star que e l  

Invento corresponde a una patente norteam ericana de feciB<

3 de junio de 1948 nR 50.840, acogién dose, por lo  tanto a lo s  

b e n e fic io s  que conceden lo s  Bonvemloa In tern ac io n a le s o  v igor 

y siendo lo  que con stitu ye  la e sen cia  del referido invento y 

por lo  que se so l ic ita  patente de invención por 20 años 

en España; "Perfeccionam ientos en soportes para revestim ien tos 

e le c t r o l í t i c o s ?  ; caracterizán d ose  por lo s ig u ie n te :

1" . -  Perfecciona l e n t o s  en so p o rtes para revestim ien­

to s  e l e c t r o l í t i c o s ,  c arac ter izad o s p o r un d isp o s it iv o  paja e l 

e l ec tro depósito  que compras de una eaja a i s l a n t e  y hueca p ro v ista  

de o r i f i c io s  preparados pare so sten er e l  a r t ic u lo  a r e v e s t i r ,  

un alemas to e léctricam en te conductor montado en la  c a ja  hueca, 

a l  que e stá s  acoplados su je tad o re s de alamfbre e lá s t ic o s  y un 

medio de c ie rre  país su je ta r  e l  el anes to  conductor en una 

posición predeterm inada.

2R .- Perfeccionam ientos según lo  esp ec ificad o  en 

la  re iv in d icación  IR, c a ra c te r iz a d o s  porque el soporte e s  

gaseralm ente de sección  tran sv e rsa l rec tan g u lar  y en dos la d o s  

opuestos de l a  caja  citada se  dispones a b e r tu ia s  a lin e a d a s , 

para so ste n e r  lo s  a r t i c u l ó s e  r e v e s t i r .

5 3 .-  Perfeccionam ientos, aegón lo  esp ecificad o  en 

l a s  re iv in d icac io n e s 1 *= o 23, caía ote r izad o s porque e l  

elemento eléctricam en te conductor tiene una parte prolongada 

acclonable por d eslizam ien to  en la ca ja  hueca, y lo s  su jetado­

re s de alambre e lá stico  se f i ja n  en puntos predeterminados 

de dicha p arte  prolongada.

4 3 .-  Perfeccionam iento a, según lo  esp ec ificad o  en250
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la re iv in d icac ión  1&, 2& o 3&, c a ra c te r iz a d o s  porque la caja 

tien e  una cu b ie rta  a n te r io r  y o tra  p o ste r io r  y dos co stad o s; 

una placa de re fue rzo su je ta  junto a la  parte su p e iio r de la 

cu b ierta  p o s te r io r ; una ranura en la p laca de refu erzo ; 

una palom illa  de guia ai je t a  jun to  a la parte in fe r io r  de la 

cu b ierta  p o ste r io r  y una ranuta ta llad a  la palom illa de 
guia .

53. -  Perfeccionam ientos según lo  e sp ec ificad o  en 

la  B siv indicación  4 * , c a rac te r iz ad o s  porque e l  elensnto e lé e t id -  

oamente conductor tien e  una p arte  en fo ro s de gancho su je ta  

a un extremo de dicha parte prolongada; r e s a lto s  en la  parte 

en forma de gancho, preparados paia l im ita r  e l  movimiento 

de descenso d e l elemento conductor y un tope de posición  

ai je to  en e l  elemento conductor para l im ita r  e l movimiento 

265. de ascenso de é ste  al d e s l iz a r se  en l a s  ranuras c ita d a s .

6 3 .-  Perfeccionam ientos segán lo  esp ecificad o  en 

cualquiera de la  a re iv in d ic ac io n e s  1 *  a 8t ,  c a rac te r izad o s por­

que lo s  su je tad o re s de alambre e lá s t ic o  tienen la foima 

gen eral de una V in v e rtid a .

73 . -  Perfeccionam ientos , según lo esp ec ificad o  en 

la s  PiajLViindicaclones 4a y 5z, caracterizán d ose  porque en la 

p laca  de refu erzo  e s t á  montBda una cu Ha de c ie r re  pa ia o s c i l a ­

ción , p le pa 3B da para a ju s ta r se  en loa r e s a l to s  da l a  parte 

en forma de gancho, para su je ta r  e l  elonento conductor fu e r te ­

mente en la posición  de c ie rre  o tra b a jo .

8 3 .-  Perfeccionam ientos en aoporteas pare 

e l e c t i o l i t i c o s ;  t a l  y como queda substBncial^n^te 

la  presente memoria e i lu s t ia d o s  en loe d ibu jo^

280. caía .

E sta  memoria consta de d iez h o ja s  e sc i 'f
Madrid, 23 de mayo 

FORD MOTOR COMBRNY L
Fot Po^í

ve stim i oí to s 

d to  en

se áoompaBan. 

por una sois
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