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Este invent¡o se refiere  a un procedimiento para 

la polimerización de d e f in a s  y n%a especialmente a un método 

perfeccionado para llev ar  a cabo la polimerización c a ta lít ic a  

de la s  d e f in a s ,  sobre todo de la s  no realmente gaseosas, en e l 

5. que el material d e fin ic o  ee pone en contacto con un catalizador 

que contiene un agente pdimerizante activo , dispuesto en una 
película delgada sobre la superficie de un material sólido, 

inerte y no poroso, en condiciones de polimerización.
Se sabe desde hace mucho tiempo que lo s ácidos 

10. inorgánicos, especialmente los ácidos su lfórico  y fosfórico
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eoneentrados, catalizan la polimerización de d e fin a  a. Cuando 
se intenta la  reacción polime rizante de la s  d e f in a s  een lo s  

ácidos liqu ides por sencillo  barboteo de la  d e fin a  en estado 
ga seo so a través de la masa de ácido, se tropieza con dos 

d ificu ltad es prin cipales: primera, e l grado de reacción en

condiciones que gán lugar a una elevada conversión de d e fin a  

en prometo interesante, es muy reducido y, segunda, 3a 

eorrosivigag gel ácido liquido de la concentración adecuada 

en ta lca  condicione a, ee sobremanera elevada.

En la polimerización comercial de la s  d e f i n a s ,  

duiante loa últimos aRos se han empleado con éxito pelícu las 

de ácidos inorgánicos. El ácido inorgánico , se dispone en 

forma de película delgada sobre la superficie de un aóUdo no 

absorbente, no poroso y no reaotivo. Bate aólido, con e l  

ácido a s i  dispuesto en su superficie se ha comprobado que 

constituye un catalizador especialmente efic ien te  y vigoroso 

que elimina en a lto  grado la s-d ificu ltad es que se presentan a l  

emplearse loa ácidos líqaldoa. Como f i ja d o r  o soporte para 
delgadas pelícu las de ácidos, se ha comprobado que lo s fragmen­

tos o gránulos de cuarzo no poroso, molido o fundido, satisfacen  

de modo admirable todas la s  condiciones para un catalizador 

destinado a usarse en oualquier temperatura p ráctica . Han 

resultado sa t is fa c to r io s  otros varios m ateriales no porosos 

y no absorbentes, dentro de la escala menor de temperaturas
en la que resu lta práctico polime rizar catalíticamente la s

a 1509 C.
d e f in a s ,  esto es, desde unos IOS C^aproxlmadamente^ 

pero debido a la mH%br reactividad de losjáoidoz concentrados, 

especialmente el ácido fo sfó rico , a temperaturas mis elevadas, 

no pueden emplearse en la  zona práctica superior de polimeri­

zación c a ta lít ic a  de la s  d e f in a s  comprendida entre unos 150B c.
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y anos 2603 c . Para 3a zona in ferio r de tempera tara a, pueden 

emplearse sin excesivo ataque por e l áoido, p artícu las de 

c r is ta l  de b o ro silica to , tomeaduias de aoeio con gran contenido 

de cromo o de cromo-molibdeno, lo s  gránalos de cobre e incluso 

los de plomo. En la zona más elevada se ha comprobado que 

ofrecen más o menos posibilidad de u tilid ad  p ráctica , el ouarzo 
o 3a s í l ic e  fundidos, la arena de s í l ic e  pitra, e l il in io  metá­

lic o , una aleaoión especial de oromo-niquel-molibdeno, a l 

g ra fito  no poroso, e l feldespato, la horabienda, e l alundum 

(alámina hidratada) y algunas de la s  resinas s in té tica s  de 

elevado punto de fusión y áeido-resisten tea.

En la práetica comercial corriente de la polimerización 

c a ta lít ic a  de la s  d e f in a s  empleando el catalizador del tipo 

de película de áoido, e l lecho o capa de catalización  se prepaia 

del modo siguiente: Se llena con áoido fo sfó rico  de 75 a 80%

una capa de partícu las de cuarzo que atraviesen la s  mallas 

de 10 a 20. Después de reposar, se extrae de la capa e l 

ácido en exceso, quedando una película sobre la superficie 

de la s  partícu las de cuarzo. A continuación se seca esta 

película para aumentar la concentración del ácido aobre el 
cuarzo, hasta que plague a aer de 98 a 115% de ácido orto- 

fosf& rieo, que equivale a un 68 a 83% de IgOg. A través de 

la nasa catalizadora y a tempe ie tu ias comprendidas ^ t r e  663 

C. y 1903 c. se hace pasar una corriente que por regla general 

contiene d e f in a s  con 3 y 4 átomos de oarbono, procedentes del 

cracking o reforme, en la que el contenido olefin ioo to ta l 

ea de 45 a 50%. La velocidad espacial es corrientemente 

de 0,04 a 0,06 volúmenes de d e fin a  liquida por volumen de 

catalizador, por hora, aproximadamente. La conversión 

alcanzada es corrientemente del 90%. Antes de su paso a tiavés
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de la capa cata liza  dora, a l material lo traducida ae lava con 

un cáustico y con agua para eliminar lea meraaptanea y aminas 

que actúan como "venenos" para e l catalizador. Corrientanente 

e l a s te r ia ! en tratamiento pasa sucesivamente a través de una 
75. capa c a ta liz a d o r  pequeña y luego a través de otra giande, 

que contiene la nasa de catalizador. La capa c a ta liz a d o r  

pequeña se coloca en el circu ito  de trtam iento con objeto ^

de que los venenos resid uales p a r  e l catalizador que puedan 

estar presentes en el material sean eliminados por la acción 

80. de la capa pequeña de catalizador antee del paso del na te r ia l

por la capa c a ta liz a d o r  g rn d e . De este modo, la regeneración 

de la mase c a ta liz a d o r  grnde no es necesaria eon tanta 

frecuencia como ocurriría en oaso c o n tr r io . Corrientemente, 

la regeneración de la mar c a ta liz a d o r  mayor so precisa 

85. sol amen te después de un periodo de funcionamiento de tres a 

se is  meses. La regeneración de la masa c a ta liz a d o r  menor 

se hace precisa , ordinariamente a l cabo de ocho a diez dias 
de trabajo.

Sin exoepoión, la s  polimerizaciones comerciales 
90. r a l lz a d a s  con c a ta liz a d o r s  de película de ácido, se han

c a r  eteriza do por e l empleo de partícu las só lid as inertes de 

M i la 4-80 y eon prefe reno la 10-20, oomo soporte p a r  la ^

película de ácido. En los d iferentes estudios del procedimiento 

y en la s  publicaciones qae han aparecido p a r  su descripción,

95. no se In&oan 1 imite a más ámpllos n i existe  en e l la s  sugerencia 

alguna del posible empleo de partícu las menors. La experien­

cia comercial y la s  publicaciones dedicadas a su descripción 

son cándidas doctrinas de lo que se ha creído ser los llmited 

prácticos de trabajo en un proceso bien concebido, que se ha 

100. aplicado eomereialmente durante un pe rio do de diez años aproxi-
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magamente. Esta práctica comercial ae ha conformado, y se 

conforma todavía, oon la s  lim itaciones de la s  partícu las de 

catalizador, publicadas como antes se indica.

La génesis de esta enseñanza y de ta l práotioa,

105. pueden apreciarse por la consideración del carácter o nataxeleza 

de la superficie catalizadora, del pequeño tamaño de la s  partícu­

la s  empleadas en el procedimiento, y del carácter del producto. 
Las partícu las catalizadores están revestidas oon una película 

de ácido fo sfó rico , de una oonoentracián del árdea de 95 a 115% 
110. de ácido o rto fesférico . 41 disminuir e l tamaño de la s

partícu las aumenta la cantidad de superficie  colectiva de la s  

partícu las que se encuentra en contacto con o tra s partícu las de 

la masa, y disminuye la magnitud de los espacios in te r s t ic ia le s  
separados en el in terior de la masa. La tendencia de la s  

115. pelícu las de ácido a la coalescenoia y e l c ierre  de los

espacios in te r s t ic ia le s  por e l ácido liquido, aumenta. Las 

partícu las de tanstño comprendido entre la s  mallas 10 y 20, 

reoomaadadas por la s  bublieaciones y empleadas en la práctica, 

tienen un radio medio de 0,025 pulgadas aproximadamente,
120. tan solo. La naturaleza de la película de ácido liquido del 

catalizador y la tendencia inherente de esta película a cerrar 

pequeños espacios in te r s t ic ia le s , abrieron quizá e l camino 
para la aoeptaeián del orden de tamaños comprendidos entre la s  

mallas 10 y 20 como limite del tamaño prácticamente u tiliz ab le , 

125. por lo menos en e l extremo in ferio r. En la  aplicación comercial 
del procedimiento, parte del producto de reacción que sale  de 

la  masa catalizadora, puede e sta r  en fase  liqu ida. La tendencia 

de este producto liquido a cerrar pequeños espacios in te r s t i­

c ia le s ,fa c i l i tó  también la áegzgpt ación de la limitación a l  

130. tamaño de partícu las comprendidas entre la s  na l i a s  10 y 20.
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Se ha completado ya , que en un proceso paie la

polios rización de oleflnaa catalizadas por una película de ácido 

Inorgánico dispuesta sotre la superficie de p artícu las só lidas 

inertes y no porosas, la conversión de la s  d e f in a s  y la  

158, eficiencia to ta l del proceso puede aumentarse de modo muy acusado 

empleando, como base pare la película de ácido, partícu las 

inertes só lidas y no porosas que sean sensiblemente menores

El diámetro medio de la s  partícu las se ha observado que ha de ser 

140. menor de 0,033 pulgadas, pero no in ferior a 0,016 pulgadas

y, con preferencia, es de 0,02 pulgadas que corresponde a un 

orden de tamaños eomprendido entre la s  s a l la s  28 y 35.

soporte sólido inerte para la película áeida, aumentan, a la 

145, vez, la  actividad catalizado ra y la  oaida de presión a tía véa 

del catalizador? pero e l grado de aumento de la caída do 

presión excede de modo acusado a l  de la  activ idad , cuando se 

emplean partícu las que tengan un diámetro medio in ferior a 
la s  que atraviesan la malla 35.

en una aerle de experimentos empleando un catalizador de 

película de ácido, dispuesta sobre partícu las de cuarzo de 

tañaños variab les, En cada uno de lo s ensayos, s i  catalizador 

ae preparó separando por tamizado la s  p artícu las de ouaico

Al disminuir e l tamaño de la a p artícu las del

150. La Tabla I  alguien te, resume los resultados obtenidos

155. de tamaño deseado, con tamleea de acuerdo con la  e sca la  normal

de te la s  metálicas Tylcr. E l cuarzo tamizado se dispuso 

en una masa en fonos de oolunma en un reactor, y este  se 

llenó con ácido fo sfórico  a l  75%. E l exceso de ácido se 

extrajo de la masa, quedando una película de ácido a l  75%

160, sobre Tas partícu las de cuarzo. Esta película se aeeó luego
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hasta contener de 100% a 105% de H PO , haciendo pasar una
3 4

corriente de batano, conteniendo vapor de agua suficiente 
para e jercer una presión parcia l de 25 mm. sobre e l catalizador 

a 2043 C., durante varias horas. En todos lo s  casos, e l 
mateiial sometido a ensayo era una mezcla de propileno- 
propano que contenía aproximadamente a l 30% de propileno. La 

presión en el reactor era de 250 p sig . en todos lo s experimen­

tos, y la temperatura media del catalizador era de unos 
2013 C. Las mezclas del producto de reacción obtenido, se 

condensaron y debutanizaron. El butano y el a a te r la l más 

ligero , se analizaron empleando espectrómetro de nasas.
La conversión del propileno se calculó teniendo en cuenta 

la composición del m te r ia l empleado y el a n á lis is  del producto 

de reacción.
Se ha observado que e l grado de polimerización del 

propileno con catalizadores de ácido fo sfó rico , puede repre­

sentarse por la ecuación siguiente:

( 1 + Bf df = K Po 
( l - f ) S  + 0 ,3 f (1 - f )  S

en la que

f  conversión fraccion a! de monómero 

B =* aumento fiaocional en volumen de gas, para la 

oonve raión completa de monómero.

K = constante especifica del grado de reacción.

Po := presión parcial del monómero entrante.

S st grado o proporción esiB oial en volómenes de gas 

a la s  condiciones de reaooión,parvolámen de 
huecos de catalizador, por hora.

Para cada uno de loa ensayos se calculó e l valor
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de K, y es toa valorea, corregidos para 201" 0 son ana medida 
de la aotiviáadíeatalizadora.

T A B L A  I.
134- 117- 84- 238 127- 204 -B 169 224 A-B

Ensayo N" 137 119 87 185 A-B 130 228 A.-B A-B 253 A-B

Condiciones de
- trabajo.
Tamaño cuarzo

malla 4-6 10-12 8-14 10-20 16—29 16-20 28-35 28—35 48-60
Temp.media s c. 801 201 202 207 199,5 197 198 200,6 393Presión Psig. 250 250 250 250 250 250 250 250 250Po,a tmósferas 5,47 5,47 5,47 5,65 5,86 5,47 5,57 5,60 5,87K media corr^
P* 201" G. 3,76 9,72 9,44 10,2 15,9 10,95 22,8 20,4 27,4

Los tamaños de le s malla s son los de la escala ñor col
205. Tyler.

La f ig .  1 de los adjuntos dibujos es una representación 
gráfica de los datos de la Tabla 1, en la que la actividad

catalizadora (valor K) se representa con respecto a l  reciproco 

del diámetro de pulgadas. El reciproco del diámetro es proporcional 

210. a la superficie para la s  p artícu las e s fé r ic a s , y esta relación

debe ser aproximadamente la misma para p artícu las de forag) irregu­

la r . En la f ig u ra  1 se observa que la ao tividad. catalizadora 

aumenta al disminuir e l te maño de la s  partícu las y aumentar 

la superficie , pero que e l grado de aumento se hace considerable- 

215. mente menor cuando el tamaño de la s  partícu las disminuye por 

debajo de la malla 55 aproximadamente. La inclinación de la 

cu ive parece tender a cero, y puede hacerse negativa s i  se 

emplean partícu las extremadamente pequeñas ta l como de malla 

300.
220. El tamaño de partícu las del órden de na l ia s  28 a 35

incluye e l tamaño medio menor de partícu las que puede emplearse 

para obtener los beneficios del lápido asceasto en actividad
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y e l empleo de partícu las menores vá acompañado por cre­
cimientos de actividad senslbleaente nano rea.

225. Además del cambio de la actividad oatalizadora con

el tamaño de la s  partícu las, afecta  también la eficien cia del 

proceso la variación en la oaida de presión. La Tabla I I  

siguiente, amostra e l oanbio en la  actividad oatalizadora 

relativa y en la oaida de presión re lativa  oon d istin to s

250. tamaños de partícu las de cuarzo. Los valores re lativos se

obtienen dividiendo oada uno de los valo rea reales observados 

por loa valores reales observados oon catalizador de malla 
10 a 20.

Tamaño medio del
T A B L A  11. 

Diámetro medio de la s Actividad Calda de presiónsoporte de cuarzo. partícu las en pulgadas. re la tiv a . reía tiv a .
10-20 0,0489 1 116-20 0,0589 1,55 1,5
28-35 0,0198 2,14 5,8
48-60 0,0108 2,63 9,6

En la Tabla II  se observa que e l  giado o pro por- ^

ción de aumento en la oaida de presión a l  disminuir el tamaño 

de la s  partícu las, es sensiblemente nmyorque e l grado o 

proporción de aumento en la activ idad . La f lg ,  2 de los dibujos 

248. adjuntos es ana representación gráfica  de estos datos y acusa  ̂

claramente la  relación de estos grados o proporciones de aumento. 

La proporción de aumento en la oaida de presión, se acele is 

en a lto  grado al emplear p artícu las infe rieres a la s  de malla 
35 aproximadamente.

250. Las figu iea  1 y 2 consideradas ju n tas, indican que

el empleo de partícu las de un diámetro medio in ferio r a 0,035 

pulgadas, pero no menor de 0,016 pulgadas proporciona un 

aumento acusado en la actividad oatalizadora, sin sumante 

excesivo en la  calda de presión. Las f ig u ra s , además, indican
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260^

268.

270.

275.

280.

que por e l empleo de partícu las de a s i la  28-35 o de partícula a 

que tengan el mismo tamaño medie, pero que atiaviesen  mallas 
de un orden algo más elevado, ta l como la s  de 24-42 o 20-48 , 

se obtiene un aumento máximo en la actividad con respecto 

a la eaida de presido, y que la u lte r io r  reducción en e l taasRo 

de la s  partícu las dá lugar a pequeños aumentos en la actividad 

y a glandes aumentos en la oaiáa de presión.

Como antes se indicó, se ha comprobado que la s  
partícu las que atraviesen mallas de un tamaño de orden algo 
más ámplio, pq^o que sean de un diámetro equivalente a l de 

la s  partícu las de mallas 28-35, prácticamente, aon ausoeptlblea 

de empleo. E x iste , sin embargo, un lim ite en cuanto a l  órden 

de anchura de la a a e lla s  que pueden emplearse, dado que loa 

efectos de "apelaezado" obtenidos con p artícu las que atu v iesen  

mallas de un orden de tamaño ámplio, dá lugar a aumentos #  

de calda de presión muy superiores a los que ae obtendrían 

con lechos de partícu las del mismo diámetro medio pero de 

mayor unlfoimidad en lo s tamaños de é sta s . Consiguientemente, 

se prefiere no sa lir se  del orden de la s  mallas 20 a 48 para 

obtener e l tamaño medio de p artícu las deseado, equivalente a l  

de la a partícu las de mallas 28-35. Lo an terior, desde luego, 

supone una distribución de tamaños razonablemente uniformo 

dentro de loa lim ites del orden.
La magnitud del cambio realizado empleando p artícu las 

de malla a 28-35 en lugar del tamaño de mallas 10-20 actual­

mente usado en Isa  instalaciones comerciales, se aprecia mejor 
a i  ae considera que el námero de partícu las que figuran en un 

peso dado de cuarzo, aumenta aproximadamente 14 vecea, y la 

aupeifiole colectiva de la s  p artícu las aumenta aproximadamente 

2 ,5  veces.
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Lo decisivo de un diámetro medio de partían las 

equivalente!* al de la s  p artícu las de Marzo del tamaño corres­
pondiente a la s  malla a 28-35, con respecto a la  función de la 
máxima aotividad oatalizadora sin un aumento excesivo y simultá­

neo en la calda de presión restringe e l campo de condiciones 

de aplicación a l  empleado en la práctica comercial corriente 

de polimerización de o le fln as catalizadas median te un c a ta li­

zador de pelícu la de ácido fo sfó rico , esto e s , una tempe ia tura 

de 60 a 205a 0 ., una presión de 110 a 300 p sig . y velocidades 

espaciales de 0,1 a 0,4 v/v/hora.

Se ha comprobado además, que la s  partícu las menores 

son igualmente ventajosas cuando se emplean en un proceso 

caracterizado por velocidades espaciales y presiones más 

elevadas que la s  corrientes en la s actuales in stalaciones 

comerciales, ta le s  como velocidades espaciales de hasta 

alrededor de 6,0 v/v/hora, y presionea hasta unas 2.000 p sig .

La mayor actividad inherente a l  empleo de la s  
partícu las catalizadoras antes indicadas, con un tamaño medio 
de partícu las equivalentes a l de la s  p artícu las de mallas 

28-35, resulta especialmente ventajosa en un procedimiento 

destinado a polimerizar o le fln as difícilm ente polim erízables, 

ta le s  oomo el proplleno y loa butanos normales.

De la descripción anterior de la variación *! la 

aotividad oatalizadora de la película de ácido ibafórioo con 

partícu las de tamaño decreciente y del exánan de la figura 1 

de los dibujos adjuntos, resulta evidente que la s  partícu las 

de un diámetro medio in ferior a 0,016 pulgadas podrían emplearse 

en un proceso de polimerización a presión elevada, en lo s casos 

en que fuera tolerable una gran calda de presión a travás del 

cuerpo catalizador. Cuando se dfn e sta s  condiciones, pueden
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emplearse partícu las de cuarzo de tamaño in ferior a la s  prefe­

ridas de mallas 28-35; en ta le s  oasos, po r ej emplo, se 

obtendría ana mayor actividad oon partícu las de oaarzo de mallas 

48-60, y pueden emplearse satisfactoriam ente partícu las tan 

pequeñas como la s  de mallas 80-100. Se ha comprobado ^

que, incluso oon partícu las de cuarzo tan pequeñas como la s  -

de na lia  80—100, no se presenta obturación apredsb le de los 

in te rst ic io s  entre la s  partícu las de ouarzo por la  película 

de ácido fo sfórico  y por el produoto polímero líquido, y que 

e l aumento en la caida de presión, contra lo que podría espe­

rarse, no se debe a ta l efeoto de obturación, sino solamente, 
a la pequeñez de la s  p artícu las que constituyen e l  lecho.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

a s í  como la nanera de rea lizarlo  en la práctica, debe hacerse 

constar nuevamente que la s  disposiciones ante tormente indica­

das son susceptib les de modificaciones de d e ta lle , en euanto 

no alteren su principio fundamental. También se hace constar 

que dicho invento corresponde a una patente Norteamericana j

de fecha 25 de mayo de 1948, señalada con el numero de serie 

29028, acogiéndose, por lo  tanto a lo s  beneficios que conceden 

los Convenios latem acionales so vigor y siendo lo que consti­

tuye la esencia del referido invento y por lo que se so lic ita  

patente de Invención por 20 años en España; "Proeedimimto 

para la polimerización de hidrocarburos d e fin ió o s  o e tilén ico s"; 
c a ía  eterizándose por lo sigu ien te ; t

l a . -  Procedimiento para la polimerización de hidro­

carburos d e fin ió o s  o etilén ioos, en e l que un naterial (pie ^

eco tenga d e f in a s  se pone en contacto con un catalizador 

de película de ácido inorgánico, caiac te rizado por ponerse



545.

350.

555.

360.

56 5.

370.

t 8 8 3 0 8
en contacto e l material que contiene d e f in a s  oitado, con una 

masa c a ta liz a d o r  constituida por partícu las só lid as Inertes 

y no porosas, de un diámetro medio menor de 0,035 pulgadas 

aproximadamente, pero no in ferior a $,016 aproxinadamente y 

que tiene una película delgada de un áoido inorgánico dispuesta 

sobre la sapeific le  de dichas partícu las.

23.- Procedimiento, para la polimerización de hidro­

carburos d e f in ía o s  o e tilén io o s, en e l que un m aterial htdxo- 

cai^buredo que contenga d e f in a s  se pone en contacto con una 

masa de catalizador de película de áoid6 fo sfó rico , caracteri­

zado porque la actividad c a ta liz a d o r  se aumenta apreciablemente 

sin aumento excesivo en la caída de presión a través de la 

masa c a ta liz a d o r  y que comprende el poner en contacto el gas 
que contiene d e f in a s ,  con una masa oatalizadora constituida 

por partícu las só lidas inertes y no porosas de un diámetro 

medio menor de 0,053 pulgadas aproximadamente pero no in ferio r 

a 0,016 pulgadas aproximadamente y que tiene una película de 

áóido fosfórico dispuesta ai la superficie de dichas a r t i c u la s .

53,- Procedimiento para la polimerización de hidro­
carburos d e f ín ic o s  o e tilé n ic o s , en el que un material 9n 

la fase de vapor que contenga d e f in a s  se hace pasar a través 

de una nasa da catalizador de película de ácido fo sfó rico , 

caiacterizado por obtenerse mayor actividad oatalizadora, sin 

excesivo aumento simultáneo de oaida de presión a través de la 

MR̂ a oatalizadora y que comprende e l gas que contiene o le fin as, 
con una nasa oatalizadora formada por partícu las só lid as inertes 
y no porosas, de un diámetro medio prácticamente equivalente 

a l  de la s  partícu las de un orden de taca&os definicio por la s  
mallas 28-35 y que tienen una delgada película de ácido fosfórico  

dispuesta sobre la superficie de dichas p artícu las.
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43.- Procedimiento pare la polimerización de hidro­

carburos o lefin lcoa o e tllén ico s, destinado a la polimeriza­

ción de d e f in a s  gaseosas para obtener d e f in a s  normalmente 

líqu idas, caracterizado porque se hace pasar un gas que 

contenga d e f in a s ,  a través de ana masa de catalizador de 

película de ácido fo sfó rico  y por comprender e l  poner en 

contacto e l gas que contiene d e f in a s  citado con una na sa 

catalizadora formada por partícu las só lidas inertes y no 

porosas, defin idas por la s  m ile s  28-35 y dotadas de una 

delgada película de ácido fo sfó rico  concentrado dispuesta 
en la s  superficies de la s  mismas.

53.- Procedimiento para la polimerización de 

hidrocarburos o le fin lcoa o e tllén ico s so él que un material 

que contenga d e f in a s ,  en fase  de vapor, se pone en contacto 

con una aasa de catalizador de película de ácido fosfórico  

a tempe xa ture y presión elevadas, caracterizado por comprender 

e l hacer pasar el material que contiene d e fin a  a en con tac to 

con una nasa catalizadora formada por p artícu las de cuarzo 

de un tamaño medio in ferior a 0,033 pulgadas aproximadamente, 

pero no menor de 0,016 pulgadas aproxima ¿a atente y que en la s  

superfic ies de la s  miseás tienen una delgada película de 
HgP04 de 95 a 115% .

63.- Procedimiento para la polimerización de hidro­

carburos d e fin ió o s  o e tilén ieo s, noraalamnte gaseosos, 

caracterizado por hacerse pasar un gas que contiene d e f in a s ,  
a una elevada temperatura, superior a unos 66% C. a través 
3e una casa catalizadora formada especialmente por p artícu las 

6e oua rzo de un diámetro medio menor de 0,033 pulgadas aproxi­

madamente pero no in ferior a 0,016 pulgadas aproximadamente 

y Que en sus superficies tienen una delgada película de ácido
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fosfórico cono en tía &>.

73.- Procedimien to para la  pollme lizacián de hidro­

carburos d e fin ió o s  o e t l lín ic o s , nonaalme^te gaaeosea, carao — 

te liza do porme el omterial que contiene d e f in a  a se pone en 

contacto con ana masa de catalizador de película de ácido fo s­

fórico y comprende el poner en contacte dicho na te r ia l que 

contiene d e f in a s  con una nasa eatalizadora formada por y rtieu la  

só lid as inertes y no poiosas de un diámetro medio menor de 
0,033 pulgadas y que tienen una delgada película de ácido 

fo sfórico  dispuesta en la superficie de dichas p artícu las.
8#.- Procedimiento para la polimerización de hidro­

carburos d e fin ió o s o e t ilín  icos, normalmente gaseosos, 

segpn lo especificado en la  reivindicación 1 *, caracteri­

zado porque la s  partícu las só lidas, inertes y no p o ro sas,tie­
nen un orden de tama Roa definido por la s  m i l  as 84-42.

9 * .-  Procedimiento para la polimerización dehidro- 
ca rbu io a d e fin ió o s  o e t ilín  icos; t a l  y como queda suba- 

tanclalmente descrito en la presente memoria e ilustrado en 

loa dibujos que ae acompañan.
Esta memoria cenata de quince hojas eácritaa  a 

máquina poruña aola cara.

Madrid, 20 de mayo de 
CALIFORNIA RESEARCH CORRO!
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