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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE -efios

pors VMEJORAS HEN KL MONTAJE DE PIEDRAS DE ADORNO PARA
BISUTERIA Y JOYERIA”, a favor dé Don Luis NOVAS CASALS
de nacionalidad espéﬁola, residente en RZarcelona, c&-

lle de San Sslvador n® 97,

¥ e mo-T 1 a- a e s4c riptiveae

Lz Patente de Invencidn a que se refiere la pre-
sente memorias descriptiva, estd destinada a zaranti-
zar la propiedad,el derecho & la explotacidn exclusi-
va de unas mejoras en la fabricacidn de monturas pars
piedras, artfculos de bisuterla y joyeria y suglere
@l propio tiempo un proceso completo y wmedios para
llevar a la prictica dichss me joras. Antes de vrose-
guir la descripcidn de éste invento se hace la adara-
cidén de que los dispositivos gque en é&sta memoria se
relacionan no constituyen base en el invento y su re-
ferencia y representacidn sélamente se hace a IIn de

faciliter la comprensidn del objeto que se describe.
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Es sabido que en las obras de bisuterfa y joye-
rfa se atilizan piedras preciosas y falsas como ele-
mentos preferentes de decoracidn las cusgles =e sue-
len montar ”gl asire” sobre una corona metdlica, Es-
t8 coronsa interviené como pieza base pasra soporiar
la piedra recibiéndola por la culata. Con el fin de
obtenei un aspeecto decorativo de gran efecto, las
piledras presentan un tamafio meyor que la corons sobre
la que van montadas y ésto represente un gasto extraog‘
dinaric, fécil de comprender, particularmente cusndo
se trata.de piedras preclosas.

Una venteja del invento es la de proporcionar los'
mismos efectos decorativos utilizando piedras de did-
metro inferior gl de l1la corona lo que representa una
excepcional economis.

Bs iguelmente ventajoso, segin el invento, el
hecho de que 2l presentar le piedra una superficie me-
nor que la corons 16gicaménte su.montaje Yal aire”
es més perfecto y sl exﬁpner a ls luz mayor nvmero de
facetas su refraccidn es mayor.

Estas y otraé particularidades y ventajas del in-
vento serén estimadas de mejor modo con lé descripeidn
que se hace seguidsmente en la cusl se representa,uni-
caemente por via de ejémplo un caso preferido de reali—’
zacidn., Esta exposicidén debe ser cousiderada desde un
plano restrictivo, por consiguiente,cqalquier modifice~
cidn de detalle que en el objeto del invento introduz-

can debe considerarse como incluido dentro dd dres de pX
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teccidén de la patente.

Lo

Segin les mejoras objeto del invento, se estimd
convenierte constituir la corcna o pieza-soporte
de la piedra formando una superficie de cierta coni-
cidad cuya supérficie constituye una piezs autdénonma,
si tién 2l montar el conjunto se relacionerd convenien
temente con el resto de los elementos. Para ello se
procede del modo siguiente:

Como primera fase se obtiene por troquelado o
moldeo un disco vacfado en su centro y con cierta co-
nicided cuys superficle supérior estard dotada de
ondulaciones formando una serie de pequefias hendiduras
radiales encontréndose ésta superficie.escrupulosa—
mente pulida o barnizéda al objeto de reflectar, en
detida forra, los rayos luminoscs gue la piedra reci-
be. A éste disco se le proveers de unos apéndices
o patas equidistantes que constituyen los elementos
de sosten pera la piedrs.

Finglmente la pieza-sopcrte que se ha déscrito
estaréd dotada lateralmente de unos peguefios vaciados
0 ranuras merced a los cuales se'uniré dicha pieza
a un casquillovligeramente cénico quedando de éste
modo constituido el conjunto final que 1ls patente pre-
coniza.

Para lg mejor comprensidn del objeto que se des-
cribe se acompafia g &sta descrizeidn un plano ilus-
trativo en el qgue se representa, Unicamente por vIz de

ejémplo no limitetivo, y de manera un tanto esqueméti-
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ca un .caso preferido de realizacidn préctica del
ihvento.

La figura 12 nos muestra un modo de llevar
a la préctica el invento. El nimero -1~ represen-
ta la cara superior de un trogquel pgrovista de uno o
varios vaciados —-2- gque corresponden exactauente
a la configuiacidn gque sobre la pieza-soporte -12-
ha de producirse. El niUmerc -3~ indica la cars infe-
rior del troquel proviate del saliente cdénico o
contramolde-~4—, que coincide exactauente con el
vaciasdo -2- de la cara superior del troquel, la
cusl estéd perforada verticalmente para albjai ¥y
guiar é los punzones -5- que taladran centralmen—
te 1la pieza -12- siendo sccionados dichos pungzones
por el mando ~6- que venée la résistencia de los
muelles ~7- expulsando el resultante del wvaciado ob-
tenido por 1la comunicacidn ~8-.

Los ndmeros -9- y -10- eorresponden a unos dis-

positivos para le expulsidn esutomdtica de las pieszes

logradaslcuyos dispositivos se‘ehéuentran permanen—
temente atacados por los muelleé helicoidales —11—,
La figure 22 es una vista esquemdtica y en plan-

ta de la pieza -12- sobre cuyos costados y mediante
las fresas -l4-, que ls atacan en direccidn radial,
se producen las hendidures -15-, representadas en
1fneas de trazos. El ndmero - ~13- indica.el vaciado
central obtenido conlos punzones -~5— representsdos
en la figura 1%, _ . .

La f£igura 38 represente un detalle de montaje
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del conjunto por el que puede apreciarse ficilmente
las caracterfsticas de la piezz -12-, sus hendidu-
ras —lﬁ—,lque reciben z 1la pieza -16- por sus apén-
dices =17-. ¥l ndmerc -13- iadica unas patas o
apéndices solidsrios a la pieza -12- cuya misidn
5, - es la de afianzar la pieza -19- que quedat$d monts-
da sobre la superficie<20- estrisda en forms radisl.:
HEsenciglumente 4stas son las carscteristicas '
del objeto gue constituye el presente invento en el |
cual se considerarén incluidas todas aguellas modi- é
-10.- . ficaciones de detalle gque las circunstanciass y la
préctica pudiersn aconsejar siewpre que con las
variantes que se introduzcen no se desvirtde 1la

idea fundamentsal del objeto descrito.
15.- , N 0 T A
Se declarasn como de propia y nueva invencidn
del solicitante en todo el territorio espsafiol, sus

coloniag, protectorado y domfnios las siguientes:

REIVISDICACIONES

20.- le,-Mejoras en el montaje de piedras de adorf
nc para bisuterfa y joyerfa, segdn las cuales se
forma uns pieza-base, obtenida por cortasdo y moldes,
do, que recibe la culsta de una piedra, con menor
diémetro que la éuperficie sobre 18 cusl va monta-

25.- da, 8 cuys syperficie se le practican radialmente,
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una serie de hendiduras u ondulacionés reflectoras
de los ragyos luminosos que atraviesan la piedra. .
22 .-liejoras en el montaje de piedras de ador-
no para bisuteris y joyerfa, segdn las cuales se
caracteriza por que sobre el borde de la pieza ba-
se de 1la nota precedente, se practican, en sentido
radial, unas hendidurés equidistantes que reciben
& un caéquillo inferior mediasate apéndices, forman-
do ambas piezas un conjunto homogéneo, cuyss hen-
diduras se practicen, mediante frésas que trabsjan
sinerdnicamente.

-.-uedoras en el montaje de piedres de ador-
no para bisuterfa y joyeria, caracterizedas porque
ls pieza vase de las notss 12 y 28, antes de reci-
bir la piedra que ha de sustentar se iecgbriré

con ung fina pelicula de una substancia sbrillan-

g e S g

tsdore o sea se someterd a un cuidadoso pulido, pro-

cediéndose seguldamente al engaste de 1la piedra.
&,~-"jejoras en el montaje de pledras de ador-

no para bisuterfa y joyeria®.

,/’”’ﬁga;zarﬁ\ﬁ\ds\rayo de 1.949
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