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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a una solicitud de PATENTE DE INVENCION,
por veinte afios, para Espafia y Posesiones, por: "APARATO
PERFECCIONADO PARA EL MOLDEO BAJO FRESION DE OBJETOS EN
MATERIAS PLASTICAS, EN MATERIAS ALIMENTICIAS Y EX METALES
NO FERROSOS", en favor de Don Louis Deschamps, de naciona-
lidad belgaxy residente en BRUXESLES, 155,Avenue de Scheut,

El presente invento se relaciona con un aparato
para el moldeo Béjo presién de objetos en materias plés-
ticas, en materias alimenticias y en metales no ferrosos,
realizéndose de un modo sencillo y de manejo fécil.

Este aparato se presta particularmente para el
moldeo de pequefios objetos en materias termo-plédsticas,
tales como por ejemplo la "sunhite" y otras andlogas.

Se compone esencialmente de un depdsito destinado
a contener materis que ha de ser moldeada, un cilfindro
con pistén accionado a meno, operando de bomba aspirante
e impelente, destinada a trasegar la materia del depésito
principal y haciéndola refluir a travéds de una tuberfa y



12}

15

20

25

30

35

40

-2 - o | 9
188297

una tobera épropiado, sumergiéndo todo en un bvafio marfa,

verbigracia un bafio de aceite calentado por un mechero de
gas, por resistencias eléciricas o por cualquier otro ma-
nantial de calor. o

El bafio marfa propiamente dicho, est4 rodeado y
soportado por una envoltura conteniendo el medio de calen-
temiento y provisto de una enitrade.de asire y rodeada, a su
vez de une camisa en la oual circulaﬁ los productos de la
combustién (humos y/o gases quemsdos), asegurando la recu-
peracién del calor de estos dltimos.

El aparato puede estgr dotado, ademfs, de un regu-
lador de temperatura.

La materia pléstica contenida en el depésito es
fundida bajo la accién del calor y es aspirada por la bome
ba de mano y repelida por esta (ltima en el molde manteni-
do o fijado en la extremidad de la tuberfa de reflujo,.Tan~-
to en la aspiracidn como el reflujo de la bomba hay insta~-
ladas vélvulas de retencién automfticas o no.

| El mismo aparato puede ser utilizado para moldear
productos alimenticios, como por éjemplolchocolate o ané~-
logo.
) También puede ser adaptado para la ?abricaoidn y
el moldeo bajo presién de objetos en metales no Pferrosos,

tales comos zémac, #Zincuial" o aleaciones de plomo, esta-

fio, zine y otros. Eﬁ este caso, el bafio de aceite es sus—

tituido por una sal (cianuro u otre), que permiten alcan—
zar la temperatura més elevada necesaria para la fusién
del metal o aleacidn a inyectar.

Por otra parté, es Pfactible realizar un aparato
basado en el mismo principic, para ls inyeccién o moldeo
bajo presién de objetos en latén, bronce, aluminio y otros
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metales no ferrosbs similares, sustituyendo el depdsito
destinado a contener la materia a moldear, as{ como la cu-
ba del bvaflo-marfa por un orisol de grafito y dotando el
aparato de un mechero provisto de fuelles actuando direc-
tamente sobre el crisol, Este Wltimo sera realizado de ma-
nera que la bomba de inyeccidn con su tuberfa de reflujo
pueda ser inmergide en la materia en fusibén, estando cons-
truidas las piezas metdlicas en contacto con aquella, de
acero inoxidable resistente a las temperaturas elevadas.

En el adjunto dibujo se representa esquematicamen-
te a t{tulo de ejemplo no limitativo, una forma de ejecu~-
cidn del invento.

la figura 1% es un corte esquemftico parcial del
aparato.

La figura 2% representa en elevacidn una vista en
perspectiva, indicando

la figurae 3¢ una vista en perspectiva parcial itus-~
trando la disposicién dé le camisa de recuperacién del ca~
lor de los productos de combustién.

La envoltura ;.afecta la forme de un cilfndro ver-
tical constituido de hierro laminade combado, unido por
cualquier medio conocido y apropiado .

Su altura estéd establecida de manera que al estar
colocada la envoltura sobre el suelo, los distintos dispo-
sitivos dé maniobra estén al alcance del operador. En su
bese lleva dos pies 2 y 2' gque aseguran su estabilidad du-
rante el curso de su empiéo; pare, estg £in, los dos pies
estén distanciados en unos 120° y cada uno de ellos se ha-
lle situado a 120° del punto correspondiente a la perpené
dicular rebajada sobre el suelo desde la articulacién de
1ls pﬁlanca 3 (que se describiréd més adelante) dispuesta en

el borde superior del aparato.
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A dos tercios de su altura, la envoltura 1 estd

perforada, de Gna corona de aberturas 4 destinadas a per=
mitir la admisién de aire para el mechero de gas 5 dis-
puesto a su altura en el interior de la envoltura.

Este mechero est4 alimentado por una canalizacién
6 que atraviesa la envoltura terminando en llave de dis-

tribucién 7 dotada de una tobere de enchufe 8 para ser

_ empalmada con la tuberfa de ges, En la parte<exterior del

aparato, la canalizacién 6 puede estar acondicionado un
tubo gg parae empalmar un pequefio soplete pqdiendo servir
para calentar localmeﬁte un puntc cualguiera del aparato,
que pudiera estar obstruido por materia pldstica cosgulada.

la parte superior de la envoltura lleva un conduce

to 9 para ser empalmado con une camisa de evacuacién, Para

evitar un tiro excesivo e impedir una ev;cuagi6n demasiado
répida del calor desarrollado por el mechero de gas, es
conveniente hacer desembocar el conducto § en la tuberfa
vertical 10 abierta en su parte inferior.

En el caso donde haya previsto una camisa de re&u—
peracién del calor 1! (véase fig.32), aguella envuelve
completemente al apafato, o cuando menos la parte calenta-
da de éste ltimo, siendo no obstante dispuests de manera
g permitir la entrada del alire fresco necesario para el
funcionamiento de la rampa del gas 5. A une altura conve-
niente, le camisa estd provista del conducto 9t para la
eliminacién de los residuos de la combustién.

En el interior de la envoltura 1, encima del meche-
ro 5, hay dispuesto une tina 11 llena de aceite, constitu-
yen&o un baﬁo-maria. Lé seccién de esta tina es'ligeramen-
te inferior a la de la envoltura de modo & formar entre ame
bas un espacio suficiente para la circulacién de los gases

calientes. Esta tina estd4d dotada del tubo de nivel 24! cu-
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yo extremo superior desemboca libremente al aire, llevando
en su parte inferior la llave de vaciado 25'.

Un regulador de temperatura ectuando sobre la lla~
ve gue alimenta la rampa de gas 5 puede hallarse sumergido
en el tubo de nivel 24°.

En el centro de la cuba 1l estd colocado el depf-
sito 12 destinado a recibir la materia pléstica o de otra
néturéiega; une tubuladura 13 nace desde cerca del fondo
del depésito 12 y le pone en contacto con la parte inferior
del cilfindro 14 igualmente sumergido en la tina 11l. Dicha
tubuladura 13 esté equipada, por una parte, de un grifo o
varilla de rosca o de una védlvula 15, cuya apertura y Qie-
rre eatdn controlados por medio de una rueda a mano 16 dis-
puesta en la parte superior del aparato y montada sobre unsg
verilla 17 solidaria del érgano sbturador del citado grifo
o de la referida vélvula, y por otra parte, de uns vélvula
de retencién de bola 18. El objeto y empleo de la vdlvula
15 dispuesta en el interior del depésito 12 se describirédn

més adelante.

En el cilfndro 14 puede desplazarse el émbolo 19
fijado en la palanca 3 por medio de la biela 20 y del pi-
vote 21. ‘

o Le extremidad posterior de la palanca 3 gira en un
punto 22 situado sobre el borde superior de la envoltura
1. la otra extremidad de la palanca 2, destinada a ser po-
éidé por el operador, esté{ dotada de un pufic 23. En la par-
te inferior del cilfndro, pero encima de la vélvula 18 es-—
t4 conectada la tuberfa de reflujo 24 desembocando en la
parte supefior del aparato y terminando forméndo el grifo
26 provisto de un menguito de salida roscado. Sobre este )

d1ltimo puede estar montado, segén las necesidades, sea un

enchufe simple 27 gque permite la adaptacién del molde, sea
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un érganc dotado de una vélvula de retencién 25.

En ciertos casgos, partioﬁlarmente en él moldeo de
objetos huecos, al cabo de un egpacio de tiempo necesario
rara la solidificacién parcial de la materia inyectada,es
indispensable poder de jJar dar selida a la parte superior.
que ha quedado flufida, de la materia que se encuentra en
el molde; para este fin se recurre a una boquilla simple
27 sin vélvula de retencién, y precisamente con esta ocae~
sién ha sido intercalada la vélvala 15 en la tubuladura 13.
En efecto, cuando despuds del reflujo e inyeccién de la ma-
teria fluoida en el molde adaptado sobre la boqﬁilla.gl de
la llave 26, para el fin al gque se ha hecho alusidén ﬁés
arridvea, es necesario hacer refluir cierta centidad de la
moaterie inyectada; esta operacidn se realize haciendo efec-
tuar una carrera ascendente al pistén 19, de un valor de-
terﬁinado. En virtud de la depresién oieada, la maberia
pléstica u étra contenida en el molde, serd aspirada a cone
dicidén de mantemer abierta la vdlvula 25 y de cerrar la
véivule 15, lo que impediréd que la aspitacibn se efectde
& través de la tubuladura 13. '

En la care enterior de la envoltura 1 hay dispues-
t0 un tablero metélico sobre el cual podrén depbsitarse una
reserva de'materia a moldegar y los moldes, con lo cual es-—
tos elementos sufrirén'un calentamiento previo interesante
para la materia de moldeo y necesario en cuanto a los mol-
des. "

Los dibujos y la descripcién anteriores permitirén
comprender facillmente el'funcionamiento del aparato,

Ia mase de materia fluidificada bajo.la accién del
celor que le es comunicado por su inmersién en el bafio de
aceite calentado & su vez por la rampa de gas, es aspirada

en el c¢ilfndro de la bomba, por la depresién creada por la
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carrera ascendente del émbolo, maniobrado a mano por me-
dio de la palanca dispuesta en lea parte superior del apa-
rato. |

Ia vélvula de retencidn dispuesta en la tuberfa de
aspiracién de la bomba, permite el derrasme de la materia a
moldear hacia el eilindro, pero se opone a todo reflujo de
dicha materia.

Durante su carrera descendente, el émbolo, bajo la
accién del impulso aplicado sobre la palasnca, hace retro-
cedér la materia flufda a través de la tuberfa de retroce-
so hasta entrar en el molde empalmado sobre la extremidad
de esta Ultima. Ia vdlvula de retencién instalada en esta
tuberfa tiene por fin de permitir el derrame de la mssa
hacia el molde e impedir todo retroceso de esta hacia el
cilindro cuando éste es puesto en depresién por la carre-—
ra ascendente del émbolo.

Sin embargo, en ciertos casos es necesario de po=-
der poner la tuberfa de retrocesq en depresién, particu-
larmente para la fabricacién de piezas moldeadas huecas,
durante cuyo curso una parte de la materia inyectade en el
molde hé de poder ser retirada de este ltimo.

) El modo de proceder y los medios necesarios han
sido suficientemente descritos més arriba, no siéndo pre-
cizso volver sobre este particular.

La tine conteniendo la materia & moldeer, asi co-
mo la bomba y su tuberfa de retroceso estando inmergidos
en la cuba de aceite, la misms temperatura reinard en el
conjunto, suprimiendo asi todo riesgo de coagulacidn o de
endurecimiento de 'la materia en un punto cualguiera del
circufto.

Por lo demds, la recuperacién del calor radiado

por los residuos de la combustién puede ser verificada
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por la aeociacidn de una camisa apropiada al efecto.
NOTA.- Descrito suficientemente cuanto precede, s8élo res-
ta consignar gqgue lo que se declara como de nueve y propie
invencién del solicitante, es lo esencialmente coptenido
en 1as>siguientee
| REIVINDICACIONES
l.- Aparato para el moldeo bajo presidn de obje~

tos en materias pldsticas, en materias alimenticias y en

metales no ferrosos, caracterizado porque'ia inyeccién ba-

jo presién de la materia en los moldes, se verifica con
ayqda de una bomba de mano, aspirando la materia fluiﬁa
de‘una cuba y conduciéndola a travéds de una canalizacién
apropiade al molde, estando instalado el conjunto en un
bafio-maria que mediante una fuente de calor cualguiera
apropiada, mantiene la temperatura de fusién de la mate-
ria en todos 1os'pﬁntos del ecircufto.

| 2.; Aparato segén la réivindicacidp.l, céracteri—
zado porque la aspiracién y retrocesc de la bombae estén

equipadbs de vdlvulas, védlvulas de retencién automdticas

- y/o distrivuidas de manera a permitir o no, segiUn las exi-

gencias, el reflujo de la materia inyectada en el molde.

5o~ "APARATO PERFECCIONADO PARA EL MOLDEO BAJO
PRESION DE OéJETOS EN MATERIAS PLASTICAS, EN MATERIAS ALI-
MENTICIAS Y EN METALES NO FERROSOS".

Todo segn queda deserito én la presente memoria,
que conste de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por
une sola cara, con doscientas veintiocho lineas y dibujo
gque se acompafia.

Msdrid, a 19 de Mayo de 1,949
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