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MENUORIA DESCRIPTIVA

que se pPrssenta para unir a la solicitud
d e
PATENTE DE INVENGCION
formula-da el 19 de Mayo de 1949, bajo el N®, 188.294,
e n
ESPAL A
por VEIKTE safios
o nombre de HENRI FRANCOIS EMMANUEL L&AGROS, de nacionalided
francesa, racsidente en 137, rue du Temple, Poris, Francia, por:
"UN PROCEDIMIZNTO DE FaBRICACION DE ARIMADURAS PARA
GAFAS™. '
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| Bl invento se refiere a las monturas de gafas ¥y
| a su fabricacidn y, mhAs espsciaslmente, puesto gue es en su
caso cuando su aplicaciﬁn parece debe presentar mayor inte-
rés, pero no de modo exclusivo, entre estas monturas, a las
5 de las gafas para el sol.
Pisne por objeto, sobre todo, hacer tales estas

monturss gque respondan mejor gque hasta ahora a los diversos

deseos de la prictica.

Gonsiste principaliente - ¥ al mismo tiempo que
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en obtener la armadura de gafas por moldeo a presidn o in-

veccidn de una materia pléstica - en producir durante el
moldso en cada uno de los aros de la armadura.

- por una parte, una ranura para recibir el bor-
de del cristal a insertar en cste &ro,, ¥y

- por otra parte, una hendidura esencialuente Tra-
dial que, no solamente permite despuds del moldeo 1o salida
del macho ¢ue he servide paru obtener dicha ranura, sino que
facilita ipualiente el montaje o la sustitucidn del cristal,
obtenidndoge con prefersnciu el clarre de dicha hendidura
con syulu de los elementos gle constituyen lua bisagra entre
cade uro v la putu corkespondlisnte de la wmonturs.

. . . P s .
Avarta de sctae disposicidn vrincinal, consists

en otras ciert:zs disponlclones qus se utilizen con preferen-
. . . . : 1t 2 2 1 ? el

cia ul imismo tiempo ¥ de que se hebluord nfs exnlicitamente

en lo yue zigue.

»
3

Bl invento se propone nfis purticular.aente cler-

& y . . “ .
tos nodos de gplicaoion, asl could cisrtos medos e reclizn-
i I s 2 4 ’
cidn de dichus dispesiciones; ¥ nas particulerments todevia,

-

v ello a tftulo de productos industriasles nuevos, g2 refie-
re a las gefes del género en cuestidn « e sunoren la anl
cacibn ¢z :ntas mismas disposicionng ¥y = los elznentos esne-
cicles propiosg pursc Su estubleciiliento

De cualguier modo, 21 inventoe podrd comprernderse
pien con eyudg del comlecento 4o dascrineidn yue sigue, asf

coro ds los Jibujos ensjos, cuyor complemento ¥ dibujos se

{tulo indicativo.

o

dan, blien entendido, sSObre todo ¢

La figura 1 de estos dibujos muestra unc montura
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de
La fizura 2 ez un corts se~tin II-1I de lo firZu-
ra 1.

. n .
do de realizaciOn del invsanto.

o » . o
Sesfn el invento, 7 unfs seoecialumente, sesin &

quél de sus modos de splicucidn osf como sesin aquéllos e

los modos de realizacidn de sus diversas partes o los cua=-

lzs parece gue procade coneoeder la preferencia, gue se Pro-

nonen estoblecer unu monture de mutberis pléstica nary gu-

fes, por ejemplo, una montura de gafas contrs el so0l, se
da

nroca coro tigue 0 de .ionera andloga.

Seoln un »rocedimicnto de moldeo cuclyulera, por
. - - . . . . & Y 4 . . 2 ~

ejemplo, en cslicnte ¥ por inyeccidOn v npresion, ss produce

una wrmadures de gafas de meteria plastice tal gue cada uno

de sus dos wros L1 grigcuts una hendidurn esencialnentes ra-

diwl 4. Zeta hendiduras 4 focilita lo introduceidn de los
crictales 3 ¥ su evartusl sustitueidn. Ademis, 28ta Bendi-

[oN
o
-
3
I
3

periilte hocer yu durcnte ol wmoldeo una rorura

glirve do futurc clojonmiznto 321 eristeol Sorarlra gua
rd o - N
los et dos enplesdos et el oresente, sz habic ob

por mecanizedo despuds dal oldeo de 1z aracdura da gafes.

Pora foruer crtus ranures I ne introducen, sntes del mol-

d¢eo, Cou wachos on =1 mdle yue, evertunluorts, pusden Hro-

<

telr ul misao tiempo lis hendiduras 4. Despuds del moldso

y enfriamiecnto de lu nrnudury de gufas, ze pueden hucer sa-

(53

lir con Tueilided Gichos iuchos de cudl wro Cruciuc o les

“J‘

rendidures 4,
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materic oldotica estd liste vare ol montuje qe los vidrios

- . kY 2 = 4 o 2 ) 4 .
%, nonteje reoducido a unu operaclon Téell v pdpidunente eje

cutable.,

Pore csezurar de un n0do sWY Sii451e el cierre de

as hendicdursas &4, o= veatujuso produclir, geaﬁn las firuras
¥ 2, lus hendiduras 4 entra dos sullentes 5, solidar
de cadu aro 1 ¥ destinedos o guadar énclivgass por salien
tes & previston en ung de las extremidalag de unu pata 7.
Pors former la bisasrs entre los notes 7 v 1. apnadures Ge

L

solTas, se hocee uitrovesor de meners CONOCida en esta irdus-

: P T - O Nt ey 0
triec los galientes & y 6 nor wna es5pica 8 5y formo de tor-

pillo, remnache, ~te.

Logbulientes 6, al cubrir ¥ edrstur lo

4]
i
g
}-\
}-J.
o
=
1

toncidn de los cristules de une montura ordinsria
Sexfin ura variante del invento nostruds en cor-

te por le figura %, se proves lu cxbrenided do las patus

7 de tres sglicntes G tales guz el centrul guede frente a

1a nendidurc 4 prevists 21 21 a2ro 1y zutre sus dos sallien-

tes S, sizndo log cinco sulientes 5 ¥y 6 ctravesados por una

Bien entendido qgue se pueds utilizar cualguier

N » . -
noterle plistica moldeihle, 2O

i

cuplo, acetuto de celulo-

Tt

s, bora la obtercidn ge las criadurus de pafag estableci-
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das saotn ol invento. Sin cmberso, ca2oun otro nodo de eje-

cucidn ventejosa del invento, se huce uso de2l poliestirol
como materic plisticu. dsta weteris, quo os nenos cera ¥

nds lirsers gue =1 seetuto de celuloso y que gals brillente

el molde, lo yue huce superfluo por tanto el asbrillantado

2

e la sarnzdura despuds de su sgelida del molde, tenfs, en

jo

los procedimientos conocidos, el inconveniente de dar lu-

gur & una soléadura defectucsa en el lugar en que, durante

el moldeo, se encontraben los dos flujos de uateris gue cons-
tituyen las partes superior e inTeribdbr de cude aro. Pre-
viendo en el lugar de esta encuentro ¢l tabique gue provo-

Y

en =n el moldeo la hendidura 4, se suprime lau necesidad de
una soldadura entre lus extremidades de los dos flujos ¥
se evits la dificultad que, hasta shora, ha impedido la uti-

lizaefdn del poliestirol purs la fabricacidn de armaduras

para gafas.

Como consecusncla de lo cusl, y cualqgulera que
sea el modo de rewlizacidn adoptudo, se obtliens uns montu-
ra de gafas cuyas ventajas de fabricacidn, as{ como del mon-
taje y de la sustitucidn de los cristales, resaltan sufi-
cientemente de lo gue antecede, para gue ses inttil entrar
a este respscto sn ninruna expliecacidn suplementaria,

Como es evidente y como resulta, por otra par-
te, de lo gue antec2de, el invento no se limita en modo al-
guno a aquéllos de suc modos de realizacidn de sus diver-
sas partes que se han indicado més varticularmente, sino

gue sbarca, por el contrario, todas gus variantes.
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Bsta solicitud, yue corresponde a la presentada
en Fruncia, el 20 de Mayo de 1948, bajo el Hdmero 555216,
se acoge a los beneficios del articulo 51 dsl vigente Esta-

tuto Ley sobre Propiedsd Industrial.

- e o -

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva Que se

9]

presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Espsafia, son los siguientes:

l¢, Un procedimiento de fabricacibn, por moldeo
a presidn o por inyeccidn en un molde de una materia plés-

afas, especlalmen-

03

tica, de una armadurs para monturas de
te para monturas de gafas para el sol, caracterizado por que
se produce, durante el moldeo, en cades uno de los aros de

la armadura, por una parte, una ranura para recibir el bor-
de del cristsl a insertar en cste oro y, por otra parte,

una hendidurs en esencia radial que psrmite, después del mol-
deo, la salida del macho gue ha servido pars ls obtencidn

de dicha ranura ¥y que facilita el montaje o la sustitucidn

dsl cristal.

22, Un procedimiento seglin se reivifidica en el

punto 1¢,., caracterizado por que la materia pléstica utili-
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zada es poliestirol.

32, Un procedimiento segfin se reivindica en los
puntos 1l2. y 2%,, caracterizado por que déspués de la sali-
da del macho, cada una de las hendiduras esencislmente ra-
disles practicadas en los aros de la armadura se cierra con
ayude de elementos Qque constituyen una bisagra entre el aro
¥ la pata correspondiente de le monture.

| 42, Un procedimientc de fabricacidn de armaduras
para gafas. '

Tal y como se ha descrito en la Memoria qus ante-
cede, llustrado en el dlbujo que se acompafia Y para los fi-
nes que se han especificado. '

Esta Memoria consta de siete hojas escritaes a mé-
quina por una sola ceara.

Madrid a

pA £ SEP1943

Alberto de Elzaburu
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