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por TEJATE años

a  nombre ¿e OJMIS COMpOFUCS mCOBPOEAffiD. e n tid a d  n o rteen * , 

riean  a , e s ta b le c id a  en Clin te n ,  Iowa, E staaos Unidos de 
Anrfrica, p o r;

•W  METODO PARA FAIBICAR TABILESOS CEUTX OSICOS".-

Xste in w n to  se r e f ie r e  « un arftodo para  f a b r ic a r  

en producto  en forme de ta b le ro  comprimido a  p a r t i r  de made. 

r® g ranu lada , y «a producto re su ltá n  te en forma de ta b le ro ,  

XI Invento  e s  p articu la rm en te  a p lic a b le  a  l a  producción de 

ta b le ro s  de madera comprimida a  p a r t i r  de s e r r í n , d esp erd ic io s
t

de madera en form a de t r o s i to s ,  y s im ila r e s .
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£1 p íese» t*  Invento o rea  un me'todo de p re p a ra r  m ate, 

r i a l  en form a de ta b le ro *  e e in ló s io o s , qae incluye d isponer . 

ana  m ezcla que comprende m ate ria l c e lu ló s ic o  granulado y un 

a g lu t in a n te ,  teniendo d i oha m ezcla un contenido de humedad 

desde 6 %  h a s ta  £5 %  som eter l a  m ezcla a  c a lo r  y a  p re ­

sión desde 10 ,5  a  55 kgs/cm2 p ara  form ar un ta b le ro  m ien tras 

se m antiene e i  contenido de humedad de l a  m ezcla y d esca rg ar 

luego lentam ente l a  p re s ió n .

Sn «1 pasado se han hecho numerosas te n ta t iv a s  pa­

r a  p ro d u c ir  productos en forma de tab lo za s  comprimido* a  p a r­

t i r  da s e r r ín ,  d e sp e rd ic io s  do madera granulados y s im ila re s  

por ©1 uso de un a g lu tin a n te  r e s in ó te .  Sin embargo, h a s ta  

ahora  no ee ha? obten ide r e ta l ta d e e  s a t is f a c to r io *  por c ie r to  

numere de razón©o señaladas ©n lo  que s ig u e .

£¡n p rim er lu g a r ,  só lo  se ha  obtenido una r e s i s te n ­

c ia  m ecánica s a t i s f a c to r i a ,  h a s ta  ahora , usando can tidades 

re la tiv am en te  grandes de a g lu tin a n te , p o r ejem plo, de más dei 

£0 5&. Gomo u n ie ra  que lo e  m a te r ia le s  re s in o so s  empleado* 

en can tid ad es ton grandes sen re la tiv am en te  c o s to so s , lo s  t» .  

ble ros r e s u l ta n te s  son excesivam ente o a re s . 4  e s te  respec­

t e ,  debe m encionarse que no se han obtenido re su lta d o s  s a t i s ,  

f a e t o n e s  con ag lu tinen  te s  zeiativam sn te b a ra te s , ya que s a ­

to* ú ltim os dan ta b le ro s  que pueden c a re ó te r iz a rs e  por r e s i s .  

t* n e ia  m ecánica in su f ic ie n  t a , c o lo r in d e s e a b le , e sc a sa  re s i s .  

te ñ ó la  c o n tra  e i  agua y lo s  agen tes atm osfórioos y por o tro s
i

detall© * in d e s e a b le s .

Guando se usan lo s  agen tes a g lu tin a n te s  mas costosas 

«n can tid ad es re la tiv am en te  g randes, o in c lu so  en pequeñas

2 .
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c a n tid a d e s , lo s  ta b le ro s  r e s a l ta n te »  se c a ra c te r iz a n  p e r  

ten d en cia  a  a labearse  o torcer»® inm ediatam ente despees do 

s a c a r lo s  de l a  p re a sa  en l a  ocal se forman l e s  ta b le r o s ,

S s ts  d e fa c to  e s  p a r t ic a l  armen te  n o tab le  cuando se formen<
S ta b le r o s ,  paneles o p lanchas re la tiv am en te  g ran d es. W.

rasan de e s te  defeo te  puede e x p lic a rse  como sigue %

Oían do una capa de madera granulada y a g lu tin a n te  

re s in o so  o s ssm etida  a o a lo r  y a  p resión  ®n ana  p rens a , e l 

contenido de humedad de l a s  porciones m arg ínalas de l a  capa 

10 ee reduce mucho durante l e  operación de prensado Que re a l i .

s a  asimismo un fraguado o enrede del a g lu tin a n te  re c iñ ó se , * 

Gomo resu lta d o  de e l l e ,  l a s  dim ensiones de la s  porciones 

marginados dei ta b le ro  re s u l ta n te  son f i ja d a s  durante l a  

operación de p rensado , de modo que no se dote m inan cambio# 

16 dim ensionales inm ediatam ente despee's de l a  operación do

prensado debidos a  l a  pe'ra íd a  de humedad con l a  con tracción  

c o n s ig u ie n te . xa  porción c e n tra l  del ta b ie re  comprimido, 

po r e l  c o n tra r io , conserva  su contenido de humedad o r ig in a l 

duran te  toda  l a  operación de p rensado . Guando l a  opera* 

£0 oióe de prensado ha sido  term inada, l a  porción c e n tra l  del 

ta b le r o ,  todav ía  c a l ie n te ,  p ie rd e  humedad y se con trae  .e s ­

pecialm ente  en e l  plano del ta b le ro  comprimido, na con­

tra c c ió n  r e s u l ta n te  de l a  p a rte  c e n tra l  d#l ta b le ro  hace 

que l a s  porciones m arginal#s del ta b le ro  se alabeen e tu # r-  

26 s e n , ya que d ichas po rc iones m arg ínalas q# pusdsn cent re a r ­

as o enoogsrse en e i  p lano dei ta b le r o ,  p e r  te n e r  ene d i­

m ensiones f i ja d a s  a l a  tarm icaoión de l a  operación do pr*n- 
*

sad e .

Z



Í8 82ü2

ao

16

20

26

l o te rc e r  lo g ar, las  ten ta tiv as  an terio res par* 
preparar tablero» comprimid©» con una u*zoia de se rrín  y 

on aglu tinante resinoso, han dado prodacto» que ■» carao te .  

rtsan  per ana re s is ten c ia  mecánica in su fic ien te  » por ampo­
l la » ,  partloalárm ente oaende »e han empleado cantidades re­
lativamente pequeñas de ag lu tin an te . a» k* observado r«- 

» i» tencia  mecánica in su fic ien te  especialmente ouando se han 
comprimid» mesólas de pequeño contenido de humedad, &* 

•ida  evidente i*  tendencia a  l a  formación de empolla» ou«n- 

do se han comprimid» mezcla» que »e caracterizan por conte­
nido» de humedad ordinario» o elevado».

Se h» intentado e v i ta r  le» d»f«cte» segunde y te r-  
eere , ante» mencionado», comprimien do mezcle» secas de mador» 

granulada y aglutinante xeainoee pero, ineiuee dejando « a r te  

e i  coata da l a  opa ración in ic ia l de secado, ee ha obtenido 

un» re ele teB ci a mecánica no e a tie fa e te r ia  a menee que «a h*. 
yau asada cantidades grandes de aglu tinante ap rec íenos ex. 
ceaivamente a l ta » .

lomea oreada ahora an me'tede de fab ric a r  un tab le­

ra  celu lósica comprimida caracterizado per ae aievada re s is ­
ten c ia  meeánioa, ausencia de alabee, y muchas otra» caracte . 

r ía  t i  cae degeabiea, usando ana mezcla de madera grw uiada 

7 tt*>a pequeña cantidad de aglutinante resínese ec una forma 

eopeoífioa que e v ita  la s  mencionada» d ificu ltad»» ’. Más 

particularm ente , empleóme» una mezcla de madera granulada 

y agio Unan te resinoso que puede contener too poco como 4 %

40 *®*in * y *Q# camote r iz a  per un contenido de humedad 
¿e, al menee, 6 %. m  aglutinante resjnoee, oen preferencia

-  4 -
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p#** no necesariam en te , •  » te  rmoendu re c ib í»  y debo c a ra c te ­

r iz a rs e  p o r «o o p a c id a d  da f i n i r  en l a s  condiciona» da tem­

p e ra tu ra  y p resión  mantenida» durante lo  operación de prensa­

do durante un período  de tiempo ap reo ieb ie  ante» de que l a  

*e*ina fragtf» o »e cuca o «ea l le v a d a  de o tro  modo » i «otado 

©n e l  eaal'e-1 a g lu tin an  te  e s t«  p resen te  en ©l ta b le ro  a o ab rfs . 

Sa l a  operación de preneado •» mantiene una p resión  d e , al 

menos, 1 0 .6  Egs/om2 . Además, l a  p resión  «®»cta empleada 

se c o rre la c io n a  con ®1 con te  n ido  de humedad de l a  m ezcla a  

pxenoar, come ee describe  deta lladam ente  a  co n tin u ac ió n . La 

tem pera tu ra  se m «ctieQe ,  a l  meneo, a  128*0. durante un tiem­

po s u f ic ie n te  p a ra  c u ra r  o f ra g u a r  l a  re o in a  o l l e v a r l a  de 

otro modo al «otado c a r a c te r í s t i c o  del ta b le ro  term inado. 

Además, lo s  margan»» de l a  capa de r e s in a  y m adera m ezcladas 

que se e s t a  prensando se o emprimen a desde 40 % h a s ta  60 %
i

del grueso de l a s  po rc iones re s ten  te s  de l a  capa comprimida, 

¿loalman t o , una  vez que ha  s id o  term inada l a  eperaoión de oom- 

pzesión , l a  p resión  se descarga  lentam ente »dentro  de on tiem ­

po de v a r íe s  segundos o m in u to s;, más bien que toda  de una 

v ez , los bordes comprimido» pueden luego c o r ta r s e ,  p a ra  

d e ja r  un ta b le ro  e panel de grueso uniform o.

La s ig n if ic a c ió n  de l a s  operaciones a r r ib a  d e sc r i­

ta»  se e x p lic a  como eigue .

Como q u ie ra  que lo»  margene» de l a  oapa en l a  com­

presión  son comprimido» muchísima más que l a s  po rc iones re s tan  

t e s  de l a s  capas, « i contenido  de humedad de l a  madera y r e a l-  

na  m ezcladas se m antiene práoticam ente constan te  y uniforme 

durante toda  l a  operación de prensado. la  o tro s  te'rm inos.
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1P§ márg©D0» o bordee comprimidos acta  en como c ie r ro  p e ro  im­

p e d ir  ®l escape de hume dad .  Por te n tó ,  no hay ten den c i»

al «dabeo o ondulación una vez term inada l a  operación de p re -
é i

•ion . Además, a  ana  tempe ra ta  re. de , ai menoa, 188 >0*, ana
4

6 p res ió n  de, a l menos, 10 .6  Icge/cm8 y on contenido de humedad ¿o-, 

a l menos, 6 $ , y caen do l e  presión  h a  sido  c o rre lac io n a d a  con 

a l  con ten ido de humedad como luego se d e sc r ib e , la s  p a r t í  on- 

la s  de madera se vuelven p lá s t ic a s  y f lu y e n , de modo que se 

forma nn ta b le ro  c a ra c te r iz a d o  po r au b a ja  po ro sid ad , e levada  

10 r e s i s te n c ia  m ecánica y gran r e s i s t e n c ia  c o n tra  e i a s t i l  1 amien­

to ,  a  p e sa r  de la a  can tid ad es re la tiv am en te  pequeñas de agio»
i

t in e n ta  re s in o so  p resen te  en e l ta b le r o .  sebe m encionarse 

a  e s te  resp ec to  que, como q u ie ra  que e l  aglu t i r a n  te  re s  in oso 

flu y a  bajo l a s  oondiciones de tem pera tu ra  y p resión  m anteni- 

16 das duran te  l a  operación de com presión( e i  a g lu tin a n te  r e a l .

o o so e s  d is t r ib u id o  sobre i« s  p a r t íc u la s  ds m adera en una fo r ­

ma que u t i l i z a  más pienanente la s  p rop iedades a g lu tin a n te s  

de l a  r e s in a .  f in a lm e n te , cuando e i con ten ido  de humedad 

ha  sido  co rre lac io n ad o  con l a  p resio 'n , o orno luego se d e s c r i­

bo be, e x is te  po sa  o n inguna  ten d en c ia  a  l a  form ación de an co lia s  

c a n d o  l a  p resión  e s  descargada len tam ente después da to n a l-
i

cad a  l a  operación de compresión*

SI e fe c to  de o b tu ra r  e i  contenido  de a g ía  de l a  

mezcla de madera y a g lu tin a n te  re s in o so  a n te s  mencionado podrá 

26 i lu s t r a r a s  m ejor por un experim ento d e s c r i to  en lo  que s ig u e ;

So se in te n tó  comprimir lo s  margenes de l a  capa 

que se e s ta b a  prensando* Se colocó un to a iz  sobre l a  p a r te  

su p e r io r  de l a  capa que a  continuación  se prensó con e s ta  tamiz

6
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en l a  p o sic ió n  m a le a d » . El ta b le ro  re s a l ta n te  no m ostró 

ten d en c ia  a  a lab ea rse  p e ro  se c a ra c te r iz a b a  p o r  una r e s i s te n ­

c ia  rae e«n lo »  in s u f i c i e n te . E ste re s u lta d o  puede e x p lic a rse  

como sigue ;
El tam iz p e rm itió  e i  escape de humedad desde toda  

l a  su p e r f ic ie  supero r de l a  capa durante l a  operación de 

p ren sad o . Como resu lta d o  de e l l o ,  e i  contenido de humedad 

de una capa fu®' uniformemente d is tr ib u id o  a  traye 's de toda  

e l l a  durante l a  operación de prensado de modo que no e r a  

e v id en te  ten d en c ia  a lguna  a l  a labeo inmediatam ente después 

de l a  operación  de p rensado . 81a embargo, debido a  que e i  

contenido  de humedad de l a  capa se redu jo  durante l a  opera­

ción de prensado, l a  m adera no se h izo  p l á s t i c a  y no faé  

comprimida con ta n ta  f a c i l id a d  como lo  h a b r ía  sido  e0 e l  

case  de que e i  contenido de humedad h u b ie ra  s id o  m antenido 

constan te  durante l a  operación de p rensado . A e s te  respec­

to  toen clonamos la  p o s ib i l id a d  de que en l a s  condiciones an­

te s  d isc u tid a s  de tem pera tu ra , p resión  y humedad, pueda 

e fe c tu a rse  «igo de h i d r ó l i s i s  de l a  madera, poniendo en l ib a r  

t»d productos que contribuyen a u n  e fe c to  a g lu tín e n te  o 

cobo s o r .

E l m a te ria l en ta b le ro  o p lancha  p reparado  da 

acuerdo con e i  p resen te  método se c a r a c te r iz a  p o r su e levad»  

r e s i s te n c ia  m ecánica, cohesión (ninguna ten d en c ia  a l a s t i l l a -  

m iento o el desneottzaniónto de pequeñas p a r t í c u la s ,  p a r t i -  

oál arman te  en loe b o rd ea /, au sen c ia  de a labeo , ten d en cia  a 

h incharse  a humedades e ie v a d a s .a i  e x i s t e ,  ec una d irecc ión  

normal a l plano d e jtita b ie ro , una h ig ro seo p ie id ad  no mayor

.  7 -
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qa© i%  de l a  madera o rd in a r ia , r e s i s t e n c ia  a  l a  f le x ió n ,e tp a -  

oldad p a ra  r e c i b i r  p in tu ra  y o tro»  acebedo» «n l a  mismo m«me­

r a  (¿q© i a  madera o rd in a r ia ,  y a p ti tu d  p a ra  »er a»errado , °1*-

vado, a to rn i l la d o  o c e p i l la d o .
*or c o n s ig u ie n te , un o b je to  im portaste  del p ieaen - 

te inven to  e s  e i  de o re a r  un ta b le ro  m ejorado hecho de made­

r a  g r a c i a d a  y un a g lu t in a s te  re s in o so  y c a ra c te r iz a d o  por 

su e lev ad a  r e s i s t e n c ia  m ecánica, enséne la  de a lab eo , pequeña 

con tracc ió n  o expansión en ®i plano dei ta b le ro  debidas a 

cambios de humedad, y p o r  o tra s  muchas c a r a c te r í s t i c a s  de­

se a b le s .
Otro im portante o b je ta  del p resen te  inven to  e s  e i 

de o re a r  un mito do perfeooionado p a ra  f a b r ic a r  ta b le ro s  ae 

l a  n a tu ra le z a  d e s c r i t a  y <3»® o emprende la s  operaciones de 

som eter una n s z c ia  ae m adera y r e s in a  con un contenido de 

hume dad de , al menos, 6 # , a  una p resión  de 10 .5  kgs/om£ o 

más de acuerdo con e l  contenido de humedad de l a  mesola.man- 

te n e r  e l  contenido  de humedad durante l a  operación  de p ren ­

sado, y d esca rg ar lentam ente l a  presión  una ve* 0.0® ha sido  

term inada l a  operación  de p rensado .
OtrcS o b je to s  y d e ta l le s  de 1 p resen te  inven to  r e s u l ­

ta rá n  e v id e n te s  p o r l a  s ig u ie n te  d escripc ión  y la s  re iv in d i­

caciones «nejas tomadas con |un  timen te con lo s  d ib u jo s  adjun­

to s  que m u e s tra  a  modo de ejemplo i l u s t r a t i v o  ap ara to s  para 

p r a c t ic a r  s i  p resen te  in v en to , a s í  como m a te r ia l en t r a t a ­

r ía n  t o e n  di ve raa s  e tap a s . Más p á r t ic o  l  arsSn te  .

Xa f ig u ra  l  e s  una v i s t a  d lag ram átioa  del apara to  

u t i l iz a d o  p a ra  e fe c tu a r  un proceso completo on l a  fab ric ac ió n

-  8 -
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de tab la  roa a p a r t i r  de mader® g r «mulada o produotoo c e lu ló ­

s ic o s  ;
ijá f ig u r a  2 e s  una v i s t a  d iag ram á tica  del s istem a 

h id rá u l ic o  usado p a ra  l a  p rense  en o a lie n te  y que incluye 

una v á lv u la  de ag u ja  p ara  d esca rg ar lentam ente l a  p res ió n ;

La f ig u ra  3 e s  un alzado l a t e r a l  de l a  maguió a  de 

l l e n a r  la s  cu b e ta s .

La f ig u ra  4 e s  una v i s t a  p a rc ia l  en co rte  v e r t i c a l  

de l a  máquina rep re se n ta d a  «n l a  f ig u ra  3;

La f ig u ra  6 e s  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de l a  cu­

b e ta  q$e s« u t i l i z a  en l a  máquina l le n a d o ra , cuya cubeta  se 

emplea fioalmen te  p a ra  form ar e l producto  comprimido.

Xa f ig u ra  6 e s  una v i s t a  en co rte  am pliada d® l a  

cu b eta  con e l  m a te rle l a comprimir «n l a  misma, como apareas 

an tes  ds l a  com presión, con l a  com presión, con l a  c u b ie r ta  

d isp u e s ta  sobre l a  p a rte  s u p e r io r  del m a te r ia l ;

x a  f ig u ra  7 e s  una v i s t a  eB c o rte  am pliada de l a  

c u b ie r ta  y de l a  cu b e ta , un» vez que e l  m a te r ia l ha sido com­

prim ido, oon e i  m a te ria l rep resen tado  ec e l l a  en e l  e stado  

aompr imido;
La f ig u ra  8 e s  una v i s t a  en co rte  « ap ilad a  dei 

m a te r ia l comprimido una vez que h a  s id o  e x tra íd o  de l a  cube­

ta ;  y
x a  f ig u ra  9 e s  una v i s t a  en co rte  am pliada dei 

m a te ria l una vez que ha  sido  re t ira d o  de i »  cubeta  y lo a  

extrem os comprimidos han sido c o rta d o s , rep resen tándose  lo s  

extrem os comprimidos en l ín e a s  de t r a z o s .

üon r e fe re n c ia ,  específicam ente-, a  lo s  d ib u jo s .
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pü*« una descripc ión  d e ta lla d »  A«l in v en to , e i  número U  d e . 

s ig a »  un conducto tu® tra n s p o r ta ,  con p re fe re n c ia , m ate ria l 

de d e sp erd ic io  a trave's de un s is tem a  toe recoge e i  po lvo .

El m ate ria l de d e sp erd ic io  puede con tener un gran p o rcen t» .

6 je  de secciones de nudos. por e jem plo , dicho m a te ria l po®.

de c o n s i s t i r  en aproximadamente 50 % de d e sp e rd ic io s  de má. 

qn ic»  y como 60^ de secc iones de nudos.

El m a te ria l re s id u a l o de d e sp e rd ic io  e s  a lim en ta , 

do p o r e l conducto U  a  un c ic lón  12 tu® ®»tá p ro v is to  con 

10 p re fe re n c ia , de un separador magne'tioo i tu® no a® ha re p te .

sen tado / p a ra  e lim in a r  o u a l tu ie r  m etal dei miaño, tu® pueda 

p ro d u cir ch ispas y , posib lem ente , un in ce n d io . Desde e i  

c ic ló n  12, e i  m a te ria l e s  en treg ad o , a  trav ás  de un conducto 

12 , a un molino de m a r t i l lo s  com ercial o rd in a r io ,14, tu® p a l-  

16 ve r i z a  o g ran u la  e i  m a te ria l de desperdicio®  y tu® e s t a  e q u i­

pado con un tamiz adecuado (tu® n® 80 k» rep resen tad o ) para  

su m in is tra r  lo s  d e sp e rd ic io s  p u lv erizad o s  directam ente a  una 

to lv a  ds almacenaje 1 5 , E s ta  p a r te  dei p roceso  e s  con tinua , 

rea lizán d o se  ®l re s to  p o r ta n d a s , x a  to lv a  de almacenaje 

20 16 puede e s t a r  p ro v is ta  de un d isp o s it iv o  ob tu rado r an toma t i ­

co (no re p re se n ta d o ) , que c ie r r a  l a  a lim entación  del m a te ria l 

a  tra v o s  dei conducto l l ,  cuando h a  sido  alcanzado un n iv e l 

determ inado de antemano en l a  to lv a  1 5 .

EX m a te ria l p u lv erizad a  e s  alim entado a trave 's de 

25 una s a l id a  16 desde l a  to lv a  15 a  un tra n sp o rta d o r  de oo rrea  

1 7 . Un tra n s p o r ta d o r  de to r n i l lo  20 va  d ispuesto  en e i  son* 

ducto de s a l id a  I 6 ,y  e i  tra n sp o rta d o r  de c o rre a  17 y ®l tra n s ­

p o rta d o r de to r n i l l o  20 e s tán  e iá o tric am en te  s incron izados

-  10 -
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p o r c u a lq u ie r  medio adecuado p a ra  in t ro d u c ir  ana. can tidad  

p ie  de term inada de m ate ria l pu lverizado  den tro  del medidor 

de m a te ria l resido  al 18 . Una v á lv u la  aatom átioa El p a ra  

agua su m in is tra  una can tidad  pie de te im inada de agua a  cada 

5 tanda  medida de m a te ria l pu lverizado  que es entregad® a un
i

amasador 19 . Un embudo de e n tra d a  ES comunión también 

con « i «masodor 19 y una can tidad  predeterm inada de re s in a  

l íq u id a  o en polvo e s  añad ida a cada tanda medida de m ate.

' r i a l  p u lv erizad o . Después del amasado, e s t a  m ezcla es

10 v e r t id a  sobre un tra n sp o rta d o r de c o rre a  £4 a trav és  de an 

conducto de s a l id a  £3, y e s  en tre g ad a  a una to lv a  £5 de l a  

máquina lle n a d o r»  da cu b e ta s .

Desde i «  to lv a  25, e i  m a te ria l p u lv erizad o  y mez- 

oi ado e s  en tregado  a un s is tem a  de c o rre a s , que en gene ra l  

15 e s t á  ind icado  con s i  número £6 . Toda l a  máquina llen ad o ­

r a  de cubetas e s t á  sopo rtada  sobre una mesa £7, y l a s  cube­

ta s  que se llen en  por l a  máquina ee rep resen tan  en general 

en £6 . Una corre  a oontinu» 29, y una segunda c o rre a  c o n ti­

nua 31 se disponen p a ra  t ra n s p o r ta r  ©1 m a te ria l mezolado 

£0 p u lv erizad o  a l a s  cu b e tas , y p a ra  t r a n s p o r ta r  la® cubetas a 

un e s ta n te  de carg a  32, respeotiv»men t e . ge observará  

qtte e i e s ta n te  de carga e s t á  p ro v is to  de c ie r to  número de 

en trepaños o so p o rta s  30 p a ra  l a s  cubetas 28 . Desde e l 

e s ta n te  de carga 32, l a s  cubetas son su m in is trad as a mano 

25 o por medios m ecánicos a  una prOns» en c a l ie n te  en general

in d ic ad a  ©n £5 . l a  p reps»  en c a lie n te  misma e s  del t ip o  

norm al, y e s  api loada p resión  ai m a te r ia l  de l a s  cubetas, 

y a l miaño tiempo ©i m a te ria l e s  c a le n ta d o . Cuando l a

11
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operación de compresión e s t á  term inad», i  as c a b e te s , con ®1 

m a te ria l comprimido «n « H a s ,  son en treg ad as a  un e s ta n te  

de descarga  M  que, análogam ente, t ie n e  c ie r to  numero de 

en trepaños 30» p a ra  r e c i b i r  l a s  cubetas 28. to s  cubetas 

B son la«go r e t i r a d a s  de i e s ta n te  34, amano o mecánicamente,

y e i  m a te r ia l comprimido e s  sacado de la s  cubetas i n v i n i é n ­

d o la s . t a s  cubetas in v e r t id a s  28 y la s  tapas 30 son colo­

cadas luego sobre un tran sp o rta d o r de ro d i l lo s  po r gravedad 

35, que te m in a  Jun to  al mecanismo cargador de la s  cu b e tas . 

l0  con re fe re n c ia ,  e sp ec ífic am e n te , a  l a s  f ig u ra s

3 y 4 de lo s  d ibu jo s p a ra  una descrip c ió n  d e ta lla d a  de l a  

máquina l le n a d o ra  de c u b e tas , se observará  que se disponen 

t r e s  r o d i l lo s  36, 37 y £8 p a ra  g u ia r  e im pulsar l a  c o rre a  

co n tin u a  in f e r io r  S i .  Dos ro d i l lo s  39 y 41 se disponen 

15 p a ra  g u ia r  e im pulsar l a  o o rrea  co n tin u a  su p e rio r  29 . Bl 

r o d i l lo  37 p a ra  l a  c o rre a  31 e s  acción ado po r l a  cadena 42, 

que engrana  ®n una rueda  dentada 43 conectada a un á rb o l 44 

p a ra  e i  ro d i l lo  37 . 9® disponen unos c o jin e te s  45 a  cada

lado  de l a  máquina p a ra  e i  árbol 4 4 . Xa cadena 42 as ac- 

20 c lonada  desde c u a lq u ie r  fuen te  de e n e rg ía  adecuada, t a l  co­

mo un m otor e iá o tr io o  (no represen todo / •

Dos juegos ad ic io n a le s  de c o jin e te s  46 y 47 se 

disponen a cada lado de l a  máquina p a ra  lo s  r o d i l lo s  37 y 38,

respec tivam en te .

25 El árbol 44 p a ra  e l  r o d i l lo  37 e s t á  p ro v is to  de

una rueda  dentad» 48 a un extremo dei mismo, que im pulsa una 

cadena 49 que engrana  oon una rueda  den tada  51, asegurada a 

un árbol 52 p a ra  e l r o d i l lo  41 . Se dispon® un c o jin e te  53

-  12 -
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» 0 .a .  i« 4 o i .  J .  .¿ m m »  p « .  ¿rbol 6£j y „  11(JOT(| M

c o jin e te  54 a cada lado de l a  máquina p a ra  e i  á rb o l o ro d i .  
l i o  29.

?a  a s e r a d a  una segunda rueda  dentada 65 a l árbol 

52 y a cc io n a  *na cadena 66. que engrana  con una rueda  denta­

da 57 a c e b ra d a  a  un árbo l 66 p a ra  p a ra  impela»» un d is p o s i-  

t iv o  a g ita d o r  que t i e ne v a r i l la »  o dedos a g ita d o re s  59. x» 

ro tac ió n  de lo e  dedos 69 m antiene e i  m a te ria l p u lv erizad o  

mezclado eB l a  to lv a  25 ec e s tad o  a u e ito , de modo que caerá  

p o r gravedad sobre l a  c o rre a  29 . Se disponen c o jin e te s  a 

cada lado de l a  máquina p a ra  #1 árbol 58 del d is p o s i t iv o  
m ezclador.

Se dispone un miembro 62 a  cada lado  de l a  máquina 

ju n to  al tramo su p e rio r  de l a  c o rre a  29, a  f in  de g u ia r  l a  

c o rre a , y tanbie'n p a ra  im pedir que e l m a te ria l pu lverizado  

mezclado c a ig a  por l.os lad o s  de l a  c o r re a . Unos h ie r ro s  

de ángulo 62 van asegurados a  l a  to lv a  25, y una c o rre d e ra  

64 va  guiada por lo s  h ie r r o s  en « g u io  62 . Evidentem ente 

l a  c o rre d e ra  64 puede moverse p a ra  a b r i r  o c e r r a r  l a  s a l id a  

de l a  to lv a  £6 en l a  magnitud deseada, de modo que se a  en­

treg a d a  a  l a  c o rre a  89 aproximadamente i a can tidad  ap rop ia­

da de m a te ria l p u lv erizad o  m ezclado.

ün conjunto  de b a rra  ra scad o ra  se re p re se n ta  eD 

g»ner«l ©n 66, y comprende una p o lea  66 d e s tin a d a  a  s e r  ac­

c ionada po r una c o rre »  en 7  (no rep re sen tad a ) desde o u a lq u ia r 

fuen te  de e n e rg ía  adecuada, con p re fe re n c ia  a i  mismo motor 

e lé c t r i c o  que accione  la a  o tra s  p a r te s  ae l a  máquina l le n a ,  

dora de c u b e ta s . Un miembro 67 de c o jin e te  de bo las ro ta -
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tlv e  va  conectado exce'nt ricam ente a  l a  p o le a  66, y un p a r  de 

miembros de g a fa  68 son accionados p o r  e l  miembro de co c in e , 

te  de bolas 67 p a ra  coman i  c a r nn movimiento a l te rn a t iv o  a  l a  

bo rra  rascad  ora 69, a l a  caal van asegurados io s  miembros de 

g u ía  66 . l a  b a rra  ra sca d e ra  69 es movida a lte rn a tiv am en te  

e n tre  lo s  r o d i l lo s  71 p re v is to s  o ambos lados ae lo  m áquina, 

io s  r o d i l lo s  son soportados en an p a r  de mensa i es 72 , Xa 

b a rra  ra s  cu dora 69 e s t á ,  con p re fe re n c ia , den to d a .

Con r e fe re n c ia ,  «hora, a  l a s  f ig u ra s  6 a  9 , in c lu ­

s iv e , par® una d escrip c ió n  d e ta lla d a  de lo s  cubetas 28, l a  

cu be t a  e s t á  hecha, con p re fe ren c ia , de alum inio , « esas® de 

su l i a r e s ®  y conductiv idad  té rm ica . Además, ex alum inio 

e s  de un c a lib re  bestan te grueso y no tie n e  macha tendencia  

a  deform ares p o r e i  c a lo r .  Tsmbtén, e x is te  poea tendencia  

a que s i  m a te ria l comprimido se a d h ie ra  a l a  s u p e r f ic ie  de 

a lum in io . Evidentem ente, sin  embargo, pueden u sa rse  otros 

m etales p ara  l e s  cubetas en vez del a lum in io , como e l  la tón  

o e i  h i e r r o .

Xa cubeta  28, con p re fe re n c ia , comprende un miembro 

de base p lano 73, que tien e  una b r id a  74 en forma de ángulo 

asegurada al mismo por remaches 75. x a  p a rte  h o riz o n ta l 

76 dei ángulo 74 se superpone a l a  p la c a  de base 73 con una 

f in a l id a d  que luego se d e s c r ib i r á .

ffl m a te r ia l mezclado pu lverizado  o granulado se 

m uestra  ®n l a  f ig u re  6 p o r e i  numero 77 . El ta b le ro  com­

prim ido, según «a r e t i r a d o  de l a  cubeta , a® re p re se n ta  en 

l a s  f ig u ra s  7 y 8 po r e i  número 78. Guindo s i  ta b le ro  com­

prim id o se saca  de l a  cubeta , va form ada una delgada a la  79
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oompie tañer- te  a lred ed o r de l e p a r t e  p r in c ip a l d®l ta b le ro , a 
canea d«l hecho de que e l  «agolo h o rizo n ta l 76 de l a  p ie z a  en

ángulo 74 se ex tien d e  encima de l a  base 70 . Como se re p re ­

se n ta  en l a  f ig u r a  9, e l delgado borde 79, Junto con un borde 

ligeram en te  v u e lto  h a c ia  a r r ib a ,  81, formado e n tre  l a  tap a  

80 y lo s  lados dei miembro de ángulo 74, se e lim in an , de modo 

que r e s u l ta  un ta b le ro  de grueso uniform e, he» porciones 

79 y 81, que han s id o  separadas , p referen tem en te  p o r a se rra d o , 

pueden devolverse  al m a te ria l de d e sp e rd ic io s  y vo lverse  a 

desmenuzar»

Be ev id en te  que podrían  e lim in a rse  l a s  c u b ie r ta s  30 

separadas de la© cubetas ten iendo  unas p lacas  de presión ade. 

cuadas un idas a l a  s u p e rf ic ie  s u p e r io r  de cada a b e rtu ra  de 

l a  p ren sa  en c a l ie n te ,

lo s  m a te r ia le s  s ig u ie n te s  han re su lta d o  dar un t a ­

b le ro  muy s a t i s f a c to r io  formado de madera comprimida u o tro  

m a te ria l de tip o  c e lu ló s ic o . puede usa rse  madera d e s in te ­

grada de c u a lq u ie r  e sp ec ie  de á rb o l . Se han obtenido r e s u l ­

tados E&uy s a t i s f a c to r io s  oon madera de p in o . Con p re fe re n ­

c ia ,a l  menos ex 50% de i «  madera e s t á  d e s in te g rad a  a un t a ­

maño de p a r tíc u la »  de 16 a 40 m a lla s ,

ha  re s in a  empleada es con p re fe re n c ia  una que tenga 

un punto de f lu e n c ia  no mayor de 126»C. ha  re s in a  puede s e r  

una term oendurecibí»  capaz de f l u i r  durante un p erío d o  de 

tiempo ap rec iab as a n te s  de curarse  o endurecerse  ©n l a  p rensa  

y capaz de a c tu a r  como agente a g lu tin a n te  p a ra  1 a» p a r t íc u la s  

de m adera. p refe rim os u sa r  una r e s in a  que tenga una d e tec ­

ción de curación de 40 a  100 segundos a lf»Q*C. B atas carao -
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te  r í e  t ic  a s  son com partidas p o r re s in e s  de v a r ia s  composicio­

nes qu ím icas, podemos u sa r , por e jem plo , re s in a s  d«l tip o  

fsn o l- fo ra a ia e h id o  o aei t ip o  ure«-fo rm aldeh ido , o re s in e s  de 

fu r fu ra l  o s im ila r e s .  Evidentem ente, l a s  re s in a s  caraofce r i -  

6 z acias po r una tendencia  e x ce s iv a  a absorber agua o por ana re ­

s i s t e n c ia  in s u f ie ie n te  a lo s  agentes atm oefe'ricos o que ten ­

gan o tra s  c a r a c te r í s t i c a s  in d eseab les  no deben em plearse ,

aeraos usado con é x i to ,  e n tre  o t r a s ,  t r e s  re s in a s  de 

feno l-fo rm aldeb ido  c a ra c te r iz a d a s  p o r lo s  s ig u ie n te s  pan tos 

10 de f lu e n c ia  y duraciones de c u rac ió n ;

Resina duración segundos a  l50«G t ptinto de f lu e n c ia  eQ

4 80 -  100 110 - 126

B 46 86 - 90

0 66 -  66 96 - 106

16 Ha de en tenderse que la s  re s in a s termo-en dure c ib ie  s a Q.ae. aquí

se hace re fe re n c ia  son capaces de co ra rse  o endurecerse  en la s  

condiciones de l a  operación , de p rensado . Ito o tro s  térm inos,

lo s  agen te s a g lu tin a n te s  empleados pueden se r  o no res in o so s 

ouando se incorporan in ic ia l  meo te  a l a  madera g ranu lada, pero 

20 están  definidamen te  p re se n te s  como re s in a s  en lo s  ta b le ro s

term inados. Por consigu ien te  podemos em plear composiciones 

a g lu tin a n te s  compuestas de m a te r ia le s  formado res  de r e s in a  

en cual guie r  fa se  de formación de l a  r e s in a  poco a n te s  de l a

fase  f in a l  o curada o en d u rec id a . H  agente a g lu tin a n te
»

26 re s in o so  puede em plearse en e stad o  humado o seo o. p r e f e r i ­

mos u sa r  una composición s ó l id a  finam ente p u lv e r iz a d a  foraedo­

ra  de resina»  y a  que t a le s  p roductos se mezclan e«n l a  mayor 

f a c i l id a d  y uniform idad con la s  p a r t íc u la s  de m adera. fjo

-  16
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o b s ta n te , tambie'n podemos em plear com posicioree húmedas o d i­

s u e n a s  o d isp e rsa d a s , fom adores de re s in a , oonoedie'ndose 

l a  deb ida  a ten o ion a l conten ido de humedad de l a  composición 

formador® de re s in a  a l p re p a ra r  l a  m ezcla a p rensar*

l a  can tidad  de r e s in a  empleada puede os o l l a r  h a d a  

a r r ib a  desde 4 o 6 % de l a  m ezcla que se e s t á  prensando, 

p referim os em plear de 5 o 8 % de res in a*  Usando se a sa  

ana re s in a  se ca  p u lv e r iz a d a  de fenol-form fcldehido, se han 

obtenido re sa lta d o s  muy s a t is f a c to r io s  a un contenido de re ­

s in a  de 6 a  7 %, Aunque no e x is te  l im ite  su p e r io r  o r í t io o  

p a ra  e l contenido de re s in a , debe re o o rearse  que an detall®  

p a r t i c u la r  de e s te  invento  e s  l a  creación  de an ta b le ro  celu ­

ló s ic o  de e lev ad a  r e s is te n c ia  e s t r u c tu r a l  que contenga mucha 

menos re s in a  que i o s  ta b le ro s  de s e r r ín  p reparados h a s ta  aho­

r a ,  Por ta n to , y únicamente desde e i punto de v i s t a  dei 

c o s to , p referim os m antener e i  contenido de re s in a  a desde 5 

h a s ta  8 %, E videntem ente, la  can tidad  e x a c ta  de re s in a  a 

u sa r  v a r ia r á  a lgo  de acuerdo cor l a  n a tu ra le z a  e s p e c í f ic a  de 

la  r e s m a  p a r t ic u la r  que se u se . En g e n e ra l ,  se u sa  más 

re s in a  cuando l a  madera e s tá , más finam ente d e s in te g ra d a ,

SI contenido de agua de u  m ezcla a p r e n s a r  se man­

tie n e  a  desde £ % a  Sfi %t fie acuerdo con l a  p res ió n  emplea­

da en l a  operación de p ren sad o , A contenidos de humedad 

más b a jo s , lo s  ta b le ro s  ob ten idos se c a ra c te r iz a n  por un grue­

so ex cesiv o , d e b ilid a d  e s t r u c tu r a l ,  porosidad  e x ce s iv a , presen­

c ia  de i n t e r s t i c i o s  en e i i n t e r io r  fiel ta b le ro  y s u p e r f ic ie s  

p ica d as , in c lu so  aunque se emplean p res io n es  re la tiv am en te  

g randes, a contenidos de humedad en exoeso de 2fi %  e x is te
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te n den u i*  a. que lo s  ta b le ro s  se peguen o adhieran & le s  pare­

des del molde y a  l a  f  o m acice  de ampollas o in c lu so  a l a  de­

s in te g ra c ió n  ex p lo s iv o  del ta b le ro  al descargarse  l o  p res ió n , 

se hago o no lentam ente ta l  descarga, s i  se ha usado una p re .

6 sion s u f ic ie n te  par® form ar un ta b le ro  f irm e , t,® corre  1 a~

oión e n tre  e i  contenido de humedad y l a  p res ió n  se disout© 

lu eg o . He o rd in a r io , l a  madero en d e sp e rd ic io s  con tiene  

como de 6 a 8  % de humedad. Usté contenido de humedad 

se tie n e  en cuenta cuando se c a lc u lo  e i  contenido to ta l  de 

10 humedad de l a  mezcla, a p re n sa r ,

pe be en tenderse  que además de lo s  in g re d ie n te s  a r r i ­

ba enumerados, pueden tamble'n in co rp o ra rse  o tro s  m a te ria le s  

o  l a  mezoi a o p re n s a r , Tal m a te ria l añadido puede in c lu i r  

pigmentos t a le s  como dióxido de t i t a n io ,  óxidos de h ie r ro  y 

16 s im ila re s ,  cargas in e r te s  ta le s  como yeso o s u lfa to  de b a rio ,

m a te r ia le s  comunmente usado© oomo cargas o ex te n so re s  para  

r e s in a s ,  oarbón finam ente d iv id id o  y muchos o tro s  mate r i ó l e s ,  

lo s  in g re d ie n te s  a r r ib a  d e s c r i to s  de l a  m ezcla de 

prensado se mezclen ©ntr© s£ a un* tem pera tu ra  in f e r io r  *1
4

£0 punto de f lu e n c ia  de l a  r e s in a ,

ha p les ió n  a p lica d *  duran te l a operación de prensado 

©n c a lie n te  o s c i la  desde 10 ,6  a 28,1 Kgs/om8 o más y e s t a  co­

r re la c io n a d a  con ©i contenido de humedad de i a mezola de pren­

sado de acuerdo con l a  t&bi* s ig u ie n te ;

MALA rEFRODUCCION 
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

18 -



r

5

10

15

20

25

Con ten ido de humedad

18 8292

S é c a la  p re fe r id apresión

56a / om£

10.5

14

21

28.1 

28.1

S éca la

am plia

20.25 % 

16-25 % 

10-20 %

5 - 15 %

6 -  10 %

22.25 % 

17-23 % 

12-18 $

7-13 %

5-8 %

Ejemplo

25 % 

20 J& 

15 % 

10 % 

7 *

ta s  presión©» y contenidos de humedad ex ac to s  a em­

p le a r  v a r ia rá n , den tro  de lo s  l ím ite s  tab u lad o s , de ensera o 

con c ie r to  numero de f a c to re s  ta le s  como e i  e sp eso r, l e  r e s i s ­

te n c ia  y l a  densidad req u erid as o deseadas en e l  ta b le ro  t e r ­

minado. E videntem ente, e s ta s  carao te r í s t l e a »  v e rían  de 

acuerdo ce» e i  uso f in a l  de dicho ta b le r o .  Además, e i con­

ten id o  de humedad y la»  p res io n es v a rían  a lgo , den t r o  de lo s 

l im ite s  tabu lados , de acuerdo con l a  n a tu ra le z a  y l a  p repara­

ción a n te r io r  de l a  m adera, l a  n a tu ra le z a  y l a  can tidad  de l a  

r e s in a  e s p e c í f ic a  em pleada, y fa c to re s  análogos, Al hacer 

ta b le ro s  adecuados p a ra  l a  m ayoría, s i  no to d o s, lo s  f in e s ,  

en gran e s c a la ,  p refe rim os u sa r  una m ezcla de p resión  que 

contenga da 12 a  15 % de humedad, y p re n sa r  e s t a  m ezcla a d es .
O

de 2i a  28.1 Kge/cm , usando una re s in a  p u lv e riz a d a  de feo o í-  

form aldehido como agente a g lu tin a n te  en una can tid ad  que os­

c i l a  desde 6 a 8 $6. A sí, una carga  de m a te ria l a p rensar 

puede te n e r  l a  composición s ig u ie n te ;

19 -



18 8292
86.3 % «n peso de re s id u o s  de máquina pu lverizados 

7,7 % «n peso de agua

6.0  % e-D peso de r e s in e  p u lv e riza d »  de fe n o l- fo r ­

mal debido oon un punto de f lu e n c ia  de ilQ - 

l26fiG. y una duración de ouracio'n de 80-100 

segundos a  150bG.

Un ejem plo de l a  in f lu e n c ia  dej tra tam ien to  p rev io  

de l a  madera como in f lu e c d a d o r  dei e fe  oto dej contenido de 

humedad se da como sigue* S i, po r c u a lq u ie r  razón, l a  ma-
*

d e ra  usada al componer i »  m ezcla e s p e c í f ic a  a r r ib a  tab a la d a  

se ha  ca len tad o  y secado algo en e i  molino de mar t i  11 os, como 

cuando son alim entados al mismo p a r t íc u la s  g ra id es  o ds made­

ra  p a rticu la rm en te  ten a z , e l  contenido ae humedad de l a  madera 

d e s in te g ra d a  puede re d u c irs e , por e jem plo , a  6 l /£ $6, Luego, 

cuando e i prensado se r e a l iz a  a ana p re s ió n  de 2l a 28,1 k g s / 

om£ y a  una tem pera tu ra  de 170*0, e l  ta b le ro  re su lte n  te pue­

de c a ra c te r iz a rs e  p0r  un peso de 12.70 Kgs. ip or su p e rf ic ie  

anidad) y un grueso de 8 .7  m/m, in c lu so  aunque e i  oontenido 

to ta lj.d e  humedad de i a m ezcla p rensada s e a e i  mi ano que e i 

de una m ezcla p rensada  compuesta de madera que no ha sido  ca­

le n ta d a  y no ha  perdido humedad en e l molino de m a r t i l lo s  y
4 t J

que da un ta b le ro  con un gnieeo de 6 mm. y pesando 1 1 .S E gs. 

(por s u p e rf ic ie  u n id ad ), £b o tro s  té rm inos , una reducción 

re la tiv am en te  tan pequeña en ®i contenido  de humedad de l a  ma­

d e ra  en e i  molino de m a r t i l lo s  conducirá  a  que una can tidad  

desproporoion adamen te grande de madera sea  a lim en tada  den tro  

del molde in c lu so  aunque e i  contenido to ta l  de humedad de l a
t

m ezcla prensad» se haya mai ten ido  constan t e .  *b le. prepa­

ración det ta b le ro  de 8 mm. a p a r t i r  de madera que ha sido
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ca len tad *  y algo deshidratad*, en e i molino de m a r t i l lo s ,  p re ­

fe rim os, por tec to , in co rp o ra r  con l a  m ezcla a p r e n s a r  ( ta l  

como una m ead a e s p e c í f ic a  d e s c r i ta  ©n lo  que «n te ce de j Dc ¡q» . 

d io  kg . ad ic io n a l de agua p o r encima de i *  can tidad  que de 

5 o tro  modo se em p lea ría , Encontramos que i*  adioióc de eat#

medio kg . suprime. 0 .7  mm. dei e sp eso r de l ta b le ro  re s u l ta n -
* t i

te  y reduce e i peso dei ta b le ro  da 18,7  a  11 .0  kgo. (por su­

p e r f ic ie  u n id a d ) . En otro® teitn inoe , un aumento de i  ^  en 

©1 conten ido  de agua determ ina una reducción de ig  en ©i
4

10 p©80 y grueso dei ta b le ro  r e s u l ta n te .  t é t e s e  que io s  ta b le ­

ros p reparados a p a r t i r  de la s  dos m ezclas de prensado que d i ­

f ie re n  só lo  ©n e l  oontenid© de humedad son ambos s a t i s f a c to ­

r io s  tanque , p a ra  oc fin  e s p e c íf ic o , uno de lo s  ta b le ro s  pue­

de s e r  p r e f e r id o .  Pueden obtenerse re su lta d o s  s im ila re s  

16 po r o t r a s  v a ria c io n e s  en lo s  contenidos de humedad dentro  de 

lo s  l ím i te s  tab u la d o s .

h a  o o rre iac ió n  e n tre  e i  contenido  de humedad de i  a 

soezcia a© prensado y l a  p resión  puede tab u la rse  también como 
s ig u e ;

presión ©n Egs/omg

Contenido de humedad ©p Minim* Máximo p re fe r id o

20-26 % 10.6 14
16-20 14 21
i  0-16 21 28.1

26 6-10
i

> 2 8 .1
i

06.16

Como s© ha exp licado  a n ta s ,  i»  presión  e s ,  a i menos,'* 

s u f ic ie n te ,  a i contenido de humedad y a  i *  tem p era tu ra  re inm otas,

-  21 -
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i ¿ a t ie a  S. «1 mi8mo t i e ®*
a ra  h .e e r  * .  1» — * •  M m ,1 T *  P l“  * ’ m aol¿a  «

„ « s v e d ,  » « >  4 a « r ^ a r  1 .  íorm»-ioD

»•■ 00 10 X « t — •
o U «  . « « •  1» Pw  4a l6 0 ,0  o

te m p e s ta r*  de P * » -* * »  « ’ ^  “

' „  g a r a t e r a  de 170*0 asegar*
l4 8fi0. ^ * t e “ 59 M ‘tt : ib% a e s o r i t a .  »■

.  *A, l0 .  oon 1» m ezcla e s p e c í f ic a  •*«■»*
t i s f a e to r io  s u f ic ie n te  p a ra  de te  m in a r
^  - r-a  ,»  tem pera tu ra  debe se r  s u f io i  o P 
g e n era l, ** p -a e in a  term o-enda-

. « endurecim iento  de c u a lq u ie r  re s in a
l a  oüración r-esión debe s e r

1AA, A m  du rae ion de l a  compresión 
re o ib ! ,  empi®*da. X* o . o ia r . oi0li. o „  a 1 .

a o tlo lM t»  . « •  Proa" o l r  l *  . ,  . .  > l 0^  desde anos 5 * iU
» « p .M to r «  l a ln a a t» .  _ « f lo W n » » '.  ° «
mioato» da ie  1»  oompr®®^ BatlBf , o .

l s  * „ ! •  « p e c í f i c -  M 8°r i ; * -  h * „  r t . . láo
, . B9< Dn 30 5 minuto®. u® J?

+nv io  ana duración d© l a  comprto r io  ana au operftoión d a 'p a s a d o ,
. .  . . . g a  «i comienzo d® °P

p le n a  de «P ^  ^ e  e s t a  cure o se
„ e1 f ia d o  de r e s in a  an tes a» q. 

p a ra  « s e r r a r  s i  l io »  4o ffiÓS l a r -
Caarjdo se em p lea  tiem pos de prensado ma

^ .« — * — r i-
r  »  « r i  nui. o a w b l .  d l n * n . l o n ^ » « «  •»  = * aao l““eB

. .  - — - * — M 8 r o i

0Í5100' „ a . .  * » .  - 4°° ^  1°°UbrÍr8e °“
__ 4mr.ed ir  l a  adinerencia• para  1 

e s te  « ra to  de magnesio par® imp
«idea rueden pie c a le n ta rs e ,  por ejem plo, 65 

mismo f i n .  i ° s ml&eB  paed 0 P
e080 « t e s  de introducir l a  m ezcla de preDsa o.

a  bü»o . »  narosse»  ae l a
*  *a  operación de prensado, lo s  margen

«■' n raneando Son comprimidos wproximadamen te  
can a  que se e s t a  p e n sa n d o  »on vcap® a . 301 t  «bis roas i «s p a rte s  c e n tra le s  s u  »>«"*
a  40.60 f> d e l e sp eso r de la s

-  22 -
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acabado. Es ev id en te  c ie r ta  tendencia  al alabe© s i  io s  

márgenes son comprimidos a menos d©l 60 % del e sp eso r d©l 

re s to  d©l t a b le r o ,  l»a madera no puede oomprimirse a m©no* 

de aproximadamente i / 5  de su e sp eso r o r ig in a l .  Por tan ­

to , cuando lo s  bordes o márgenes han sido  comprimidos ap rox i­

mad amen te a 1 /5  dei grueso de la s  po rc iones r e s ta n te s  dei 

ta b le ro , e s to s  márgenes actúan como topes que impiden l a  

compresión u l t e r i o r  dei cen tro  dei t a b le r o .  Con p re fe ren ­

c ia ,  lo s  márgenes se comprimen aproximadamente a 45-55 % 

dei grueso de i« s  po rc iones c e n tra le s  dei ta b le r o .  En e i 

caso de l a  m ezcia e s p e c í f ic a  a r r ib a  d e s c r i t a ,  se has ob ten i­

do re su lta d o s  muy s a t i s f a c to r io s  comprimiendo la s  márgenes 

a  l a  m itad dei grueso de i as porciones r e s ta n te s  del ta b le ro .  

En s i  o a© o de un panel de 1 ,2  en cuadro, lo s  márgenes compri­

midos de 26 mm. de ancho operan muy sa tis fa c to r ia m e n te  p ara  

o b tu ra r e i conten ido  de hume dad de l a  m ezcla de p rensado .

Con re fe re n c ia ,  e sp ec ífic am e n te , a l a  f ig u ra  2 de 

lo s  d ib u jo s , se re p re se n ta  ®n e n  a un s is tem a  h id rá u lic o  para  

operar l a  p ren sa  en c a l ie n te  25 . El s is tem a  h id rá u l ic o  es 

conven cien al en su e s t ru c tu r a ,  con l a  excepción dei hecho de 

que se dispone una v á lv u la  de e s tr ío g u i ación por ag u ja , 82, 

p a ra  ana f in a l id a d  que se d e s c r ib irá .

El s is tem a  comprende un depósito  de alim entación 

de ao e ite  85, al cual v« conectada una bomba de a l t a  presión 

84 y una bomba de a lto  volumen 85, Tina tu b e r ía  86 va co­

n ec tad a  con l a  s a l id a  de l a  bomba de a l t a  p resión  y tie n e  dos 

v á lv u las  87-68 normalmente c e r ra d a s . Una v á lv u la  de r e ­

tención 69 normalmente cerrad »  va d isp u e s ta  en un tubo de

-  25 -
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s a l id a  91 4® 1» bomba 3® a lto  volumen 85 . Una b a te r ía  92 

va conectada entr© la® v á lv u la s  87 y 88 h a s ta  ana cámara 

90 de a n a  v á lv u la  de po rga  de l  c i l in d r o .  Anal o ganen t e ,  on

tobo 94 va conectado a an tobo 95 (¿o® s® ex tiende  ©ntr® la»

5 válvula® 88 y 89 y ®1 tobo 94 e s t á  también conectado con

l a  cámara 98 de 1»  v á lv u la  de po rga . M  tubo 96 conec ta  

luego l a  cámara 90 da l  a v á lv u la  de pArga con un e'mbolo h i ­

d rá u lic o  97 que proporciona  l a  p resión  req u e rid a  p a ra  l  a p ren ­

sa  ©n c a l ie n te  33.
10 X» p ren sa  33 y e í  s is tem a h id rá u lic o  e s tán  p ro v is to s

de un regu lado r © le e tr ic o  de tiem po, normal (que no s® h a  re ­

p resen tado)»  que mantiene una p resión  e le v ad a  sobre e l  ámbolo 

h id rá u lic o  97 h a s ta  que l a  compresión e s t á  term inad» . En e s ­

te momento, una  v á lv u la  98 accionada p o r un soienoid® e s  a b ie r  

15 t a  de un modo in s ta n  túne o y com pleto. x a  v á lv u la  de aguja

82 se a ju s ta  de modo que proporcione ana a b e r tu ra  muy pe que fia. 

El f lu id o  h id rá u lic o  a  a l t a  presión procedente del embolo h i ­

d rá u lic o  97 re to rn a  luego lentam ente a  tra v é s  dei tubo 96, a 

tra v á s  d# una b ifu rcación  del tubo 92, l a  v á lv u la  de aguja 

20 82 accionada por sol® noide, y de nuevo a l deposito  de sum inis-
» 4 *

t ro  de a c e ite  por e l  tubo 99 , Un tubo iOO, que t i e ne una 

v á lv u la  manual 90, conec ta  l a  camera 93 de l a  v á lv u la  d# purga 

del c i l in d ro  con ©1 d ep o sito  83 de su m in is tro  de ao e ite  p a ra  

l a  f in a l id a d  ev iden te  de pu rgar e l  c i l in d ro  d#l e'mbol© hidráu*»¡ 

25 l ic o  97 cuando se d esea .

Como q u ie ra  que e x is te  una co n sid e rab le  p resión  

in te rn a  de vapor ©n e l  panel 78 durante e i proceso de p ren sa­

do, e i  panel 78 te n d e rá  a  form ar ampollas o a  e x p lo ta r  a l  l a

MALA FEPROOUCCiON 
POR DEFECTO DEL ORIGINAL .  24
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preñan ee abre de un modo in sta n tá n e o . Con 1» v á lv u la  de 

e g u je  BE in s ta la d o  como se ha rep resen tad o, y a su sta d *  a ana 

ab ertu ra  muy peque fia, ©i a c e ite  a ® ita presión e s  obligad o  a 

p asar a trave's de l a  pequeña ab ertu ra  cuando l a  v á lv u la  98 

accion ada por soien olde se d isp a ra  o a b re . por con sigu ien ­

t e ,  se n ecesitar, v a r io s  segundee para que la, presión  se redus- 

oa en l a  prensa SS, determinando de e s te  modo ana lib e ra c ió n  

gradual de presión en e i  ta b le r o  y elim inando l a  formación 

de am pollas y una p o s ib le  exp losión  d#i pan«l 78 .

O p e r a o i  ó n .

l a  operación dei aparato y ©i p roce di míen to se ha 

d e s c r ito  ya  h a s ta  e l  momento ©n que e i  m a te ria l p u lverizad o
i

mezclado ha s id o  entregado a  l a  to lv a  2 6 , También como se 

ha dioho a n te s , e i  d íe p o s it iv o  de atezóla 69 mantiene e i  mate, 

r i e l  grmu lad o  erj forma B u en  a . t a  co rred e ra  64 ee a ju s­

tada prim ero par» c o n tr o la r  l a  cantidad de m a teria l p u lv e r i­

zado m ezclado que ha de sumió i  s trar.se a  l a  co rre a  2 9 # S v i-  

den temen te ,  e i  grueso de m ateria l que e s  eventoelmeo te  sumi­

n is tr a d o  a  l a  cub eta 28 c o n tr o la ré  prim ordialm ente a i  grueso 

dei ta b le r o  acabado 78 ,

la s  cubetas 28 se lle n a n  con una a ltu r a  uniforme 

de m a teria l pulverizado#  sin  t©n© r  ©n cuenta cu a lq u ie r  to rce - 

dura o deformación de l a  cubeta# para p rod ucir un panel t e r ­

minado de densidad, grueso y dureza u n iform es. E sto se 

consigue sum inistrando un esp eso r predeterminado dei m ateria l 

a l a  co rrea  29 so ste n id a  por lo s  dos r o d i l lo s  su p e rio re s  39 

y 4 1 .  I.a co rrea  29 l l e v a  ©1 m a teria l h a c ia  l a  derecha, mi-
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r« ,do  a l a  f ig u ra  2 , de modo que ©l m a te ria l e s descargado 

desde l a  extrem idad de u  derecha del tramo su p e r io r  de l a  

c o rre a  £9 den tro  de la s  cubetas 28 . Las cubetas 28 son 

lle v a d a s  saces ivamen te  h a d a  l a  de re cha, m iras do e l a  f ig u ­

r a  0 , por s i  tramo su p e rio r  de l a  c o rre »  81 . Como se ha  

dicho a n te s , l a  corre», a i  es so s te n id a  e im pulsada por lo s
i

t r e s  r o d i l lo s  in f e r io r e s  36, 27 3? 28 . L» v e lo c id ad  de 

la »  oorre«s 29 y 2i e s t á  s in c ro n iz ad »  par»  p ro d u c ir un 

grueso uniforme de m ate ria l mezclado en 1® cu b e ta .

A medid» que e l  m a te ria l cae desde l a  to lv a  25 so­

bre l a  c o rre a  29, l a  b a rra  rascador»  69 e s  movida a l t e r n a t i ­

vamente p a ra  n iv e la r  e l  m ateria l y aeagprar que es sum inis­

tra d »  e i e sp eso r apropiado a la»  bandeja» 28, V& b a rra  

r«soador»  69 e s  ajustabl©  v e r t ic a l  mente por c u a lq u ie r  medio 

adecuado (no rep resen tad o , « f i n  de v a r i a r e !  grueso del ma­

t e r i a l  que es sum in istrado  a l a  corre® 29 . Evidentemente!, 

no e s  deseab le  e n tre g a r  demasiado m a te r ia l ®n exceso a l a  

c o rre a  29 . L» corre  a e ra  64 perm ite que e i  o p e ra rio  oon t r o ­

le  e s te  f a c to r .

S i e,i g rueso  dei m a te ria l en tregado  a l a  co rre»  29 

es uniform e, en tonces un grueso uniforme ae m a te r ia l cu b rir»  

o»da p a rte  ae i fondo de i»  cubeta 28. Por con alguien t e ,  s i  

1» cu b eta  e s tá  deformada, l a  can tid ad  de m a te ria l en tregado  

a l a  p a rte  deformad» no cambia, y e i  grueso y l a  densidad del 

producto serán lo s  mismos en todo e l .

La humedad e s  re te n id a  den tro  dei panel durante el 

proceso de prensado por l a  p a ta  76 d©l ángulo 74. Una vez 

que la»  cubetas se han llen ad o  con e l m a te ria l a p re n sa r , e v i-

26 -



18 8292
dantem eote, son lle v a d a s  d en tro  de l a  p ren sa  33, despue's de 

haber colocado la s  cable r t a s  30 sobre i as cubetas de modo <jne 

puedan s e r  fo rzad as h a d a  abajo dentro de cada cu b e ta ,

«orno q u ie ra  que l a  p a ta  m e tá lic a  76 no puede s e r  

comprimida, l a  p a rte  dei panel que e s t á  inmediatamente encima 

de e n a  e s  comprimida en medida más considerab le  que e l  re s to  

aei p a n e l, produciendo un borde 79-81 extremadamente compacto 

a lred ed o r dei p a n e l,, lo  cual impide e i  escape de upa cantidad  

ex cesiv a  de vapor y humedad durante e i  proceso de p rensado , 

H esu lta  una ob turación  a lred ed o r dai borde dei panel y , ademas 

de im pedir e i  escape de humedad, msn tien e  twnbie'n una d i s t r i ­

bución uniforme de l a  misma en todo e l pan®! durante e i pren­

sado , l a  d is tr ib u c ió n  uniforme de l a  humedad reduce al mí­

nimo lo s  e sfu e rz o s  in te rn o s  en ®1 p sn e i, dando como resultad©  

un psnei plano con ten d en c ia  mínima a arquearse  o ondularse 

debido a e sfu e rzo s  in te rn o s  que re su lta n  de l a  d is tr ib u c ió n  

desigual de l a  humedad durante e i p ren sad o .

O tra  d i f ic u l ta d  con que se tro p ie z a  al conservar 

e l vapor de agua ®n ei panel durante l a  operación de prensado 

es l a  ten d en c ia  dei petaei a e x p lo ta r , debido a  l a  p resión  de 

Vapor in te rn a ,  cuando es descargada l a  p re s io 't de l a  p ren sa  

c a l ie n te  0 3 . lis to  h a  sido  vencido in s ta la n d o  una v á lv u la  

de agujo  82 ec e i s is tem o  h id rá u lic o  de l a  p ren sa  en so lie n ­

te para  p e rm itir  una descargo muy gradual de i  a  p resión  sobre 

e i  p f& tl , como «®tes se ha  e x p lic a d o .

For lo  que antecede se r»  ev id en te  que hemos creado 

un método y sp»r»to  m ejoroaos p a ra  form ar ta b le ro s  compactos 

a p a r t i r  de m adera u o tro  m ate ria l e e iu lo s ic o  granulados o 

p u lv e r iz a d o s .
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lo s  paneles o ta b le ro s  p reparados como a r r ib a  se ha 

d e s c r i to  e s tán  compuestos de madera que no ha sido  m odificada 

químicamente eB medida s ig n i f ic a t iv a  y ae r e s in a  eD una can­

tid a d  de, por ejem plo, 6-7 %, to s  ta b le ro s  tendrán apro­

ximadamente l« s  mismas c a r a c te r í s t i c a s  h ig ro sc ó p ic as  f te DdeD-  

c i a  a  ab so rb er agua; que i® madera eB i m cual se- han p rep a ra -

do io s  ta b le ro s .  El o o lo r de e s to s  e s  aproximadamente' s i
»

mismo que e l  de l a  madera con ten ida  eB e l l o s ,  D»be obser- 

v a rs e , a  este  re sp e c to , qu« e l  oo lo r de io s  ta b le ro s  e s  un i­

forme y no v a r ía  lo ca lm en te , en c o n tra s te  con lo s  oo lores d i­

fe re n te s  de l a  madera de a lb u ra  y l a  de corasón del p ino  y 

con la s  v a ria c io n es  lo c a le s  ae c o lo r  eD lo s  contrachapados! 

Xos ta b le ro s  preparados a p a r t i r  ae uD8 mezcla de prensado
t

que contenga ae IB % & IB % da humedad a  desde £l ,1 a  

28,1 Kgs/om de p res ió n  se c a ra c te r iz a n  po r módulos de rup­

tu ra  ec f le x ió n  e s t á t i c a  de desae 281 a 360 k g s , po r em2 

en todas l a s  d ire c c io n e s , Gon resp ec to  a  l a  r e s i s te n c ia  

en fle x ió n  e s t á t i c a ,  e s to s  ta b le ro s  son l a  m itad de r e s i s te n ­

te s  que l a  madera s ó l id a , l a  m itad de r e s i s te n te s  que un con­

trachapado de t r e s  p lac as  con p lacas s u p e r f ic ia le s  que corren 

«n l a  d irecc ión  lo n g itu d in a l ,  y dos veces tan r e s i s te n te s  

Gomo e i  contrachapado de t r e s  p lac as  con p lacas  s u p e r f ic ia le s  

co rrien d o  eD sen tid o  t r a n s v e r s a l ,  2b cuanto a  l a  r e s is te n -  

o le  al impacto e s to s  ta b le ro s  pueden aompar«*se favorablem ente 

con *1 contrachapado de pino de 6 mm. o con l a  madera da abeto 

de ig u a l e sp eso r o con madera s ó l id a  de igua l grueso , y exce­

den con mucho a l o e  ta b le ro s  o o rr le n te s  p a ra  construcción  1 

Bn comparación con e s to s  ú ltim o s, n u e s tro s  ta b le ro s  eo /d ía*

-  28 -
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tinguen por sus bordee más firm es que do se as t i l  l  aran como 

e l  contrachapado Di se m ellarán oon tant«* fa c i l id a d  como e'j 

o oomo la s  ta b la s  osando lo s  bordes s» tra ta s  rudamente.

£a superfici©  de n u estro s ta b le ro s  r e s is t e  ©1 m ellado muchas 

5 veces m ejor que e l  contrachapado de p ic o  o l a  ta b la  s o l id a .

g u e s tro s  ta b le ro s  se con traen o hinchan poco, por ejem plo, 

un panel de 0 ,9 0  de ancho se h inchará o co n trae rá  solamente 

unos 1 ,5  mm. con un cambio de humedad de 6 % de ancho se h in ­

ch ará  o co n trae rá  solam ente unos 1 .5  mm, con un cambio de hu- 

10 msdad de 6 %  al paso que un panel de contrachapado de pino 

se h in ch ará  o co n tra e rá  0 ,7 6  mm, y un pan©! de ta b la  de p ico  

se contr#>rá o h in ch ará  1 0 ,5  tan, f u e s t r o s  ta b le ro s  son su­

p e r io re s  a l contrachapado e& r e s is t e n c ia  al alabeo y no pro­

penden a  dañarse al s e r  sometidos a tem peraturas e le v a d a s .

16 N uestros ta b le ro s  tienen  s u p e r f ic ie s  excelentem ente adaptadas 

p a ra  r e c i b ir  un acabado, ta l  como p in ta r a , siendo más absor­

bente®, de modo que l a  p in tu ra  quedará unida con más firm eza  

a  1 os mistaos, y la© capas de p in tu ra  no mostrarán lo s  cu a d ri­

culados c a p ila r e s  t íp ic o s  de la s  chapas de m dara p in ta d a s,

20 debidos a l a  hinchazón y contracción  tra n s v e rs a le s  a ltern a d a s

de la s  f ib ra »  c e lu ló s ic a s  o r ie n ta d a s . p a  capa de p in tu ra  

i n i c i a l  a p lic a d a  a n u estros ta b le ro s  da un acabado s im ila r  

al dei metal p in ta d o . p e s u p e r f ic ie  de n u estro s tab lero s 

toma fácilm e n te  c u a lq u ie r  t in te  de c o lo r  y dicho t in te  no d e . 

25 term inará v a r ia c io n e s  lo c a le s  de c o lo r , como ocurre: oon l a

madera o @i contrachapado. V u estros ta b le ro s  se mecanizan 

con f a c i l id a d ,  con cu a lq u ie r  máquina de tr a b a ja r  l a  madera, 

y pueden s e r  producidos consisten  temen te con cu a lq u ie r du re «a,

-  29 -
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o o lo r ,  tamaño o o t ra s  c a r a c t e r í s t i c a s  deseadas .

Pueden hacerse cambios en l a  composición y en e j  

procedim iento sin a p a r ta rse  por en©  d*l e s p í r i t u  y f in a lid a d  

re a le s  de nuestro  inven to , y es n u e s t r a  in tención  c u b r i r  por 

n u e s tra s  re iv in d ic a c io n es  ou« iesqu ie ra  formas m odificadas que 

pueden in c lu i r s e  razonablemente dentro  de su aleanoo sin s*. 

o r i f i c a r  n inguna de l a s  v e n ta ja s  de iu s  mismas.

E s ta  s o l i c i t u d  que corresponde & i a pie sen tada  eD 

lo s  «atados unidos de America, e i  20 de mayo de 194a ,  bajo 

©1 numero 28,168, se acogp a lo s  b en efic io s  d©l a r t í c u l o  61 ' 

dei v igen te  E s ta tu to  de Propiedad I n d u s t r i a l .

-  9  0 5? *  -

i o s  puntos de invención p ro p ia  y nueva que. se p re ­

sentan p a ra  que sean objeto  de e s t a  pa ten te  de invención eD 

España, por VEüfJ© años, son loe alguien te s  •

I B , .  Un método de p re p a ra r  m ate r ia l  en forma de 

ta b le ro s  c e lu ló s ic o s ,  que comprende d isponer una mezcla que 

incluye m ate r ia l  c e lu ló s ic o  granulado y un ag lu tinan te .,  t e .  

n iendo d icha  mezcla un contenido de humedad desde 6 a  £6 

someter d icha mezcla a  c a lo r  y a p res ión  de desde 10,6 a 

65 kgs/om2 p a ra  formar un ta b le ro ,  manteniendo a l  propio t i e m 

po d icha  mezcla a dicho contenido de humedad y descargar l ú e .  
go lentamente l «  p re s ió n .

-  30 -
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2 s . -  Un método según 0® r e iv in d ic a  ©n ©1 ponto 1», 

©n ©1 cual el a g lu t in an te  comprende un mete r i e l  res inoso  o bb

mat©riel formado? d® r e s in a .
g s , .  Un método según se re m e d i c a  e c lo s  puntos

5 1 o 2, en e l  cual ©1 a g lu t in a n te  comprende una r e s in a  tenao-

endurecibl© capaz de f l u i r  cuando l a  mezcla e s  sometida a  

c a lo r  y p re s ió n .
4 * . .  Un método según se r e iv in d ic a  en e l  punto 

19 , ©n ©1 Cual 9 1  m a te r ia l  c e lu ló s ic o  granulado comprende

10 madera d e s in te g ra d a .

fifi.- Un método según se r e iv in d ic a  en ©1 punto 

1«, en e i  cual 1« mezcla es  d i s t r ib u i d a  ®n forma de capa so­

bre una su p e r f ic ie  v ir tua im en te  plan», y luego son ap licados  

Calor y presión a l a  capa de modo tjue se comprimen lo s  uiar- 

16 gen©s de d icha  capa p a ra  formar un c ie r r e  capaz de mantener

un contenido de humedad de, a l menos, l£  % d en tro  del re s to  

a© d icha  c«gpa, m ientras dicho r e s to  se e s t á  oomprimiendo, y 

luego dicha p res ión  es  descargada ©n una proporción bastan te  

l e n t a  pa r»  im pedir l a  formación de ampollas en © 1 ta b le ro  

20 comprimido.
6 « .-  Un me'todo según se r e iv in d ic a  en ©1 panto 

1«, ©n ©1' cual l a  mezcla contiene ©1 menos 5 % d© dicho 

a g lu t in a n te .
7« .-  Un me'todo según se r e iv in d io a  en e i  punto 

25 l a ,  ©n ©1 cual l a  mezcla contiene de 10 a 15 % de a g ía .

8 * Un me'todo según se r e iv in d ic a  ©n lo s  puntos 

1 o 7, en e i  cual 1 a m ezcla t ien e  un contenido de humedad 

de 12 a 15 /&.

SI
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9fi.- un método según se re iv in d ica . en lo® poeto»

1 o 4 , ec e i  cual una cape ae a ieh a  mazóla e s  sometía», a  ana 

p lo sión  s u f ic ie n te  par© p l a n t i f i c a r  dicho m a te r ia l o madera 

y p a ra  h acer que dicho a g lu tin a s te  f lu y a  m ien tras d icha capa 

e s  som etida a  una tem peratura  por encima dei punto de f lo e n -  

o la  de dicho a g lu t in a r 'te , aleado lo s  márgenes de di d ía  capa 

comprimidos más que e l  re s to  de d icha capa p a ra  im pedir Pe'r- 

d idas d® humedad de dicho re s to , y cuando d icha  compresión 

ha  sido  te m inad© , l a  p res ió n  se descarga  len tam en te .

10« .- Un me'todo según se re iv in d ic a  en ©1 ponto 

18, en e l  coa! aria capa de a icha  m ezcla e s  som etida a o ra  

tem pera tu ra  de al menos 128 «Oy t  una p r e s i á  de ©1 menos 

21.1 fcge/om2 durante un tiempo s u f ic ie n te  p a ra  hacer que d i­

cho m aterial, fo m ad o r da re s in a  f lu y a  y se endurezca , hacién­

dose io s  márgenes de d icha  capa más densos que e l  r e s to  de 

d icha  capa ®n d icha  operación de compresión p ara  r e te n e r  hu­

medad d en tro  de d icha capa, y despula  de d icha operación de 

compresión d ich a  p resión  e s  descargada e D proporción lo  bás­

ten te  l e n t a  par© im pedir l a  formación de em pollas,

l i s . -  Un me'toáo según se r e iv in d ic a  ©n ®i punto 

10, ®n ©1 cual loe márgenes de dichas capas son comprimidos 

» desde 40 a 60 $  dei grueso ¿el re s to  de d icha  capa p a ra  

o b tu ra r dicho r e s to  c o n tra  pe'rd i  das de humedad durante l «  

operación de com presión.

128 ,- Un me'todo según se r e iv in d ic a  en e i  panto 

19,  que comprende d isponer ana m ezcla que incluye madera des­

menuzada de una f in u r a  t a l  que ai menos l a  m itad s e rá  de an 

tamaño ae 16 a 40 m allas y una r e s in a  p u lv e riza d a  termo-enda 

re c ib ie  de feno l-fo rm aldeh ido  c a ra c te r iz a d a  por una duración

32 -
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de aar«,ci¿n da el maco» 40 segundos a  ISOSO. y un punto de 

f lu e n c ia  no su p e r io r  * 125«0.. conteniendo d icha m ésela «i 

men oB 5 % de d ich a  r e s in a  y desae 12 a  16 % d© «O**» e e m -  

t e r  una cap» de d icha  m ésela a ¡ana p resión  de 21.1 a 28.1 

lega/ca2 y a  una tem pera tu ra  de, a l menos, 14880,, durante 

un tiempo s u f ic ie n te  p a ra  haoer f l u i r  y cu ra r d ich a  re s in a , 

siendo lo s  márgenes de d icha capa comprimidos a desde 46 a  

56 J& del grueso de l a  m ésela comprimida den tro  de dichos 

márgenes, l i b e r t a r  l a  p resión  de l a  m ezcla comprimida en 

una proporción sufic ien tem ente. ie n t a  par® im pedir l a  form a­

ción de am pollas en l a  misma.
Un me'todo según se re iv in d ic a  en lo s  puntos

10, 11 o 12 en e l  cual dichos m a r in e s  son re c o r ta d o s .

142 ,- Un método según se re iv in d io »  en e l  punto 

! § f en ®1 cual una oapa de d icha  m ezcla ®s som etida a  una 

tem pera tu ra  e iev»da  a una p resión  o o rre iao io n ad a  con ©1 con­

ten id o  de humedad de l a  mazóla según l a  t» b la j

Contenido de humedad ®n % p res ión  mínima, ggs/oa^

20-26 10 .5

20 16-20 14

10-16 21 .1

5-10 28.1

si©ndo lo s  márgenes de d icha  capa d en sificad o s  durante d icha  

compresión p a ra  form ar un c ie r re  c o n tra  e l  escapa d© humedad 

25 dei oen tro  de d icha  capa, y continuándose a ie h a  p resión  lo  

s u f ic ie n te  p a ra  h acer f l u i r  dioho a g lu t in a n te .

-  36 -
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l 5 e#.  un método eogán se re ir in d ic e  en • !  ponto 

14, »n el ene! l a  dtp* do dicha DO so la  *• Cometida « one t»m- 
porotara clavado o ano presión correlacionada con ®i con ten i­

do do humedad do la  aPzola ce gen l a  ta b la ;
Cootan ido da humedad Qp %  presión máxima en ggs/oa8 

20-25 14

15-20 SI .1

10-15 28 «l

#•10 55.16

10

16

16*.- Un método para fab ric a r  tablaroo ce lu ló sicos, 
¿al y uoblo oe ha descrito  «n l a  memoria que e n te c o .  

60 representado en loe dibajos que se acompañen y con loe f i ­

nes que se han e s p e c i f i c a d o .

Seta memoria consta de tr e in ta  y castro  hojee e s c r i­

ta s  per una so la  car» .
M adrid. 5 J U U 9 «

ü h /. 54 -
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