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"OF METODO PARA PABEICAR TABLEROS CRTLUIOSICOS"..

Bsté invento se refiere s un métode pare fabriesr
@n producto én formu de tublero comprimide a partir de mede.
Ta graprlede, y @l producto resultante ep formm de tablOre;
El invento es ‘partimlmnb‘ apliaabls e le produccio'n' de
tgbleros 46 muders comprimide e partir de serrin,desperdicios

de maders 6p forme de troeitos, y 8imi] aver,
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E1 presente invento c¢res un método de preparsr mate-
riel en forma de tyblercs celnlosico®, gueé incluye dispener .
una mézcle que CGemprepnde material celulosico grepulade y um
sglutinente, tépnlendo dicha mézelw nn conténide deé humedud
desde 5 % haste 25 %, sométeér la mézola a calor y & pre-
sien desde 10.5 a 35 kgs/on® para formar un tablere mientrws
86 megntiepne el contépido d¢ humedsd dé la mezclu y descargur
inego lentemeépnte la praﬂiént.

Eo o1 pesedo #8 hapn heche numérgsus tentatives pa-
ra produecir productos on forma de tableres comprimidos a par.
tir de sorrin, desperdicios dé maderm grenulados y similares
por €1 uso 4@ un wmglutinante mﬁinolo.. 8in embarge, hafts
shora no 8 hmobténide resultades satisfactories por cierto
pumere de razoneés sefialades en lo gue sigue,

En primer lugar, 8610 8 ha obténide une resisten
cie mocaniocw sutisfuctoria, hasta shora, usspde cantid=des
relativemente grandes de aglutinante, por ¢ jemple, de mas del
20 %; Como yuiéra que lo® matéeriales roesinoses émplexdos
6n ceptidedes ten grapdes sep Yelativamenté costoses, los tge
bleros resultentés son 6xoab1va§;onto curog, 4 este respeoc.
tg. debe méncionared qué ne s€ ha obtenido rﬁoult-adu sntis.
factories con aglutinsntes relautivamente barates, ys que es.
tos iltimes den tableres queé pueden carecteérizerse por resis-
tépcia mecanice insuficiente, celor indesesble, escéss resis.
toncie coptira 61 aguea y los agen tes atmosférices y por otres
detelles 1ndu¢ab10l

Cuendo ¢ usan 108 Bgentes agluotinentes més costosoes

én centidadee relativamente grendes, ¢ inclusoe 6p pequefias
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o@tidadn, 108 tableros résultentes se charscterizén per
tepdencia @ elebearse o torcerse inmedimtamente despuds de
sacarlos de la premse on la cuwl se formen lo® tablero-'.
Este defecto es particularméente notable cuande se forman
tableres, pmeles o planchus relativamen te grandu‘. e
rezén de eate defecte puede explicaree cemo Sigué:

| cuende una caupa de maders greépulede y eglotinante
resinoBo o8 semetide e calor y a presién én une prénsa, 61
contépnide de humeded d¢ las porciomés marginales de la cépe
8¢ reduce muche &urente le operacidn d6 prepnsade que reali-
ga ssimismo up fraguade o cursde del sglutinente resinouo;,
Como resultede de ¢llo, 1as dimensiones de 128 percienes '
marginales del teblere resultante sen fijedes dursnte la

opérscion de prensude, 40 mede que no se determinen cembios

dimensionsles inmediptemente después d¢ le opéracion de

prénsade debides a 1l pérdide de humeded con la contraccién
cmaiguionte‘. Ta percien central 4el tablere comprimide,
por €1 ocentrario, conserva su copténido de humedsd originsl
dursnte toda 18 operacien de pwnvadol. Coendo 18 opora.
oién de prepssde ha sido teérmineds, la percien central del
tagblere, tedavia caliente, pierde humedad y se contred ,0s.
pecialmepte @p @1 plemo del tsbléere comprimide, Ll.u con-
treccion resultente de la parte ceptrel del tamblero hace

qué lus percien®s mergineies del tablero se alabéén ¢ toér.
zen, ya que diches perciopes marginales ne pueéden cont resr.
80 ¢ 6pcogerse ep 61 pleno del tablero, por teéper sus 4i-

nensiones fijsdes & la terminacidn de 1a eperscién &¢ prepa

sado,
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Bn toroer lugar, les téntativeas egnteri ores pars
préparar tabieros comprimides cor urna mezole de serrin y
an lglntinantﬁ reninon, hen dede productes que se ceracte.
rizen per une reninenoia mécenice mluﬂcunto ¢ por ampe-
iles, partionlarmente cumndo #€ han émpledde cantidades re.
lavivemen teé pequefias de tglntinmtil. 8¢ u observede re.
sistencia mecanica insuficien te eﬂpﬂci'uimﬁn te cuando 8¢ han
Gomprimide mezoles de peguefie dentenide de humodud; Ha
#1de ovider t6 la tondencie a 1a formacidn de ampelles cum.
de 8¢ han comprimido mézclas que se oceracteri zep per conte.
rnidos de humedsd erdinaries ¢ elevadoes,

8¢ he inténtede evitar los defectos sepundeo y ter.
0re, ontes méncionades, cemprimien de mézoles sécas 46 mapdére
gvmu:ladu ¥ eglutinente resinese rere, inoluse dejande Qurh
61 coste de la operecien iniciel de #écnde, 8¢ ha obtenide
une résisténcia mecanioce no satisfactoria a menes qué 56 ha.
yoao ussde cantidades grandes de gglutinente 8 présdionés ox.
cogivamente altas,

Eemos oréade mhora un me€tode de fabrictr un tublew
Te oelulowice comprimide caractorizade per su elevads rosis.
tencis msoénion, musenoia d¢ alabee, y maches otras caracte.
ristioss deseables, usundo une mezcle de madera grepulada
J vna péquefia cantidad de aglutinente Te8inese én una forme
@specifica que evita 1as mﬂn»cianadus difioaltad“'. Ués
perticnlemsnte, emplesnos una mezola de mudere grennlade
¥ wglufinent® rosinese que puede centenér tam peco eeﬁo 4 %
de resina y que lo carmatoriza per un centenide do hume dad

de, wul menes, 5 7&. El sglotinmn te ro8inose, cen preferepncim
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pére ne necesariamente, €8 termeéndurecible y debe carsoto-
rizarse per Su cepacided de fluir 6n la® condicienes de tom.

pératura y presion mentenidas durmte la operecien de prense-

de dursnte un periede de tiempe sprecisble entes de qué la

resina fragie e se cure e #os llévade de otro mode =1 estade
en el casl €1 sglutinunte ests presente en el tebléero ascubade.
En 1a eperacién de prensade se mentiene una presién de, al
mepnes, 10.6 Kgﬂ/omz'. A@a:mé,t. ia presion exacta empléada

ge correlacions Cen 61 contenide de humedad 46 la mézole &
prenear, come @@ describe detall adémente a uontinuaaiin; La
temperature #® mentiepe, .8l menes, a 1158!0‘. durente up tiem.
po suficiente para curar ¢ fraguar la resing ¢ llevaria de
otro mode sl estudo carscterimtice del teblere terminndo'.
Alemés, los mérgenes de la cepe d@ resing y madera mezoladas
qué 86 esta prepnssndo 8@ Ocemprimen a desde 40 % hesta 60 %
del gruese 46 les porcioenes restantos dé la cape oomprimidl:
Finalmente, una vez qué he side termipnade 1a eperacien 46 ceme
presidn, la presien s6 descerge lénteamép té (dentre de un tiem.
pe de varies segundes o minutos;, mds bien que tedm de unw
vez‘. ToB bordes cemprimidos puédéep lu®go cortarse, para
dejar un tabléro o panel de gruese uniformé,

L& 8ignificecion de l1as epéraciones arriba desori.
tes se explioca Oomo Sigue .

Come quiera que les margenes de le cepe on la Gem-
presieén Son Cemprimides® much{sime mgs que las porclenés resten
tes de jua capas®, 1 centenide 4 humeded de lg mmd®ra y réai.
na mézoludes BO mentiepe praoticamente constente y uniforme

dorente® toda la operucien de prensade, En otroe términes,
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108 mérgenes o bordes comprimidos actien como cierre® pars ime
pedir el escape de humedad'. Por tanto, no»hay ‘tendéncia

®l sleb®o u ondulmcion une vez terminede la operacién de pre-
liﬁu‘. Aﬂﬁméﬂ. & una tompﬁratum de, -al mépos, 15890‘.. una
présion de, al menos, 10‘.5 lv:.g;l/mn“3 y un oontenido de hnmeaadﬂiv’,
el menos, 6 %, y cuendo 1w presion ha Bido correlacionade oo

el contepido de humeded como luego 8¢ describe, lae partion.

" 1@s de madera Be vpelven plastices y fluyenm, de modo que &e

forma on tebléro ceracterizsdo por su baja porosided, elevads

resistencia mécénica y gren resistencia coptra el astil lamién-

to, @ pesar 40 las cantidedes relativanente pequefias 40 aglue
tinente resinoBo presents ep e} tabloro: Debe mepncionarse

a éste reappcto que, como quiera Que e} wglntin-amt? ré8inoso
fluye bajo la8 condicionés de tempeéreturs y presiin menten i-
des durente 1w operacisn 49 compresién, €1 eglutinents reei.
no8o @8 distribuido sobre 1s8 particules 46 medere en vne for.
ma que utilize mae plepemeénte lss propiededes sglutinmtes

de la 1-031an. #inaluepn t8, cuendo @1 contéenido de humeded

ha 8ido correlacionado con 1w presiocn, como ludgp 86 descrie
b8, existe pota 0 ninguna tendencie & la formecion 4@ ampollase
cbemdo la presion @8 descargada 16n tamén te despnés de termi.
reds la opérecion de aompresién'.

El efecto 46 obturar 61 conténido d6 agma dé la
mezele d6 madera y eglutinsente reeinose antes mencion sdo podra
‘11uatmrao me jor por up eéxperiménto descrito @n 10 que sigue;

No #e intento comprimir los margenés de le capa
gue se eataba prenaando'. Se colocd up temiz sobre la parte

superior de 1la capa qué & Continuacion e prepsg cop 6ste temiz
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en 1la posicidn indicede, Bl tabléro resultenté po mostrd
tep dencis & alebenrse pero se curucte rizabs por una resietén-
cie mecenicm irnsuficiente :. Este resultado puede exi;l.icaral(
como B8igue ; |

El temiz permitié el escape do humedsd desde tode
le superficie superor de la caps durent® la opéracion de
prenanao‘. Como resultmdo de ello, @1 contenido &6 humeded
de una cepa fué uniformemepte distribuido a través de toda
ellm dorant® la operzcion de prens=do de modo qué no era
evidente téndencim algunae al elaebéo inmediet enente después ‘
de 1 operacion de prenssdo, Sin embargo, debldo a que €l

contenido de humeded de la capa 88 re¢dujo durants 18 opera=

0idn de prenssdo, la maders no 86 hizo pl gstice y no fué

comprimide con tanta fecilided como lo habria 81d0 epn €}

caso de que el contenido de humedad hublerz sido mantepido
constente durente le operacidn 4 prepsado, & 6818 respec
%0 mépociopmnos la podibilidwd de gque ep les condicioné® on-
tes discutides de tempé ratura, presion y humeded, pueda
efectuarse wigo dé hidrdlisis de 1sa maderas, poniépdo &n 1iber
ted productos gue contribuyep a un efecto sglutinante o
cohﬂaor‘.

Bl material en tabléro o plencha préparzdo de
wouerdo con €1 presepnte método 86 carscteériza por su 6léevads
registenclia mecénicm, cohesion (ninguna tendencis sl sstilles
miep to o ¢l deemspuzemiénto de pequefige particniaes, parti.
cilarmente en loe bordes), smusencia de amlabéo, téndéncia a
nincharse s humedudes elevades,si existe, ep uns direccion

nomal el plano demtablere, una higrogcopicidad no mayor
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que la d6 1a madera ordinsria, resisténcia a la £16 xi00,04p 8~

cidad para recibir pintura y otrod scebgios en la miene Ren®-

. pa yué la madere ordinaris, § aptitud para sér aporredo, Clae

veado, atornillsdo o céepillado.
ror consiguiente, un objoeto importente del préseéna

t¢ invepnto @s el de crémr up tablero me jorsdo hecho de msdé-

 ra graouleds y un eglutinen t@ résincso y caracterizado por

su 6levuda resist9ncie mecanios, ansencia de alaebeo, pequéfla
contraccidn o expendidn €n €1 planc del tablere debides e
cembios d¢ humedsd, y por otrus muches cerscteristicas de.
”ableﬁ;

Otro importante objete del presents invento €8 e}
de oréar ap método perfeccionade pere fabricar tableros de
1p naturaleza descorita y que comprende 1se dpe raciones de
gometer una mé zcla dé madera y résina con um con tenido de
homedsd de, sl menos, 5 %, @ una presicn de 10,5 kgs/ont o
mas de scuerdo con 61 contenido d6 humedad de 1a‘mal\l01a.mm-
teper €] contenido de¢ humedsd durente le operacion de prep-
aa;.du, y descargar léntaménte la p_rea.ién una véz qué ha sido
termineiu lu operucion de prensado,

Otrmobjetos y detalles del presente invento esnl-
toren evidentes por la Biguiente deacripcién y la8 reivindi.
oucion®s e jas tomadas conjuntumente con los dlbujos adjune
tos queé muesiren s modo dé ejéemplo iluetrativo eperutos para
precticur €1 presente invento, asi como materiul én trate-
mi®nto en diversas @tmpes, M&s particularmnte .

le figurTa 1 8 une ViBta disgrematica del sparato

atilizado para ofectuar un procesc completo én le fabricaoion



10

16

20

&6

de tableros u partir de maders gruwuluds © productos celulo-
gico8;

L8 figura 2 8 una vista disgramatice del sistema
hidranlico ussdo para la prensu ep celienté y yué inocluye
une Valvole 8¢ ugujs pars descérgar léptamente le presidn;

La figura % eB un elzado lateral de le meguine de
llepar las cube tasv. 7

Te figure 4 6B una via.tu parcial en corte verticsl
de 1a maguine répresentade en la figura 3;

Ta figura 6 68 upe vieta én perspectivs de la co-
beta cy® 80 utilizs ép la maquins llensdora, cuya cubete se
emplea finalmép té para formar €1 producto oomprlmido‘.

1e figure 6 @8 upm viste en corte emplisde de la
cubete Cor 61 metériel & comprimir én ls miemeg, Como aparecd
entes 46 lm oompresion, con la compresicn, con la cubierta
dispnesta sobre la perte snperior del masterisl;

L@ figora 7 es upa Viste en corte smpliade de la
cabierte y de la cubeta, una VezZ que elv material ha 8ido oole
primide, ocon ©]1 matérlial réprésen tado en €lla ©pn €1 estado
gomprimido, .

1@ figure 8 @8 upe Vistm on corte ampliade del
meterial comprimido une Ve gque he sido extraido de ls cube.
ta;

18 figure 9 €8 upw vieta ep corte emplliada del
matériel una vez que he 8ido rétiredo de lg cubéte y 108
extremos Gomprimidos han sido cortedos, répresentindose los
extrémos eom_primiaon ep 1{neas de trazol’.

con referercia, eepecificamente, a lo® dibujos,
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para nﬁa deseripeidn detallsda del invento, €l pumere 11 dee
signs un conducto gue trensporte, con preferepcie, maﬁerifl
de desperdicio 2 través de up sistema que recogé €1 polvo,
El materisl de despe rdicio puede conténér un gren porcén e
je de secciones de nuﬁau; Por ¢jemplo, dicho matéerial pula
de copsietir en eproximademente 50 % de desperdicios de Mée
quina y comeo 501 de meccionese de nudoa;

El materisl residoel o de desperdicio €3 elimen te-
do por ¢l conducto 11 & un ¢icldn 1B que estd provisto Cop
preferencia, d¢ up Seperédor megnético (que mo 86 ha reépre.
sep tudo) pars eliminar ocuaslquier metal del miemo, que puede
producir chiepus y, posibleméente, un inceadio; Dosde o]
eieldp 12, €1 materisl 68 entrégado, & trevés de un conduoto
13, & up molino de martillos comerciml ordinerio,l4, queé puls
verize o grenule €1 materiel de desperdicios y que esta equi-
pedo con un tumiz wdepsado (que po 88 ha répresep tado) para
puministrer los desperdicios pulverizados directomente = ona
tolva de mlmacepuzje 15; Esta psrte del proceso €8 continua,
reglizéndose el resto por tandaB; 1@& tolve de glmacensje
15 puede estar proviste de un dispo#itivo obtursdor gutomntia
6o (no represestado), que cisrrs la siimeptucion del materiel
a travée del conducto 11, cusndo ha ®ido slcunzado up nivel
dete minado de antemano en la tolva 15,

El materiel pulverizado es wulimentedo a través de
una 88lida 16 desde lg tolva 16 & un trapsportador de corree
17; Up trensportador 4 tormillo 20 ve dispuesto én €l cona
ducto de salids 16,y €1 tramsportador a6 corréa 17 y €1 trene.

portddor de tomille 20 estdn eléctricemente sincronizudos

-10 -
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por cumlquiér medio adecuado pera introducir une capntided
predetérmineda dé metériel pulverizado dentro del medidor
de materisl residuel 18’. Une velvale entomdtice 21 pera
sgua Buminietra unae ceptidad prede terminadse de agna g cade
tande medida de materiel pulverizsdo que 68 entregeds a un
emassdor 19: Un embudo de entrade 22 comunicm tembién
con @1 wnusedor 19 y una cuntidad predetermineds dé¢ resinae
1{quidas o en polvo 8 efiadide & cada tanda medide de mate-
rial pulverizado, ‘Daapués del anmendo, €8ty mezcla 68
vertida Bobre un tran sportador de correw 24 a través de un
conducto d¢ smlidm 23, y e8 epntrogade a una tolva 25 de la
méquina ilenudora d8 cubt tus,

Desde la tolvas 25, el material pulverizedo y mes-
clndo @8 eptregado a un Sistems 46 corress, queé én geneé ral
estg indicado con €1 pimero 26,  Toda 1l mequine llepado-
re de cubetss esta soporteda Bobre una mesm 27, y 1ue cabe.
tuB yné 86 lleénwn por la maquine 86 represerten 6n genersl
én 26, Upe corrém continuam 29, y una Begun;du'cor‘rea Contia
nug 31 ee disponép para trensrorter el meterisl mezclado
pulveri zado a lue cubetms, y pera transportaer les cubetes a
up estente de cargm I2, respectivemen te‘. 80 observers

qie o1 estapte de curgu ests provisto de cieérto puimero d4e

 entrepafios o Boportes 30 para laes cubetas 28, Desde el

eatante de cnrge 32, lee cubetas sopn euminiestredas & meno
o por medioe mecanico# & una prepsm en Oa:liﬁn.to én géneral
indicuda ep 534. T4 prépeas én caliéwté misma €8 del tipo
romeul, y @8 splicude presion al materiel de lgs cube tas,
y ul miesmo tiémpo €1 matérial es caleptaudo, Coando la

- 11 -
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Oper-acién de compreSién ests termipedm, la8 cubetes, con €l
dateriul comprimido én ©lles, &on ép tregrdus a un estemte
de descurge o4 que, enuloganen te , tiene cierto gume ro de
éntrepafios 30 pere récibir 188 cube tas B8, Tes cube tes
son lgego retiredas del estente 34, e mano o me can icomen to,
y 1 mutorial comprimido g saucado de las cube tes invirtién-
doms‘. 188 cubetss invertides 28 y les tupws 20 son ¢oloe-
cudus luego eobre un trapsportudor de rodilles por grave dad
36, que términms junto al me capiemeo cargudor de las oubetaﬂ}.
Con referepcip, especi{ficumente, & las figurss
Z y 4 d@ los dibujos pars unsp @escripcion detallads do la
mognine llépnwdora de cubetss, se observars que se digponen
tres rodililos 36, &7 y 28 pura gular e impulsar la correa
continuu‘inférior él. Dos "roﬁillos 39 y 41 ee disponén
pera gaiar @ impulsar la corréa continua supérior 29, Bl

rodillo 37 paras la correa 3l es gocionmdo por la Cadéna 42,

‘yn@ engrenw ©n upu Muedu dentuda 43 conectade a un drbol 44

_ pers €1 rodillo 37, 9 disponen unos cojinetes 45 a coda

ludo de la mayuine paras el arbol 44, 1e cadéna 42 68 ace

cionude desde cuaslquier fuepté de epnérgle mdvcoedw, tel co-

 mo un motor eldctrico (no represertado;.

Dos juegoe mdicionalés d6 cojinetes 46 y 47 8e
disponen u cudm ledo 80 la maguina pers loe rodillos 37 y 36,
re gpe ctivumen e,

El1 &rbol 44 psrae &1 rodillo 37 ests provieto de
un g ra®dm d6p tuim 48 = up eéxtréemo del mismo, yue impul 8a una
cudénm 49 yue éngrana con una ruede deptada 51, aségurads &

un arbol 52 para el rodillo 41, Se dispone un cojinete 53

- 18 =



10

16

20

£6

18 8292

& cade ludo 40 la maynina pars el arbol 62, y se diapoﬁa an
cojinete 54 a cade lado 4o lam méquina pare 1 &rbol o rodi.
1lo 59;

V& eségurede una segnde ruede dentede 65 a1 arbol
62 y wccionm upa czdepns 66, que engrensa con uns roeda denpta.
de 57 esegureds a un arbel 68 pars péra mpuua un diapoai..
tivo egitedor que tiepe Verilles o dedos wgitedores 59. i}

rotacidn de los dedos b9 men ti6n@ €1 meteriel pulverizedo

mézelado €n la tolve 25 ep eatado suelto, de modo que caers
por graveded eobre le corres 29. 8¢ dieponen cojinetes a
ceda ledo @@ le maquire pers el arbol 58 dey dispositivo
mezclador: ’

8¢ dispone up miembro 62 & cade lgdo de s mequine
Janto el tramo superior de 1a corres 29, a fin de guiar 1a
correa, y tembién pars impedir que el material pulverizado
mezclado calge por lpe ledos de le correa. Unos hieérrps
de‘ éngulo 623 ven esegurados & 1a tolva 25, ¥ une correderas
64 va guisda por los hierros en engulo 63, Eviden temep te
le corredera 64 puede moverse para 8brir o cerrar 18 sslida
de 1w tolve 25 6pn 1a megnitud deseada, de modo que seg en.
trégade @ 18 correa 29 gproximadamepnte 1a 6mtidnd 8propies
de de material pulverizudo mézcludo,

Un conjunto de berrs rescedora se répregep ta en
g%nérel n 65, y comprende unau poléw 66 destinads & ser gmc.
Olonede por une corres en V (no represey tedn) desde ocualquier
fuente de epergia adecuadn, ocon pwfemncid €l mismo motor
eléctrico que mocione 1as otraes partes de lp maquipe 1lena.

dors de cubetas, Un miembro 67 de cojirete de bolas rotea

- 13
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tivo va conectedo excéntricamente s le polee 66, y un par de
miembros de gnia 68 son accionsdos por €1 miembro de cojine.
te de bolae 67 pars comupnicer un movimiento sltermativo e la
barra rascadora 69, a la caal ven asegurnde® los miembroe de
guis 68. 1a berra rascgdors 69 €8 movide slteérnativemente
éntre 108 rodillos 71 previstod s ambos ladoe d¢ la mé,quinu'.
Loé rodillos sorn Soportado® ep un par de mépsules 72, Te

barre rascadors 69 esté, con preferencie, deptada, ‘

Con referepncim, mhors, @ 188 figures 6 @ 9, inclu=
éive, pera unae descripeion detslleds de las cube tas 28, 1in
cube ta €8ta heche, con'pﬁfewn cig, de aluminio, & ctuse de
Bu liglréze y corductivided térmiou'. Ademas, el sluminio
68 de up celibre bgstente grueso y no tiene mucha tepdepcia
a deformeres por €1 cal or‘. © Tembién, existe poca tendencia
a que 1 matérial comprimido se adhiers s la Buperficie de
sluminio.  Bvidentemente, sin embarge, puedén usarse otros
me tules pars lus cubétas ep vez del aluminio, como el laeton
o el hierro,

La cubets 268, con prefersncie, comprénde un miembro
de base pleno 73, que tieré upa brida 74 en forma de engulo
aaeaxruda el mismo por remaches 75, L& parte horizootal
76 del @gulo 74 88 supérpone a ls plece de base 73 con una
finelided que luege 86 desoribira.,

Bl material mezclado pulverizdo o grunuledo se
muestra én la figure 6 por €1 pumero 'I'I.. El tablero com.
primido, segin €8 retiredo d¢ la cubets, 8¢ represents en
lws figure® 7 y 8 por 1 numeéro 78, Cusndc 61 tablero oome

primido 86 sucu de la cubeta, va formede une delgede slae 79

- 14 -
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comple temep té alrededor de la parte principsl del tableéro, a
cenew de] hecho de que 6] smgulo horizontal 76 4 la pieza en

émgalo 74 se extiende epcime de la base 73, Como 8¢ YOpre-
sonta en lu figura 9, €1 delgudo borde 79, Junto con ub borde
ligeramen te vuelto hacis arribs, 81, formado entre la taps

80 y lo8 lado8 del micémbro de amgulo 74, s eliminan, dé modo
queé resgalte upn tablero de grueso upniforme, TLa8 porciones
79 y 81, queé hap #ido separsadas, preferep témepteée por ssérrado,
puédep devolverse ml material de desperdicios y volverse g
das:zﬁuuzar;~

Bs evidepte que podrfsn eliminarse lme cubiertss 30
@6p aradus de laes cube tee tepiendo unas plecas de presion ade.
cuadus ur ides a lu Bupérficie superior de cuda sbertura de
la prenss ep caliente.,

To8 materinlers aiguiente® hem resultado dmr un ta.
bléro muy eatisfectorio formado d¢ medérs comprimida u etro.
material de tipo celuloeice, Puede usurse mpleras desinte.
grads de cusglquier especie de arbol. S8e han obtenido resal-
tados My eut isfactorioe copn maders 4¢ pino, coé preferep.
clu,pl mrno8 el 50% de la mmders ests desiptégrade a on ta-
mufio d¢ particalaes de 16 s 40 mallas,

La résipa émpleadm €8 ocon pr&feren'ciu une qué tenga
un panto de fluepncim no mayor de 125eC, La réesine puede ser
upa térmoepdurecible capaz dé fluilr durentd un periodo de
tiempo aprécieble antes de curarse o épdurecerse eén le prensa
y capaz d¢ actuar como agente eglutinante pare l1s8 part{culas
de madére. P‘referirxxoé uBar una ré2ine queé terpge upa durec.

cion de curacior d& 40 w 100 segundo? w 150¢C.,  Kstas caraec-
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ter{sticae son compartidee por reésines de vurius composicio-
née quimie‘uav. Podemos usur, por €jempleo, resinss del tipo
fenol-fbrmulﬁahiﬂn o del tipo urew-formeldehido, .o resipes de
fuffurul o 8imilures, Eviden temente, 1 a8 resines caracteri.
zadus \po: une téndéncie excesivé g sbeorber sgua 0 DOr Unf I€-
gistencia insuficiepteé u loe ugentes utmpsféricas 0 gué tépna
gen otras caructeristices indescable® po deben emplewrse,
némos uswdo con éxito, entre otras, tres resings de

fenol-formldehido caructerizadue por loe 8iguienties puntos

de fluepciws y duruciones de curucion;

Resine suracion B@gundo8 & 150¢C, _Mnto de fluencia ¥C
80 « 100 110 « 125
B 45 86 - 90
66 - 65 96 - 106

Ha de eptenderse queé lae resinas termo-endurecibles g gue. aquf
26 hace referépcie Son Capuces de curarse o endurecerse en las
condicioneés de lu opfrmcicn, d€ prensado, En otros $€rminos,
1l agentes agiutj;nm tés empléudo® puédep 8er o no 18 2inoso8
cuando 8¢ incorporem inicisimente = lu madéra granulada, péreo
68t definidemente presentes como resines en los tableros

te rmin adoﬂl. Por conaiguiepnte podémos eémplewr composiciones
sglutirente 8 compuestas de materiasles formedores de résine

én cuslquier fese de formacion de lw résine pooo tntes de le
fgse fipal o curads o eudurecidu». Bl agepte aglutirente
resinoso puede emplearse en estado himedo o aaco'. Preferi.
Wo® uBAr uné Composicidn mclide fih\awla teé pulverizeds formedos
ra de resina, ya que tgles productoP 2@ mP zelen Con l& meyor

fecilidad y unifomidad con 1as particul ss de meders. o

- 16 =
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obstan te, tembi¢én podemos emplear composiciones himedas o di.

Buel tes o dispe readae, fomudoras de reeinm, concedi€pdose
1w debide atencidn sl contépido de humedad de le composicidn
formadore dé resipe al prepararlls‘a mezele & prén Bar'.

e omntided de résin.a émpléede puede oscilar haecia
arribe desde 4 o 6% de 1a mezcle que se esta pmnaan&o'.
Preferimoe emplear de 5 pn 8 % de msinn'. Caendo 8e usa
une résine sece pulverizade de fenol-formildehido, 86 hen
obtenido resultado® mny satisfectorio2 @ un contenido de réa
sine d¢ 6 a 7 %'. Aunque po existe 1imite soperior critico
para el contépido de reeipp, debe recorsarsé que upn detmlle
perticaler de este invento @e la oreacion de un tablero cflua
iosico de elevada resistepcis es tr_uctural queé -contepge muche
ménoe resina queé loe tebleros d¢ sorrin preparsdos hasta eho-
re. ©Por tento, y upicemepte desde el punto 48 viste del
conto, preferimoa mantener el contépide d6 résina @ desde 5
haste 8 %. Evidentemente, la centided exascty de resina e
uBer variare algo de ascuerdo con la naturaleza especifica de
la regine particulaer que sé uae‘, En generpl, @€ uep mes
resipe cuendo lw mwders 6stp mas finemente desintegrada,

¥l contérido d¢ agna d¢ la mozcla 8 prenser 86 men=
tiepe @ desde & % w 26 %, de acuerdo con lm presicn emplé ge
da en 1a operacicn de pWﬂB&dD: A coptepidos 4o humedad
méﬁ bajos, lo® tableros obtenidos se carscterizup por un gruee
80 excesivo, debilidad estructural, poroeidud excesiva, presen-
cia dé interstiocios enp el interior 4¢1 tablero y superficles
picadas, incluso annque g6 empleésn presionee relativemsy te

grundes, A conténidos de humedad en exceso de 26 3, existe

™ 17 -
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tépndenvig & que lo8 tebleroe se peguén o adhieren & 15“5';,3,.9_
des del molde y a la formucion 4@ ampolles o inclusosle de-
eintegracidn explosiva del tabléro sl descurgarse le presidn,
8¢ hage 0 no leéptemerte tel descargm, 8i 8@ hp usédo uns pré=
6 8ion suficiente para formsr up tabléro firm@’. Le corréle~
eion entre e1 conténido de humedmd y le presion se discute
1uego‘. De ordinaerio, 18 medéra eén desperdicios contiene
como d¢ 6 & 8 % de¢ humeded, Bste contenido 4¢ hame dad
ae¢ tiepe en cuepnta cuendo 8€ calculam €1 contenido totel de
10 hume dad de lp mezcia & préonpsur,
Debe entepnderse que edemes de los® ingredieptes srrie
ba epumérados, pueden tembi€n incorporarse otros materiales
& la mézela a prénsar, T#l maeteriasl sfipdido puede incluair
pigméntod tsles como didxido ae titenio, oxidos 46 hierro y
16 #imileresa, cargas ipnertes talé8 como yaaoko sulfato de bario,
matériales comunmen té veudo8 como carges o0 exten sorées para
resines, cerbon finamente dividido y mucho® otro® pautériales,
108 ingredieptes arriba descritos de 1g mezcla de
prénsado 86 mezclen epntre sf & ina témpeératurs infei'ior el
20 punto de fluepciw de 1g wsinn'.
Le presion aplicuade durante la opeéracion 46 prepssio
én culiénte oscile desde 10,6 » 28}.1 Kgﬂ/cm2 o mes y esta coa
rrelucionade con €1 contépldo de humeded 46 1m mézcle d@ prép-

eado d¢ amcuerdo con la teble siguiente;

4ALA [ CFRODUCCION - 18 =
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c§s ESPEOLAL MOVEE

) o MAY.1069

Conteride de humedad

?

Presion Escale Becalan préeferida Ejemplo

Egs /om? amplia

10,5 2025 % 2225 % 25 %
1¢ 16-26 % 17-23 % 209
21 1020 % 12-18 % 16 %
26 .1 B-16% 715 % 10 %
£6.1 5-10 % 58 % 7%

Ta8 pregiones y contenidos de¢ humeded exuctos & em=
pleer veriwsran, dentro de los 1{mites tabulados, de cmserdo
con cierto numero de factores tales como €1 espesor, ls resise
téencim y la doneiddd requerides o desesdss ep €] tablero tera
mir wdo, Bviden temente, estus caracteristices verisn de
acuerdo con €1 uso finml dé dicho taubléro. Ademgs, €1 cona
tepido de humeded y les presiones varimn amlgo, deptro de los
limites tambul sdo®, dé acuérdo con ls naturaléze y 18 préparge
clon smterior de lm madéra, la natdrulazu ¥ le cuntidud Ge la
rESina@Bp@cificu émplewsda, y factores mélog;oﬂ. Al hacer
tableros wdecundo® pera ls mayorfe, 81 no todos, los fines,
en gren @scela, préferimos usur ung mezcls 48 preésion gue
contepga de 12 a 15 % de humedad, y prepser esta mezcla s desa
de 21 wu 28,1 Kga/cma, usundo une résine pulverizadas de fepol
formuldehido como mgénte pglutinente ep une c.mtidua que o9
cilw desde b5 a B %, As{, unwu curge de materisl a prénser

puede tepner la composicion Biguiénte,
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86.2 % ean peso de reeiduos de maguina pulverizadoﬁ

7.7 % en peso dé mgua

6.0 % ep peso de resine pulverizeda de fepol-fore
muldehido con un ponto de fluepcie dé 110w
1250C, v unw durscion de curacion de 80100
aegﬁndoa & 15090‘. |

Un ejémplo de lu influenciwm 4@l trutwmiénto previo

dée la madors como influepciudor del efecto del contenido de

humedwd 86 du como Bigue ; 8i, por cuslquier razon, la Mae i
dery usadu al compogér ls mezcla eapec{i’id-a arriba tuhulﬁdu
B® ha Caléptudo y 88cCado nigo €n €1 molino d4¢ martilloe,como
cusmndo 8on eliméntados el mismo purticul =8 grended o de made.
ra purticul armfnte tepaz, €1 conténido de humedad de la modéra
desintegrede puede reducirse, por ejemplo, a b 1/& %; Luégo,
coando @1 prensado se reuliza a une presion de 21 » 28,1 ngse/
o y 8 una témperature de 170vC, €1 tablero resaltemte pue.
de curacterizarse por un peso de 12,70 Kg8. \por superficie
unided; y ur grueao gde 8.7 m/m, includo aunyué® €l contepido
totel,de humedwud d0 1a mezcle prepssda 86m €] mismo que €]
de una mezclae prenseada compuesta dé madera que po ha 5ido Cae
lépteda y no ha perdidoc humeded en €1 molino a6 mertilles y
qué de un tablero con un grueso de B mm‘. y pesando 111.3 Kgﬂ:
(por superficie nni‘dad)‘. Bo otros términoe, una reduceion
réletivemén t€ ten pequefip en @1 contepido de humaaad de la mee
déers én €1 molino d¢ martillos conducirs e que uns cwntided
desproporoionademen té grende de maders ses el imép tade dentro
de] molde incluss munque €] contenido total de humedsd de 1ga
meézole prépsads 86 hays mumtepido congten b&'. Bn 1z prépse

racior de: tgblero d6 8 mm. u pertir de medera que hu 8ido

- 20
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calénteda y algo deshidrateds en €1 molino de mertillios, pre-
ferimoa, por tanto, incorporar con l& mezcle a préepear (tel

como upa meézcla espeoificm descrite epn lo que sntecede) up me-

‘dlo kg, adicional de aa.m por éncime de la ceptidud gque de

otro modo &8 empwari&. Encoptremcs que la adicicn de ests
medio kg. éuprime. 0,7 mm. de] ESpeaor del tablero résultan.
te y reduce e] peso del tablero d& 12,7 am 11.8 kgl. (por sue
perficie nnidad).. Bo otros témﬁino&. up eumepto de 1 % en
el conténido de egus detémine une reduccidn de 12 % en el
péso y grueso del tablere maultmw‘. Woteee que los tablea
ro# prépaersdod & partir de lae dos mezcles de prensado que die
fieren 80lo én el contepido de humedad son ambos satisfact o
rios ennque, pere un fin especifico, uno de los tubleros pue.
de ser prefarido; Pneden obtepnerse resnltalcs similares
por otras varisciones en loe contérnidos de humedsd depntro de
loe 1imites ta.bulla.doa'.

La correlecion entre el contéplde de humedad dé lg

wezcla de prepeado y le présion puede tebul arse tembién como

slgue ;
Fresion en EKge /amz
Conténido de humedmd en % Minime  Méximo preferide
£0-25 % 10,6 .14
15-20 | 14 21
1016 21 28.1

6-10 >28.1 36,15

B

Como #6 ha explicudo =ptes, le preeidn s, el menos,™

suficiente, al contenido dé humedsd y & la temperators reinmmtes,
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pars hacer que 18 mvéﬂerfa ae vuelve plzéﬂt jca y, ®1 wismo tiem-
po, no 10 bastant® alevada pere geterminser 1@ fomucién de
ampolles cuendo 18 presidn ee descures leptenente.

L8 temperature ge prepgudo €9 ol wepos de 160G o
14890'. Upa temperatura de 1702C wségure resultpdos muy 6%
gisfactorios con la mezcle eapﬁci"fica arribm gesorite. En
gepérel, 1@ tempe ratura debe ser guficiente pers de te rmip BT
18 curscion © epdurecimiesto d@ coglquier resine te rmo-en dn-
recible empleada. 1a durscion de la compresicn dete ser
saficien te pera producir 18 mrecidn o endurecimiento a 18
{6 mpé ravurse 2 in@n tee'. De 0fdinario, gesde unos B 12 e 10
minutos d&e durscion d€ la compresion 800 Suficienws.. Con
1g wezcle 88D° office mrribs descrite, pe resultsdo sevisfsc-
torio une durecidn de 12 compresion 8@ 5 minutos. L8 presion
plena debe aplicerse sl comienzo ge 18 operacion 49 prenszde,
paTe u8é giTur &l £lugo de resins mts go que 6sta cnre O 88
epndure zca'. Cagndo 8@ emplésn tiempoe de prensado mes 1er-
go8 y temperaturas nas elevadaes, €1 nateriel de tablero resul~
tente sers mes esiebl® dimen ioneimen té en condiciones de
pume dwd veriables, €8 de cir, que 81 meteriel gers meno8 higrog
copico.

pas cubeted U otrop moldes pueden recubrirsé con
estearsto de magnég8io pare impedir la adherencﬂ-. rers €1l
mismo fin, 108 mol des puédén pwculenharse, por e jemplo, 66
g 8020, mtes ae introducir la mezcle de prepsedo.

Bo e operacide de prén 8ado, 108 margenes de le
capa Que pe es?& prepsando sor comprimidos sproximaiumen ¥

a 4060 % del espesor de les partes GQntraxea de1 teblero

- B2 -
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#acabudo, Es evidente ciertu t2ndénoim sl alsnbeo ai lo8

margénee gop comprimidos a mepos del 60 % del espesor del
resto del table ro‘. 16 medéra no puede comprimirse & menns
de sproximademente 1/3 de su espesor origina:l’. ror tenw
to, cuando 108 bordes o margepnes hgn sido comprimidos sproxie
medamentie a 1/3 del grueso de 1g9 porciones restentes dejl
tablero, estos margenes sctuen como tope® gue lapidep la
campresio'n ulterior del centro del t&blerol. Con preferenas
cia, 108 margepes e comprimen aproximeiaumenté e 46-56 %
del grueso de lge porciones geptrales del tegblero, En e}
¢aso de la mezcla espaoi'fica arribe descrita, 8 han obtépni.
do resultado® muy setiefpotorios comprimiepdo 1g8 margenés
a ls mitud de]l grueso de 188 porcionés rostentes del table ro".
Egp 61 ocmso d¢ un penel de 1,2 ep cuadro, los mérgenes compri
midos d¢ 25 mm, 49 grcho opéren muy satiefmetoriemente para
obturar €1 contenido de humeded @2 1a mezcls 48 prénsado,

_Con referencia, especificumente, o 1m figura 2 de
108 dibujos, 8@ represertw €p €llm up sistéme hidreulico pars
operur lm prénsa én csliepte 35, El sistéms hidrsolico es
conven cionel ép su eéstructurs, con la excepcion del hecho de
que se dispone um; velvule de éstregul acion por agujs, 8Z,
para - finslided que se describira,

hi? sis.tamu comprende an depésita de glimér tecion
de mosite 83, ml cuml Ve Coneéctude une bombg d¢ mlta présion
84 y unu bomba 48 alto Vvolumen 85‘. Una toberim 86 va co-
neétada corn la Sulida de¢ lm bomba de glta pmsio'n y tiene dos
vilvalus 87688 pomslmente cerrsdes, TUna VAlvale 46 re-

téncion 69 normslmerte cerrude va dispueeta n un tubo de
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sulids 91 40 l& bombu de wlto volumen 85, uns tuberis 92

Ve ConéCtulm @ptre 1s8 vilvalue 87 y 88 huStw una cémers

93 d8 une valvula de purga del cilinldro. | mélogmenlte, an
tubo 94 va conéctedo w un tubo 95 que se extiende en tre. 188
valvoles 88 y 89 y el tubo 94 ects tembién conectado con

1a cumara 93 de 1a valvala d& purge. El tubo 96 ceonecta
luégo 1 cémara 93 de lg vAlvala d¢ pdrgu con un €mbolo hi.
drualico 97 que proporciona la prasio'n req_buerida pare la prén-
Sa en caliente 33,

Lo prensw 33 y el sistéma hidrsniico estsn provistos
de un reguledor eléctrico de. tiempo, normal (que po 9¢ ha ré.
presentado), gue mentiené une presidn eleveda sobre 61 émbolo
hidranlico 97 haste que la compré 81o0n esta berminada‘. En 65
te momento, une valvule 98 sccionads por un Solénoide és abier
te de up modo insteténeo y completo’. T8, valvale de sguje
82 e ajusta de modo que proporciom® upa Bbérture muy paqu&ﬁa‘.
Bl fidido hidrdulico a =lte presidn procederte del émbolo hiw
drenlico 87 @ tome luégo lentaente a trevés del tubo 96, &
través de una bifurcecidn del tubo 92, 18 vhlvule d¢ asgnje
8g nociorzada por eolénoide, y de nuevo wul deposj,to de suminifa
tro de gceite por el tubo 99. Un tabo 100, que tiepe uns
vilvele muncel 90, cocects la camera 92 de le valvule dé purgs '
del cilindro con 61 deposito 85 de Suminiatrd de goeite para
18 fineiided evidepte de purgsr el cilindro del émbolo hidram.
lico 97 cugndeo ge des&o‘. |

Como quleéra gue existe une conuidembi& presion
interns 8@ vepor eén el psnel 78 durenteé el prooése de prepsem

do, @1 penel 78 tepders a formsr ampolles o & explotar 8i la

MALA FEFROZUCCION
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prense es ebré de up modo instentdneo,  Con 1e valvuls de

egnje 82 instalade como se he repressptedo, y mjustede e upm

sbérture miy pequefle, €1 sceite s alta presicn es obligsdo e

_perer a través de 1a pequéfia sberturs caendo la valvule 98

ecclopede por solénoide se diepare o abml. Por consiguiena
te, o6 pecesiten verioe segurdos pars Que 1sa présion 8¢ reduge
¢a en la prense %8, determinendo do este modo una 1iberscidn
gredusl de presion en 61 tablero y eliminsmdo le formacidn

de ampolls® y unae posible explosjon del pepel 78,

Operacidn,

Le operacion del gparsto y el procedimiento se ha
descrito ya heste €1 womento én que €] materisl pulverizuado
me zclado he 8ido entrégado & la tolve 25; Tembién como se
he dicho untes, el diepositivo 46 mezcle 59 men tiope e mate
rial grenuledo ern forma enﬁlta; L& corredern 64 8 gjus.
teda priméro para controlar le centided de materiml pulveri.
zedo mezcledo gué ha d¢ sumipistrerse g la correa 29:. Bvi.
dep temente, el grueso de materipl gue: @8 éventualmeénte sami.
ristredo @ la cube tu 28 controlard primordisimente el greso
del tabléero mombado 78;

Lee cubetes 28 se llenen con upe altura uniforme
de matériml pulverigado, ein tener ep ‘cuanta caalguier torce.
dure o deformacion de la cubeta, para producir un panel terw
minedo de dersided, grueso y dureza up iformm!; Esto se
consigue suministrando un espesor predeteérminado del mute rigl
a la corres 29 sostenidm por l1o2 do® rodiljos sapériores 39

y 4. Te corres 29 lleva €1 materiasl hacis 1g derechs, mia.
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repdo u la figure 3, do modo que €] matériml 68 descurgado

desde 1g extremided de la derecha del tramo Bupfrior de la
correa 29 deptro de les cubetes 28.. 188 cubetae 28 son
ilevadas sucesiveménte hecis la dereche, miTen do & le fighe
re 3, por @1 tramo Superior dé la corréa 51'. Como 89 ha
dicho sentes, la correw 31 es sostenide @ impulsade por lod
tres rqdilloa inferioree 36, 37 ¥y 581. 18 velocidad e
188 corréws 29 y 31 esta sincronizede pers producir un
grueeo upiforme dé msteriel mezclsdo én 18 oabetn:.

| A medide que el materiml cee desde la tolVe 25 20«
bre 1m corrée 29, la barre rescadore 69 €8 movida alternetia
vemén te para nivelur el metérisl y asegarar qué e suminis-
traje el espesor apropiedo e ls8 bandejes 28‘. Ta barra
rascedore 69 @5 ajustgble verticmlmécte por cuglquier nedio
sdecaado (no represspntado, & fin de vurier el greso o]l meaw
teriml gue €8 sumipistredo 2 la correa 29. Eviden temente,
pno €8 desesble epireger demssiado materisl en excéso a la
corrés 29‘. 1e correders 64 permite que 81 opérario contro-
le este f-aotor‘.

81 el grueso del materisl eptregedo & la corréa 29
es uniformeé, entoncee un grueso vniforme dé material cubriré
ceda perte del fondo de lu cubeta 28.. | Por configuiente,si
1e cube ta estéd deformede, 1w copntidud de materisl entregado
® 1a parte deformeds o cwmbim, y @1 grueee y le densidad del
producto serén lo# mismo® én todo a'l'.

L@ hume dud ee retepide deptro del pepel durante €]
proceso de prepsado por la paeta 76 del sngulo 74«‘. Una ves

gque lps cubétus 8 hen llénado con €l msteérial & prénsar, evi-
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deptemente, 8on llevudue dentro de la prﬁmsla 88, dBSPuéa de
heber colocado 188 cubiertse 30 sobre las cubetus de modo gue
puédan ser forzsdu® hscla abnjo déntro dé cude cube ta.

womo quiera que la pulas metdlicu 76 no puede ser
comprimide, la parte del pmmel que ésté inmedietaents encima
de ells €8 comprimide ep medide més coneiderable que el resto
del pmel, produciepdo un borde 79-81 extrémudanente compacto
glrededor del penel, lo cusl impide el escupe de una captided
excesive d¢ vepor y humeded durante el proceso de prensudo;
ReBultwm una obturecion uwlrededor del borde del penel y, ademas
de impedir el escupe dé humedud, men tiepe tembifn une distri-
bucion uniforme de la mismea €p todo €1 pan€l daruntelel pPrene
sado, 18 distribucidn uniforme de 1a humedmd reduce al mi-
pimo lo8 esfuerzo8 inteérnos én el penél, dendo como rGSult'ade
un penel pleno con tendenciw minime a erquesrse u ondal aree
d6bido w esfuerzo8 intérnos qué resaultaen de la distribucion
desigual de la humeded dursnte el prépsedo,

Otre dificulted con que 8¢ tropieze el conservar
@] vapor d¢ ague ©n €1 pmnel &uramta la operacion d8 prepeado
88 la teépdepnciam del pem®l a explotar, debido a le presion de
Vap or mwmu, cuan do €8s descargeda la preaién dé la prénsa
culiente 33, Esto ha #ido vencido instalwndo upna valvula
de uguja B2 op 61 pistome hidreulico de la prénss eép culiepn.
te pars peruitir una d@Scargs muy graduwl de la presion sobre
el pﬁﬁﬁl. como umtes 86 ha €Xplicedo.

For 10 gue uptecede seru evidente gue hemos creado
un m€todo y spurmto mé jorades paru formar tebleros compactos
s pertir de medere o otro material célulosico grenuledos o

pulverizados,
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Lo® paneles o tablores préparados como arriba se ha
desorito estén compuestos de meders gue po ha 8ido modificaeda
qufoicamente en medide significetive y de reeine en una Cege
tidad de, por ejemplo, 6a7 ﬁi Lo# tubleros tendrén sproe
Tupdeménté lge mismas céracieristicas higrosedpicas (tepdspe
cia.h 8bsorber sgua) Que le madérs ep lwm cusl 86 hen Préparas
do los tablarue; El color de eetos @8 Bproximadamen te el
mismo que €] de la medere conténide en 61103; Dobe obsera
varse, o éste réspecto, que o1 color de le® tablercs es unie
forme y no var{m locwlménte, en cantraste con 108 colores di=-
feréntes d¢ lm maders de albure y lu de corazdn del plno ¥
6on les variacione® locmles de color ép los contrachapadca:
Los %tabléros prepamredos a pertir de ura mézcla de prénesdo
Que conténga do 12 $ & 16 ¥ de humeded & desde 21;1 a
28;1 Kga/bma de presion se cerscterizan por meduloe de TOpe
tura en flexion estatica de desde 281 a 360 kgs'. por cm2
en todape la® diracciones; Con respscto & 1m resistepcia
en flexion est;é,tica, ¢stos tableros son 1w mited de éBistene
te® que 1p medera solidm, la mitsd de resisteptes queé ap Con~
trachajado de tres places con plecas supérficiele® gue correp
e la direccidn longitadinel, y dos veces tep resistentes
Gomo €1 contrachmpado de tres placus cop pleces superficigles
corriendo ép sentido treneverssal, Bo cuanto & lu resistens
¢le &l impacto estos tableros puedep Comperasé fyvoresblémente
¢on €1 contrechapado de pino de 6 mm. 0 Con la maderas ¢ gbato
dé iguel espesor o con medera 8dlide 4e iguel gruese, yl&xcm-
dép con mucho a los tablercs corrientes pars conatxuccién:

En comparecion con €stos éltimos, nuestros tableros eo diexn
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tinguén por sue bordes més firmeB qué po 86 sstillaran como
@l contrachepedo ni 86 meliarép con temts facilided com?'él

0 gomo l@® tablaP cuando los bordee se tratem rudemente,

1& superficie de ruestros tmblercs resiste el mellado mucha.é
veces mejor que el contr&ch&p&de'ﬂ& pino o le teble solida.
ruestros tableroe se contraep o hinches poco,  Por ejemplo,
up panel de 0‘.90 de ancho 8 hinchard o contreera Solemepte
uro® 1.5 mm; cop upn cambio dé humedsd de 6 % d8 ancho 8@ hina
charé o contpaﬁré solawente upos 1.5 mm; con un cambio d& hu-
meded de 6 %, ul puse que up penel de econtrachaepedo d¢ pino
ge hincharéd o contreeré 0'.’75 mm. y un penel de tebla de pino
86 contreéré o hincharé‘lo;ﬁ mm; yuestroe tmbleéror son 8o
périores gl contrachapado €p resistépcie al alubfo y no proe
pénden 8 deflerse gl s€r sometido® e teémpéruturas e;ew.dus'.
Nuestros twbleroe tienen superficies excelentemente edaptedes
pere recibir un ecsbedo, tal como pinturwm, siendo més ebsor- |
bentes, de modo queé la pinturs quedard unide cop mas firmesze
® lo8 mismos, y 148 cepss de pinture no mostrerédn 108 cusdri-
culedoe cepilaree tipioccs de les chapes de msdere pintadss,

debido® @ le hinchazon y contraccidn trensversales alterpadss

dé lge fibree celuldsicee orientedss, Ta cepa de pinturae

iniciel aplicadas a nuestros tableros dau un scubado similar
al del metpl ;piqtmdol. T& Buperficie de purestres table roe
tome fAcilmente cumlquieér tinte de color y dicho tinte peo dew
terminare veriaciope® locaslés de color, como ocurre con la
medéra o €1 contrachapedo,  Fuestros teblercs se mecanizmm
con fmcilided, con cualquiér maquine de trabsjer le madera,

y puedep seér producides consisteptémente con cuelquier durega,
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color; temafio u otras ceructerieticms desewmdus,

Puédén haoerse cembio® en la compo@icidn y em el
procedimien to sin aparterse por ello del espiritu y finmlided
reales 46 puestro invento, y e nuestre intencidn cubrir por
nuéstrud reivindicacione? cuwlesquidrw formms modificades que
paedén incluirse razonaeblemente deptro de su alognoe 8in 88e
erificer pingupne de les ventejes de |gs misxnaa:

Esta golicitud que corrésponde & la presepntuds ep
los Bstados unidos de Américe, 61 20 de mayo de 1948, bajo
€l pumero 28-.1.58, 86 wmcoge a los beneficios del articule B1 -

del vigepte Estatuto de Propieded Industriael,

- ¥ 07T a -

Los pontos de invepeidn propia y pueva que se pré=
senten pare que sesn objeto de esta Patente de Inveucid'n én
Espafia, por VEINTE uﬁos, 8on lo@ Blguientes;

19;- Up metodo de préparar material ep forma de
tableros ceiule'aicoa, qué comprénde disporer upne mezclg que
incluye materiel celulosico granuleado y un aglutipente, .tev-
niéndo diche mPzole un Conténido de humedsd desde 5 @ 25 %,
Bometer dichw mezcle w culor y @ presidn de desde 10,5
38 kg8 fom® pare formar un teblero, menteniepdo al propio tiem
po dicha mézola & dicho contepido de huue ded y descarger luGa

g0 1éntamente 1w presicn.
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g2e,-. Un método segipn oe reivindica én el punto 1lv,
ep 61 cuel €1 sglutinente comprénde up mteriel ré8inofo 0 4p
materiel formador de résina.

%o,. TUp método segin s reivindice @n lo# puntos

1 02, en €1 cuul €1 aglutinente comprénde upna resina % rmo-

endurecible cepaz de fluir cumndo le mezcla @8 sometida &
calor ¥y pr@sién.

4v,- Up método segin se reivindice en el punto
19, ép 1 cual €1 materigl celuldsico grepuledo comprende
made ra desintegrada,

59‘,- Un método Begﬁn‘ sé reivirndice epn €1 punte
l¥, epn el cual la mezols 8 distribunide en forms de cupa So-
bre une Supe rficié virtuslwente plens y luego sop aplicados
eulor ¥y preﬂién g lu cupa dé modo ywe 56 comprimén lod mar-
gépee de diche Cepe para formar an ciérré ocapuz de msntéper
un Cconter ide de humeded de, al menos, 12 % dentro del reste
de dichwa cepa, mi€ptres diche resto se eéstp comprimiendo, ¥
luego diche presion es descurgudw €n upa proporcion bestante
lentae pars impedir la fo rmucion de ampollws eépn el tabléro.
eonprimido, |
V 6v.- Up método eegun se reivindica en el punto
1¢, en €1 cusl le mézclu contion® el wepoB b % de dicho
agiuntinen te, |

7y ,. Up método segtin 86 reivindicae ep €1 punto
1¢, en €1 cual la mezcle contiene de 10 a 15 % de wguwu,

‘ 8v,~ Un m€todo segin se reivindicae ep lo& puntos
1007, en €l cual la mezola ti8né un Gonténido de hume dud
de 12 =u 156 %'.
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99;- vn m€todo segin se reivipdics én los pan tos
1 04, ep el cusl une cepe d& diche mPzcla @8 sometide & und
preﬁién éuficiﬂnte pars plestificer dicho materiel o medera
y pere hacer gue dicho aglutinente fluya mieptraes diche cepe
es sometide @& une témperature por encime del punto 4% fluene~
ois 36 dicho eglutinente, sieddo Jos mergenes de dicha capa
eomprimidos mas que o1 resto de diche cepe pere impedir pér-
didms d¢ humeded de dicho resto, y cuendo ddcha compras;én
he sido términeds, l@ presién pe descargs 1aut;aman’t;a..

IOE;- Ur método segin se reivipdice en el punto
19, ep 1 cusl una csps de diche megzcla @s sometide & ona
tempé Teture de 81 ménos 18 2C y & upe presion de sl wenos
gl l.l k@/amﬂ duren teé un tiempo guficiente pars hacer que di-
cho meteriel formador de résina\fluya y @& épduarczea, hacidn.
doéav 108 margenee de dichu' cape mpe dépso8 gue ai‘ rasto 46
diche cepa en dicha operacidn de compresidn para reteper hu.
medad deptre de dicha Cape, ¥ despuds de dicha operacion de
compreeidn dichs presidn es descargeds en proporcicn lo bas-
tente lente pars impedir le formmcion de ampollaa;

11¢2,- Up método segin ®e reivindicm én €1 punto
10, en ©1 cual lo® margenes de diches cepss son caﬁprimidca
@ desde 40 8 60 % del grueso cel resto de dicha cups pare

obturer dicho resto contre pérdides d¢ humeded durente la

_oﬁeracién de coum:sién.

1292, Un método segun se reéivirdics en €l punto

‘3¢, que Comprende disponer ure mpzcle qué inclaye meders des-

menuzudu de upa finure tel que el ménos le mited gara de un
tamefio 48 16 s 40 mellige ¥y une resipa pulverizada termo-6énde

recible d6 fenol-formaldehide carscterizuda por ana duracidn
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de curscion de ml wepoe 40 segupdod a 160¢C, y un pdnto de

fluén cie no Supérior e 125¢C,., aontanienﬁb dicha mezcla &l
mépnoe b % de dichu. reging y desde 12 a 1b % de sguis, BOMe-
ter uéu cepw 4@ dichs mPzCle & Una presj.éh de 21A.1 u 28..1
kga/cmz y & una témperatura do, al meérnod, 14890‘.. duren t&
un tiempo suficiepte pare hacer fluir y curar diche reeine,
piepdo 108 margenes de dicha Cepe comprimidos e desde 46 ®
66 % del gruesgo de la mezole comprimide déntro de dichos®
mérgenes, libertar le presion de lg mezcle comprimida én
un® praporcién suficién temef; te lénte pers impedir le fomaee
oion de ampolles on le mismg:.

1592, To método segun se reivipdice en lo8 pantos
10, 11 o 12 en @] cusgl dichos mirgenes son recurta.dos‘.

149’... Un wétodo ségtin se reivindica ep el punto
1¢, én ©1 cuel una cepa de dicha me zela €8 Sonetidae & una
témperat;nra elevads 8 Gpna présion correlascioneds con €1 con=-

tenido de humedad de le mezcla segin le tuble;

conténido d@ humedsd en %  Presidn minime, Kgs/om?

20.£6 10;5

1620 : 14

10-156 21 .1
5.10 28,1

gifpdo 108 margepes dé diche cape densificsdos durante dicha
Gompresit;n pere former un clerre contre €1 eéscepe de humedad
del ceptro do diche capm, y continudndose dicha présidn 1o

snficispte para hacer fluir dicho sglutinente,
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16¢,. Un mtodo ségir ee reivirdice en el punto
14, on o1 cnal le eape de dicka mezclw @s Sometide & una tome
poratare €leveds & upe presion correlacionade cop €1 contépi.

deo 40 humedsd de la mezcla Bégip lu teble;

6 ' __Gontenido de humedad on % _gveib':: maxine en_ KgssomP
£20-26 14
16-20 21;1
10-16 88;1
6-10 | 35.16
10 16x.- Un método para febricer teblercs ctlnlo'sicoa).

Fal ¥ como se ha descrito on la mémoris gque optece.
8¢ represepntado én 108 dibujos que se scompafien y con 1o fi.
pee qué ¢ hen .chificbdﬂ'. _

Eeta wOmori@g corste d¢ tréinte y cubtro hojas escri.

16 &8® por ura sola ourn,

Medrid, - 5 JUL19GY

‘

r. A,

Alberto de Elz-horg

uh/. - 34 o
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