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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
so b re :

"Procedim iento  para la p rep a rac ió n  de moldea de fu n d ic ió n "

S o l ic i t a n te s :  FORD MOTOR COMMY LIMITED
d o m ic iliad o s  en B8 Rogent S t r e e t ,  
LONDRES, I n g la te r r a .

. E s te  inven to  se re la c io n a  con la técn ica  de la
fu n d ic ió n  y , más esp ec ia lm en te , con lo s  moldes y noyos o 
a ln a s  empleados paiB e n c e r ra r  completárnoste e l  m etal fundido  
h as ta  que se s o l id i f i c a  en la  forma deseada.

La técn ica  de la  fu n d ic ió n  hape ya b a s ta n te  tieagx) 
que u t i l i z a ,  c o rr ien tem e n te , l a s  d i s t i n t a s  fo rm as de w ilia e  
como s a t e r i a l  para la  p rep arac ió n  de a c id e s  o noyes, y , 
hasla  c i e r to  punto , ha aprovechado l a s  p rop iedades e s p e c ia le s  
de lo s  d i s t i n t o s  h id ra to s  de s u lfa to  c á lc ic o  (y eso ) para  estos 
f i n e s .  Se ha p ro p u esto , para su uso en la  fu n d ic ió n  , e l



15.

20.

25.

SO.

35.

-  2 8 8289
empleo de d i s t i n t a s  m ezclas de e s ta s  dos su b s ta n c ia s .

&1 p ro g re sa r  la té c n ic a  de la  fu n d ic ió n , se ha s o l i c i ­
tado con in s i s te n c ia  un na te  n ia l  para l a  p reparac ión  de moldes 
o noyoa, capaz de re p ro d u c ir  exacta  y f ie lm e n te  una e s tru c tu ra  
deseada, con una su p e r f ic ie  l i s a  o f i n a .  E s ta  demanda se iBt 
a tend ido  p arc ia lm ente  oon e l  d e s a r r o l lo  de 3a s té c n ic a s  de fu n d i­
ción denominadas de " re v e s tim ie n to "  y de " p re c is ió n " , empleando 
in g re d ie n te s  e s p e c ia le s  t a l e s  como lo s  s i l i c a t o s  a l c o l l i e o e  
fá c ilm en te  descom ponibles para d a r  una s í l i c e  muy finam ente 
d iv id id a . B etos métodos son s u s c e p tib le s  de p ro d u c ir  p ie z a s  
da fu n d ic ió n  e x c e le n te s , pero se han reservado  para t í a  ha jo s  
muy e s p e c ia le s  a causa de lo a  g as to s  que im p lican .

C onsiguien tem ente, un o b je to  de e s te  inven to  e s  pro­
porciona run na te  r ia  1 para la p rep a rac ió n  de moldes y noy os o
machos, que reproduzca exacta  y f ie lm e n te  c u a lq u ie r  e s tru c tu ra  
deseada y que dé lu g a r  a una s u p e r f ic ie  de n a tu ra le z a  t a l  que
solo  p re c is e  un tra b a jo  de termina do y muy reducido  o n u lo .

Otro o b je to  de aa te  invento  es 3a p rep a rac ió n  de un
m a te r ia l  para la  co n stru cc ió n  de moldes o noyos de e labo rac ión  
y uso extremadamente económicos, que no sea tó x ico  y que 
pueda m anejarse por o b rero s oon poca o ninguna p rá c t ic a .

O tros o b je to s  de e s te  inven to  se ev idenc iarán  en e l  
tra n sc u rso  de la d e sc r ip c ió n .

E l m a te r ia l  b ásico  empleado en la  p rep arac ió n  de e s to s  
moldes o noyoa, es una mezcla de,ap rox ina demente, 30% en peso 
d e l se m i-h id ra to  de s u lf a to  o á le ic o  (CaSO^ -  3/2  HgO) y 70% en 
peso de ^harina de s í l i c e "  ( s í l i c e  p o r f i r i z a d a ) .  En la  p re -  
pa3Bolón i n i c i a l  de lo s  moldes de acuerdo  con e a te  in v en to , una 
mezcla de 30% d e l se m i-h id ra to  de s u lfa to  c á le  ico y 70% de 
s í l i c e ,  se humedece oon agua s u f ic ie n te  para tra n sfo rm ar por40



* 45.

50.

55.

60 .

* 65

70.

18 8289
-  3

lo  menos ana p a r te  del serci-hid ra to de s u lf a to  cá lc io o  en b i -  
h id r a to  o yeso (0a30^ -  8 H^O). E sta mezcla análoga a l  e s tu co , 
se deja p o sa r  en forma conven ien te  peía e l  u l t e r i o r  tra tam ien to  
té rm ico . Después del posado de la  mezcla de a zana y s u lfa to  
e á lc ic o , se t r a t a  térm icam ente a una tem peratura s u f ie ia i  tácen te  
elevada para d a r  lu g a r  a una in te ra c c ió n  po r lo  menos p a rc ia l  
e n tre  e l  yeso y la  s í l i c e  con o b je to  de que se produzcan s i l i ­
ca to s  de c a lc io  en trem ezclados con s í l i c e  y yeso no oombinados. 
E s ta  mezcla se e n f r ia  y muele, con p re fe re n c ia , b a s ta  un tamaño 
de p a r t í c u la s  aproximado a l  de la  p rim itiv a  h a r in a  de s í l i c e .

La mezcla térn ieam ente t r a ta d a ,  p reparada y movida 
corno se ha in d icado  en e l  p á rra fo  a n t e r io r ,  se mezcla con una 
can tid ad  ig u a l de una mezcla no ca len tad a  y sin  com binar de 
30% de s e a i- h id ra to  de s u lf a to  c á lc lc o  y 70% de h a rin a  o polvo 
de s í l i c e .  E s te  s u lfa to  cá lo ioo  y s í l i c e  n uevos, pueden 
a ñ a d irse  como in g re d ie n te s  sep a rad o s , o como mezcla p ré v ia -  
mente p rep a rad a . Aunque en e s te  p roceso  e s  p o s ib le  em plear 
ta n to  para ls  mezcla térm icam ente t ra ta d a  como para la no 
sometida a tra ta m ie n to , sem i-h id ra to  de s u lfa to  de ca lc io  
com ercia l c o r r ie n te ,  se p re f ie r e  em plear e s ta  su b s ta n c ia s  ai un 
estado  de su b d iv is ió n  del mismo ÓBden que e l  d e l polvo de 
s i l l d e ,  para f a v o re c e r  l a  h id ra  tBclón a f in  de que se forma 
e l  d i -h id ra to  y fa  o i l i t a r  la  reacc ió n  con la s í l i c e  a l c a le n ta r  
la  m ezcla. A la  mezola de l a s  su b s ta n c ia s  tra ta d a  y s in  t r a t a r  
se le  añade agua s u f ic ie n te  pata o b te n e r una com posición dotada 
de la s  p rop iedades d eseadas. E sta mezola puede luego t r a n s fo r ­
marse en moldes o noyos que fra g u a rán  rápidam ente y conservarán 
la  forma que se l e s  haya dado.

Los m étodos o a p a ra to s  e s p e c ia le s  empleados para 
prepa ie r  e l  a s t e r i a !  en forma de moldes o noyos, son in d i f  eren te s
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y no constittyen  p a r te  de e s te  In v en to . E s to s  métodos pueden 
;uy b ien  s e r  lo s  co rrien tem en te  empleados en la  a c u ta lld a d  para 
f in e s  an á lo go s . S i se desea em plear sa to s  molc&s o noyos para 
la  fu n d ic ió n  de ainm inlo  o c u a lq u ie r  m etal que tenga aproxim a­
damente e l  mismo punto de fu s ió n  , no e s  n e c e sa r io  u l t e r i o r  
caldeo  o to s ta c ló n  d e l molde o noyo, siendo s u f ic ie n te  se ca rlo  
sen c illam en te  a la  tem peratu ra a oblen te  duran te  unas 16 h o ra s . 
Sin embargo, s i se desea em plear un mo3c&?6 Aócleo de e s ta  
índole en combinación oon m eta les que fundan a tem p era tu ras 
considerab lem ente su p e A o re s , t a l e s  como por ejemplo loa 
d i s t in to s  b ro n ce s  que se  sangran a lre d e d o r  de 1.095S c. 
debe em plearse una fa se  de to s ta c ió n  a una tem peratura de unos 
205a c. El tiempo de to s ta c ió n  no puede e s p e c if ic a r s e  p re c i­
samente p o r depender del tamaño y sección  mínima del molde o 
noyo, y ha de d e te rm in arse  sxperlm aata lm ante para cada 
easo pB r t l c u l a r .

En e s t e  procedim iento  son p o s ib le s  ap rec ia  b le s  
economías s i  la p rim itiv a  fa s e  de te s ta c ió n  empleada para pro­
d u c ir  una reacción  p a rc ia l  e n tre  e l  s u lfa to  de c a lc io  y la 
s í l i c e ,  se om ite y , as su lu g a r , se s u s t i tu y e  l a  mezcla 
térm icam aste t ía  tada por un 50% en peso de moldes usados p u l­
v e rizad o s  a un tamaño de p a r t íc u la s  aproximadamente ig u a l 
d e l polvo de s í l i c e .  Por es te  p roced im ien to , se  r e a l i z a  una 
economía dob le , ya que la can tid ad  de a s t e r i a !  n ecesa ria  
para la  p rep a rac ió n  del molde se reduce en a l t o  g is do ,  y se 
e lim in a , además, e l  c o s te  d e l tra ta m ie n to  té rm ico ; e l  c a lo r  
n e c e sa r io  lo  su m in istra  e l  co n tac to  oon el metal c a lie n te  
que se funde o moldea.

Empleando e s t e  m a te ria l ha s id o  p o sib le  f u n d i r  
o b je to s  com plicados y de con to rnos com plejos, y o b ten ep ^en a i-
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nados s u p e r f ic ia le s  su fic ien tem en te  buenos para e v i t a r  l a  nece­
sidad de u l t e i i o r e e  o p erac io n es  m ecánicas. B ate  c a t e r i a l  ha aido 
especialm ente v a lio so  an la fu n d ic ió n  de alem antoa de alum inio  
para c o n v e r tid o re s  da ea fu erzo  en loa  que se p re c isa  un term i­
nado f in o  para e v i ta r  l a s  g randes p é rd id a s  deb idas a la  c ir c u ­
la c ió n  tu rb u le n ta  de f lu id o a  en la a s u p e r f ic ie s  de a q u e l lo s , a i  
son ó apera a, y lo a  contornos de d ichos elem entos son t a l e s  que 
re s u l ta  in a p l ic a b le  c u a lq u ie r  operación  de te m inado aac& üoo.

N O T A

D esc rita  su fic ien te m e n te  la  n a tu ra le z a  d e l in v en to , 
a s i  como la  manera de n s a l iz a r lo  en 3a p rá c t ic a ,  debe h aceras  
co n s ta r  que l a s  d isp o s ic io n e s  an te rio rm en te  in d icad as  son su s­
c e p t ib le s  de m od ificac io n es de d e t a l l e ,  en cuanto no a l t e r e  
su p r in c ip io  fundam ental. También se be o e c o n s ta r  que e l  invento 
corresponde a una p a te n te  p resen tada  en lo s  E stados Unidos con 
fe ch a  11 de ju n io  de 1948, n* 43 .524 , acog iéndose, p o r lo  ta n to , 
a lo s  b e n e f ic io s  que conceden lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  en 
v ig o r  y siendo lo  que c o n s ti tu y e  3a esencia d e l  re fe rid o  invento  
y por lo  que se s o l ic i t a  p a ten te  de Invenc ión , p o r  v e in te  aRoa 
en EspaRa: "P roced im ien to  para la prepa ración de moldes de 
fu n d ic ió n " ; c a ra c te r iz á n d o se  por lo  s ig u ie n te :

1 3 .-  Procedim iento para la  p rep a rac ió n  de moldas de 
fu n d ic ió n  e a ia o te r iz a d o  p o r m ezclarse e l  aem i-h id ra to  de s u lfa to  
oálo ioo  con polvo de a l l i c e  -  ambos cuerpos del mis rao &aaRo de 
p a r t íc u la s  -  ; por humedecer la  mezcla su fic ien te m e n te  para 
p ro p o rc io n a r e l  agua de h ld ra ta e ló n  de una p a r te  por lo  menos 
d e l se m i-h ld ra to  de s u lf a to  c á le ic o ;  p o r d e ja rse  p o sa r o 
f r a g u a r  la mezcla hámeda; p o r c a le n ta r  l a  mezcla posada lo  
s u f ic ie n te  para d a r  lu g a r  a una in te ra c c ió n  p a rc ia l  e n tre  e l  
h id ra to  de s u lf a to  c á lo ic o  y la  s í l i c e ;  p o r m oler l a  masa
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después de la  in te ra c c ió n ;  p o r m ezcla rla  con sem i - h id r a to  ge 
s u lfa to  c á lc ic o  y polvo de s í l i c e  nuevos y sin  re a c c io n a r; 
p o r hum edecer l a  mezcla últim am ente c i ta d a  y por p e im it ir  
la  mezcla humedecida fra g ü e .

2 a . -  P rocedim iento según lo  e sp e c if ic a d o  en l a  
re iv in d ic a c ió n  1*, c a ra c te r iz a d o  porque la re la c ió n  o pro­
porción de lo s  h id r a to s  de s u lfa to  cá le  ico , c a lc u la d o s  en 
estado  de se m i-h id ra to , con resp ec to  a la s l ic e  e s  de 
3 a 7 .

5 * .-  Procedim iento según lo  e sp e c if ic a d o  33 la 
re iv in d ic a c ió n  H ,  c a ra c te r iz a d o  porque e l  o b je to  se tu e s ta  
después de f ra g u a r .

4 a . -  Procedim iento  según lo  e sp e c if ic a d o  en la
23 o 33 ,re iv in d ic a c ió n  1**¡ /c a ra c te r iz a d o  porque la mezcla p arc ia lm en te  

reaccionada de s u lfa to  de c a lc io  y s í l i c e  se o b tie n e  p u lv e r i­
zando moldes o noyos préviam ente em pleados para e n c e r ra r  
e l  metal d e r r e t id o ,  duran te una operación  de fu n d ic ió n  o 
moldeo.

5 ^ .-  P rocedim iento  para la p rep arac ió n  de moldea 
de fu n d ic ió n ; t a l  y como queda sub stan cia lm en te  d e s c r i to  en 
la  presen t e  memoria, que consta de s e i s  hoja a e s o r i t a a  a máqui­
na po r  una so la  ca r a .

Madrid, 16 de mayo\dá 194!
FORD MOTOR C0MBM?Y

^  ACEB&
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