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MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre:

"Procedimiento pars la preperacién de moldes de fundic ién"

= 3]

8oclicitan tes: FORD MOTOR COMPANY LIMITED

domlicllisdos en 88 Regent Street,
LONDRES, Inglaterre.

. Este Invento se relaociona con la técnica de 1e
fundicién y, més esp@cialmnte, con los moldes y noyos o
alme s empleados para encerrer completemer te el metel fundido
hesta que se sollidiflca en la forma desesda.

Be ‘ La téenlca de la fundicién have ya bastente tiempo
gue utilize, corrientemente, las distintas formas de sfliae
como re terial pare le prepe racién de moldes o noyes, y,
hasta clerto punto, ha aprovechedo les propledades especisle s

de los dls tintos hidre tos de sulfato célcico (yeso) para estos

10. fines. 8e has propuesto, pare su uso en la fundlcidn , el
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empleo de distintes mezelas de estms dos substanciles.

Al progresar la téenieca de 1la rundlicién, ge ha solici-
tedo con insistencle un mterisl pem 1la prepsrecién de moldes
© noyos, cepaz de reproducir ex;cta ¥y flelmente ung estructure
deseada, con una superficle lisa o fina. Esta demands se ma
atendico parcislmente con el desarrollo de la s téonicas de fundi-
clén denominade s de "revestimien " y de "previsién", empleando
Ingredientes especiaies tales como los sllicatos alcoflicos
féellmente descomponlbles pare dar una silice muy finerente
dividida.. Estos métodos son susceptlbles de producir piezas
de fundicidn excelentes, pero se hsn reservado para trete jos
muy especiales 8 causa de -los gastos Que impliean.

cdnsigulenten:ante, un objeto de este Iinvento es pro-
poroionar:un m terlal para 13 preparac #6n de moldes y noyos o
machos, que reproduzoa execta y fielmente cualquier estructure
deseasda y que dé luger a una superficle de naturaleza tal que
8s0lo preclse un trabajo de terpina do y muy reducido o nulo..

Otro objeto de eate invenito es 1a prere racién de un
material pare la construcclén de moldes o noyos de elaborsclén
y uso extremademen te econémicos, que no sea téxico y que
pueda mane jarse por ob-reros con poce o ninguna préctice.

Otros objetos de este invento se evidencie rén en el
tranascurso de la descripecién.

El m terisl bésico empleado en la prepamcién de estos
moldes o noyos, es una mezela de,aproxims damente, 30% en peso
del semi-hidrato de sulfato céleico (Ce804 - 1/2 Hy0) y 70X en
pesc de "nharina de silice" (sflice porfirizeda), En 1l& pre-
Pem oién iniciel de los moldes de acue rdo con este invento, una
mezcla de 30% del semi-hidreto de sulfeto cdlecico y 70% de

sllice, se humedece acon agus suficiente pare twnsformar por
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lo menos una prte del semi-hidrato de sulfato célcico en bi-
hidrato o yeso (08804 -2 H20). Esta mezcla andloga al estuco,
se deja posar en forra convenlente pem el ulterior tra# miento
térmioo‘. Después del posado de la mezcle de @rena y sulfato
cdlcico, se trata témmicsmente @8 una temperstur® suflcientersnte
elevada para dar 1ﬁgar a una intersccién por lo menos parcial
entre el yeso y la silice con objeto de que se produzesn sili-
catos de celcio entremezclados con sllice y yesc no combinados,
Esta mszola se enfria y muele, con preferencis, he sts un tamafio
de perticula's aproximado al de la primitive harine de silice.

La mezcle térmcemente trateda, prepsyeda y movids
como se ha indicedo en el pérrafo anterior, se mzcla con una
cantidad igual de uns mszecls no calentada y sin combinar de
50% de meui-hidreto de sulfato célcico y 70% de harina o polvo
de silice., Este sulfeto céleico y silice nuevos, pueden
afin dirse como ingredlentes seperedos, o como mezcla prévis-
mente preparada‘. Aunque en este proceso es posible emplear
tanto pere ls mezela térmicamente tre tada como para la no
sore tida a tretamlento, seml-hidreto de sulfeto de eslcilo
core relal corriente, se preflere emplear ests substfncias e un
estado de subdivisidén del mlsmo érden que el del polvo de
sllice, pere favorecer la hidratecién a fin de que se forme
el di-hidreto y flacilitar la reegcidn con 1e sllice a1 calenter
la mezela, A la mezels de lss substancias tretade y sin tretar
se ile afia de agua suficlente pare obtener una composic ién dotade
de las propledades deseadas. Este mezela puede luego trenafor-
marse en moldes o noyos que fragua rdn répidamente y onsewarén
la forme que se les haye dado.

Los métodoso aparetos espeois les empleados pare

prepa r el um terlal en forme de moldes o noyos, son wdifemﬁea
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¥ no constitdyen parte de eate invento, Estos métodos pueden
suy bien ser los corrientemente empleados en la acutalvidad pare
fines anélogo#. 31 se deses emplear eatos molds o noyos pam
la fundic:l.tSﬂ de eluminio o cueslaaler nﬁtal que tenga aproxime.
damente el mismo punto de fusién , no es neceserio ulterlor
caldeo o tostscién del molde o noyo, elendo suficiente seesrlo
sencillamente & la temperature ambiente durante unas 16 horag.
Sin embargo, sl se desea emplear un moldesd fibcleo de esta
indole en combinacién con metales que funden a temperaturas
considerablemen te supe dores, tales como por ejemplo loa
distintos bronces gue se sangran 8l rededor de 1,095¢ G,

debe emplearse una fase dé tostacién a une temperatura de unos

2052 C, El tiempo de tostecién no puede especif icarse preci-

samen te por depender del tamfio y seccién minima del molde o
noyo, y ha de determins rse expe Mmentalmente pare cads
ceso ® rticulax;.

En este procedimienin son posibles apreciables
econom{as si la’ primitiva fase de tostaclén empleada pam pro-
duclr una reaccién psrcisl entre el sulfato de calclo y le
silice, se omite y, en su lugar, se sastituye le mszcla
té mieamen te tra teda por un 50% en peso de moldes usados pul-
verizados 8 un tamsiic de particules a’pmxim&amente igual a3
del polvo de sllice. Por este procedimiento, se realize una
economfe doble, ya que la can tidad de m terial necesaria
para la prerpam cién del molde se reduce en alto grad , y se
elimina, ademds, el coste del tratamlento témico; el salor
necesario lo suministra el contacto oon el metal caliente
que se funde o moldea.

Emplendo este msterisl ha sido posible fundir

objetos complicados y de contomos complejos, y obteneytemi-
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nados supe rficiales suficientenente buenos e eviter la nece-
sldad de ulte rio res8 opemciones mecéniocas. Este meterial he sido
especlalmente valioso en la fundicidén de elementos de aluminio
pare conve rtidores de esfuerzo en los qus se preciss un termi-
nado fino para evitar las grendes pérdi¥es debidas a la girecu-
laeldén turbulenta de fluidos en les superficles ge aquellos, sl
son ésperes, y loa contornos de dichos elementos son teles que
results inepliceble cualquier opem clén de te minado meedn 100'.
N 0 T &

Descrite suficientemerte la natumleze del invento,
agi como 18 mnera de relizerlo en la prédctica, debe hacerae
conatar Que las dispos_ici_one: an te rlormente indiocedas =on asuse
ceptibles de modificeciones de detalle, en cuanto no al te re
su principlo fundemen tal. Tamblen se hece canstar que el invento
corresponde & una patente presen tada en los Estsdos Unidos con
fecha 11 de junio de 1948, n® 45A.524, acogléndose, or lo tanto,
e los beneficios que conceden los Convenios Internacionsles en
vigor y slendo lo que constituye la esencis del referid® invento
¥y por lo que se sollclits mptente de Invencién, por veinte sfios
en Espafia: "Procedimiento re 1a preparacién de moldes de
fundicién"; cersocterizéndose por lo siguientes

10, Procedimiento pare la prepare cién de moldes de
fundioelén eémoterizado o r mezZclarse el semi~hidrato de milfato
cdlolco con polvo de sllice - ambos cue rpos del mismo tArefio de
rerticulas -~ ; por humedecer la mezcla suficien temente pare
prxpporcionar el sgues de hidretaeién de una parte por lo menos
del semi-hidreto de sulfato cdleico; por dejarse posar o
fraguer la mezcla hiimeda; por celentar la mezcles posad® 1lo
suflciente pare dar lugar & una intereccidn percial entre el

hidreto de sulfato célclco y la silice; ror mler la maga
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después de 1la intereccién; por mezclarla con semi-hidreto gg

sulfsto céleico y polvo de slliice nuevos y sin resccionsar;
por humedecer 1la mezcle Gltimmen te citada y por pemitir Que
la mezcla humedecide frague.

22, Pmcedinﬂ.er;tc segun lo especificedo en 1la
reivindicacidn 18, caracte rizedo porque l2 relacién o pro-
porcién de los hidratos de sulfato clleico, caleculedos en
estado de seml-hldreto, econ respecto a 1a slice es de
58 7. ’

Sﬂr.- Procedimien to segun lo especificado en la
reivindicacién 1%, ca moterizado porque el objeto se tuests
después de fraguar.

49A.- >Procedim1ento segun lo especlficado en lab
reivindiceacién l‘f}gegm3cg€erizado porque 1l mezels parcisalmente
reacoionade de sulfato de calclo y slllice se obtlene pulve ri-
zando moldes ¢ noyos préviamente wmpleados 2 r@ encerrér
el metal derre tido, durante una operaciédn de fundlciédn o
moldeo,

52.- Procedimiento pere le prepam clén de moldes
de fundiciéﬁ; tal y como queda subs teneislmen te descrito en

le pregente memoria, que consta de seis hojas esorites a miquie

ne poruns socla cara,
Madrid, 18 de mayo \dé
' FORD MOTOR COMPANY LIMITY
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