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P A T E N T E  DE I N V E N C  I O N

a favor de

Dn. Claudio Pujol Sabatás, domiciliado en Barcelona,

5 por:

"APARATO INYECTOR"
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El objeto de la  presente patente de inven- 

10 ción lo  constituye un aparato para inyectar cualquier 

gas, líqu ido, grasa o m aterial pastoso, proveyéndose pa 

ra e l aparato que se re iv ind ica  diversas aplicaciones 

en la  industria, entre otras, para e l llenado de los  oo, 

líg ra fo s , para inyectar mezclas fr ig o r í f ic a s  con miras 

15 a enfriamiento de líqu idos y demás.

Para poder describ ir con todo de ta lle  posi­

ble e l aparato que se re iv ind ica , en las  figuras de la  

hoja de dioujos adjunta se muestra, a t ítu lo  de ejemplo, 

unas formas de ejecución del mismo. La figu ra  1 es un 

corte v e r t ic a l ax ia l del aparato inyector; la  figura 8 

muestra una variante de rea lización ; y la  figu ra  3 indji 

ca otra variante de rea lización .

20



-8

'8827í
Tal como muestra la  figu ra  1, e l  aparato

inyector está constituido por una cápsula -1- que, en su 

25 fondo, se ha previsto  una válvula -2 -; dicha válvu la,por 

la  acción de un resorte o muelle -3 -, se mantiene aplica 

da contra su asiento previsto en e l citado fondo. Por o- 

tra  parte, la  válvula -2- presenta en su cuerpo una con­

ducción -9- en comunicación constante con una conducción 

30 -8*- prevista en una pieza cónica -8- solidarizada a e lla

por roscado; e l  resorte -3 -, por sus extremidades, se a- 

p lica  contra la  citada pieza cónica y  contra e l  fondo de 

la  cápsula -1-, manteniendo aplicada a la  válvula -2- con 

tra su asiento y, en su consecuencia, interceptada la  con 

35 ducción -9 -.

Por su parte superior la  cápsula -1- se en

-6-; la  válvula -5- presenta en su cuerpo una conducción 

40 -7- para estab lecer comunicación entre e l  in te r io r  y  e l

ex te r io r  de la  cápsula -1 - cuando dicha válvula se enouen 

tra  separada de su asiento.

en e l in te r io r  de una caja -10-, tapada superiórnente me 

45 diante un tapón roscado -11-; en la  parte central del fon 

do de la caja se ha previsto una parte cónica y  en e l la  

queda encajada la  pieza cónica -8- cuya conducción -8 *- 

queda en comunicación oonstante con la  conducción -12- la  

brada en e l citado fondo de la  caja -10—; en la  citada ca 

50 nalización -12- se encuentra acoplado e l  tubo -13- para 

la  salida del liqu ido , gas, grasa o m aterial pastoso a in  

yectar, habiéndose previsto en e l in te r io r  del citado tu

^uentra cerrada mediante un tapón roscado -4-; en dicho 

tapón toma asiento una válvula -5 - fija d a  por una tuerca

El conjunto reseñado se encuentra colocado
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bo un f i l t r o  -14- de f i e l t r o  o de bolas.

El líqu ido, gas, grasa o m aterial pastoso a 

inyectar -15- queda dispuesto en e l in te r io r  de la  cápsu 

la  -1- y debajo del émbolo -16-, actuando sobre e l  c ita ­

do émbolo e l a ire  o gas a presión -17- que ha de dar lu ­

gar a l inyectado del producto en momento oportuno.

El llenado del aparato con e l liqu ido , gas, 

grasa o m aterial pastoso a inyectar, se consigue como s í  

gue:

Retiradas las tapas -11- y  -4- de la  caja - 

-10- y cápsula -1- respectivamente, es retirado e l ámbo­

lo  -16-; seguidamente se dispone en e l  in te r io r  de la  cója 

sula, que por su parte baja se encuentra carrada por la  

v§^vula -S- (posición mostrada en la  figu ra  1 ), e l  l íq u i 

do, gas, grasa o material pastoso a inyectar -15-; conse 

guido esto, se colocan e l  émoolo -16- y tapa -4—; a flo ja  

da la  tuerca -6 - para que la  conducción -7- de la  válvu­

la  -5- establezca comunicación entre e l in te r io r  y e l  ex 

te r io r  de la  cápsula -1-, se inyecta a través de la  c ita  

da conducción e l a ire  o gas -17- que, en momento oportu­

no, deoerá actuar sobre e l émbolo -16- para dar lugar a l 

inyectado del líqu ido, grasa o mezcla -15-; una vez que 

e l a ire  o gas -17- introducido en la  cápsula -1 - ha alean 

zado la  presión prevista , se aplica a la  válvula -5- con 

tra  su asiento actuando sobre la  tuerca -6 -; seguidamente 

se coloca la  tapa roscada -11-, quedando e l  aparato carga 

do y dispuesto para la  in fección  del producto -A5-.

Conseguido e l llenado de la  cápsula -1 -, ta l 

como se ha indicado, para inyectar e l liqu ido , gas, gra­

sa o m aterial pastoso -15- a través de la  conducción -13-
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y f i l t r o  -14-, se opera como sigue:

Se a to rn illa  la  tapa -11- sobre la  caja -10- 

hasta que dicha tapa llegue a establecer oontacto con la  

válvula -8 -; emeste instante, s i se continúa a to rn illan ­

do la  indicada tapa -11-, dicha válvula -5-, tuerca -6 -, 

tapa -4- y  cápsula -1- se desplazarán axialmente hacia a- 

bajo junto con e l  contenido que encierran; la  válvula in ­

fe r io r  -2- que no puede desplazarse axialmente hacia aba­

jo por impedirlo &a pieza cónica -8-, quedará separada de 

su asiento, en su consecuencia e l  canal -9- de dicha vá l­

vula establecerá comunicación entre e l liqu ido , gas, gra- 

za o m aterial pastoso -15- y la  canal -12-, saliendo e l 

producto a través del tubo -13- y f i l t r o  -14-, debido a 

presión del a ire o gas -17- que actúa soore e l  émbolo 

-16-, para ser conducido a donde convenga.

En la  figu ra  8 se muestra una variante intro. 

ducida en la  ejecución de la  figura 1. La válvula -2- y 

pieza cónica -8 - constituyen una sóla pieza (figu ra  2) ha 

Liándose previsto en dicha pieza-válvu la -2-8- las conduc, 

cienes -9 -8 '- ; la  parte de la  pieza que constituye la  vál 

vula -2- se encuentra fija d a  mediante una capa de soldadu 

ra muy fina  -18- a l fondo de la  cápsula -1-.

La carga del aparato se lle v a  a cabo ta l co­

mo se ha indicado para la  primera forma de ejecución. La 

inyección a través de las conducciones -9-, -8'-$! -12-, 

-13- y  f i l t r o  -14-, se consigue igualmente por e l  despla­

zamiento ax ia l hacia aba jo de la  cápsula -1— ( t a l  como se 

ha indicado); en virtud de este desplazamiento y no pudien 

do desplazarse la  pieza-válvu la -8-2-, por im pos ib ilita r­

lo  e l  fondo de la  caja -10- que no se desplaza, tehdr# lu
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gar la  rotuia de la  capa de soldadura -18- y , e l citado 

liqu ido , gas, grasa o m aterial -15-, penetrará en e l  ca­

l l ó  nal -9- que ha quedado a l descubierto, teniendo lugar la  

inyección ta l  como se ha indicado para la  forma de ejecu 

ción mostrada en la  figu ra  1.

En la  figu ra  3 se representa otra variante 

en la  rea lización  del aparato inyector que nos ocupa. La 

120 caja -10- presenta igual forma que en los casos an terio­

res y  en e l la  se coloca e l  liqu ido , gas, grasa o mezcla 

pastosa a inyectar -15-; no ex iste  la  válvula -2 - y cáp­

sula -1- (figu ras  1 y  2) y e l  f i l t r o  -14- (figu ra  3) del 

tubo -13- se prolonga a lo  largo del fondo de la  caja ci, 

tada -10-. La t^pa -11- se encuentra a torn illada  eh la  ca 

j^§ÜB.O- y en su in te r io r  se ha dispuesto un tabique -24- 

poyado en un resalto  in te r io r  de la  tapa; dicho tabique 

es atravesado por una v a r i l la  -21- y en sus extremidades 

se han fijad o  unos émbolos -19- y -23- mediante tuercas 

130 -20-20*- y -28-22*- que actúan en% e l in te r io r  de la  ta ­

pa -11- y  de la  caja -10- respectivamente. Sobre e l #mbo. 

lo  -19- queda e l  a ire  o gas a presión -17- que, en momen 

to oportuno, debe dar lugar a la  inyección del líqu ido, 

gas, grasa o mezcla pastosa -15- a través del tubo -13- 

135 y f i l t r o  -14-.

La carga del aparato se lle v a  a cabo como si. 

gue: Se quita la  tapa -11-, émbolos -19-, -23- y v a r i l la  

-21-; seguidamente se dispone en e l in te r io r  de la  caja 

e l líqu ido , gas, grasa o producto pastoso -15-; en la  tapa 

140 -11- se coloca e l émbolo -19- fija d o  por sus tuercas -20-

-80*- a la  v a r i l la  -21-; a continuación se coloca e l  ta ­

bique -24- y luego e l émbolo -23- es fi ja d o  a la  v a r i l la
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mediante las tuercas -22-22 '-; se a to rn illa  la  tapa - l i ­

en la  caja -10- hasta que e l  tabique -24- establezca con 

tacto con los bordes o ooca de la  indicada caja, en cual 

instante, e l  a ire a presión -17- desplazará axialmente 

hacia abajo a los émbolos -19-, -23- y  v a r il la  -21- para 

in fecta r e l  producto -15- a través del tubo -13- y f i l t r o  

-14-.

Después de lo  manifestado se comprende que 

serán susceptibles de variación aquellos deta lles  de cons­

tr icc ión  del aparato descrito que no influyan en su esen- 

cia lidad , en su consecuencia e l  aparato inyector descrito 

podrá construirse en cualquier tamaño y  con e l  m aterial o 

m ateriales que se tengan por convenientes, puliendo desti. 

narse a cualquier aplicación que sea necesaria inyectar un 

gas, liqu ido, grasa o m aterial pastoso.

N O T A

Se reiv ind ica  como objeto de esta BATEN- 

TE DE INTENCION, por espacio de los veinte años fijados  por 

la  ley , la  exclusiva de construcción y venta en España de:

1. Un aparato inyector de gas, liqu ido , gra­

sa o material pastoso, que esencialmente se caracteriza en q 

que e l  producto a inyectar queda dispuesto en e l  in te r io r

de una cápsula o caja, sobre e l  cual actúa un émbolo deoi- 

do a la  presión del a ire  o gas encerrado entre e l  citado 

émbolo y la  tapa de la  cápsula o caja, cuando dicha tapa 

se desplaza en sentido v e r t ic a l, habiéndose previsto en e l  

fondo de la  cápsula o caja una abertura para la  inyección.

2. El aparato inyector, objeto de la  re iv in
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dicación 1, que esencialmente se caracteriza en que la  ta_ 

pa (-4) va roscada a la  cápsula ( l )  que contiene e l  l íq u i­

do, gas, grasa o meada pastosa a inyectar (18 ), e l  émbo­

lo  (16) y e l a ire  o gas a presión (17) para e l  inyectado, 

175 habiéndose previsto en la  citada tapa una válvula (5 ) que, 

mediante una tuerca (6 ), se ap lica  contra su asiento de la  

indicada tapa, quedando obstruida una conducción (7 ) pre­

v ista  en e l  cuerpo de la  repetida válvula que establece co, 

municación entre e l in te r io r  y e l ex te r io r  de la  cápsula, 

160 existiendo en e l  fondo de la  citada cápsula ( l )  otra vá l­

vula (2 ) que, aplicada contra su asiento, obstruye una con 

ducción (9 ) practicada en su cuerpo a través de la  cual se 

opera la  inyección.

3. El aparato inyector, objeto de las r e iv in ­

dicaciones 1 y 2, caracterizado en que la  válvula (2 ) d is- 

.puesta en e l  fondo de la  cápsula ( l )  se ha fija d o  por ros­

cado^ a una pieza cónica (8 ),  encontrándose la  válvula a- 

plioada contra su asiento por un resorte o muelle (3) que 

toma apoyo, por sus extremos, en e l fondo de Iq  cápsula y 

190 en la  citada pieza cónica, cual pieza cónica queda ap lica ­

da contra una parte cónica del fondo de la  caja (10) que 

no puede desplazarse axiaimente, estando atravesada la  vá í 

vula, pieza cónica y  fondo de la  caja por una conducción 

(9 ,8 ',1 2 ) a la  cual queda conectado e l tubo (13 ), con su 

195 correspondiente f i l t r o  (14 ), para la  inyección del produc 

to (15) cuando la  citada cápsula y  su correspondiente ta ­

pón, con e l conjunto que encierran, se desplazan axialmen 

te  por e l  a torn illado de la  tapa (11) de la  caja (10) que 

lo s  contiene, por separarse la  vüvula (2 ) de su asiento. 

200 4. El aparato inyector, objeto de las re iv in

185



uecíOM8-

PO& jEfECIO DEL GbMGMML
Í8827 J'':

íicaciones ly  2, que esencialmente se caracteriza en que 

la  válvula (2 ,8 ) dispuesta en e l  fondo de la  cápsula ( l )  

queda fija d a  contra su asiento por una capa de soldadura 

(18) y retenida por e l fondo de una caja (10 ), cual vá l- 

205 vula presenta un canal in te r io r  (9 ,8 *) en comunicación con 

e l canal (12) previsto en e l fondo de la  indicada caja, a 

la  cual queda conectado e l tubo (13 ), con su correspondien 

te f i l t r o  (14 ), para e l inyectado, cuando las indicadas ta 

pa(4) y cápsula ( l ) ,  con su contenido, se desplazan ax ia l 

210 mente por la  presión del a torn illado de la  tapa (11) de la  

caja (10) que los  contiene y se rompe la  capa de soldadura 

por separaacse la  válvula de su asiento.

5. El aparato inyector, o ojeto de la  re iv in ­

dicación 1, que esencialmente se caracteriza en que la  c a -

215 ja (10) que contiene e l producto a inyectar (15) presenta 

en su fondo una conducción convetada con e l  tubo (13) para 

la  inyección, habiéndose previsto en la  conducción y  tubo 

un f i l t r o  (14 ), en cual caja se a to rn illa  una tapa (11 ), 

encontrándose en e l in te r io r  de la  mencionada tapa un ta&í 

220 que (24) que es atravesado por una v a r il la  (21) que, en sus 

extremidades, l le v a  fijados unos émbolos (19,23), uno de e- 

l lo s  actúa sobre e l líqu ido, gas, grasa o m aterial pastoso 

a inyectar (15) cuando e l otro es accionado por e l a ire  o 

gas a presión (17) que queda encerrado entre é l y  la  tapa, 

225 actuando dichos émbolos en e l in te r io r  de la  caja y de la  

papa respectivamente.

6. Un "Aparato inyector".

Barcelona, 11 de mayo de 1949.
P-P.
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