MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un_

MODELO DE UTILIDAD

soLiciTaNTg:  TH. KIESERLING & ALBRECHT
RESIDENCIA:Birkenweiher 66 ‘SOLING,EN

(ALEMANIA OCCIDENTAL)

ENUNCIADO: UN. DISPOSITIVO EN MAQUINAS PARA ENDERE-
4AR DESTINADAS A PIEZAS DE TRABAJO ALAR-
GADAS, TALES COMO BARRAS O'TUBOS

Prioridad: Patente .. .. .. ... . . n°. . del.
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lenderezar destinadas a piezas

mno bafras o tubos, con &l menos

los ejes de basculacidn de los s0porteq

lejes de bascula01on Ng los puntos de oontacco entre 105 med10=

lde guin y el materlal a enderezar, de un dlametro medlo
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" El invento se .refiere a un dwsnosltlvo en maqu*nas para

hil

de trabajo dldrgadas, tales cOo-

dos cilindros enfrentddos

entre si y medios de guia que apoyan

lteranente al material

a enderezar y ajustables radialmente respecto a él, cuyos so-

portes estdn dispuestos de manera basculable en el armazdn Ade

la mdquina. Se reriere en especial a la confipguracidn y dis-

osicidn particulares de los soportes para los medios de pguic
I ] & ’

con objeto de que de manera sencillia y con escasos medios

constructivos sea posible ajustar los medios de guia rdpida-
mente al didmetiro del correspondiente material a enderezar,

n las mdquinas para enderezar del tipo descrito, cono-

cidas haswia ahora, los medios de guia o regpectiivamente sus

soportes estdn dispuestos de tal modo, que tienen que ser

ajusvados, tanto en un plano horizontal, como también en un

plano vertical. Aparte de que el ajuste de 1os medios de Fuie

resulta oneroso, la conliguracién vy disposicidn de hasta ahod
ra de los medios de guia o respectivamente de sus s0pOrtes
precisan un gasto constructivo nada de)nrecwdhle, puesto que
son necesarios medios de regsulacidn separados - para e7 ajuste
de 1a altura y el dJubte lateral, k

| Para evitar estos inconvenientes propone~el 1nvento que
e dlqnongan de tal

modo en el armazdn de la maquina, que una recta que una los

dis-

curra 1nolinddd en aproximacdamente 45 con respecto & la ver-

tical. Segdn el tamafio de la mdquina v el didmetro del mate-

rial a enderezar, la inclinacidén de dicha recta es natural-

'

. L o L
riente ailgung grados mayor o menor que 45, o
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.con la rosca interior de casquillos, cuyos caballetes de so-

) Para poder ajustar los medios de guia (reglas) rdpida-
%ente’al.diémetro dé cada c&so del material a enderézar,

no hace falta nada mAsS que Jirar sus soportes inéiénirican-
tementé en vorno de sus ejes de basculacién. Para hacer ésﬁo
posible, y de acuerdo con un ejemplo preferente de realiza-
cibén, los soportes estdn unidos por su extremo superior, a

través de articiilaciones, de manera soltable con husillos

roscados movibles axialmente, cuya rosca exterior engrana

porfe son basculables en torno de espigas dispuestas hori-
zontalmente en el armazdén de la mAquina,

E¥n las figs. 1 a 6 ha sido representado un ejemplo de -
fealizacién_para un dispositivo. confforme al invento, que a
continuacidn serd descrito con mds detalle.

La Tig. 1 muestra una nmiquina para enderezar, en un
alzado frontal, maquina que en

la fig. 2 ha sido representada vista en la direccidn df
la fleéha B en la fig., 1. En

la fig. % se ha reproducido, a mayor escala, una sec-
cibdn seglin la linea A-B de la fig., 2.

La fig. 4 es una seccidn segin la linea C-D de la fig,

La fig. Y es una seccidn serin la linea E-F de la fig.

la fig. 6 se han representudo tubos con didmetros dis-
tintos, asi como una regla, en tres posiciones de trabajo
diferentes.

Con 1 ha sido designada la parte superior de la maquing
para enderezar, parte que estd unida con la parte inferior

3 a wravés de montantes laterales o, 2a, v de tirantes qué
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‘rezadores 6 y 7 estdn diSpuestO° de manera bhasculable en la

enderezador 6 es ademas regulable en la altura. Ll materlal

'mas que hechas bascular en cierta magnitud en torno de las

“11a, en los gue penetran espigas roscadas 12,12a de caballed

talmente. Estas espigas sustentan tacos de articulacidn 15,

sustentan ruedas de cadena 19,19a unidas con ellos de manerd

22, que en su 0tro exivremo lleva un volante 235, Haciendo gi
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no se aprecian. Los soportes 4 y 5 para los cilindros ende-

o
Al

parte superlor e inferior 1 6 respectivamente 3. 11 eilindrg

a enderezar, que no ha sido dibujado, es ap0Jado a. su. paso
a.traves de los cilindros 6 y 7 lateralmente por los medios
de guia (reglas 8, 8a), cuyos soportes 9 6 fespectivamente
9a son basculables en torno de espigas 10 & respectivamente
10a, dispuestas en la partve inferior 3. Para poder ajustar
las'reglas 8, 8a de manera rdpida y sencilla al diémetro del

material a enderezar en cada caso, va no necesitan ser nada

espigas 10,10a. Para este rin estdn los soportes 9, 9a (véase

la ilg. %) provistos en su exiremno superior de taladros 11,

tes de soporte 13%,13a conforrados a manera de horquillas, en

los que estdn previstas espipas 14,14a dispuestas horizon-

15a, que rorman parte de un husillo roscado 16,16a, cuya
rosca exterior 17,17a engrana con la rosca interior de cas-
quillos 18,18a soportados en 1la parte superior 1 de manera

giratoria, pero indesplazable axialmente. Estos casquillos

solidaria en giro,. que estdn unidas a través de una cadena
sinrin 20 (compArense las figs. % ¥ 4) con una rueda de ca-

dena 21, que asienta solidariamenie en giro sobre un &rbol

rar esios volantes 23 a derechas o a izquierdas, se mueven
los husillos 16,164 en el sentido de las flechas dibujadas

Yy, con ello, son hechos bascular los soportes 9,Y9a de las
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r%glas $,8a en torno de las espigas 10,10a. De este nodo
pueden las reglas ser por consigulente ajustadas de manera
rédpida y sencilla al diametro del tubo de cada caso, tal co-
mo ha sido indicado en la fig. 6. La disposicidn de las es-
pigas‘de basculacidn 10,10a en el armazdn de la miquina es-
td elegida de tal modo, que unua rectla Y gque une Los ejes de
basculacién 10,10a y los puntos de contacto X entre el ma-
terial a enderezar de un diametro medio, discurre inclinada
aproximadémente 45° con respecto a la vertical. Segin el ta-
maio de la maquina y el didmetro medio del material a ende-
rezar, es la inclinacidn de la recta Y con respecto a la
verti&allnaturnlmente alpo mayor o rmenor que 450. Al ajus-
tarse 1as reglas a un didmetro mayor o menor del material a
enderezar, no se mueven ilas superricies de apoyo de las re-
glas para el material a enderézar a lo largo de una recta,
gino a lo largo de un arco chato de circulo. Los ensayos har
demostrado que esta divergencia no viene importancisa para 1ld
préctica.

$i hay que recambiar las reglas 8,8a 6 los cilindros
enderezadores 6,7, entonces se desenroscan por lo pronto lad
tuercas 24,24a de las espigas roscadas 12,12a, y a continua-
cidn se cargan de tal modo los émholos de doble accibn con-
ducidos en los cilindros 25,26 y cuyos vastagos de émbolo
2%5a & respectivamente, 26a estdn unidos articuladamente con
los soportes, (que 1los s0porties 9,9a se encuentran aproximea-
damente en sentido horizontal, siendo accesibles lihremente
las regias y 1os cilindros cnderezadores,.

Con obhjeto de que las eshlous roscadas 12,1724 se adap-
ten «l bhascular Llos soportes 9,98 hacia deniro o hacia fuer:

a L alTurd (e cada caso de 108 correspordientes taladros ®
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11,11a de los soportes 9Y,Y%a, estdn los casquillos roscados
18,18a para los husillos 16,16a soportados en caballetes 27
6 respectivamente 27a, que son basculahles en tTorno de espi-
_gas\?& 4 respectivamente 28a. Para este f'in son ademds los
‘caballetes.de soporte 1%,13%a bhasculahbles en torno de las es-
pigas 14,14a. La holgura de las roscas de los casquillos 18,
18a y de los husillos 16,16a se suprime mediante muelles
Belleville 29. Las articulaciones formadas por las piezas
1%,14,15 & respectivamente 13a,14a,15a, estdn hermetizadas
por.un recubrimiento %0. Los muelles Belleville 29 ¥ el recy
brimiento.%0 han sido dihﬁjados en la fig. % tan solo en un
lado, en honor a uné mayor claridad.

| En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita debe
rd recaer sobre las siguientes:

— REIVINDICACIONES -

1. Un dispositivo en rnaquinas para enderezar‘destina-
das a piezas de trabajo alargadas, tales cono harras o tu-
bos, con al menos dos cilindros enfrentados.entre si y me-
dios de guia que apoyan laveralmente al material a endereszar
y ajustahles radialmente respecto Aa é1, cuyvos soportes estér
dispuestos de manera basculable en el armazén de la maquina),
caracterizado porque los ejes de basculacidén de los soportes
estdn dispuestos de tal modo en el armazoén de la méquiné,
que una recta que une-los ejes de basculacién y los puntos
de contacto entre los medios de guia v el material & endere-
sar de un didmetro medio, discurre inclinada en aproximada-
mente 45° con respecto a la vertical.

2. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque los soportes esian unidos por su extre-

mo superior, a través de articulaciones, de manera soltable
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corni husillos roscados movibles axialmente, cuyas roscas ex-
teriores engranan con la fosca interior de casquillos, cu-
vos cahalletes de soporte estdn dispuestos de manera bascule
ble en torno de espigas dispuestas horizontalmente en el ard
mazbén de la maquina.

3. Se reivindica por dltimo como objeto que ha de
recaer el Modelo de Utilidad que se solicita UN DISPOSITIVO
EN MAQUINAS PARA ENDEREZAR DESTINADAS A PIEZAS DE TRABAJO
ALARGADAS) TALES COMO BARRAS O TUBOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de siete péginas

mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 2 de febrero 1.973
BERNARDO UNGRIA
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