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por "UN PROCEDIMIENTO, CoN SU DISPOSITXVO CORRESPONDIENTE, -
PARA LA FABRICACION DE PELOTAS LIGERAS PARA JUEGOS"; a fa-
vor de Don Eduardo Miralta Seix, de nacionalidad espafiola,

domiciliado en Barcelona, calle de Gomis, n2 42,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un procedinmiento,
_con su dispositivo correspondiente, para la fabricacibn de
pelotas ligeras para juegos.
Le caracteristica del procedimiento consiste en ob-
5. ° tener, mediante el conocico moldeo por inyeccién de materias
plésticas y con el utillaje especial, los hemisferios gque han
de componer la pelota, cuyos hemisferios se acoplan después
por pegaman;o u otro medio.
La obtencidn de estos hemisferios por moldeo, es una
10, notable ventaja‘sobre la actual fabr;cacién de las pequeiias
pelotas, puee en la actualidad hay que partir de planchas
que se embuten, 0 bien logrérlos nediante impregnaciones su-—
cesivag sobre nicleos-molde, o éplicando piezas compuestas
que den la sensacién de esfericidad.

15. El dispoeitivo para su realizacién consiste en un
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moldé'dotado de una serie de salientes y punzones semieB3féri-
cog, los cuales encajan en alveclos respectivos, existiendo
un sistema de expulsidén y desmoldeo que facilitan el despren-
dimiento de los casquetes semiegféricos obtenidos.

. Para facilitar.la explicacién, se acompafia é la pre-

sente memoria une ldminsa de dibujos, en la gue se ha repre-

" sentado un caso de re&lizacidn,Aque se cita solamente a titu-

lo de ejemplo,

En el dibujo:

;a figura le muestra, esquemdticamente, en alzado,
el dispositivo inyector y moldeador, con dispositivos (I),
(II), (III) y.(IV) pare expulsién; |

la figura 2e menifiesta, en planta, la placa de mol-
deb; Yy ) | '

la figura 32 indica, en proyeccién, un hemisferio
segin la invencién, con el correspondiente encaje de fijacién
¥y pegaﬁento, segdn sus variantes de fijacibn y pegamento.

Consiste la invencién en conseguir, mediante un dtil

especial, la obtencién de dos hemisferios, empleando para éll

. el conocido método de moldeo por inyeccién de materias plésti

cas, & cuyo fin esta matéria contenida én la tolva ~l-, pasa
a travée de la bdquilla -2-, a un molde adecuado =3-, una d;
cuyes partes egtd formada por una serie de alveolos -4, en
los cuales encajan los respectivos punzones semiesféricos -5-,
distribuyéndose la materia fluide por conduccién -6- de cada
alveolo. | l

En el referido molde existe un dispositivo expulsor
apropiado para la extraccidn'de las piezas moldeadas. Este
dispositivo puede actuar sobre estas piezas de diversas ma~

neras, de las cuales da idea los detalles (I), (iI),l(III) y
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v (IV):de la Fig. 12, en los qﬁe; reaspectivamente, se indi-‘
can en -7- los vdstagos expulsores de accién periférica
sobre las piezas moldeadas 8-, | ‘

Los propios védstagos -§-, actuando sobre un anillo
expulsor -9-, de accién periférice sobre los cuerpos -8~ .

Un solo véstaéo central ~10- para cada cuerpo mbldeg
do (Fig. l# -III-). | |

Une placa tnica de expulsién 11~ (Eig. 15 -IV—),
accionada por véstagos -T-.

Otras‘vﬁriantés de expulsién pudieran ser éitadas

coro casog posibles dentro de la realizaciﬁn fundamental

‘del procedimiento,

El resultado desmoldeado es una semiesfera -12-,
hueca, la cual se acopla a la otra mitad por cualqulera
de los medios indicados en lq propla Fig. 28 ~I- al -Vi-,,
por énaaje a escuadra, en arista viva, a rosca, en borde den
tado, machiembredo circularmente o a tope, con intgrpogici6n,
preferentemeﬁte, de un pegaﬁento apropiado. | |

Ei resultado es una pelota muy ligera, apropiada
para juegos infantiles, con preferencia g otros.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctica en otraa formas de realizacidn que
las indicadas a t{tulo de ejemplo en la descripcién, a las
cuales alcanzars iguslmente la proteccidn que se recaba.
Podré, pues, ser construfdo en cualquier forma y tamafio, em-
pleando la maquinaria més adecuada a cada caso: por entrar
todb éllo comprendido dentro del espiritu de las reivindica-

ciones.
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NOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se decla?
ra como nuevas y de propia invencién las aiguienteé reivindi-
caciones: ' |

le,~ Un procedimiento, con su diépositivo correspon-

5. diente, para la~fabricacién de pelotas ligeras para juegos,
caracterizado porque dentro del sistema de moldeo por inyeoc-
cién de materias pldsticas, se coﬁatruyen en pieza moldea—
da, hemisferios huecos de la citada materia artificial, va-
liéndose al efecto de moldes especiales, cuyos hemisferios

16, gse acoplen después entre s{, sea a tope, sea por acoplapien-
to a escuadra, sea por encastramiento machlembrado, sea a
rosca, o0 por otro medio, por ejemplo, por dentado‘de los
bordes a unir, valiéndose o né pafa su fijacién de un pega~
mento fuerte. ,

‘ 15;‘ : 28 ,- Un procedimiento segin la antérior reivindica-
cién, en el que el molde es,’préferentemenfe, constitufdo
por dos placas, una de éllas portadora de los machos gemi~
eaféricos y la otra de los huécos o matrices, de igual for-‘
ma, teniendo una de éllas el conducto de llegada de la

20. materia fluida y, entre ambas, ramales de distribucién a
cada hueco o0 alveolo., | ’

58.- Un procedimiento seguin las reivindicaciones&que
antecedeﬁ, en el que las plezas moldeadas presentan disposi-
cién especial para el desmoldeo y expulsibn, Biehdoqéata disg~

25. pueaté en el borde de la semiesfera, o bien utilizéndose la
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propie semiesfera como apoyo del eXpﬁlsor.
48 .~ Un procedimiehto segin la reivindicacién 3,

en el cual el expulsor puede estar constitufdo por +tantos

pares de varillas como plezas moldeadas, apoyando estas va-

rillas en el borde de la semiesfera resultante, acciondndo-
ge las varillas por un empujador comin,

58.,~ Un procedimiento segin la reivindicacién 32,
en el cual el expulsor puede ser un aro que rodee & cada
macho, siendo este aro eﬁpujado por varillas accionadas por
un véstago empujador. ‘ .

62,~ Un procedimiento segin la reivindicacién 32,
en gl que el expulsor es un simple vdstago diametral para
cada semiesfera, en posicién retrdctil cﬁando actfia el pun-
zén, pfesentando sulcabeza o frente la curvatuia eaférica
adecuada al trabajo de dicho punzén, y cuando cesa la accién
de compresién, avanza para empujar la parte interna de la
sémiesfera moldeada, expulsidndola del moldéQ

7E.- Un procedimiento gsegfin la reivindicacién 32,
eﬁ el que la exﬁulaidn_se efectia conjuntamente para todas
las semiesferas mbldeadas, valiéndose de una placa con agu-
jeros circulares que rodean los machos, cuya placa es ac-—
cionada por el punzdén empujador, o por varios punzones si-
multéneos.

82,~ TUn procedimiento, con su dispositivo correspon-

diente, para la fabricacidn de pélotas ligeras para juegos.

Segtin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a
méquina por una sola cara, acompafiadas de una ldmina de. di-

bujose.

Madrid, a 18 de mayo de 1945.
EDUARDO MIRALTA SEIX,
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