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3 CENTIMOS

¿R. presente invento se r e f ie re  a una fresa con dientes 

amovibles para la fabricación de oalzado.

áabido es que las fresas u tilizadas aotualmente en la  

industria del calzado, llamadas "á lia s es "  es deoir, a p li­

cables al borde ex te r io r  de las suelas de cuero, compren­

den c ie rto  número de dientes que se pueden cortar y acabar 

a base de un bloque de acero oomún. A pesar del tratamiento 

térmioo a que se le s  somete, ta les  fresas son de poca dura­

ción y , lo  cual es aun más grave, cortan solamente durante 

un tiempo muy reduoido después de cada afila-do, desgastán­

dose e l f i l o  con suma rapidez. Finalmente, e l  menor calen­

tamiento provocado por e l a filado  destempla e l metal, de 

modo que e l diente pierde su capacidad de corte .

Jiohas fresas pueden obtenerse igualmente a base de 

un acero de calidad; sin embargo, entonces son de un preoio 

de coste y por consiguiente de venta, muy elevado, puesto 

que la primera materia en este caso resulta costosa, su aca­

bado de más duración y las herramientas empleadas para 

trabajarlas se desgastan oon mayor rapidez.

-Ce todos modos, hay que trabajar cada fresa  obtenién­

dola enteramente del bloque, primeramente al torno, después 

a la  fresadora la  cual destaca los dientes y después retor­

near estos últimos,jándoles su p e r f i l  d e fin it iv o . H  a le - 

sa je  debe hacerse con mucho Ouidado y todas esas operacio­

nes de preoisión resultan naturalmente onerosas.

-¿1 presente invento tiene por f in  el suministrar a los 

que emplean máquinas para haoer oalaado, una fresa  que res­

ponde lo  mejor posible a las  exigencias del trabajo, es fá ­

c i l  y rápidamente a fila b le  y en la  oual la  sustitución de 

lo s  dientes estropeados es también fá c i l  y rápida. Con e lla  

se propone poner remedio a todos lo s  inconvenientes antes 

oitados a la  vez que se oonsigue una freso de un precio 

de ooste aoeptable, ouyos dientes son fácilmente reemplaza-
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bT.es y cuya fabricación  es sen c illa  y rápida; sin perju ic io  

de que se aseguren las oalidades de precisión  y de duraoión 

que se puedan e x ig ir  a una semejante herramienta.

Ll invento oonsiste esencialmente y de un modq gene­

ra l en disponer los  dientes amovibles en e l contorno y en 

los salien tes de un núoleo preparado y trabajado a ta l 

f in .  Dichos dientes comprenden, en la  región cortante una 

plaqueta metálioa de a lta  res istencia  a l desgaste, mien­

tras que sus oolas presentan esootes, en los  cuales se ha- 

oe entrar por fuerza un a n illo  para oada cara de la  fresan 

diohos a n illos  deben mantener en posición los dientes y 

apretarles hacia e l e je del núcleo, ^os oitados escotes 

tienen ta l forma y disposición que a su vezoontribuyen 

a dioha presión en e l sentido deseado. Da todos modos, e l 

invento se comprendere oon ayuda de la  deaoripoión que s i ­

gue y del dibujo anexo, e l cual es un esquema que se da 

principalmente a t itu lo  de indicación. Bn dicho dibujo:

La figu ra  1, es una v is ta  en elevación de un núcleo 

establecido según e l primer modo de rea lizao ión  del invento, 

la  figu ra  2 es una v is ta  en corte por AA* figu ra  1 

de dioho núcleo;

las figu ras p, 4 y 5 son v istas de un diente obtenido 

según e l primer modo de rea lizao ión  del invento, en eleva­

ción, de p e r f i l  y en plano respectivamente;

la  figu ra  6, es una v is ta  en plano de un an illo ,de 

fija c ión *

la  figu ra  7 es una v is ta  en corte de dicho an illo  

por BB^de figu ra 6;

la  figu ra  8, muestra eñ elevación uphúoleo estable­

cido según e l primer modo de rea lizao ión , provisto de sus 

dientes y de los an illos  de f ija c ió n ;

ía  figu ra  9 muestra d e -p e rfil dioho núoleo, provisto 

de sus dientes y de los an illos  de f ija c ió n .
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Degún un modo de ejecución del inv-ento, e l núcleo 1 

comprende dos ranuras o entradas 2 y 3*, una en la  cara in te­

r io r  y la otra en la  oara ex terio r de la  parte, dentada o 

"almenada". Comprende, además, una parte exteriormente f i l e ­

teada 4, la  cual servirá para a to rn illa r  una oontratueroa 

5, destinada a ev ita r  la  salida del a n illó  y dos muescas 

6 y 7 que permiten su jetar una herramienta de apretar para, 

montar la  fresa en la  máquina.

¿al oomo se desprende de las figuras 3, 4 y 5, la  par­

te cortante del diente está constituida por una plaqueta 

metálica 8, heoha de un metal o de una aleación de res is ­

tencia máxima a l desgaste, por ejemplo un carburo m etálico, 

fija d a  mediante soldadura en e l cuerpo del d iente, üste u l­

timo comprende una cola plana 9 que sirve para su f ija c ió n . 

Dicha cola está provista  de dos entradas 10 y 11 donde se 

alojan los an illos  de sujeción. .

Dichas entradas tienen la  forma de canalones o goteras 

ouyo p e r f i l  es aproximadamente una sem i-oirounferenoia. Sí 

plano de simetría de cada una de ta les  entradas no es para­

le lo  a l e je del núoleo, una vez que lo s  dientes hayan sido 

montados, sino ligeramente inclinado sobre dicho eje,*como 

se muestra en la  figura 4 .; dicha inclinación  se ha exage­

rado algo para mayor claridad del dibujo* en la  práotioa 

será del orden de 22. Dicha inclinación  tiene por f in  man­

tener los an illos  de f i ja c ió n , los  cuales de otro modo ten­

drían la  tendencia de deslizarse.

Los dientes se mantienen en su s i t io  en e l núcleo me­

diante dos an illos  sim ilares 12 y 13 de los cuales uno se 

muestra en las figuras 6 y 7, Diohos an illo s  tienen la  seo- 

oión en forma de U; la  e la stic id ad  del metal de que están 

fabrioados, as i como la  inolinaoión de los  ejes de las ra­

nuras en las cuales se le s  hace penetrar, aságurañ la  suje­

ción de los dientes exacta en su s it io  y sin juego posible*
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3?or otra parte , ea de notar que cada uno de dichoa an illo s

ae aoeroa a latforma de un polígono cuyes cúspides son re­

presentadas p e r l a s  entradas de cada diente, tendiendo el 

esfuerzo que se haoe sen tir , a apretar lo s  dientes haoia e l 

eje  del núcleo,

Con e l f in  de aumentar la  seguridad de la  sujeoión de 

lo s  dientes en su S it io , se han previsto d ispositivos para  

impedir que lo s  an illo s  se desplacen o salten  en e l  ourso 

del trabado. A ta l objeto la  contratuerda 5 se a to rn illa  en 

la  parte fi le te a d a  4 del núcleo 1 del lado in te r io r  de la  

fresa  y entre dicha contratuerca y e l a n illo  in te r io r , ae 

ha dispuesto una arandela que comprende sa lien tes de la  forma 

y repartidos de acuerdo oon lo s  del núcleo y que cubren 

("c o if fe n t " ) completamente e l a n il lo ;  de este modo este ú l­

timo es sólidamente mantenido de un modo suplementario y po­

dría inclusive continuar a traba ja r  durante c ie rto  tiempo, 

aun en e l oaso absolutamente improbable de romperse. La c i ­

tada arandela no se muestra en el dibujo para mayor o laridad  

de este últim o.

2or e l lado ex terio r, la  plaoa metálica llamada "guar­

da** que se f i j a  sobre la  fre sa  durante e l traba jo , desempe- 

ña e l mismo papel. Comprende un alojamiento destinado a de­

ja r  interponer entre e l la  y la  fresa  una arandela dentada 

idéntioa a la  descrita  anteriormente y correspondiente a la  

otra oara de la  fre s a . *

Los dientes pueden obtenerse recortándolos de una barra  

relativamente la rg a , correspondiente a su p e r f i l .  Dicha ba­

rra  se obtiene a su vez mediante laminaoión o estirado , o 

bien se puede fre sa r  dicho p e r f i l  de una barra entera.

Una fre sa  con dientes amovibles t a l  como la  descrita  

anteriormente, tiene la s  mismas dimensiones que la s  que t ie ­

nen lo a  dientes cortados en la  maaa; se podrá a f i l a r  oon la  

misma fao ilid ad  y ofrece iúóntioa seguridad. Las fresas oon-
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por lo  tahto se pueden emplear en su fabricación  metales muy 

duros, ta les  como los aceros especíales, los  cuales, a pe­

sar de su preció elevado, permiten obtener fresas de un 

coste muy aceptable y que,, sin embargo, gracias a la  presen- 

oiá de la plaqueta 8, ofrecen una elevada res istencia  a l 

desgaste y tienen una duración décupla y aun céntupla de las 

fresas actualmente en uso.

La importancia que tiene la  amovilidad de los  dientes 

salta a la  v is ta , s i se tiene en cuenta que lás plaquetas 

metálicas 8 pueden trabajarse únicamente mediante muelas 

especiales o muelas provistas de diamantes, lo r  consiguien­

te , en e l estado actual de la  técnica¿ es imposible disponer 

las plaquetas sobre fresas para zapatos, cortadas en la  masa 

en e fecto , la  distancia p e r ifé r ica  que separa dos dientes 

consecutivos es de unos 7 milímetros, lo  cual im posib ilita  

trabajar, p e r f i la r  y dar un determinado ángulo de corte a 

diohas plaquetas por medio de muelas, por pequeñas que sean 

estas últimas.

Conviene añadir que e l a fila d o  de dichas plaquetas, 

aunque se efectúa pocas veces, debe lleva rse  a cabo con su­

ma precisión , s i se quiere ev ita r que uno o varios dientes, 

menos esmerilados que los demás, sobresalgan y perjudiquen 

e l buen funcionamiento de la  fresa .

Un cambio, se comprende fácilmente que el trabajado y 

la  obtención de los ángulos de corte deseados de los dientes 

amovibles provistas de plaquetas m etálicas, resultan muy 

sen c illo s , cuando se hace uso de los  d ispositivos especiales 

antes descritos.

io r  otra parte, e l invento no se lim ita  a lo s  modos de 

ejecuoión que acaban do describ irse especialmente; compren­

de, a l contrario, todas las variantes, en particu la r!

aquella s-ergún la  cual los  dientes se obtienen mediante
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estampado de una planoha de acero, lo  cual perm itiría  conse­

gu ir, mediante un solo golpe de prensa, un diente l is t o  para 

ser u tiliza d o , una vea soldada la  plaqueta 8;

aquella , según la  cual los dientes serían hechos de un 

solo metal o de una sola aleaoión, sin  la  plaqueta 8.

aquella según la  cual la  plaqueta 8 tendría dimensio­

nes mayores que en al caso de las rea lizaciones antes des- 

o r ita s , pudiendo ser la  parte cortante y la  oola del dien­

te e.in clu sive e l diente entero del metal o de la  aleaoión 

que constituye la  plaqueta 8* -

aquella en la  cual las aecoiones de los an illos  de f l -  

. jaoión  y las  de las entradas destinadas a reo ib ir lo s  ten­

drían otra forma que la descrita anteriormente.

N O T A

E¡n resumen: La la ten te de Invención cuyo reg istro  se 

s o l io ita ,  reoaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

13.- Perfeccionamientos introducidos en la  fabricaci6n.de 

fresas para la  industria del calzado, proveyéndolas de dien­

tes amovibles, caracterizados porque lo s  dientes amovibles 

se disponen en e l contorno y en los sa lien tes de un núcleo 

preparado y formado a ta l f in ,  los  ouales dientes compren­

den, en la  región cortante, una plaqueta metálica de a lta  

res istencia  a l desgaste con entradas formadas en sus colas, 

en las cuales se hacen entrar forzándole un a n illo  en una 

de las. caras de la  fresa y después otro a n illo  en la  otra 

oara, los ouales a n illos  están hechos de un metal cuya na­

turaleza y forma le s  dan c ie rta  e lastic idad  que tiende a 

mantener perfectamente los  dientes y a apretarles hacia e l 

e je del núcleo, y porque las citadas entradas tienen a su 

vez ta l forma y disposición, que contribuyen a dio ha pre­

sión en e l sentido deseado.

23,-Perfeccionamientos, según la  reivindicación  13, carac­

terizados porque las entradas qu.e constituyen los  alojamien-
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toa de los an illos  de fija c ió n  tienen su p e r f i l  orientado 

de ta l suerte que, una vez montados los dientes, el,plano 

de sim etría de cada una de dichas entradas es ligeramente 

inclinado sobre e l e je del núoleo y no paralelo a dicho e je .

33.- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante­

r io res , caracterizados porque los dientes están dispuestos 

en e l soporte para ser trabajados de ta l modo que la  prolon­

gación del plano medio de sus oolas pasa antes del e je  de 

dicho soporte lo  onal lea  permite presentar e l retorneado 

deseado, una vez que hayan sido dispuestos sobre e l núoleo, 

puesto que los a lvéolos previstos en e l núoleo son orien­

tados según loa radios del mismo.

4* . -  Se re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l que 

ha de recaer la  Patente de Invención que se s o lic ita : 

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE FRE- 

, SAS PARA LA INDUSTRIA DEL CALZADO, PROVEYENDOLAS DE DIENTES 

AMOVIBLES".

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria, 

que consta de ocho páginas escritas a máquina por una sola 

cara y dibujos que se acompañan.

Madrid, 1? de Mayo de 1949
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