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INVENCION

por »SISTEMA DE CUBIERTA MONOLITICA DE HORMIGON ARMADO Y ALTA RE~
SISTENCIA®, a fawor de Don Alejandro Pardo Gayoso, Don Angel Alon-

.so Béreena, Don Paulino Rios Gomez y bon Mariano Rodriguez Jimenez,

todos de nacionalidad espaficla, iesidentes‘en VALLADOLID}. Ravarra,

3; Labradores, 17; Cabaﬂuelas,‘5 y Nufiez de Balboa, 1, respéotiva—

meﬂtﬁo

Rden o ¢ mmes :

MEMORIA DESCRIPTIVA

’

La presente invencién se refiere & un sisteme de cubierta mono-
lf{tica de normigén armado y alta resistenciz.

Es sabido que, en la construccién de oubiertas para edifiéaoio-

nes, existe la tendencia a sustituir el hierre por el hormigén ar- .

mzdo & fin de restringir el consumo de équel. no solamente por razo-
nes de economfa sind tambidh depido & su escasez en relacién con lac
crecientes necosidadgs de la oonstrucci6n. Ello hé llevado oonsigo
el proyectar tipos de armaduras besadas en el empleo de hormigén
moldeado entrando el hierro en una péqueﬁa propbrci&n. y estas arma-
duras son moldeadas, o en el propio lugar de su aplicacidn’a”la obxe
o en taller.inhependiente Pere luego ser‘transportadaé a2 la obra doi

de son elevadas & situarlas en su emplazamientb‘derinitivo.‘El pri-

mer procedimiento lleve oonsigo la construceién de un encofrado ex-
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tenso y costoso, mientras que el segundo, cuando se trate de oubri-

ciones relativamente grandes, supone el transporte y elevacién de

Pesadas armaduras con el consiguiente riesgo de rotures.o deterio~.

-'ros gque anulan la ventaja de la supresidn de enaofrade en este c&.80.

Le invencidn que nos ooupa subsana tales difigultades y si bién
pertenece azl segundo procedimiento de losqindicados, 0 Sea, de pre~
fabricacién de armedura independiontemente de la obra, esta prefa—
pricacidén se efectua ror pertes de aiche armadura, rertes :faoilmm-
te manejables pera transporte y elevaq16n a emplazamiento, tanto
Por su menor peso como por su trazedo, y estas partes qompdnenfes;
una vez daspuesias en su lugar de aplioacidn, son sdldadas entre sf
en forme tal que resulta uné cublierta e la que cabe aplicar el cali-
ficativo de mondhitioa, Y& que .todos los elementos gque lz integran
constituyen un todo rigido, sélido y resistente. _

El sistema de ocublertes que oonstituye la -presente. 1nvenc16n es-
t4 integrado, por las cerchas de normigén armado prefabricadas por
partés; sobre los pares de estas cerchas desocansan las correas asi-

mismo de hormigén armado y que, también fraccionadas pers su manejo,

81 su longitud lo aconseja, quedan sélidaménto ligadas a los antedi-

chos pares; entre estas obrreua se voltean las bovedillas de fdoil
construccién én el proplo 1ugarvae emplazamiento y que héonas de -
hormigén de escorie, preferiblemente, ofrecen unas oaraeteristiéaa
de ligereza y reéistenoia que les permiten tqher un reduocido espe-
sor variable para que en el trasdés plano puedan asentarse los ele-

mentos de cualquier material de cubricién.-También'sqn sﬁscepfibles‘

. las cerchas,yf soldadas en sus partes de unidén de las componentes

parcisles de las mismes, de sostener oielos rasos de ouzlquier ma-
teriel, sea en la supertioie 1nferior ae los tirantes, sl se desea
contar con un espacio aislante utilizable pera almecenar efeotos,

gea en parte inferior de las correas a efectos aislantes y decora-
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tivos.

‘ Las éerohas que se construyen con este 8istema q&e nos ocupe,
Pueden ser de oualquiera de los tipos habituales, pero en general,
este s;sfema abarce dos grupoé,uaerohas ocon tiiangu;aoidn y cer-
chas sin ella; con el primer grupo se pueden ocubrir amplias luces,
reservando el segundo para lasg de dimensionés.relativamente meno-
res..Aanue en ios ejemplos que. luego detallaremos la base es la
cercha tipo elemdn, es fasctipble utilizar el sistema para cualquier
otro tipo. | |

La,oaracterﬁstica esencial de este invento es la bién estudia-~

a8 aivisién de ceda cercha en tres parfes que son prefabrioadas in£y

dependlentes. Las primera y tercera parte estédn constituidas por,

per, péndola, torneapunta, menguete y trozo extremo del tirante has-

'ta_pasado el nudo del mismo; la Segunda parte la forma solemente

. la rerte central del tiranteyzpa:te.que, como es8 16gico, queda inser-

media entre las anteriores ligindolas por la pﬁrte 1nferior de su

emtructura miehtras«qﬁé_diohas primera y tercera parte se ligan di-

- reatémente por la parte superior de aquella estruotura.AEstgsﬂpar-

tes primera y tercera, o sean les laterales del conjunto, son pre-

ferihlemente simétricas, pero el siateua es aéimismo aplioable aun

' 8iendo disimétricas. Esta aivisién er tres partes es aplicable a

lag cerchas con trianguleoibn, pero si se trata de cerchas sin ellsa,
tembién el déspieoe es de tres partea, con le s@la\direrenciq de Que
las primera y tercera pertes estdn aonstituidgs por el par y trozo

de tirente inmediato al apoyo siendo la'pdrte‘segnnda, 0 sea la in-

termedia, el tremo central del tirante oOmo»en el grupo‘anteriorgy‘\

El par de estas cerchas tiene, en general, seccidn en T que se
hace rectanguler gl eproximarse a los apoyos y & la cumbrers para
aumenter la secailn de normigén que absorbe los esfuerzos cortantes

en aquellos y para facilitar el esiento de estos pares en los muroce
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.y entresf en le ocumbrera, ouyo enlace de pares en esta se hace

mediante une caje dispuesta gl efeoto-en l& que se unen ios hie-
rros procedentes de cada uno de los pares de dichas semicercheas,

rellenéndose despuds ese oaja con hormigén pere completar le sol-

" dedura en el mencionado empalme. Esta ligazdg_de cumbrera es anf-

loge pers toda clese de amplitudes de luces, Dero el empalme del
tramo central del tirante con los trozos extremos_dol mismo, es
distinta segdn aquella amplitud; si se ttatﬁ de cerchas del grupo
oon triangulacién, los empélmes‘de tirente esfén constituidos por
sendos bulones cuyo didmetro varia segin la luz & oubrir y estos
bulones estdn unidos & piezau de perfil en U herizontal ligadas
por pesadores roscedos de diferentes diémetros e menera de tensor
que permiten regulaer le tensién de‘lqs hierros que constituyen el
armado del tirante; si se tréta.ae'ligar los'trczos de tirante en-

el otro grupo, © sea en el de sin triangulacidn rere pequeﬁas 10w

.0e8, el empalme es un simple bu16n con guias que sujete los hie-

. rros de ambas partes. lLas soluciones de oontinuidad que puedan que.

der en el materisl una ves ligados los elementos anteriores, se re.

'11enan oon hormigdn val{éndose de oajetines adecuados. Le separs-

cién inter-ejes de estas cerchas oonstruidas segln el presente in-
vento, oscila entre trés y ouatro metros, ambos limites inolnidos.
Hemos dicho que las ocorreas son tampién prefabricedas en hor-
migén armado y que desoansan sobre 1los peres de las oerchas yé em-
plazedes; la sujeceidn dé correa a per se consigue por un bﬁldn '

introducido en la parte centzel del par & distancias variables de

| séparacién que, en general, es de un metro & un metro oon diesz,

quedando abrazado el bulém por dos cajes semicilindricas (una por
extremidad de c2da correa) y rellenando el hueoo que queds entre
elles con una leon#%e mortero de cemento rico y fluido. .

Al hacer el estudio. de las correes a colooar segin el invento,
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ge hé tenido en ouenta la continuidad con objeto de disminuir los
valores de los momentos de f;exidn y esrue;zos cortaptés, cirouns~
tenois que se 1ogra en le prédotica solapando ﬁna correa con la si~
gulente unos oincuente centi{metros, eproximadamente, y uniendo lag
dos corress por un §asa¢0r pon tornillo y tuercq,que le g atraviesa,
rellenando después la cavidad que quedes entre las mismas con léch3r
da de mortero de cemento fluido y rico que haoce que el empalme de
les correes y su unién con le armedura constituya un todo monolfti-
co y homogéneo. La seccidn trensversal de corres verfe pegtin le
zone de la misma que se eonsidere, y en los ejempleé que luego de-
tallaremos podré apreciarse tel veriacién. |

Y4 nemos indioczdo la forme y meteriel preferible para las bo-
vedillas a voltear entre oorieau, pudiendo ser hasta de dos centi—
metros su espesor central gue crece haocia lqs arranques. Parz el
forjado en obra de estas bovedillas se emplean cimbras metélicas
de ohape delgede reforgede con angulérea‘que se fijan en su posi-
cién mediante unos chapones aujetos por_tornilloa'é le ﬁarte cen—
trel de la tabld inferior de las correas, lag &uales llevan embebdi
das en su interior unss tuercas. Tembién se emplean las mismes oin
bres sujetas a les correas por unos éhapones fijos a estas median-
te unas norquillaé de hierro redondo que atraviesan e; ala de lat
correas de'arriba a abajo Yy quedan fijas mediente unas marﬁposas
de sujeceidn.

.Aunéue la doéifioaoidn de materiales empleadqs‘en este invent:
para los digtintos elementos, puede ser la nabituel tanto para el
aglomerante como para el acero dulO§ y &ridos, es neoesarib que 8
presten &l moldeo de su prefebriocesidn y por ello hén de ser lim-
pios, esorupulosemente dosificados, adecusdamente vibradog y ensr
gioamente cursdas les piezes obtenidag. Como ejemplo de dosifice-

oién pera el hormigén de cerchas exponemos el sigulente: 350 Kg.
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de cemento, 315 L. de arena (0 a.5 mm), 525 L de gervancillo (5 e
15 um) y 420 L de greva (5 & 25 mm) con 140 T de agua por metro
etfbico de hormigdn, aproximadamente. Claro esté que este dosiriéaei
én en la parte de £ridos es distinta segin se trate de favriear ce:

~ cheas 0 correas., En la domificeoidn indiceda le relacién de agua~-ce-

mento eproximadamente iguel a 0,4 dié en proveta eilfndrice a lo®
28 dias una resistgnoia media a la  rotura por compieaidn de 260 Kg;
por centimetro cuadrado. ' ﬁ

La oonsolidacién del hormigén tiene lugar em moldes metdliooa
rfgidos formados por perfiles angulares y chapasg de espesor veria-
ble los cueles se vibran electricamente con freouenoia de 4000 pe-
rfodos por minuto y emplituad adecunda. Dichos moldes se engrasan
anfes de oade utilizacidn con aoeite vegetal para evitar lé adhefm
cia del normigén y faocilitar el desmoldeo. Les piezas onteniaas 8e
sumergen en estanques con ague durante 28 dias para lograr un enér
gleo eurado de las mismas que eleva los valores de su resistencia.

| En este 1nv9nto se logra aun una mayor economfa de nierro.que
la que y4 supone la sustituoién de éste paf el normigén, debide a
que, en olertos eléméntos_resistenteslse emplea verille de hierro
trenzada en frio, segin Isteg, a fin de elevar las carges pléstiece
y de rotura del material asf{ trenzedo, cqh la oonsiguiente economf
de secoién metdlica; el paso de la hélice asf formada es igual a
doce'veces y media el didmetro del nierro qofrespondiente, utili-
géndose para reclizar este trenzado una-méquiﬁa que luego ilustra-
Temos. /

-La coloocacién en obra de los distintos eLémentos 6ompenentqs
de estas ocubiertas esti ouidadosamente estudiadas, hasta el punto
que resulta sumemente réoil el transporte y elevécidn de 128 pieza
Para el primero se emplea un carro apropiado qué faoiiita el trasl

do de las cerchas desde el punto de su ejeocucién nas%a el pié de



10

15

20

25

30

LS

obra y para su elevacién a emplezamiento definitive se'ufilizan dos
castilletes metdlicos de.tubo de acero estirado arriostrados con
cruces de San Andrés, montados sobre dos juegos de ruedas y oonveni
entemente lagtrados, avlos que se adaptan sendos cabrestantes. La
sujeccién de los cables del cabrestente & las cercnes se efectda me
diante cajetines de ﬁadera que abragando al par de estas evitan su
deterioro. Las oorreas.se elevan mediante un véstago en escuadra

_qon'doa'abrazaderas que le permiten adaptarse & la cercésd y eh cuya

_ extremidad del véstago se fija una polea‘que facilita su elevacidn;

Une vez montadas las armeduras soere 1os spoyos se fijen las oc
rress sonre estas y Se Voltea la bovedilla, segin indicamos yé pa-
ra todas estas oparaoiones, veliéndose de 1os moldes y¥ aludidos.
nntéa.y<resultando un plazo de 24 horas, aproximadamente,‘el'qué |
Be requieré por cada juego de ocimbres de que se disponga, para la
ejecucidn de la obra. ‘

Como complemento de tédo lo expuesto, ¥ para la mejor compren-
sién del invento, vemos a detallar, a tdtulo de ejemplo, no limita-
tivo, dos casos de realizaéi&n valiéndonos de lag figures de las’
dos idminas edjuntas. En ellas, | |

Ie fig. 18 represente en esquems una semicercha de normigén ar-
mado prafabribada ﬁara lﬁz de 12 metros 1ntor-éjes, Yy & la _derecna
ée esta figura y con las indicaciones (&) & (n) se muestran cortes
normales dedos en distinxos puntos del par, tirante, ﬁégdola, mﬁn—
gueta y tornaﬁuntaa. )

Le fig. 28 es uno de 10s tremos extremos de correa de hormigén
armado de‘¢.50 m. total. |

La fig. %% es un tremo intermedio de la misma correa

Le fig. 4% indice el desglode de redondos correspondientes a

- .la correa de la fig. 28 y la fig. 52 el de los de la fig.'3l.

La fig. of representa en esquema la semicerchéd prefabricada
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para 7450 ms de luz inter-ejes, eucima de ou#a figura se vén, con’

" 1las indicaciones (a) a (e) distintas sesciones normales de su per

y de su tirante, y

La fig..7% es un esquema de la miquine de trenzar varilla. |

El ofloulo de estas cerschas, de las que damos en estas figﬁras
dos casos de realizacidn,"se,hizo p;escindiendo‘de los aoarteiamien
tos curvos que'poseen'y para ﬁna cerge de 340 Kge. por metro cusdrge-
do incluidos el peso propio ¥y les soﬁrebargas dé viento y nieve. ElL
esquema de la fig. 1% de 12 metros de luz es del tipo'con triangule
oién, Segdﬁ dijimos, oon 222 de 1ndlina016n (£/1=1/5), mientras que

" el de la fig. 62, ain\ttiangulaéiGg, para 7,50 m. o8 de tirante que

brado y 27¢ de inolineoidn (£/1=1/4), ambas aptas pare empleo de
oualquier forro de oubierta. o

En la.fig. 12 designamos en 1 el par visto“en aizada ¥ débajo,
en plante para apreciar la fdrma-ensanohada qﬁe éfeota en la extre-

&4

midad lf de apoyo sobre el muro, siendo 1°" su extremo de ligezén
oon el par de la'otra semicercha (no repreaentada), 2 es la péndola
3 la mangueta Y 4 el tormepuntas. Hemos desig“nado en A~A y B-B’ ’

e + « o B=N’, las distintas lfneas de corte ouyas secociones estén

- designedas por las mintisculas (2), (b)y. . +» » (n), donde se puede

ver la progresiva va:iaeidn de perffl del par y la situacién en o8-
da punto'de los redondos. Como se vé en eatévfig. 18, la parte pre-
fabricada de estas semicercha, ademis de los elementos indicados,

tiene también el trozo 5 de tirante que se extiende hasta algo mas
gllé del nudo. 5°. La parte ségunda, o sea la 1ntermed1a‘de la cer-

oha, s el tramo central de tirante 6 (representado en su mitad iz-

| quierda) y este tramo se empelma por sus extremos & los correspon—

dientes trozos 2 de tirante de las dos semioerchas medisam te qi em-
palme designado en 7 mostrado tembién en planta debajo, y en el' que
se vé el detalle de bulones, oéjas‘en U horizontales y ligazén con
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hierros de cada parte de tirante solidario a la respective semi-

© cergha.,

El tramo extremo de une correé,g de la fig. 28 y el desglose

de perfiles de redondos de la fig. 4% nos dén perfecta idea de l=a

vaiiaoién de secoién de estos elementos, y en‘esta'fig. 48 en lQl
se vé el trenzado de dos verillas como elemento f£érreo de una par-
te de 1la correa. |

Uno de los tramos intermedios de una -correa de este tiﬁo de ar
madura, de 10s que hey tantos como exija la longitud de la cubler-
te, estd indiocado en la fig. 3% y en la 58 el desgloaé de perfiles
de redondos, viéndose claramente la variacién de seccién, que co-
mo en uno de los tramos extremoe,de'la'fig; 22, se indiocan por mi-
nisoulasg correspondiantes a lag maydsoculas que, en cade fig.,sefle~
len les 1fneas de corte.

En la fig. 68 ge muestra la semicercha ael tipo sin triangulac

én que solamente comprende el par 1y el tramo extremo 5 del tiren

te, siendo la parte intermedia de las trés la oonstituida por el
tramo de tirante 6 ligado al 5 por el empalme 7 ouyo.detalle en . |

plante nos indica la mayor sencillez de su estructugé.,En este fig

‘vemos en 10 el armado a bese de varilla trenzada.

La fig., 7% represente esquematizada la méquine trenzaedora, oo
la vancada 1l fije 8l terrenp por ouatro piés y en una-de ouyas ex
tremidades, segdin se vé en los .detalles y secelonados, hay un cabe

zal 12 giratorio alrededor de un eje mediante unos braios 13 y en

cuyo centro lleve unaw mordazas 14 en forma de oufia que sujetan sd

lidamente & las varillas somefidas al trenzado, varilles designada

.por 17 y 17’ A lo largo de la benocade se deslize un soporte 15

que puede fijarse sélidamente a aquella donde oonvenga’medianxe u-

na serie de ranuras lo para paso de los tornillbs de sujeceién. Es

, te soporte 15 tamvién estéd provisto de mordezas para sujeter las

L
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varillas por el otro extremo, mogdazas que, oomo las ael'cabezalg_
son también de oufia.

Este sistema de construceidn de cubiertas presenta sovre sus
similares indudebles ventejas. Son mds econfmicas, tento por su
construsoidén como por reducir los gastds'de conserveocién y entrete-
nimiento al aumentar su duracidn; son'1ncombnstibles,'atermanéé y
maé resiétentes por éu monolitismo; eptes p2Era toda clase de olimas
tanto continental como marftimo ¥y vara todo género de industrias,
incluidas las de caracter quimioco; Eneﬁe aﬁ%tarse feoilmente a la

armedure toda olase de materisles de forro empleados en ia actuali-

dadj permiten montar facilmeute oualquiera de los sistemas de ciel¢

 resos oconvenientemente utilizados y disponer de luces cenitales en

sus mas verisdes menifestaciones. _
Desde el punto de viste de su ejeauoién.pzesgnta,este Bistema

notables. ventajas que se reflejan directamente en el aspecto econé-

| mico, y4 que se guprimen toda clase de encofrados, andamios y demds
‘elementos auxiliares, y antes hemos detallado la forma dezmontaae

 fraceionado lo qﬁe Presté repldez & la ejecucidn,

Como demostracién palpable'de la ligereza resultante pare este
sistema de ohbiertes detallaremos los datos estadfstieos eorrespon-
dientes a los materieles necesarios para su ejeoueién que som;

Hiexrro.~ Cubierte de 12 m de luz con 4 m inter~ejes... Y Kg.x ma.

» 10 » 4 7 7,5
» 5. % 35 4, 8 »
” .6 » 4 : 4 n

Qemento.- 25 Kg. por metro cuadrado de oublertea.
Aridos.~ Silfeeos; 0,07 n? por metro ousdrade de cﬁbierta
| Bscoria; 0,03 m? por metro ousdrado de cubierta.
El invento, dentro-de su esencialidad, puede‘ser objeto de ve~

riantes que quedarén asimismo protegidas, y& que los casos de res~
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y por lo tanto, este sistems puede aplicarse a cualquier tipo de

armadura susceptivle de admitir una descomposicién en partes de

manejo mas fécil, y4 que ello entra dentro de los lifmites del in- .

~vento.,

N O T A

Heona la descripoién del presente invento, se declaran como
nueves y de propia invencidn las reivindicaciones siguientes:
l.é Sistema de cubierta monolitica de‘normigdn armado y alta

resistencia, caracterizado porque, cuando se trata de armsduras

con triangulacién, o sea, las destinadas a cuorir luces relativa-

mente grandes,.cada cercna se ffacciona pare su montaje en obra en
trés partes, de Las que, la primera v tercera, es decir, las late-
rales, se componen de, par, péndola, mengueta, tornspunta y;tramo
extremo del tirante hasta més alld del nudo, y la seguhda.parte,
0 central, es el tramo intermedio del tirante qué, el situarlo en
obra entre los tremos extremos de este, liga las semicerches late-
rales por la zona inferior, mientras que la ligezdn superior es
directa entre los pares de cada una.

2.~ Sistema, segin se ieivindica en la 1, caracterizado porque
8i se trata de armaduras sin tiiangulaoidn, 0 sea, las destinadas
a cubrir luces relativemente pequefias, el reivinaiéado fracciona~
mientg de cada cercna es también en frés partes, de las'que, la
primera y tercera, es decir, las laterales, se componen de, par y
tramo extremo. del tiraute, y la segunde barte, o central, es el
tramo intermedio del tirante qﬁe, al situarlo en obra entre los |

tramos de este, liga las semicerchas laterales por la zona infe-—
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ridr, mientras que la ligezdén superior es directa entre los pares
de cada una. | |

3.- Sis tema, segun se reivindica en las l y 2, caracterizado
porque, en todos los oasos, las correas se montan asimismo fraccio-
naces, y este fraccionamienﬁo conste de un ntmero ae partes de acu-
erdo con la longitud de la cubierta, haviendo siempre dos tramos
extremos & los ihtermedios necesarios, consiguiéndose 1la continui-
aad del donjuntd en cada correa mediante un solapado de los extre-~
mos a‘ligar. | _ |

4.~ Sistene, segdn.se reivindica en las 1 y 2, caracterizado
porque) el empélme del tramo cenfral del tirante con 1os tremos ex-
tremos laterales se efectﬁa por sendos puldnes encerraedos en semicsg
jas cilfnaricas ligadas a los‘respectivqs nierros de tirante, si se

trata de cercnas con triangulacién, mientras que en las sin triangu

lacién, este empalme consiste en un simple obulén con guias gque suje

ta los nierfos dae ampbas partes del'tiranfe,'y la soldadura de pares
en la cumorere Se efctlia mediante una caja que se rellena de normi-
gén una vez enlazados los nierfbs correspondientes a los pafes'dé,
cada semicercna. »

5.~ Sistepe, segin se reivindica en la 3, caracterizado porque,

la fijacidn = los pares de los distintos tramos de correa solapeados

se efectda por bulones, toméndose los huecos resultantes con morter

de cemento rico y fluido.

‘ 6.~ Sisteme, segin se reivindioca en una cualquieia de las anteé
rior;s, caracterizado porque, algunos de lbs elementos reSistentes
de Laé cercnas tienen su parte férrea de varillé_trenzada en frio
en lugar de sencilla, ouyo trenzado a dos varillas se efectda en mé
quina especiel de suerte que resulte una esplral ocuyo pase es de do

oe veces y media el difmetro de una de las varillas trenzadas.

{+~ Sistema, segin se reivindiéa én las 1 & 3, caracterizado
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Jporque, las partes que fraocionademente se transportan desde el ta-

ller a la obre son asimismo elevadas a su emplaiamiento, lag de las

partes de cerocha, por medio de castilletes de tubo acerado estirado

ehsamblanos.por cruces de San Andrés y dotados de Sendos cabestran-
tes, dotados de ruedas y protegidénaose le unién del cable elevador
a la parte ce .cerona a elevar mediente cajetinés de madera, y la -e-
levacidn_de lqs,tramos'de correa se efeoctda por plumas eSpeciales
que se adaptan & las cerchnas yé emplazadas.

8.~ Sistema, segin se reivindica en las 1 a 3, caracterizado
porque, el volteo de boveailla, generalmente de escoria de hormigén
entre.las correas y4 emplazadas, se efctéa en obra mediante unas
cimbfas.metélicas fijas & las carreas, resultando plano el trasdés
para adaptarle cualquier clase de cubricidn; siendo minimo el espe-
sor de bovedilla en su centro y oreciendo hacia los arrangues.
‘ Q.- Sistemq, gegin se reivindica en las 1 a 3, caracterizadb'po
que, la seccilén reota de los elementos fesistentes.eé de perfil va~
riable progresivo pasando, en algunos eleneﬁtos, desde la secuién
recta en T a la rectangular'o cuadrada, siempre ensanchada lasg par-
tes de apoyo en otras de la construcoidn pers me jorar el apoyo y"la
sitmacidén del elemento fijador. |

10.- Sistema de cuvierta monolftica de nbrmigén armado y alta

resistenciea.

Seglin se describe y reivindioca en la presente memoria que cons
de treoe hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de dc
léminas de divujos de triple y dovle ancho, respectivamente.

A Madrid,‘a diecisiete de Mayo de mil novecientos cuarenta y nue

A

ALBJANDRO PARDO GAYOSO
ANGEL ALONSO BARCENA
PAULINO RIOS GOMEZ
MARIANO RODRIGUEZ JIMENEZ.

JAIME ISERN MIRALLEY
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