
MODELO DE UTILIDAD 

Case N* 139/1.

(O

JUNTA COMPUESTA

<;í%¿%r;%373¿<?.- FEDERAL-MOGUL CORPORATION, entidad norteamericana,

residente en 26555 Northwestern Highway, South fie ld , 

Michigan, EE. UU. de A.

El presente Modelo de Utilidad se re­

fiere a una junta compuesta, para conexiones herméticamente 

cerradas que comprende un material base de espesor y defor- 

mabilidad prácticamente uniformes fabricado con una confi- 

5. guración deseada y que tiene una nervadura elastornera defor-
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mable depositada por lo menos en una cara superficial del ma­

te ria l de baae con la  configuración deseada y saliendo del pía* 

no del material de base.

La finalidad a l formar una conexión ce­

rrada herméticamente, es que e l conjunto resultante sé compor­

te como si no hubiera presenté conexión alguna. A pesar de qut 

en la  práctica no se consigue nunca este objeto, se han emplea* 

do o se han propuesto diversos diseños de junta y materiales 

estáticos de hermetismo para utilizarse en juntas o conexiones 

que se comporten satisfactoriamente con un costo razonable en 

consonancia con e l uso fin a l al que están destinados. En *. 

aquellas situaciones en las que es necesaria una conexión r íg i ­

da que proporcione una junta casi perfecta, se suelen habili­

tar bridas mecanizadas con precisión, relativamente fuertes, 

entre las cuales se dispone un material de junta prácticamen­

te incomprimible y se sujeta por medio de numerosos pernos -  ; 

fuertes de sujección. Las juntas de este tipo son relativa­

mente costosas. En aquellas situaciones en que las exigencias 

de funcionamiento de una juntas sean menos rigurosas, se pue­

den emplear bridas menos rígidas que tengan superficies acaba­

das con menos precisión en combinación con un material de jun­

ta más grueso y más comprimible que proporciona una junta tóe­

nos costosa, pero que tiene menor rigidez y menor eficacia  

de estanquidad. Un problema adicional asociado en general 

con e l uso de materiales de junta comprimibles, relativamente 

gruesos es una pérdida progresiva del par de torsión en los 

pernos de la  brida durante la  vida ú t il de la  junta, que con­

tribuye a una reducción progresiva de la  rigidez de la  cone-
, - ixión, asi como la  posibilidad de una fuga fin a l. {

Cuando no se puede tolerar dicha pérdida
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de retención del par de torsión, sonneeesérias juntas relativa  

mente costosas que incorporan superficies coinqidentes mecani­

zadas con precisión y un material de junta delgado, relativa­

mente no comprimible, o alternativamente las superficies toinci 

dentes de las bridas se tienen que dotar de ranuras para aflojar 

una junta tórica comprimible que se deforma a l apretar los per­

nos de la  brida formando úna junta de estanquidad apropiada.

La habilitación de dichas ranuras en las superficies de la  bri- 

da para colocar debidamente e l elemento de estanquidad de jun<r 

ta tórica constituye una operación costosa en tiempo y  dinero. 

Para evitar esta mecanización costosa, se ha propuesto con an­

terioridad a este invento formar juntas metálicas que incorpo­

ren juntas tóricas de goma moldeadas o elementos de estanqui­

dad en una relación de fijac ión  con las mismas para situar con 

precisión los elementos de estanquidad con relación a una jun­

ta. A pesar de ser eficaces, dichos materiales de junta com­

puesta no han recibido una aceptación profusa debido a su cos­

to relativamente elevado particularmente a causé de las exi­

gencias de tener que disponer de una mirlada de moldes d ife ­

rentes para permitir la  fabricación de diversos tipos de juntas 

y tamaños necesarios en la  industria.

La junta perfeccionada, objeto de la  - 

presente invención resuelve los diversos problemas asociados 

oon la  formación de conexiones herméticas virtualmente rígidas 

y de bajo costo.

Las ventajas y beneficios del presente 

invento se consiguen por medio de una junta que comprende un 

material base deformable que tiene un espesor uniforme rela­

tivamente delgado y un material elastomero deformable de nerva­

dura que se aplica a áreas localizadas de una cara por lo menos
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del material base en una configuración conveniente. El propio 

material base se dota normalmente de una o una pluralidad de 

aberturas dispuestas en los lugares necesarios para coincidir 

Con les taladros de los pernos de la  brida que ha de hermeti- 

zar y, adicionalmente, pueden estas provisto de una o más aber­

turas centrales. La nervadura elastómera deformable se puede 

aplicar en una configuración de circuito cerrado continuo o 

discontinuo alrededor de las abertuijas por la  junta para pro­

porcionar la  función de hermetismo cbnveniente y se aplica pare 

que salga del plano del material de base y que haga contacto 

con la  superficie opuesta coincidente de la  brida de una unión 

que se ha de hermetizar.

Otros objetos y ventajas del presente in­

vento resultarán evidentes en e l transcurso de la  descripción 

que sigue de modalidades de preferencia del mismo, tomando co-t 

mo referencia los dibujos adjuntos.

La figura 1 es una v ista en planta de una 

junta compuesta típ ica fabricada según las modalidades de pre­

ferencia del presente invento.

La figura 2 es una v ista de sección trans 

versal a mayor escalatomada a través de una parte de la  junta 

compuesta e ilustrada en la  figura 1 a lo largo de la  linea  

2-2 de la  misma.

La figura 3 es una vista en planta de 

una junta compuesta típica alternativa que incorpora nervadu­

ras elastómeras discontinuas y continuas en una de sus caras.

Refiriéndonos ahira con detalle a l di­

bujo y, según se puede observar en las figuras 1 y 2, se ilu s­

tran una junta compuesta típ ica 10 que comprende un material 

base 12 con una nervadura elastómera 14 sujeta a una de sus
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caras superficiales y situada concéntricamente con respectó a 

una abertura circular 16 a través del centre del material de 

base 12. La junta 10 está prevista de cuatro aberturas 18 en 

sus esquinas, a través dé las cuales se introducen los fustes 

de les pernos cuando la  junta se sitúa entre dos bridas coin­

cidentes de una unión. La nervadura elastómera 14, en la  mo­

dalidad ilustrada en la figura 1, tiene una configuración prác4 

ticamente circular y se sitúa ligeramente hacia e l interior de 

borde de la  abertura circular central 16 a través de la  lámi­

na dé base. Según se observará en la  figura 2, la  nervadura 

elastómera sale del plano de la  lámina de base y está provis­

ta normalmente de un contorno de sección transversal convexa, <̂ o! 

como puede ser la  configuración prácticamente semicircular -  

ilustrada en e l dibujo.

E l propio material base es relativamente 

delgado y tiene un espesor y deformabilidad prácticamente uni­

forme por todo e l material. Dicho material de based-rve no -  

solamente como portador de la  nervadura elastómera y no sola­

mente permite la  disposición precisa de la  nervadura entre las 

bridas de la  unión que se ha de hermetizar, sino que, lo que 

es aún más importante, proporciona una función secundaria 

de hermetismo transmitiendo la  carga aplicada a la  nervadura 

sin disipación notable a l lado opuesto del material de base, 

proporcionando por lo  tanto un hermetismo efectivo en dichas 

superficies de bridas que no está en contacto directo con la  

nervadura elastómera. Con e l fin  de conseguir un hermetismo 

satisfactorio de uniones con bridas de un acabado superficial 

y planeidad deficientes o moderados, se deberá controlar la  

altura de la  nervadura elastómera con relación a l espesor del 

material de base dentro de una relación de aproximadamente

r:
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^:1 hasta 10:1 y, preferiblemente, den-tro de una relación dsl 

orden de aproximadamente 1:1 a 4:1. Con relaciones de altura 

a espesor superiores a aproximadamente 10:1, se ha descubierto 

en algunos casos que se obtiene una unión con una rigidez que 

no llega a ser óptima cuando se emplean nervaduras de una de- 

formabilidad relativamente baja debido a la  oompresión Inade* 

ouada del material de base en las áreas periféricas de la  jun­

ta. Se pueden emplear satisfactoriamente relaciones superio­

res a 10:1 s i e l material de la  nervadura es muy deformadle, 

pero dichos materiales de nervadura suelen ser menos convenien- 

tes que los de menor deformabilidad en condiciones de igual 

carga debido a su capacidad deficiente de hermetismo. Por otrc 

lado, se ha descubierto que las relaciones de altura a espesor 

inferiores a aproximadamente ^:1 proporciona un hermetismo ina­

decuado en algunas situaciones en que las superficies coihci- 

dentes de las bridas son relativamente rugosas y/oalaveadas, 

proporcionando una cantidad inadeacuada de material elastóme- 

ro de nervadura para que fluya en las imperfecciones superfi­

ciales en la  brida, lo oual afecta a l hermetismo de la  junta 

entre las mismas.

Esta es l a  razón de l porqué la s  re la c io ­

nes de a ltu ra  a espesor para juntas compuestas según e l  presen­

te invento se suelen  controlar entre lo s  lim ites  de aproxima­

damente 1 a aproximadamente 10:1 y , preferiblem ente, dentro 

de lo s  lim ites  de aproximadamente 1:1 a aproximadamente 4:1 e l  

m aterial elastómero de la  nervadura se puede a p lic a r  en forma 

de un c irc u ito  cerrado o como nervadura discontinua de con fi­

guración v a r ia s  que concuerdep con la  función e sp e c ific a  de 

hermetismo que ha de efectuarse l a  junta compuesta. Sirven
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de ejemplo de configuraciones alternativas de nervadura elás-
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torneras las que se incorporan en la  junta compuesta 20 ilu s­

trada en la  figura 3. La junta 20 comprende ün material de 

base 21, que está provisto de agujeros o aberturas 22 en sus 

esquinas para la  introducción deiprno , a través de cuyas aber­

turas se pueden introducir los fustes de los pernos de las bri­

das . El material de base está provisto además de una lumbre­

ra  o abertura rectangular 24, alrededor de la  cual se extien­

de una nervadura elastómera generalmente rectangular 26, asi 

oomo una lumbrera o abertura prácticamente rectangular 28 qué 

tiene una nervadura elastómera de forma triangular correspon­

diente 30 alrededor de la  misma. Una nervadura elastómera 

discontinua, generalmente en forma de U, 32 se forma a lo lar­

go del borde in ferior de la  junta para que proporcione una fun-

i'..:
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ción conveniente de hermetismo en la  conexión fin a l de bridas 

ensambladas.

Se observará qué se puede adoptar otras 

configuraciones alternativas del material elastómero de herva- 

dura que adapten mejor la  junta comouesta resultante a una co­

nexión especifica de bridas para proporcionar una estanquidad 

y rigidez óptimas. Por ejemplo, en situaciones críticas de 

hermetismos, se puede aplicar una pluralidad de nérvaduras 

elastómeras continuas concéntricas alrededor de una lumbrera 

o abertura en e l material de base de una relación de separa­

ción radial que de mayor seguridad a la  integridad de la  co­

nexión resultante de bridas ensambladas. No obstante, nor­

malmente, una nervadura simple elastónera con una relación 

apropiada de altura a espesor en combinación con un material dü 

base que posea la  deformabilidad conveniente suele ser ade­

cuada para la  mayoría de las funciones de estanquidad. Asimis­

mo resultará evidente por las juntas compuestas 10 y 20 ilustra-
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das en los dibujos, que la  disposición estratégica del mate­

r ia l  elastómero de nervadura sobre áreas localiáadas del mate­

r ia l  de base da por resultado uña utilización óptima del com­

puesto elastómero, reduciendo adicionalmente e l costo de dichas 

juntas compuestas.

El material base del que se compone la  

junta compuesta puede ser cualquiera dentro de una amplia va­

riedad de materiales laminares relativamente densos, con un 

espesor prácticamente uniforme, que sean deformablea para con­

formarse a l contorno de las superficies coincidentes de las 

bridas.

Se observará que a pesar de que la  des- 

cripción de las modalidades de preferencia expuestas anterior­

mente se ha calculado bien para alcanzar los beneficios y ven­

tajas del presente invento, este invento es susceptible de mo­

dificación, variación y cambios sin desviarse del espíritu del 

mismo.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza 

del invento, asi cqmo la  manera de realizarlo  en la  práctica, 

deba hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi­

cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto 

no alteren su principio fundamental. También se hace constar 

que e l invento corresponde a una solicitud de patente presen­

tada en Estados Unidos e l 22 de Ootubre de 1969, con e l náme- 

ro 868.381, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que 

conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 

constituye la  esencia del referido invento, y por Jo que se 

so lic ita  un Modelo de Utilidad por 20 años en España, sobre: 

JUNTA COMPUESTA, caracterizándose por lo siguiente.30
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1. -  Junta compuesta para conexiones her­

méticamente cerradas, caracterizada porque comprende un mate­

r ia l  de base con una nervadura elastómera aglutinada en áreas 

localizadas del mismo y saliendo del plano de dicho material 

base, cuyo material base tiene un espesor prácticamente uni­

forme y está compuesto por un material deformable, estando 

compuesta dicha nervadura de un material elastomero deforma- 

ble y adaptada para deformarse cuando se dispone en un acopla­

miento hermético entre las bridas de una conexión.

2. -  Junta según la  reivindicación 1, 

caracterizada porque la  superficie saliente de dicha nervadu­

ra está provista de un contorno de sección transversal arquea- 

da.

3** Junta según la  re iv in d ieac ión  1, ca­

racterizada  porque l a  a ltu ra  sa lien te  de dicha nervadura, con 

re lac ión  a l  espesor de dicho m aterial de base , e s tá  comprendi­

da en una re la c ió n  de l orden de un ^:1 a 10:1 aproximadamen­

te .

4 . -  Junta según la  re iv in d icac ión  1, 

caracterizada porque dicho m aterial de base se forma con una 

abertura a través d e l mismo y porque dicha nervadura es conti­

nua y se dispone adyacente a l  borde de dicha abertura .

5 . -  Junta según l a  re iv in d icac ión  1, 

caracterizada porque dicha nervadura se compone de un m aterial 

elastómero re s is ten te  a l ace ite .

6. -  Material de juntas según la  reivin­

dicación 1, caracterizado porque dicho material de base es 

también comprimible y tiene una comprensibilidad del orden de 

aproximadamente un 2% a aproximadamente un 60%.

7 . ** M ateria l de juntas según la  re iv in d i-

(
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cacion 1, caracterizado porque dicha nervadura ae compone de 

un elaatomero de poliuretano.

8 .- Junta Compuesta, ta l y como queda 

sustancialmente descrito en la  presente Memoria, e ilustrado 

en los dibujos adjuntos.

Madrid, F6B. 1973
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