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MEMORTIA DESCR I P T I V A

correspondiente a la solicitud de un

MODELO ‘DE UIILIDAD

SOLICITANTE: EDWARD HOWARD GREEN

RESIDENGCIA:'

ENUNCIADO :

RMB. -

11 Army Trail Road, ADDISON, T1linois
60101, ESTADOS UNIDOS.- :

UNA SOBRETAPA DE ACCIONAMIENTO PARA ENVASE -
DE AEROSOL.,
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& ? El presggte 1nvonto se reflere generalmente a
envases de dlstrlbuclon de aerosoles destinados a distri-
buir 1iquidos o suspensianes. Una gran mayorla de los en-
vases utilizados hasta la. fecha para dlstribuir liquidos

tales como plnturas,_lnsectloidas, lacas para el cabello

-y parecidos son del tipo provisto de un pulsador o cabezal

de pulverizacion relativamente pequeiio,

Los envases mds antiguos estaban provistos de
un bote de forma cil;ndrlca con una extremldad 1nferior
céneava para soportar li presidn inté;na. El boté;tenia
una cliipula convexa sdje£a en el cuerp6'cilindrico pbr wna
junta doblada sobre si misma formando un resalto en’el
diﬁmetpo mas ancho de1 bote. El éen¥rq7de la ctpula era
abierto por el 1ndust§iél que 1o llé@aba,.después d§~com-
pafio,.y que ahadia a continuacién la.éétructura dé}vélvu—
la, ' E1 método de llehado con el produ§to vy el agehfe .pro-
pulsof dependia de la maquinaria de la cual disponia-el in
dustrlal que lo llenaba. Se podia realizar el llenado.en
frio antes del montaje de la estrﬁctura'de'vélvula,fpero el
método més popular para el llenado consistia en hacerlo ba
jo presidn después de colocar la véi%ula en su sitio.,

El fabricahfe de valvulas suministraba'al‘indug
trial que llenaba el envase el elemento de cierre Que recu
bria la abertura de 1a cupula, y que llevaba la valvula in
corporada en la protuberancia central del elemento de . cie-
rre. La estructura de. valvula convencional se montaba a
presion en la protuberancia formada en el centro del elemen
to de cierre, teniendd este Ultimo la forma de una copa, '

El labio de la copa se.introducla encima del borde enrolla-

do sobre s{ mismo. de la abertura de la clipula por el indusg-
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trlal que llenaba el envase y se doblaba hacia adentro en

su sitio con una composicion de junta adecuada para formar
una junta a prueba de pre51on. Lste tipo de construc01on
daba lugar a la formacion de una cavidad anular alrededor
de la protuberan01a. ‘ :

Generalmente se utilizaban dos tipos de estruc
turas de valvula, conocidas comerclalmente como valvulas
de vastazo en las que una porclon de la vdlvula sdbresale
por una abertura reallzada en la parte superior de la pPro-
tuberancla. In el otro tipo, el vastaao forma parte inte-
grante del cabezal de pulverlzaclon y penetra en la abertu-~
ra realizada en el qentro de 1la protuberancia. ﬂn el otro
tipo, presionando eiﬂcabezal de pulverizacidn mediante un
ﬁoﬁimiento orientado verticalmente hacia abajo, Selrealiza
la abertura de la véivula en el interior de la pfofuberan—
Ola, y el producto aerosol sube en el orificio central del
vastago dentro del cuerpo de la cabeza de pulverizaclon ¥y
gobresale por un orificio de distrlbuclbn externo realizado
en una parte lateral del cabezal de pulverizaclon., Lste |
cabezal de pulverizaclen con su védstago podia desarmarse de
la abertura reallzada en la protuberancla.

En el caso de las vdlvulas de véstago, el he-
cho de oprimir el vastavo, produce el mismo resultado, sal-
vo que en egte caso el ‘vdstago no puede retirarse del ele~
mento de cierre sinp_que queda conectado con él de manera
permanente. E1 cabézdi de pulverizacién que estd soportado
por la extremidad del véstago normalmente es mds ﬁequeﬁo
que el cabezal de pulQérizécién que tiene un védstago colgan
te de una sola pieza,ipero.como'el cabezal de pulverizacién,

tiene unos pasillos internos que llevan el producto'éerosbl
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hasta el orificio. externo en su partgvlateral.

Los envases para aerosolwpfbvistos de valvu-
las de vastago, son’, de los tipos que permiten solamente
un movimiento vertical un movimiento Lateral de inclina-
cion 0 unas comblna01ones de estos dos movimlentos, pero
el presente invento esta relacianado con envages provistos
del tipo de vdlvula de vdstago en el que el movim;epto del
pulsador para abrir la vdlvula con e?,objeto de distribuir
el producto aerosol, es solamente engsentido‘vertiCals

En los aﬁbg recientes, las sobretapas\pé,hanv
hecho muy populares bor una gran variééad de motif@s, de
los cuales el mds imﬁortante tal vez es su aspecté;ﬁiUna -
sobretapa es wna estructura que cubre'completamenfé‘ia per
te'superior del envase de aerosol, estando sujetéfél’resai
to doblado hacia adentro, formado- entre la porclon cilin—
drica y la poreidn en forma de ctpula del bote, 0 en nume-.
rosoé casos estando suaeto a la conexién doblada hacia aden
tro formade por el elcmento de cierre y la abertura con bor
de enrollado sobre si mismo de la cupula. Durante cierto.
tlempo se utilizaron‘sopretapas macizas en los envases pro-
vistos de pequeilos botones o cabezales de pulverizaéién,
para proveer un envase de aspecto nitido y agradablé e igual
mente, en cierto grado, para evitar el funcionamiento acci-
dental de la vélvula; ‘Habia que retirar la sobretépa para
tener acceso al cabeéal.de pulveriéacién o botdn cdn_el Ob~
jeto de accionarlo, - _ : B

Mas tarde*,f'ée ha inten{:ado Iha’cer que .las. sdbre-
tapas queden sujetas: sustancialmente de manera permanente
en el envase, y el boton 0 cabezal de pulverlzaclon se ac-

cionaba a través de la sobretapa 0 por algun mecanismo pro-
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visto por la sobretapa. Algunas sobretapas estaban.incluso
provistas del boton o del cabezal de pulverizacion, y se
han disefiado numcrosas estructuras de: este tipo, ff

Es conveniente proveer una, sobretapa que tiene

una -estructura por medio de la cual un comprador puede ve-

: rlflcar si el envase ha sido: eometido a manlpula01on. Es

igualmente conveniente proveer una . estructura en la que
cualquier acumulacion de materia liquida, que se produce
después de utilizar el envase y/o que 8e escapa del vasta—
g0, queda libre de sallr a lo largo de los lados;de vastago;
encima de la protuberehcia en la cavided del envase, y no
se escape hacia el exterior a no ser que el usuario,eitue
el envase boca abajo, para reducir el efecto de eete esca-
pe residual de modo'que el orificio externo permanean geco
¥y que el exterior del envase no se ensucie ni 86 contamlne
con el producto aerosol . L o

if Otro aspecto del invento esta relacionado con
el metodo de fabr10acmon de la estructura de sobretapa que
sirve para el accionamiento del aerosol. El:hecho‘de_que
el pulsador estd moldeado de una solae pieza con elﬁouerpo
de la sobretapa y sujeto perfectamente en ella, siéﬁifica
que se producirsg unelalineaoién perfecta del“receptéculo
del pulsador y de la abertura realizada en la pared lateral
del cuerpo de la sooretapa. Una méquiﬁa de ensamblado rea-
liza el montaje del. cuerpo de sobretapa y del pulsedor com-
binados en un dlspositivo adecuado, y un dispositivo de ali
mentacidén situado en un puesto de trabajo 1ntroduce automa
tlcamente el elemento de conduccibn, - Si se ha de insertar
una boguilla en la extremldad exterior 0 cabeza del elemen-

to de conducciédn, la maquina de ensamblado se limlta a des—
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plazar la sobretapa-a wm segundo puesto de . trabaJo, ¥y un
segundo dispositivo de allmentacion 1ntroduoe la boqullla.
No hay que manipular o ajustar las unas respecto a las
otras muchas piezas;para que se puede realizar ei?montaje
como en el caso de las estructuras de sobretapas oonooidas
provistasg de pulsadores realizados de manere indeﬁendiente
de los cuerpos de las sobretapas, _

Por consiguiente, el invento provee uoa sobre-
tapa de accionamiento éara envases de aerosol que'incluye
un recipiente de aerosol provisto de medios para sujetar
una sobretapa en su ettremldad superior, y una estructure
interna de valvula que incluye un vdstago hueco que sobre-

sale por la extremidad superior del: reclpiente, pudiendo

-dicho vastago tener un movimiento de valven en el. sentiao

vertlcal para accionar dicha vdlvula a fin de permitir la
salida del producto aerosol fuera del interior de_dloho re-
cipiente a través de le extremidad deltvéstago; esﬁando di
cﬁo‘recipiente provisto de una sobrefepa e incluyendo‘di—
cha sobretapa un cuerpo de sobretapa 01lindrlco hueoo con -
wa pared superior transversal y we pared lateral cllindri
ca, estando el fondo_oe.la sobretapa abierto y definido por
la extremidad inferior de la pared lateral y estahdo mon ta~
do en dicho disposiﬁivo de sujecién'con,un oulsador dispues
to en el centro de diohe pared transversal y a una"oierta
distancia de la pared 1atera1 de dioho cuerpo de 1a sobre-
tapa, teniendo dlchozpulsador un pesillo vertical alineado
con dicho vastago, y?ehile extremidad inferior.delrpulsa-
dor una estructura que coopera con dicho vastago hueco de

modo gque cuvando se desplaza hacia- abaJo dlChO pulsador, el

'producto aerosol pase desde dicho vastago hueco hasta dicho
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pas?llo vertical para realizar su distribuclon}hacla el ex—
terior de dicho pulsador- y caracterizado porque se provee
un receptdculo que se abre lateralmente,_estandov@icho_pa—
sillo vertical conectado & la extremidad interio%ﬁdeltrécqg
tdculo, y existiendbluh conductovfeaiizado de maﬁéfa inde-
pendiente provisto ée m agujero hﬁeco,‘qﬁe-tienefuna'extpg
midad acoplada de manera hermética con dioho-reééptéculo
que se abre lateralménfe con el’pasillo vertical que'comuni
ca con el agujero hueco del mismo, y estando la otra extre~
midad montada en la pared lateral de dlcho cuerpo ‘de 1a 50~
bretapa y teniendo un orificio de dlstribuplon externo en
comunicaclon con el agujeroc que se abre hacia el exterior
de dicha pared lateral,

‘ Ademés, el invento esfé'caracterizado*porqua,
dicho pulsador estd dispuesto eqﬁﬁna abertura rea;;éada en
dicha pared transvefsal de manefé que pugdé.tenér un rovi-
mien‘to de vaivén vertical en dicha abertura, pero estd co-
necfado con dicha aberturza durante el moldeo de»dicho cuer- -
po de la sobretapa por medio de unas membranas rompibles
situadas a una cierta distancia la una de la otra-eircun-
ferencialmente alrededor de dicha abertura, con lé”Eual di-
cho pulsador se sitia con precisién como ayuds durante el
montaje de dicho elémento de conduccién.cbn dicho,pulsador,
geparéndose del cuer§o de la sobretapa en el mohénto de su
primera utilizacién; |

‘Ademds, - el invento estd caracterlzado porque

el pulsador puede acoplarse y desacoplarse . respecto a dicha

~extremidad del vastago durante la utillzaclon de dicho envg

se y porque dicha estructura inferior de dlcho pulsador y

de dicha extremidad del vastago provee una. conexién de fa—
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wal, despues de utllizar dlcho en-

o

cil g?para01on, con lf 
vase,‘cualquier prodﬁcto asrosol residual caerd en'la parte
superlor de dicho recipiente en el 1nterior de dlcha ‘'sobre-

tapa.

Finalmente, el invento esta caracterizado por-

.que provee un método para realizar una sobretapa de.accio-

namiento que incluye ias etapas que consiste en molééér

el cuerpo de la sobreﬁééa y el pulsadoﬁ‘de una solé(pieza,‘
extendiéndose el pulsador a través'de.ia~pared treﬁé&ersal
pero estando mantenido en ella por. unas membranés rémpibles
hechas de ma sola pieza y situadas separadamente alrededor
de una abertura en la'Que esta dispuestb“el pulsador;“te- o
nléndo dicho pulsador un. reoeptaculo que se abre lateral-
mente en uno de sus lados ¥y teniendo dicho cuerpo una aber-
tura en su pared lateral, egtando la abertura y el recepta-
culo coaxialmente alineados, en moldear un elemento: -de, con=-
duceidn hueco 1ndepend1entemente del cuerpo de la Sobre—
tapa y del pulsador, teniendo dicho elemento de conuuccion
un vastavo con una extremidad adaptada para ajustarse a pre
51on en dicho receptaculo ¥y una extremidad de cabezal “Pro~
visto de medios destinados a permitir el acoplamiento fijo
con dicha abertura; y en‘montar dicholelemento de cqnduc-
cibén introduciendo diéha;pfimera extremidad de dichbjele—
mento de conduccidn eﬁfdicha aberture y”desplazéndolaréxial
mente hacia el interior del cuerpo de la sobretapa hasta que
dlcha primera extremldad penetre a presién en el recepta— |
culo y que la extremidad.del cabezal se acouple con dicha
abertura, estando el pﬁ;éador sujeto por dichas membfgnas
en una posicidn tal que pueda recibir dicho elemento de con

duccidn,
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& Los modos de reallzacion preforidos dol presen

te invento se descrlblran ahora a titulo de eaemplo, con
referencia a los dibujos que acompaiian a la presepte memo~
ria:y en 10s gue! : " :

La flvura 1 es una vista en- elev301onlateral
de un envase para aerosol construido de acuerdo con el in-
vento; _ 4 . s
A La fivura 2 es una v1sta en corte central par-
cial y ampliada tomada a. través del envase para aerosol de
la frgura 1, estando el envase representado antes.de su
utilizacidn; ‘li

Ta figuré 3 es wa vista similar a la figura 2
pero en egte caso el pulsador hu sido empujado hacia abajo
para separarlo por rotura respecto a’ ‘la pared superior de
la sobretapa, y ademes ha oprimido el vasﬁago de ;a»valvu-
la’ para hacer que distribuya el prodﬁoto aerosol;:; 

: Ia figura 4 es una vista en planta'por encima .
del envase de aerosol de la figura 1 que llustra el pulsa—
dor antes de haber sido separado por rotura de laiﬁared su~-
perior de la sobretapaj | ‘ | |

La figura 5 es uﬁa vista en corte paroial toma
da generalmente a lo'iargo de la linea 5-5 de 1la figura 2
¥y en la direccidn indioada; Ng

La fiﬂura % es wa vista en corte parcial a es-
cala exagerada, tomada genoralmente a 1o largo de la linea
6-6 de la figura 2 y en la dlreoolon indicada. »

El envase indicado en la figura 1 esta designa~
do por la referencla 10 e incluye un bote 12 de forma cilin
drica que tiene una extremidad inferior adeoueda 14 soldada

o doblada hacia el interior 0 incluso formada como estruc—
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tura‘de une sola pleza sin aunta. La extremldad superior

del bote cilindrico 12- esta doblada hacia el interior en ,f‘

16 en una cupula convexa 18 que se termina por una abertun

(S TR

ra 20 cuyo borde esta enrollado sobre . si mi smo, El ele-  :;:_'

mento de cierre 22 en forma de copa tlene ‘su labio 24 do- ?ff

- blado hacia el 1nterlor encima del borde enrollado de la

abertura 20 y cerrado herméticamente por una comp031clén

de junta 26 adecuada. El centro de elemento de clerre 22

esta provigto de una protuberancia vertlcal 28 con: una
qbertura central 30 en su pared superior a. traves de la
cual sale un vdstago 32 situado verticalmente que tlene un
avujero hueco o cimara de expan31on 34. Por con31guiente
la protuberancia 28 esta rodeada por una cavidad anular 37
que es capaz de contener una cantidad bastante importante
de materiales r631duales que gotean de’ la extremidad del
véstago o que rezumen}del pulsador:durante.la util;zg9ion v
del ernvase. { | , - -

£l vastago 32 forma parte de una valvula 1nter-2

na designada oeneralmente por 38, y cuya construccion exao '

ta no tiene importancia respecto al invento salvo en que ne _;

ces1ta estar provista de un vastago saliente.‘ El vastago
esta sometido a un mOV1miento de vaiven vertlcal durante su
utilizacidén de modo que la valvula 38 ha de ser de este t1~:
po, aunque, incluso si la vdlvula es de un tlpo que puede .
accionarse 1gualmente por medio de un mov1miento de 1ncli-
nacién lateral, esta valvula gerd satisfactoria. En cual-.
quier caso debe ‘tener: la facultad de funcionar cuando se em~:
puja el vastago hacia: abajo. '_' ‘ o  . ' ""
Tal como se representa, la valvula 38 1ncluyev 

m carter de plastlco 40 que tiene su extremidad superior 42
’ R : S e .
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pr%vista de una pestaﬁa"&ntroduclda a presmon en el carter :

= B
y sujetando asi una Junta de estanqueidad 44 Qe goma_o de

material parecido a la goma contra la superflcie inferior
dela pared superior de la protuberanciea 28, Existe una -

perforacion central en la Junta 44 que esta allneada con

el agujero 30 en la pared superior de le protuberancia 38

Y por la cual pasa elwvastago 32. El carter 40 contiene

en él un nucleo buzo de valvula 46 estando este nucleo
buzo apllcado hacia arriba contra la junta 44 por medio del
muelle helicoidal 48 dlspuesto en el carter 40, Un tubo

de inmersién 50 se extiende hacia abajo hasta la extremldad
inferior interna del bote 12 (no representada), y tvene su
extremidad superior sujeta en la extremidad 1nfer10r del car
ter segun se represonta en 52, por medio de un anillo hen~
dido de pléstico adecuado.

Bl vas+ago 32 yel nucleo buzo 46 de la- valvula
estan hechos en una sola pleza,por e;emplo si se dvsea, mol
deados en una sola pieza. La estructura partlcular que se
ilustra se utlliza comunmente y el. fondo del agujero 34
esta cerrado, salvo la perforacién o las perforaciones 54
cerradas por la Junta 44 cuando no se utlliza el envase 10
pero abiertas hacia el interlor del” carter 40 cuando se em-~
puja el vastago 34 ha01a abajo, como se- representa en la fi

Tal y como se ha descrito hasta aqul, esta es~-
tructura es bien con001da ¥y no. tlene relaclon con el inven—
to, con la excepcidn de que la valvula de vastago ha de ser
de un tipo que funcione por movimiento vertical de valven y
de que el envase ha de proveer algun tlpo de junta doblada

hacia el interior 31m11ar a la que se representa en 16 para'
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permltir en ella la su3601on de la sobretapa. ‘

La estructura de acuerdo con el invento puede
aplicarse a una estructura en la que la-extremidad supe-
rior del vdstago 32 es de cualquier tipo adecuado, ﬁajo
ia condicidn de que el receptdculo. 92 del pulsado¥ se aco-
ple con ella, pero es preferible que tengae una fofma per-
fectamente esférica, Por consiguiente, en los dibujos se
ha dado a la extreﬁidad,superior del véstago 32 uﬁa-forma
hemisférica, como se representa en 56.

Ls sobretapa 58 del invento tiene unbcuérpo gque
esta constituido poflun elemento hueco gencralmente cilin--
drico, pero que tiéne*ﬁna forma un poco cénice a partir de
un didmetro en su exﬁremidad exterior 60 de velor tal.que
ge adapte encima de?la parte doblada sobre si mismal16, has
ta un‘diémetro ligeramente mds pequafio en su extremidad su-
perior 62. En la ext“emldad inferior 60 estd provista wa
pestana 64 que se extlende hacia el exterior y que tiene una
superficie interior cénica 66 que conduce a un surco 68 cor
tado en su parte interior. Ia parte doblada sobre si misma
16 forma un resalto exterior 70 de manera bien conbcida,

y cuando la sobretapa 58 se aplica a presidén en 1a;parte d o-
blada sobre si mismal16, 1o superficie cénica 66 pasa enci-
ma de la parte doblada sobre si misma, ensanchand§ la pesta-
fla inferior 64 hacié él exterior para acomodar la superfi-
c1e 66, despuds de lo cual la pestafia 64 se encl>va brusca-
mente hacia el interlor cuando el resalto 70 penetra en sl
surco 68, ILsto se realiza facilmente puesto que la pieza

de plastico recien moldeada que forma la sobretapa 58 es
relatlvamente flcx1b1= y cede facilmente conservando sin em-

bargo la "memoria® de,su configuracion original de forme que

i
i
&
i
i
L
v
!
.
i
I
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i
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'ia‘J@cobra con la mlsma facilidad, E1 pldstico utilizado

para la sobretapa puede ser convenlentemente cualquier ‘plas

~ tico de resina o polimero sintético bien conocldq, capaz

de ser moldeado por:inyeccidn.,

‘ El cuerpo de la sobretapa 58 incluye ﬁna pared
72 generalmente cilindrica (o ligeramente inclinada hacia
arriba) incluyendo su extremidad superior de una Qoia pie-
éa 62 wna pared transversal T4 que tiene la forma de wn
surco céncavo 76 que se acopla con el resto de 1a sobreta—
pa en el sitio donde se une a ella,

En el centro de la pared superibr 74 esté pro-
visto un pulsador 78 que tiene una dimensidn sustancialmen
%e vertical de modo gque mientras una porcién del mismo S0~
bresale encima de la superficie de la pared 74, una por-
c16n todavia mayor se extiende debajo de esta superficie.
El pulsador 78 en este caso tiene una forma cilindrica pe-
ro tiene una superfioie superior angular y ligerémente con-
vexa 80 para que se adapte al dedo del usuario, Tode 1la
configuracion de la pared superior con su porciénuﬁrpvista
dé éurcos estd diseﬁéda para que sea cémoda y de facil ma-
nejd, asi como paraiindicar al usuvario la direccidn hacia
la éual el envase ha de ser orientado durante la utiliza-
cidn, | |

En el momento del moldeo inicial, el cuerpo de
la sobretapa 58 recibe el pulsador 78 conectado con el de
wna sola pieza por medio de pequeflas membranas rompibles
82 espaciadasg circunferencialmente alrededor del pﬁlsador
y'que se extienden a_tfavés de wn espaéio anular &3 forma-
dé entre el pulsador'78 y el resto de la pared 74.‘ En el

momento de la primera“utilizacién, el pulsador 78 sera em-
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pujado hacia abajo y las membranas 82 se:romperéﬂ\camd se
nepresenta en la fﬁﬁura 3, de modo que a continuaglon du—,
rante el resto de Ia vida util del envase el pulsador 78
quede totalmente llbre regpecto al cuerpo de la sobretapa
5 58 salvo otra conexion que se descrlblra ahora prev1amente.
El pulsador 78 tiene un 1nter10r generalmente
hueco segun se representa en 84 pero estd provisto en un
lado de su centro de un receptéculo cerrado que tiene lea
forma de un alojamienfo o porcién sbdlida 88, abr;endose
10 <l receptéculo 86 hécia wea parte lateral del puiéador 78.
 Un pasillo vertical 90 esta provisto de un surco‘transveru
sal situado verticalmente en el fondo del recepfé¢ulo y
una pequefia longitud de agujero cerrado estd conectada con

él, terminandose este agujero por un alojamiento hemisfe-

15 rico 92 que esta alineado con la extremidad 56 del vastavo

EEK 32. . | |

Dhe.l | La extreﬁidad exterior del receptdculo 86 tie-
2‘:2 he'una entrada conica 94 que sirve para guiar la:ehtrada
'.::" en é1 de wn elemenfo de conduceidn 96, de una menera que se

::go describira mds adelante. “

..:.' o | La pared cilmndrica 72 tiene wna abertura 98 for

. . mada en é1 en el lado que es efectivamente la partq delan-

. tera del envase 10,”adyacente a la extremided superior del
surco 76, Il elemento de conduccidn 96 esta moldeado por
25 separado e independientemente del cuerpo de sobretapa 58
'y esta hecho de forma hueca y alargada. Tiene un vastago
100 que tiene la forma de una barra cilindrica,pero inclu-
yé un agujero intefﬁo 102 con seccién_transversal'rectan—
~gular plana. El vdstago 100 lleva unas pequeﬁasitiras de

30 fconexién 104 que sujetan las porciones mds gruesas 106 con
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Juntamente., Esta estructura resulta de la utllﬁgacion de

“ung gruesa lamlna,%ﬂana para moldear el vastago 100 aunque

se necesite golamente una pequeﬁa abertura Una ventaja

.del agujero ancho 102 resultante. es que‘nolpuedéiataécarse;

En su extremidad interior, el vdstago esta montédo“a pre—~

‘sién en el receptaculo 86 y durante el ensamblado, se hace

'penetrar completamente en dicho recepidculo 86 cerrandolo

completamente salvo el surco gituado en su pared interna ex

trema, E1 receptdculo puede estar provisto de un nervio

enular 110 en su interior para que se hinque en 1a superfi

cie exterior del vastago de modo que la unidn con el pulsg
dor queda hermética y sujeta muy firmemente.

En su extremidad exterior'él elemento de conduc-
cién 96 tiene una cabeza ensanchada 112 provistaéde un sur—
co anular 114 que estd adaptado para acoplarse cﬁh la aber-
tura 96 formada en la pared 72. ILa cabeza tiene wna super-
Tigie delantera inclinada 116 para facilitar el mOntaje de

la conduccidén 96 en el cuerpo de la sobretapa. Puecde dbsqg

varse que después de moldear el cuerpo de sobretapa y.el ele

mento de conduccidn 96, la extremidad mds pequeﬁéldel vis-
fago 100 se introduce en la abertura 98 a través de la cual
pasa facilmente,_pues%o Que el diémetrd del véstagofﬁoo es
inferior al de la abertura 98, EL cuerpo dela sobrétapa Ng
el pulsador 78 pueden sujetarse por algun tipo de: disposi-
tivo de fijaciédn 0 guia dispuesto a este ‘efecto. La extre-
midad interior del Véstago 100 penetra en el orificiO'piloto
94 y se introduce a bresién en el receptdaculo 86 hasta donde
puede llegar, y mientras se hace esto, la parte.cénica delan
tera 116 ensancha la abertura 98 hasta que llegue al‘surco

114, en cuyo momento la pared de pldstico que rodea la aber-
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fura se encoge en c% surco 114, Simulténeamente,;el vdsta-

go 100 llega hasta el fondo o casi, Cuando se tratd de

pldsticos de resina recien moldeados, no se plant%én pro-
blemas al aplicar una presidén en la abertura 98-para aumen
tar su didmetro, y pare que vueiva a su tamafio nofmal UES=-
pues de suprimir la prewlon al lle;ar al ourco 114.

La sobretapa 58 formada por este método es en
todos los casos y para todos los propédsitos de construccién
unitaria, estando el elemento de conduccidn 96 sujeto en su
sitio de manera permanente. Después de varios diés, cuando
el plédstico ha envejecido wn poco, es menos flexible y el
elencnto de conduccién y el cuerpo de la sobretapé quedan
éujetos conjuntamenfe de manera permanente y eficaz. Se ve
Que el elemento de conduccidn 96 ume el espacio eﬁtre el pul
sador‘78 y la pared 72 de ia sobretapa para llevarAél produc
to aerosol hacia el orificio externo. ZIsta distahéia es
impértante en la construccidn representada porquefel cuer~
po de la sobretapa es de un tipo sujeto a la parté exterior
doblade sobre si misma 16 del bote. |

Con relaéiép al orificio exterior del élemento de
conduccidn 96, se puéde utilizar cualquier tipo de construc
cién deseado. Si se quiere se puede introducir un:simple
casquillo cilindrico o boguilla provista de un pequefio ori-
ficio, en wn receptéculo adecuado formado en la e#tremidad
del agujero 102, Igualmente se puede instalar en la extre-
midad exterior del elemento de conduceidn 96 un tipo cual-
Quiera de los tipos bien conocidos de elementos de inser-
cidn o piezas de bogquilla que consﬁituyen lo que ée 1laman
orificios externos de distribucidn, Esto se hard mientras

la sobretepa estéd en el dispositivo que. la sujeta para la
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introduceidn del eldmento de conduccién 96, Por é%émplo,
el primer puesto de ia.linea de ensamblado introduciré el
elemento de conducecidn en su posicién'y lo empujaré a su
gitio. El dispositivo de fijacién y la sobretapa se despla
zardn a continuacidn hasta un segundo puesto en el que se
introducird la bogquilla, Esta operacidén completa la sobre-
tapa 56 que puede retirarse de la maquina de ensamblado,
Una de las ventajas importantes de este tipo de construc-
cidn es que el pulsador queda situado con precisién para fa
cilitar el ensamtlado de la sobretapa. ‘

In las ilﬁstraciones, la cabeza 112 del elemento
de conduccidn 96 esta provista de un dispositivo dé atomi-
zacién o de divisién mecdnica del material aerosoi. Esta
estructura estd indicada generalmente en 120, Se hard re-
ferencia al orificio'de.distribucién externo considerandolo
como siendo cualquier tipo de abertura o de variedad de aber
turas o de orificios de salida capaces de producir un tor-
bellino u otro orificio en una boquilla o incorporado en el
elemento de conduccién 96 en la extremidad de suministro del
agujero 102, y a titulo de referencia la abertura represen-
tada en los dibujos estd designada por 122.

Cuando seipresiona hacia abajo:el pulsador 78,
tal y como se muestrd?en la figura 3; el vastago 100 flexio
né como se representa, bien por si mismo o cediendq ademés
la parte delantera de»la pared 72, hasta que el alojamiento
92 se acople con la extremidad redondeada 56. Un movimien-
t0 suplemcntario hacia abajo abrird la vélvula 38, haciendo
que ¢l material sometido a presidn pénetre en el agujero 34
donde se produce un cierto grado de expansibn, y pasaendo a

continuacidén desde este punto al pasillo 90, a través del .
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ﬁaamiento es muy eff&az porque se mantiéne el cie;AE.hermé;
tico durante el ﬁoviﬁiento del pulsador contra el-véstago
con dngulos que vari?n de manera muy importante con rela-
cidn a una alineaciéh perfecta. »

El acoplamiento puede separarse también facil-
mente por medio de ﬁna fuerza de recuperacién minima, tal
comobla que se ejerce por la recuperacion del elemento de
conducecidn 96 que flexiona solo 0 en conjunto con una lige
ra. fuerza de reoupefacién producida por el retrocéso de la
pared frontal 72 a su posiciodn nbrmal despues de haber sido
deformada ligeramente por el movimiento del pulsador. Bl
e;emento impulsor céntenido en el producto aerosol que se
expansionz en el véstago y en los varios pasillos entre el
vastago y el orificio externo, ayuda igualmente alseparar el
pulsadbr v el véstago.

ixisten numerosas variaciones de construccién que
pueaen hacerse utilizando los beneficios del invento, En
la estructura ilustréda y descrita, la alineacidn del rebeg
taculo lateral 86 del pulsador y de la abertura 98 es tal
que un eje que pase por sus centros definz una linea situa-
da horizontalmente cuando no se utiliza el envase, y una
linea inclinada hacia arriba y hacié el exterior del envasge
de aerosol 10 cuando este esta utilizéndose. Por consi-
guiente, estando el savase situado perfectamente de manera
vertical, el aerosol sera pulverizado hacia arriba segun se
indica por 124 en 1&1figura 1. Isto permite un ensamblado
cémodo del elemento de conduccidén 96 con el cuerpo de la go-

bretapa, pero provee una compensacidn de la tendencia que

‘tiene el usuario a sujetar el envase ligeramente inclinado

hacia abajo., Evidentemente, la alineacidn de la abertura 98
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f‘del receptdaculo 8§:puede ser tal que provea cuaféuier an-
gulo descado de configuracidn de pulverizacién y cualquier
orientacién dcsezda-del elemento de conduccidn 96, ._ 7

£l método perticular de ensamblado de la sobreta
pa 58 introdﬁciendo el elemsnto de conduccién a través de
una pared del cuerpo y en el interior de un recepticulo for
mado en el lado qqi_pulsador gue ha éido moldeado de-una S0
ia pieza con el cuerpo de 1z gobretapa, conduce dé por si a
la fabriczeidn de algunos otros tipos de sobretapas ventajo
sos., Por ejemplo, gn tipo de estructura de sobretapa para
reeipiente ds aerosgl esta provisto de wun cubezal de ?ulé
verizacidén firmemente acoplado con el vdstago de la vdlvula
gque se desplaza verticalmente, mientraé‘que la extremidad
exterior del cabezal de pulverizacidn estd conectada a una
bogquilla que se desﬁlaza verticalmente a lo largo'de un
trayecto definido por una ranura en la peared de ld sobreta—
pa.- Aungue este tipo de estructura de sobretapa no es tan
aconsejable como el;que se ha descrito aqui, sin embargo,
si la abertura 98 tiene la forma de una ranura, la cabeza
112 no provee ningﬁﬁ dispositivo de sujecidn y el puisador
esta montado para estar aéoplado de manera continua con el
vistago, y se derivaréan de ello varias ventajas de acuerdo
con el invento., _

Un aspecto importante de la construcecidn ha de
gser subrayado, Aunque las membranas_rompibles 82 tienen la
funcidén de proveer un envase de¢ pulverizacién de aerosol a
prueba de intérvencfoncs intempestivas, cumplen ademds la
funcién muy importante de proveer una alineacidn precisa del
receptaculo 86 con la abertura 98 durante el ensamblado de

la sobretapa 58, (lLa referencia en esta Memoria al cuerpo
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de la sobretapa exclgyé'él conducto 96 pero la referencia
a la sobretapa 58 incluye el elemento de conducciép 96).

Sin ellos, habria que manejar, situsr y alinear una pieza

suplementaria.

En resumen: E1 Modelo de Utilidad que se soli-
cita deberd recaer sobre las sigulentes:

REIVINDICACIONES

Te Uha sobretapa de accionamiento para envase
»“de aerosol que incluyé un recipiente de aerosol provisto
de unos medios para sujetar una sobretapa en su extremidad
superior y una estructura interna de valvula jue incluye
un vdstago hueco que sobresale a trayés'de.ia extremidad
superior del recipiente, pudiendo dicho vdstago tener wn
movimiento de vaivén‘vertical, para accionar dicha valvula
a fin de dejar salir el producto aerosol del interior de
dicho recipiente a través de la extremidad dcl vdstago; te
niendo dicho recipiente una sobretapa e incluyendo dicha
sobretapa un cuerpo de sobretapa cilindrico hueco con una
pared superior transversal, y una pared lateral cilindrica,
estando el fondo de la sobretapa abierto y definido por la
extremidad inferior de la pared lateral y estando montado
en dicho dispositivo de fijacidn, y estando montado w pul-
sador en el centro de dicha pared transversal a une cierta
distancia de la pared iateral de dicho cuerpo de sobretapa,
estando dicho pulsador provisto de un pasillo vertical ali-
neado con dicho vdstago, y una estructura en la extremidad
inferior del pulsador Que coopera con dicho vdastago hueco de
modo que cuando se desplaza hacia abajo dicho pulsador, el
producto aerosol pase de dicho vdstago hueco a dicho pasillo

vertical para ser distribuido fuera de dicho pulsador; carac.
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terlzada dicha sobratapa de acclonamlento porque esta pro-
vista de un receptdculo (86) que se abre lateralmente, que
tiene el pasillo vertical (90) conectado a la extremidad in
terior del receptéculo (86) Yy porque existe un elemento de
conduccidén formado 1ndependientemente (96) provisto de un

agujero (102) que tiene una extremidad a00plada de manera

hermética en dicho receptdculo (86) que se abre lateralmente,
commicando el pasillo vertical (90) :con el agujero hueco _
(102) del mismo y estando la otra extremidad (112) montada
en la pared lateral (72) de dicho cuerpo (58) de la soﬁre—
tapa y que tiene un orificio externo de distribucién (122)
que comunica con el agujero que se abfe hacia el exterior

de dicha pared lateral (72). |

2. Ia sobretapa de accionamiento segun ia reivin
dicacidn 1, caracterizada porque el orificio de dicho ele-
mento de conduccidn (96) tiene una secciéﬁ transversal de
forma sustancialmente rectangular, : ' )

3, La sobretapa de accionamiento segﬁn las rei-
vihdicaciones 1 6 2, caracterizada porque dicho pulsador es
té dispuesto en una abértura (83) realizada en dicha pared
transversal (74) péra que tenga wn mbvimiento de vaivén ver
tical en dicha abertura (83), pero estd conectado con dicha
abertura (83).durante el moldeo de dicho cuerpo de la sobre
tapa por medio de unas membranas rompibles (82) espaciadas
circunferencialmente alrededor de dicha abertura con lo cual
dicho pulsador (78) se sitda con precisidn como elemento
auxiliar durante el.ensamblado de dicho elemento de conduc-
cién (96) con dicho pulsador (78) pero que se separard por
rotura respecto al cuerpo de la sobretapa en el momento de

su primera utilizacidn,
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4. Lm/sdbretapa de acclonamlento segun las rei-
vindicaciones 1 6 2, caracterlzada porque exlste una aber-v
tura (98) formada en la pared lateral (72) de dicho cuerpo
de }a sobretapa y alineada coaxialmeﬁte con dicho recepta~
culo (86) quc. se abre lateralmente,'y-porque el elemento de

conduccidn (96) incluye un cabezal (112) en su extremidad

exterior y porgue el cabezal (112) se 1ntroduce
en dicha abertura cuando la extremidad interior de dlcho
elemento de conducclon (96) se acopla con-dicho receptacup
lo (86) que se abre lateralmente,

5."%aisobretapa de accionamiento segﬁn lag
reivindicaciones 1}6 2, caracterizada porque el pulsador
(78) puede acoplarse y desacoplarse respecto a dicha extre
midad del vdéstago durante la utilizacidn de dicho envase
(10) y porque dicha_estructura inferior de dicho pulsador
(78) y dicha extremidad (56) del vﬁétago proveen una Co-
nexidén de fécil separacidn, con lo cual despuds de utili- -
zar:dicho_envase,cualquier producto aerosol residual se
derramaré en la parte superior de dicho recipiente en el
interior de dicha sobretapa, |

6. La sobretapa de accicnamiento segin la rei
vindicacidn 5,_carﬁoterizada porque dicha conexidn sépara-
ble facilmente es un acoplemiento del tipo de bola y de re
ceptéculo (56, 92). v

7. La sobretapa de accionamisnto segin lé rei
vindicacidén 3, caracterizada porque dicho elemento de con-
duccién (96) estd sujeto en su punto de montaje (114) en
diché pared lateral (72) vy porque por lo menos uno de los
elementos constituidos por dicha pared laterai y dicho ele-

mento ds conduccion es flexible elﬂwtlcamente, con lo cual
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el pulsador (78) quedard soportédd'&ﬁsituado.envsﬁ'posicién
después de romperse dichas membranas rompiblés (82), a una
cierta distancia de dicho véstago, para liberér el pulsador
después de wna utilizacién del mismo que permite que el
pulsador se separe hacia arriba respecto a la extremidad

del véstago (32) con lo cual, después de la utilizacién del

envase, cualquier producto aerosol residual se derramgré
en la parte superior de dicho recipienfe en el interior
de la sobretapa. |

8, Ia gobretapa de accionamiento segin la
reivindicacidn 3, caracterizada porque dicho elemento de
conduccidn (96) esta sujeto en su punto de montaje (98)
en dicha pared lateral (72) y es flexible eldsticamente
para soportar y situar asi en su posicidén el pulsador (78)
después de romperse dichas membranas rompibles (82), a una
cierta distancia de dicho vdstago (32) a fin de liberar
el pﬁlsador,(78) después de que wna utilizacion del mismo
haye permitido que el pulsador (78) se eleve fuera de le
extremidad (56) del vdstago, con lo cual después de la uti

lizacidn de dicho envase, cualquier producto aerosol resi-

‘dual se derramerd en la parte superior de dicho recipiente

en el interior de dicha sobretapa,

9. Ia sobretapa de accionamiento segin la reji
vindicacién 4, caracterizada porque dicho cabezal (112)
de dicho elemento de conduccidn (96) esta sujeto en su
punto de acoplamiento (98) con dicha pared lateral y es
eldgticamente flexible a fin de soportar el pulsador (78)
durante su movimiento vertical y para hacerlo volver a una
posicién situada verticalmente a una cierta distancia de

la extremidad (56) del vdstago, después de una utilizacidn
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| del envase, de modo que cualquieryproducto ‘aero
. se derramarg en la parte superlor del rec1pienteﬁ'

-Lterior de dicha sobretapa.""‘

10. Ila sobretapa de ac01onamiento segun‘las

reivindicaciones 5 6 6, caracterizada porque dicho elemento.v .

~de conducecidn (96) estd sujeto de manera fi;a en dicha pa-

red lateral (92) en el punto donde dlcha otra extremidad

(112) estd montada en ella, 'y porque dicho elemento de‘;gv.

conduceidn (96) es flexiblemente elstico alrededor de un  ‘

- eje horizontal de modo que eleve el pulsador (78) separen

" dolo de la extremidad (56) del vé tago despues de cada*uti ,

lizacidn de dicho envase (10)

1. Ila sobretapa de acclanamiento segun la

reivindicacién 2, caracterzzada porque dicho pulsador (78)

estd dispuesto.en una abertura formada en dicha pared trans

versal (76) de manera que tenga . mov1miento vertical de
vaivén en dicha abertura pero esta conectado a dicha aberu
tura durante el moldeo de dlcho cuerpo (58) de la- sobretapa

por medio de membranas rompibles (82) espaciadas circunfe—

~ rencialmente alrededor de dicha- abertura, can lo cual di- '

cho pulsador (78) queda situado con precision camo elemen—
to auxiliar durante el ensamblado de dicho elemento de con
duccién (96) con dicho pulsador (78), pero se separara por
rotura del cuerpo de la sobretapa (58) en el: momento de’ su
primera utilizaclon, teniendo el elemento de conduccion

(96) wna elasticidad suficiente para hager volver el;pqlsg
dor (78) a una posicién situada & wna éierta diétanéia en-~
cima de la extremidad (56) del vastago después de la utili
zacidén de dicho envase (10) B S e

12. Ia sdbretapa de: acclcnamlento segun la :}
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reivindicacidn 11, caracterizada ﬁorque eiisté wa abértu-
ra (S8) realizada en la pared lateral (72) de dicho cuerpo
(58) de 1la sobretapa, alineada<coaxiélmente con dicho re-

ceptéculo (86) que se abre lateralmente,-y_porque el elemen

to de conduccidn (96) ihcluye un cebezal (112) en su extre-

- midad exterior que se introduce en dicha abertura (98) cuan

do se acopla la extremidad interior del elemento de conduc-
cién (96) en dicho receptéculo (86) gue_sg gbre»late:g;mgnf
te.l . . L _ ,jL;..E»: A ‘ :‘ :

| 1z, La sdbretapa de accionamiento segun la rei-»

‘vindicacién 12, caracterizada porque dicha conexién de fé-

;cil separacién es un acoplamiento de bola 4 receptéculo'

(56, 92). _ |
14, Se reivindica por ﬁltimofé9mo objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utiiidéd'Qué se solicita:
"UNA SOBRETAPA DE ACCIONAMIENTO PARA ENVASE DE AEROSOL".
Todo conforme quedéldesdrito~y're£vindicado.en’
la presente Memoria descriptiva que consta de veintieeis

piginas mecanografias y dibuJos adpntos."

' Madrid, 15 de?kfv de 1.970 =
BERNARRO UNGRIA .
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