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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobraes

ARBOL DE HUSILIO SIN FIN EXTRUSIONADOR-PLASTIFICATOR

APLICABLE A LAS MAQUINAS PARA LA EXTRUSION CONTINUA -

DE LAS MATERIAS PLASTICAS",

Solicitante: D8 GIOVANNA BOTTURI, de nacionalidad itae-
liena, con domioilio en CAPRIATE S, GERVA
SI0O. Bergamo - ITALIA.
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La presente invenciln se refiere a un &rbol con
Iusillo sin fin de extrusién y de plastificacién apliceble
& las méquinas para ia. extrusién de las materias plésticas,
pera producir tmfilados plésticos monoliticos gue tienen -
forma de cuerda o similares, con torones en hélice, plasti
ficados, homog&neos o reforgzados. ) -

Es sebido que los trefilados de materia termoplés
tica en forma de barras, bgstones o hilos o0 similarea, de -~
una forma y de seccién cualesquiera se obtienen con ayuda
de méquinas tradicionales de extmsi&# para el tratamiento
de las materias plésticas que comprenden un &rbol de husi-
1o sin fin giratorio que tieme por fundidn provocar tanto la
plastificacién como la homogeneizacién de la materia plés-
tice y ademhs el empuje necesario para gque la materia plés
tica pueda stravesar una hilers de extrusiém. A

La finalided de la presente invencién es la rea~
lizacibén de un &rbol de hueillo sin fin que permite obte--
ner en contimmo, por medio de las méquinas tradicionales -
para la extrusidén continua de 1as materias plésticas, per-
files de materia pléstica que tienen forma de cuerda, cor-
doncillo o similares, ocon torones en hélice de elevado gra
&% de homogeneidad y de plastifioscién, teniendo dichos —--
perfiles una estructura monol{tica, homogénea o reforzada
por la incorporacién de un nfcleo o de una amadura central
apto para conferir una resistencia mecénica y una flexibi-
lidad elevadss. | L

Un &rbol de dicho tipo de husillo sin fin esté -
carackriza® porque comprende una barra de 15. que aobrgsa-

le un husillo que tiene por lo menos una rosca qQue presen-

te un diémetro semsiblemente constente, con un extre~ --
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mo cilindrico 1iso y otro extremo perfilado en forma de -
cabeza cilindrica hueca que tiene un diémetro exterior su-
perior al difmetro de dicha barra, estando prevista una --
pluralidad de canasles que atraviesan dicha cebeza cilindri
ca en el interior de la cavidad de la oual se abre un extre
mo de dichos canales, ocuyo extremo desemboca en la proximi-
dad de dicho husillo sin fin.

En el dibujo anexo se ha representado simplemente
a titulo de ejemplo y no limitativo, una forma de construc-
cién y realizacién del &rbol de husillo sin fin y del trefi
lado que se puede obtener por medio del mismo. En dicho di=-
bujos ) ) »

La figura 1% muestras une vista del &rbol con el
Srgano de extrugién-plastificacidén asociado con uno de sus
extremos.

Las figuras 28, 38 y 48 niuéstran'respeotimente
las vistas en corte longitudinal y transversal segin las ~
1ineas III-III y IV-IV del érgano de extrusiénm,

Las figuras 58 y 6% muestran respeotivamente la
vista exterior y un corte transversal del trefilado de me-
teria pléstios obtenido, en forma de cuerda con torones en
hélice, por medio de una miquina de extrusién que emplea -
el &rbol de husillo segin las figuras 1% 43, |

El &rbol de hmsillo representado en 1os dibujos
comprende un trozo de'.:érbol 1 cilindrico, del gue se ex—-
tiende un caerpo oilindrico 2 alrededor del cuel se desa~
rrolla un husillo 3. En la figura 1§ el husillo tiene una
sola rosoca, rero es evidente que puede presentar asimismo
une pluralidad de roscas.

El ouerpo oilindrico 2 ocon el husillo 3 termi--
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na en una cebeza cilindrica 4 que oonatituye el 6rgano ex
trusionador en si, cuyo difmetro es superior al del ocuerpo
cilindrico 2., En dicha cabeza cilindrica 4 se ha formado -
varios canales 5 que se extienden 1ong1tudi.nalnente- a tra-
vés de 1a cabeza con una direccién convergente hacia el —-
eje longitudinal de la misma, para desembocar em una cavi-
dad central comin 6 a la salida de la cual las aberturas

de 108 canales 5 estén separadas unas de otras y distribui
das uniformemente. _ ‘

Dad  que la oabeza 4 del Srgano extrusionador -
pPlastificador resulta de una forma .cilindrics, la misma —-
puede ser soportada fécilmente por un sgporte que forma --
parte de la méquina de extrusién en la que ¢l érgano de -~
extrusién estd destinado a quedar alojado. El &rbol de hu-
8illo sin fin puede ser soportado de reste modo en uno de -
sus dos extremos y por consiguiente quedan eliminaqes 0=~
dos los defectos meoénioos'iue presentan los arboles de --
hasillo sin fin utilizados haste aqui' ¥ que se presenten -
en las miquinas actuales de extrusién, de .plastifiocacién y
de trefilado de perfiles plésticos.

Con una méquina de extmsiGn que emplea el ér--
bol de husillo sin fin que acaba de ser desorito se puede
obtener féecil y répidemente, sin necesidad de hileras fi-
Jadas en el bastidor de ia méquina, unos trefilados que -~
tengen la forma de cuerde o similares. .

Con el fin de, llegad el caso, armar 0 refor--
zar ol trefilado pléstico representado en la figura 68 -~
con ayuda de un elemento de refﬁ_erzo, tal como un cordon-
0illo, breamentes, hilo de fibra textil natural, artificial

o sintética, hilo metélico o similares, se incorpors en
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el perfil de extrugién con el empleo dsl §rganoc extrusio-
nador que acaba de ser descrito, a medida que dicho per—-
£i1 va ssliendo del canal 6 del érgamo extrusionador, el

ouerpo oilindrico 2 del &rbol de husillo sin fin es atra-
vesado longitudinalmente por una canslizacién 7, uno de -
cuyos extremos desemboca en el centro de la cavidad 6. A

través de dicha csnalizacién 7 se desliza un elemento.. —-
de refuerzo, & la misma veloocidad que la extrusibn, el -~
cual queda incorporado dentz_'o del trefilad Tp a medida -
que se Vva produciendo la extrusién.

Resulta evidente la formaoién del trefilads —
pléstico que tiene forma de cuerda o similar con torones
en hélice, empleando el &4rbol de husillo sin fin descrito,
dado que el trefilado tiene 1a forma de cuerda derivads -
de la unién con alto grado de cohesién de la materia plés
tica que tiene forma de hilos pastosos de materia plésti-
ca los cusles son extrusionads en cada canal 5 y se unen
de una manera segura entre si, siguiendo un. recorrido en
hélice cuya conformacién depends de la inclinacién y del
nfimero de caneles 5. | |

N O '.l' A .

n nodolo de utilidad, que se solicita por --
veinte afios para Espafia, de acuerd con la vigente legis-
lacién, deberd recaer sobre: "ARPOL DE HUSILIO SIN FIN EX
TRUSIONADOR-PLASTIFICAIOR APLICABLE A LAS MAQUINAS PARA -
LA EXTRUSION CONTINUA DE LAS MATERIAS PLASTICAS®, con ==
Prioridad de Solicitud Patente en Italia me 1337 A/69 de
fecha 4 de Julio de 1.969, seain las caracteristicas esen
ciales de las 'siguionteaz
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REIVINDI GACIONES
1‘.- Arbol de husillo sin fin extmsionador-

Plestificador eplicable a las maquinas para la extrusién
continua de las materias pléstices, pars producir trefi-
lados plésticos monoliticos que tiensn forme de cuerda -
con torones en hélice plastificados, caracterizadd por—-
que comprende uns barra, de la que sobresale un husillo
sin fin que presenta por lo menos una rosca, que tiene
un difmetro sensiblemente constante, con un extremo ci-
1indrico liso y otro extremeo forma‘.ﬁgq una osbeza cilin-
drica hueca cuyo difmetro.exterior es superior &l de di-
cha barras, estando prevista una pluralidad de canales --
que atraviesan dicha csbeza cilindrica en el interior --
de cuya cavidad desemboca un extremo de 108 cansles y —-
ouyo otro extremo desemboca en 1a proximidad de dicho ==
husillo sin fin, , .

28~ Arbol de husillo sin fin extrusionador—
Plaatificador aplicable a les mlquinas para la extrusién
continua de las materias plésticas, segin la reivindica~
cién 18, oaracterizado porque diche ocsbeza cilindrica ha
ce 1las veces de pivote de soporte del &rbol, el cual Dpue
de ser soportédo de este modo en uno de sus dos extremos.

38,- Arbol de husillo sin fin extrusionador-
plastificador aplicable & las méquines para la extrusién
continua de las materias pléstioae, segin les reivindica-
ciones 19 y 28, caracterizado porque el paso de diohb husi
1lo es sensiblemente constante.

48 .~ Arbol de husillo s:i.n fin extmaionador-
Plastifioaaor aplicable a las méquinas para la extrusién

contfnue de las materias plésticas, segin las reivindice-
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-ciones 18 g 38, ocaracterizado porque dichos canales se —
extienden en dicha cabeza en direccién longitudina)l del —
&rbol de husillo sin fin en el iﬁterior de la cavided de -
la ocabeza. | ‘ _
58,- Arbol de husillo sin fin extrusionador-plas
tificador aplicable a las méquinas para la extrusién con—
tinna de las materias plésticas, segin lss reivindicaciones
18 a 48, carascterizado porque en el mismo se ha formad --
una oenalizacién longitudinel y exisl que desemboca en el
centro de la cavidad de la cabeza, ‘en la que converge di-
cha pluralidad de ceanales.
68 ,-"ARBOL DE HUSILIO SIN FIN EXTRUSIONADOR-PLAS
TIFICADOR APLICABLE A LAS MAQUINAS PARA 1A EXTRUSION CON~—-
TINUA DE LAS MATERTAS PLASTICAS".
~ Segin queda sustancialmente descrito en la pre—-
aente Memoria, que consta de siete hojas, eseritaﬂ a méqui
na por una sola cara y acompafiada de d:i.ql jos.

Madrid, 1 MAR. 13
D8 GIOVANNA BOTTUR
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