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“3;”° ' | El presente Modelo de Utilidad se relaciona
con mazarotas refractarias para lingoteras y moldes

similares, | .
| 'S1 bien, y con fines de simplificar la des-

5. cripeién, la invenoién se describiré con referencia -
sélamente a lingoteras con mazaroteria rgfraotnria,




_016n de réchupes.

debe comprenderse que las mazarotas refractarias segun

esta invencion pueden igualmente emplearse para reves-

tir cajas de cabeza para lingoteras. ‘
En los. lingotes de fundicién y zamarras simila-

res_de\metalg es costumbre aislar térmicamente el metal

“de cgbéza con el fin de mantenerlo fundido mientrsas que

sdlidificavy contrae el metal del cuerpo, permitiéndose
dé‘esté forma la alimentacidn de metal fundido para com
pensar la contraccién y reducir as{ al minimo la forme-
oht  Este aislamiento térmico se consigue
prefériblemente mediznte revestimiento del interior de

.la 11ﬁgqtefa; en su cabeza, con una capa de material.
refraétarib; ais1ante del calor. Esta capa puede for-

marse in situ, pero es prdctica comin el former la capa

a partir de diversas configurécibnes}preformadas de ma-
terial tefﬁéaislante. o

" asf, un método general de revestimiento de lingo-

. teras rectangulares consiste en el uso de 4 tablas ais-

lantes, extendidndose cada una de ellas a través de cada
péred'lateral y 4 cufias en los éngulos, constituyendo eg
ta 8.piezas le mazarota refractaria completa. Las tablas
se fijénlen.su sitio mediante clavos o flejes o por métg
dos similarés, ¥ las cuilas se colocan entre las mismas
ﬁafavdoﬁsolidar la estructura entera.

Con el fin de simplificar la comstruccién y ensem

;'biaje de tales mazarotas refractarias, se han efectuadot

30.

varios intentos para unir una pluralidad de zamarras de

revestimiento de mazarotas refractarias conjuntemente
mediante la incorporacidn en las mismas de una malla mg

tdlica, o .por montaje de dos o mds zamarras sobre un sg




,4qute'de,tela“o cartdn. Sin embargo, estas soluciones

7 al,prleéma'spn'irrealizables y costosas, Se ha descu
bierto éhora,que mediante el empleo de zamarras de ma-

 ‘zarotés'refractarias de materiales de suficiente flexi

-5, - biiidad, las mazarotas refractarias pueden formarse de
zémarraSVQue.se extienden slrededor de un dngulo de la

maiarbta:de la lingotera. Asi, de acuerdo con la pre-.

sente invencidn, se proporciona un conjunto de mazarota

refracteria que comprende por lo menos dos zamarras de

10. vmaterial.réfractario, termoaislante, flexible, cada una
dg ei;és:con una flexibilided (tal como més adelante
TS definiré) no superior a 20 kg. estando situados 105
extremos de como m{nimo una de dichas zemarras en pla=- -
hos que son paralelos o que intersectan en un angulo

,J‘15;I' incluido de como méximo 120°. De este modo, cada zeme~ -

fraipuede constituir sustancidlmente una mitad de una
mazarota refractaria completa, consistiendo esta ltima
cne en dos zemarras que se extienden cada una de ellas a lo

S largo de dos paredes adyacentes de un molde abierto reg

“Q°20' _tangular o de una caja de cabeza (dngulo incluido, 90°
ST o aproximédamente), o que se extienden en 1la mitad aproxi
L ceeoa 4médamente de un molde circular o caja de cabeze (planos

parglelos). Alternat{vemente, pueden proporcionarse 4

4:»fﬂ.‘-' - zamarras, extendiéndose cada una de ellas entre los pug

iv.nqh?5- tos medibs de peredes adyécentes de una lingotera abiler

- ta rectangular o caja de cabeza o en aproximédemente un
cuadrahte de un‘molde abiérto rectengular o caja de cabg
za., £l término e zarota refractaria completa" se emplea
en la presente péra indicar un anillo sustancidlmente com

30. pleto de material termoaislante, refractario, adaptable-
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para revéstir la cabeza de una lingotera o una caja de

6abeza para dicho molde.

. Aunque la mazarota refractaria puede estar for-

‘madé.por'dos zemarras flexibles de mazaroterfa, curvan-
5. E do sfmplemenje a la forma requerida, es preferible for-

mar las dQS'zamarras con ranuras o &reas en relieve en ‘.

donde se ha de doblar la zeamerrs. As{, para el revesti
miento de moldes'rectangulares, las zamarras pueden pro

‘porcionarse con ranuras de doblamiento que definen 1la

10. posicién de un vértice cuando se dobla la zamgrreg, CO=-
rrespondiendo la longitud de cada zamarra lateral del
dobles a las longitudes latereles larga y corta de la
cabeza'del'molde rectangular. En el caso de cabezas de
moides circulares, la zamarre puede hacerse resaltar

fcjﬁ. | 'reguléimente*por una serie de ranuras equidistantes.

31. : Asd, ﬁha'ventaja de estos conjuntos de mazaroteria con-

Lo siste en qug-las zamarras pueden fabricarse, almacenar-

se y transportarée en forma plana, mientras gue por otra

parte son féoiimente levantadas para su utilizaecidn.

-20. -+ El término flexibilidad, tal como s» emplea anbe-

ridrmente, se refiere al ensayo mostrado en nuestra soli

citud.copendiente No. 378.079, cuya descripcién y deta-
1les 'se incorporan en la présente a modo de referencia.
el e : En-fd:ma breve,'él valor de flexibilidad es la carga de
=025, flexidn eplicada a una muestra del material de tamafio Yy
configuracidn détérminadas por el borde de una cuchilla
central, soportdndose el materisl sobre dos hordes de
cuchillas espgciadas y opuestas, en el punto en donde el
borde3de'1a cﬁéhilla central se ha movido 0,7 cm hacise

30. los:otros bordes de las cgchillas gue comlenzan desde ung




R

RO GO A S
e ,»v,..v‘)‘.‘\.‘.l.‘:xr._._. it

5.

o 1300 

30,

‘“_distanoia de la misma igual al espesor de la muestra.

,Cﬁaﬁté més'flexible sea el material; més pequefio serd
ol valor de flexibilidad.-‘
" la forma de fabricacién y la composicién parti-

‘cular de 1as zamarras no es cr{tica, en tanto en cuanto
"se cumpla la condicién de flexibilidad antes meneionada.

. La solioitud copendiente referida anters érmente descri-

be laiédmposicién y produceidn de talesfmateriales.

Si se desea, los huecos (si los hay) entre las

“,dos zamarras da material termoaislante, refractario,

flexible, pueden sellarse por cufias delgadas de material ‘
refractario las cusles son puestas en su sitio después
de la insereidn de las dos zemarras en el molde. Les

zamarrés pueden mantenerse en su sitio en el molde por

‘cﬁalqﬁief medio'conveniente, por ejemplo, clavos, fle-
.Qjee 0. clips, o por. adhesidén usando una cola adecuada.

*Si las zamarras son suficientemente resilientes, pueden

mantenerse por si mismas en el molde.

En una aplicacidén particular de las mazarotas

_refractarias de la presente invencidén, la colocacién y

' feténcién'de las zemarras se obtlene fécil y automdti=-

camenté. Este‘es el caso del empleo de una lingotera

camo la desorita en la patente britanioa No. 936.682 y

en la solioitud copendiente No. 42.226/68. En dicho

caso, el interior de los canales en la cabeza del molde

fson revastidos oon una lamina delgada de metal, por ejem -

" plo, una lamina de acero suave. En el uso de las maza-

rotas refractarias segun la presente invencién, el borde
inferior de esa 1amina estd vuelto interidrmente hacia

el centro de la lingotera y sirve para situar el fondo
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de la zamarra de la mazorota refractaria. Llas zemerras
' vpueden»asegurarse'complétamente en su sitio mediante
martilleo en cuflas delgadas en dos vértices opuestos.
} - La invencién se ilustra en el siguiente ejemplo
5, - especificd,'haciqndo referencis al'dibujd adjunto, en el |

cual:

_ La figura 1 muestra un corte de uha perte en pers
_pectifa de una lingotera revestida con una zamarra de
'mazarofa refracfaria de acuerdo con la presente inven-
10, oién, y
. o . La figura 2 muestra una vista en perspectiva de
: ﬁna de las: Zamarrés que forman la mazarota refractaria
- mostrada en la figura 1.
: ‘Con referencia a los dibujos, un conjunto de ng-
.5150.“ _ zarota refractaria 1 se muestra en una lingoters 2. E1
| 'cdnjuhto'1 consiste en dos zamarras idénticas 3, cada

una de las cuales estd dotada con un par de ranuras de

LWTR O aoblez 4 que definen el vértice de la zemarre doblada.
vt prmero
) féO. o : Se fabricaron'zamabfas y cuﬂaslpara revestir ma-
”ff“Qi_ - zarotas reffactarias mediente desagiie en un formador de .-
,“&wjé L mella desde una lechada acuosa,,una‘mezcla de los si-

_ guientes ingredientes en las proporciones indicadas en

b'_CQ;Q- i ;pGSO’. _
.;:éﬁ-.v ."_ pépel de periodico en pasta _ ' 6 %
o | fibra de asbestos de amosita 6%
lgna de-99corias.(silicatd cdleico) ' 6 %
fibre de silicato de aluminio | 12 %
dietomita (toda malla -200) . 10 %

30. . sflice coloidal (Monsanto Company's Syton 2X) 60 %
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30.

Los formedores usados fueron tales que proporecipo -
hafon zamarfas adecuadés para unaglingotera para lingo;
tes}cﬁﬁdrados de 56 cm; el espesor de la zamarra de fef '
vesfimiento fué>dé 12,7 mn y la mezarota refractaria

fotal (2. zamarras) pesaba 2,25'kg. Las mazarotas refrag

" tarias se hontaron fécilmente en el mdlde por un hombre,
- siendo el tiempo medio de colocacion del érden de 30 se~

_ gundos por molde.

A continuacion se fundieron lingotes de acero

‘ en los moldes asi revestidos. La coladma se efectud sin -

_ningﬁn incidente y el comportamiento de la mazarota re-

fraqtéria fué satisfactorio., le demarcacién del resalto
fué muy ligera puesto que el calor y presidén ferrostdti-

'ca.tienden a cdmprimir las porciones inferiores de 1la

- mazarota refractaria.

Con fines comparativos, se observd que un disefio -
convencional de mazarota refractaeria (4 zamarras, 4 cu-

flas) para dicho molde en un material de aislamiento para

‘ mazaroter{a refractaria pesaba 12,6 kg y requerfa el uso

dé ung plantilia para colocarse, cuya operacidén tomaba
a un hombre de 2 a 4 minutos por molde, en promedio.,
| Se fabricaron mazarotas refractarias similares
usando 18 % de fibra de silicato de gluminio y (corres-
pondientemente) nada de lana de escoria. Esto produjo.
une mazarota maes refractaria, que proporciond también
resultados aatiéfactOrids.

| | . -NOTA-

~ Descrita suficiéntemenfe la natureleza del inven
‘to, as{ como la manera de reslizarlo en ls préctice, de

be hacerse constar que las disposiciones anteridrmente
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dhdioadaa,;aon sﬁacgptiblos de modificaciones de detalls en

* onanto no alteren su principio fundamental, También se hace
‘constar que el invento oorresponde a una solicitud de patan- -

te presentada en Inglaterra con el n? 32956/69 de fecha 30

-de Junio de 1969, acogiéndose por lo tanto a los beneficios

que conceden los ‘Convenios Internaciocnales en vigor, siando
1o qué constituye la esencia del referido invento y por 10
que se solicita Modelo de Utilidad por 20 afios en Espafia so-

.brez MAZAROTA REFRACTARIAj oaracterizéndoee por 1o siguiente:

- 1,~ Mazarota rsfractaria, oaraoterizada porque oada

mazarotas refractarias esta formada por dos zamarras como mi-

nimo do un material termoaislante, refractario, flexible, te

_niando cada una de ellas una flexibilidad no superior a 20 kg,

y enoontréndose situados los extremos de por 1o menos una de .

_diohas zamnrraa en planoa que son paraloloa 6 que intersectan
en un éngulo inoluido de como méximo 120°,

2.~ Mizarota segn la reivindioacién 1, oaraoteriza—

‘ da porque cada zamarra oonstituye sustancialmente una mitad -

de la mazqrota refractaria completa,
3.~ Magzarota segin las reivindicaciones 1 6 2, carag

" terizada porque a oada zamarra se dota con una o més ranuras

para definir una o més lineas de doblez sobre 1a ZamArra.
4, - Mazarota segin cualquiera de las reivindicaciones

- anteriores, caracterizada porque los espacios entre los bordes
'000perantea de las dos zamarras se sellan mediants oufias de ma:
_}terial rofraotario.'

5.~ Mazarota rerractaria, tal y ocomo queda sustancial

.mente desorito en la presente Momorig Yy en los dibujos ad jun-
~ tos, |




Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a néqui-

na por una sola cara.

o | Maarsa, 16 DIC. 1972
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