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MEMORTIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AfioS EN ESPAFA, A
FAVOR DE SOCiETE ANCONYME DES MANUFACTURES DES GLACES ET PRO-
DUITS CHIMIQUES DE SAINT GOBAIN, CAHUNY ﬁT CIREY, DE NACIO-
NALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN PARIS 1 bis, Place de Saus=
sales. -

s obre

' "PERFECCT ONAKIENTO EN LOS DISPOSITIVOS PARA LA ALIMENTACION

DE LAS HILERAS UTILIZADAS ESPECIALMENTE EN LA FABRICACION DE
FIBRAS POR ESTIRADO DE UNA MAPERTA TERMOPLASTICA TAL COMO EL
VIDRIO FUNDIDO".

Ya es sabido que la fabricacidén de fibras por estirado a
partir de una materia termopléstica, ocomo por ejemplo el vi-

drio, se efectua alimentaendo los orificios de las hileras si-

"tuados en un crisol con la materie en estadeo fundido conteni=-

de en este crisol: esta materia sele en forma de hilos o fila-
mentos que son estlirados eon 61 estadc de fibras 1nm§diatamen-
te despubs de salir por dichos orificlos; esta operacién de
estirado se reall,a con ayuds.de los medios &decuados, en

particular con la syuda de medios mecénicos,.
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El presente invento tiene por objeto un perfeccionamiento
introducido en los dispositivos pera la alimentacién de estas

hileras. , ,

Dicho invento consiste en alimentar el crisol qué contiene
s, 5e 1la materia en estado fundido con la maferla que ha de ser fun-
dida o que debe llevarse al estado de fluldez necesaria para
ol pasaje a través de los orificios de 12 hilera, disponiendo
’ ' . - 0 colocando esta matefia seglin una o varias columnés que 89
s qxtiehden hesta el balio de materia fundlda y ejareiendo.en la
"10 - masa de esta materia fundida una presidén correspondiente a la
i ' altura de las columneas,
| ‘ .La golicitante hea podldo comprbbgr que, graclas a este
dispositivo de alimentaocién que asegura una alimentacidn re-
gular, se obtlene un aumento en el rendimiénto y una gran
15 = _regularidad dél diametro de los filamentos que salen por los
orificlos, Este regularidadbdel diemetro de los rilamgnﬁos'tie-
ne como consecuencia el que las fibras obtenidas después de la
Opéracién de estirado tengan & su vez un diametro de una gran
regularidad ¥ due, por consigulente, las cinﬁ@é de fibras o
20 = los hilos obtenidos mediante estas fibras tiensn una gran ho-
mogeneidad,

La soliocitante ha podido comprobar en efecto que la sobre
presidn debida a la presencia de'ia‘dolumna o columas de la
meteria que ha de llevarse al crisol.permite reducir los ries=-

25 -  gos de obturacién de los orificios asf{ como la formacién dé
una especie de puentes de materias viscosa formados de un ori-
. ficlo a otro préximo los cuales, en los sistemas ya conocidos,
tienen el inconveniente de dar lugar a la formacién de fila-
X mentos de gran diametro, Por otra parte la alimentacidén una

50 = vez 1realizada de forma regular, el nivel del bafio permanece
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slempre constante, la temperatura de la materia en la Zon& ger=

cana a los orificios es a su vez constantq, lo que congurre
igualmente a dar e lasg fibras resultanteé del estirado de los
fllamentos que salen por los orificios, un diémetro constante,

., b6 = C Bl prooedimiento de acuerdo con el preaenﬁe invento puede
ser puesto en marcha llevando & la columa o columnas, la me-
teria en estado sflido, esta materia puede presentarse en forma
de polvo o bajo el aspesto de elementos més o menos gruesos

< : poero de forma tal que dichos elementos puedan desplazarse en k

10 - ocolumna o columas, permaneciendo en contacto unos con otros,
a medide que va realizéndose la fusién de los elementos inferio-
res en el bafio. Estos elementos sblidos pusden estar constituf-
dos por las materias primes de carge que, por su fusifn en el
4 crisol, se transforman proporcionando la hateria, come por ejem-
.15 -« plo el vidrio, que pa®s & través de los orificios de la hileral
- El procedimiento puedé i1gualmente ser llevado a la préctica
llevando & la columa o columas, la materia en estado ya fun=
dido. La fustén de la materia es completada en el crisol al ob- .
Jeto de darle la fluidez necesaria,péra el pasaje a travésg de
20 = los orificloes de la hilera,
Seglin una forms de ejecucidn del presente invento, especial-
mente ventajosa, la meteria llevada al crigol por intermedio
de la columa o columnas, tiene la forma de bolas. El crisol,
al estar asf aiimentgdo por una o varias columnas, ée produce
26 - una auto regulacién de la temperatura en ol crisol; toda ele-'.
vacién de la temperatura origine un sumento de la fusidn de las
bolas que‘tiende e bajar esta temperatura, '
Se puede determinar la sobrepresifn que se eJerce en el cri-
*° gol por encima de los orificlos de la hilera actuando sobre la

rd

30 - altura de la columa o columas doe las materias de alimentacién.,.
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En particular, se puede regular la altufa de las colummag pa~- '
ra adaptaria a los dlemetros de los filamentos que ss ‘desea
obtener, . | ' |
Igualmente se puede ;ﬁadir e la presibn de bide a la pre-
aenclia de la columa o columas, una presifn producida por
un fluldo gaseoso a presifn; esta presifn puede ejercerse

blen sobre la columa, blen directamente sobre la superficie

10 -

15 -

20 -

26 -

30 =

La columa o columas que, por lo general, son vertica-
les, pueden en clertos cagos, estar més o menos inclinadas,
especialmente en el casgo en que la materis esté en estado
funido y en el caso en Adye, esféndo‘on estado asflido, se
presente bajo una forma tal que pueda facilmente transmitir
al bafio la presién correspondiente a la altura de la colume
na. »

‘A tf{tulo de ejemplo simpiemente, se describen évcon-
tinunacifn dos modos de ejecucifn de los dispdaitivps para
la puesta en mercha del invento. En esta desoripeidén se ha-
ce referencia & los dibujos anexos, los cuales mueatraﬁ -1 P
queméticamente:

La figura 1 una vista en elevacidn de una primera forms

' de ejecucifn del invento.

Ia figura 2 una vista en elevaci&n de otra variante de
ejscucidn en la cumsl se coubina ooﬁ la presién ejercida por
la materiaicontenida en una columa, la presién broducida ‘
por un fluido gaseoso. , | |

| Como se representa en la figura 1, el dispositivo come

porta un crisol 1 que contiene la materia, como por ejem-
ple el vidrio al estado fundldo, y provisto en su parte in.
ferlor de unos orificios de las hileras 9 pof“goﬁdé pasa di- -



oha materia en forma de filamentos. La alimsngaci6n del
crisol se efectua por medio de unas bolas 2 que van coloca-
das en un brganc de diatribueién 3 provisto de un agitador
4 y que pasan a una chimﬂneavs. Egtas bolas forman en la
chimenea uns columna continua, en contacto por su parte
inferior 7 con el bafio de-mgteriaﬁfﬁndida ootenida en el
crisol, Esta parte inferior de la columng.descanaa sobre
una masa de vidric més fris y por consiguiente mbs viscor
ga que el‘rosto de le mesa contenida en_ el crlsol, lo que
tiene por efecto mantener el equilibrio de la columma,
La parte 1nferior de la columa funde progresivamente al
contacto con el bafio, , 1

En esta forma de ejecucién, el crisol esté proéisto de
una tapadefa 8.y el vafio de vidrio llega hasta la tapéde-
ra, Un brgano de enfriamiento o refrigeracién 6, con cir-
culacién de agua, impide cualquier elevacién del vidrio a
1a.oh1m§pea 5, A '

En la forma de realizacién representada en la figura'.
2 se ha previsto bajo 1a ohimenea 5 una eSpedie de cesta
2l formadﬁ por ejemplo a base de hilos de pletino, que tie-
ne por objeyo agggurar un reparto regular en‘el bafio del
vidrio viscoso proéedente de la fusibn de lag bolas.

Ademfés, esta forma de éjecgcibn comporta la aplicacién
de una presifn de fluido que afiade su accibn a la de la
p50816n ejercida por 1la columa de bolas, El fluido & pre-
8ifn es llevado A través de un conducto 10 al brgano de
distribucidn que tiene un recinto estance. Al objeto ée
permitir la introduccifn de las bolas; é;itgndo al mismﬁ
tiempo variacicnes demasiado importantés de prosibn, se

prevee en el oonducto 1l due lleva las bolas al distribui-
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dor, dos compuertas 12 y 13 que forman una especie de ce-
dazo. 7 7
Ha de tenerse bien cuenta que el presente invento no

esté en modo alguno limitado a las formas de ejecucifn an-

. K 5 = teriormente descritas, sino que puede realizarse de ecuer-
do con numerosas variantes. Asi pues en particular, ls pues-

- ta bajo presién del fluido del crisol pueds estar agegurada
— por medio de un fluido que llega modiante uno o férios conw
¥ - ductos los cualés desembocan directamente en el crisol.

10 = . NOoTA

En resumen: la patente de 1hven616n recaeri sobre las
sigulentes raivindioaciones.v ‘
12 ,~ Perfecciqnamientp.en los dispositivos para la all-
: ,méntaoi6n de las hileras utilizadas espscialmente en la fa-
15 = bricacldn de fibrés por estlirado de una materia termoplés- 
tica, tal como el vidrio, que salen en forme de filamentos
& trevés de los orificios de la hilera previétos en yn cri=-
sol o recipiente que contiene dicha materia al estado fun-
dido; este perfeccionamiento conaiste en glimantar él cri-
20 - sol por medio de laz materia que ha de ser fundida o que ha
de ser llevada al estado de fluldez necesario paera el hila-
do, disponiend6 esta meteria seglin una o varias columas
que se extienden hasta el bafio de materia fundlda y ejer-
ciendo en larmasa de la mencionadas materia una presifén co=
26 - rrespondiente a la altura de estas columas. |
s : 2e ,~ Perfeccionamiento, de acuerdo con la reivindica-
cibn iz, caracterizado especlalmente por los siguientes
puntos, considerados aisladamente o bien en combinacibn:
2) La materia llevada a la columa o columnas tiene

30 = la forme de bolag.
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b) So afiade a la presién de la columea o columas do mates
Tia, una présién ejercida por un fluido gaseoso.

 ¢) La columa o columas de materia son sometidas &
una preslién de fluldo gaseoso. _

d) Le presién de_flﬁldo geseoso se ejerce directamen=
te sobre el crisol o recipiente que contiene la mgteria
fundida. :

52 - "PERFECCIONAMIENTC EN LOS DISPOSITIVOS PARA LA
ALIMENTACION DE LAS HILERAS UTILIZADAS ESPECIALMENTE EN
LA FABRICACION DE FIBRAS POR ESTIRADO DE UNA MAPERTA TER-
MOPLASTICA TAL COMO ET VIDRIO FUNDIDOT |

Seglin se describe en la presente memonrig Que consta de

glete hojas escritas a méquina por una sola carg y dibugos.
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