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Ya se sabe que ha sido propuesto con anterioridad, 

especialmente para las  t:a viesas de fe rro c a rr il, para f i j a r  e l 

juego de un tirafondo en una plaza de cadera, u t i liz a r  una 

guarnición metálica foreada por una tira de metal en forma de 

V arrollada en espiral que se aplica a l  fondo del fileteado  

que se ha pía ótica do en la expresada pieza de madera,

PaiB colocar en su s itio  esta guarnición o armazón 

en un alojamiento del tirafondo ensanchado, se le  a rro lla  

préviama:ta sobre un mandril que lleva un fileteado idónáíieo
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a l del tirafondo, se atorn illa  este mandril guarnecido 93 e i  

agujero que ae haya de revestir, después se le retira solo 

por destornillado, si se ha tenido la precaución de efectuar una 

unión que pueda separarse o que sea susceptible de romperse, 

entre el extremo del armazón y e l expresada nandril. La guar­

nición se coloca de este modo en e l fileteado que ae he practi­

cado en la madera, lo cual permite volver a u t i liz a r  en 

seguida un tirafondo de tipo corriente. La ejecución de 

este armazón o guarnición hace necesario que exista un agujero 

fileteado de dimensiones exageradas oon relación a la v a rilla  

fileteada que está destinado a recibirá

El presente invento, por el contrario, tiene por 

objeto la disposición de unas cavidades file teadas en una 

pieza de hormigón, oavidades que están destinadas a rec ib ir  

unas v a r i lla s  fileteadas y especialmente unos tirafondos.

E l procedimiento según la invención se a plisa espe­

cialmente a las  traviesas de fe rro c a rr il de hormigón y aás 

generalmente a piezas de hormigón, de preferencia preten sado 

en las que se pueden ejecutar unos fileteados ya sea a fines  

provisionales o defin itivos.

E l procedimiento según la invención oonsistc en 

disponer en el encofrado o en el molde destinado a la colada 

de una pieza de hdrndgón, un núcleo alisado que tenga exacta­

mente la forma de la pieza destinada a atorn illarse  en la cavi­

dad que se obtendrá una vez que se haya retirado, pera sin 

embargo,de un diámetro ligerearas te in fe rio r , disponiéndose 

sobre el fileteado de dicho núcleo una olnta o tira de metal 

maleable destinada a guarnecer el fondo del fileteado  la 

expresada oavidad cuando el referido núcleo se haya retirado.
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A fin  de que e l bo nalgón qu^^está contiguo a la 

cavidad pueda re s is t ir  los esfuerzos desarrollados durante el 

atornillado y durante e l servicio de la pieza, as amy convenien­

te disponer, concéntricamente a la expresada cavidad , un 

a n illa je  obtenido por ejemplo por unos espíralas de acero 

o por cualquier otro dispositivo de refuerzo conocido.

Para fa c i l i t a r  la colocación de este aa i l la  je  en el encofra­

do o en el molde, es conveniente hacemos so lidarios provi­

sionalmente del nócleo o de la cinta matálloa.

Entra los metales maleables que pueden emplearse 

para constituir la cinta o tira metálica, se eitarán 

especialmente, e l aluminio, debido a su precio y a su 

resistencia a la oxidación , los metales ferrosos y los 

aceros extra-dulces por su buena adhereced a l hormigón y 

au resistencia química con relación a l hoimigón.

Se concibe fácilmente que 3a coloeaolón de una 

espiga file teada  en una cavidad revestida de este modo 

presenta, con relación al atorn illado de la missa espiga en 

una cavidad sin revestimiento, importantes ventajas, e l 

rozamiento por atornillado se reduce por 3a plasticidad del 

metal; la hermeticidad de la unión se mejora, por óltlmo, 

e l desmontaje es posible en todo momento. Ademas, dado que el 

diámetro del alojamiento dispuesto as la plaza es ligeramente 

in fe rio r a l de la  eapiga file teada , ésta Altima queda bloquea­

da enérgicamente y la unión después del atorn illado es 

de toda seguridad.

La descripción s igu ió te  , cpmparada con el dibujo 

adjunto, dado a titu lo  de ejemplo, no lim itativo, permitirá 

eomprenderel modo en qne 3a invención puede ejecutarse, 

sobrentendiéndose que la s  particularidades que resulten
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tanto del dibujo como del texto ibnnan parte integrante del 

ref e rido inve n to .

La F ig . 1 es el corte por un eje de tirafondo de 

una traviesa de fe rro ca rr il de hormigón pretenaado que lleva  

un alojamiento de tirafondo ejecutado segdn la presente 

Invención.

La f i g .  2 es un corte enólogo a l de la f i g .  1 sobre 

e l que el tirafondo y el araazún ván representados sa alzado.

Por último, la  f ig .  5 representa en corte un molde 

de traviesa en el que vá dispuesto un ndoleo destinado a a i- 

ministrar el alojamiento de un tiiafondo.

La traviesa 1 representada as 3a f ig .  1, lleva, 

de mocb conocido un c a r r i l  2 por medio de un soporte metálico 

3.

E l e a rr il se meo tiene en la  traviesa por un tirafondo 

4 de tipo usual, cuyo fileteado ^enclavado en una guarnición 

6 de metal maleable formado por una banda as forma de V a rro lla ­

da en esp ira l.

Alrededor del tirafondo y concéntricamente a su 

eje X-X ván dispuestos unos anilla jes  7â  y 3b femados por 

un alambre redondo arrolado en esp ira l.

La vista en alzado de la figu ra  2 que representa 

el tirafondo 4 y la guarnición 6 muestra que esta última re­

cubre completamente todo e l fileteado del tirafondo y se 

prolonga por la parte superior por una parte 6a curvada y 

envuelta por la masa del hormigón*

La parte 6a se desprende del tirafondo tangen o ia l-  

mente a este último as el punto donde termina, oerca del 

ouello, e l fileteado 5. E l araazún 6 puede lle va r  ta abien

en su otro extremo una prolongación análoga a 6a que víase
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también a envolverás en la  aa sa de hormigón.

Asi pues, utilizando un núeleo oonstltudo por un 

tirafondo de forma rigurosamente Idéntica a la que está desti­

nada a ocupar la cavidad file teada , y de diámetro lige ra ­

mente menor, de preferencia, se disponen en el hormigón un 

alojamiento de dimensión correspondiente a la del tirafondo, 

cuyos fondos de los f i le  te a do s ván guarnecidos por la guarnición 

6.
Después de la colada del hormigón la adha rencia de 

éste a l armazón ttan tiene este último colocado en su s it ie ,  

mientras que el tirafondo-ndcleo, sobre todo si se ha tenido 

la precaución de alisando, puede retirarse sin d ifiou ltad  

del ho raigón.

En la figura 3 la cabeza del tirafondo-núcleo 8 

permanece en e l molde 9 de la traviesa, por medio de piezas 10 

sujetas por ejemplo por unos lom illo s  11  contra la superficie 

de este molde. E l tirafondo-núcleo lleva el armazón 6 

a s i como los an illa  jes 7a y 7& que ván enganchados o soldados 

a la prolongación 6a del araazón . Se pueden tatúoien sujetar 

estos aDil la jea por ejemplo apretando sus ex tramos superiores 

alrededor del cuello 8b del núcleo 8.

Se sabe que el arro lla  a&ento y la conformación de la  

banda metálica sobre un mandril fileteado  pueden obtenerse 

con un a rrollador que tenga la forma de una estiradora usual. 

Esta herramienta puede u tiliza rse  también en la presente 

invención para la ejecución a nano de tirafondos-núcleos reves­

tidos. Sin embargo, en fábrica seria preferib le u t i liz a r  

dispositivos mecánicos de arrollamiento de la s  bandas, por 

ejemplo sobre un mandril especial, pudlen(b los refuerzos 

as i formados colocarse después sobre los núcleos destinados
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a inooipoiarse a loa moldea.

Durante la colada del hoznlgón, éste vá cubriendo loa 

añ il lajea y ae pone en contacto con e l  nácleo y el armazón.

Por último, aeró anfioiente destorn illar cate núcleo para 

que subaista en la traviesa e l alojamiento fileteado del t i i s -  

fondo.

Se sobrentiende que podrán introducirse modificacio­

nes en el procedimiento y dispositivo que quedan descritos? 

especialmente mediante sustitución de medios o dispositivos  

técnicos equivalentes, sin sa lirse  por e llo  del ¿rea del 

invento.

N O T A

Descrita sufioien témete la  naturaleza del Invento? 

a s i como la cañera de rea liza rlo  en 3a práctica, debe hacerse 

constar nuevamente que la s  disposiciones anteriormente indi­

cadas son suaoeptibles de modificaciones de detalle , en 

cuanto no alteren su principio fundamental. También ae hace 

constar que elinvento corresponde a una patente presentada en 

Francia con fecha 13 de mayo de 1948? n* 554. 984, acogiéndose, 

por lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios 

Internacionales m vigor, y siendo lo que constituye la esencia 

del referido invento y por lo que se so lic ita  patante de 

Invención por veinte aRos en EapaHa: " Procedimiento pa ia 

obtener cavidades fileteadas en el interior de piezas de 

hormigón"; caracterizándose por lo siguiente:

i s . -  Procedimiento paia obtener oavidades fileteacB a 

en el interior de piezas de hormigón, tales como para la  colo­

cación de tirafondos en traviesas de fe rro c a rr il, caracteri­

zándose porque consiste en disponer en el encofrado o en e l  

molde destinado a la colada de la expresada pieza, un núcleo
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alisado ge forma idéntica a la ge la va rilla  fileteada que ha 

de ocupar la expresada cavidad y de diámetro ligerease te menor 

de preferencia, yendo revestido e l file tead ) de este ndeleo por 

ana tira o banda de metal maleable arrollado en espiial y 

destinado a permanecer en e l fondo de los fileteados de la 

cavidad después de baber retirado el citado ndeleo fuera de 3a 

pieza colada.

2a . -  Frocedimien to según reivindicación 1 *, carac­

terizándose porque por lo  menos uno de loa extremos de la 

banda arrollada alrededor del ndeleo ae desprende tangencia 1 - 

mente a este ndeleo, por el extiemo del file teado , para ser  

encastrado en la mesa del hoimigón.

33 . -  Procedimiento según reivindicación 1 , caracteri­

zándose porque el homlgón que rodea el ndeleo vá reforzado per 

una acción de a n illa je  concéntrica a l eje del expresado ndeleo.

43.- Procedimiento según reivindicación 53, oarao- 

teiizéndoae porque la sujeción provisional de los aceros del 

anilla je  del hormigón situado alrededor del ndeleo está asegu­

rada p e r la  fijac ión  de estos aceros aa los extremos de 3a banda 

o tira metálioa destinados a ser anca,etragos en e l hormigón.

83.- Procedimiento según reivindicación 33, caiac- 

terizéndose porque la sujeoión provisional de loa an illa  jas en 

esp ira l alrededor del ndeleo está a seguía da por e l apriete de 

algunos espírales de estos a n illa je s  sobre e l cuerpo del ndeleo .

63.- Procedimiento pam obtener cavidades f i le t e a o s  

en e l  Interior de piezas de hornigón; ta l y oomo queda substan­

cial mente descrito en la presente memoria, e iluati^do envíos 

dibujos adjuntos.

Esta ma&oiia consta de siete hojas escritas una
sola eara. Madrid, 13 de mayo de 1949.,

3OCIETE TECHNIQUE POUR L*UT3LISATI0N DE LA P 
TRAINTB(S.T.U.P.)(Piooédós FHEYS&CNBT^ ACEÉí)

Pa r P c j c r  < ........ '



¡ a^ lS T E  TBCHNIQUB POUR L'UTILISATIOL DE LA



aacIBTE TECHNIQUE FCUR L'UYILISATION DE LA 
PRBCONTRAINTE ( S . T . U . P . ) ,  ( PROCEDES FHEY3SINRT) .

DOS HOJAS. HOJA 2.

Í88206

Madrid, l j  mayo 19

..'tGEt*--


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



