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MEMORIA‘ DESCRIPTIVA
| ‘  sobre: ’
"Procedimien to para obtener cavide des fileteadas en el

"gnterior de plezas de homigén®,

-

b4 1]

SOLICITANTE: SOCIETE TECHNIQUE POUR L’UTILISA TION DE LA
| PRECONTRAINTE, (S,T.U,P,) (Procédés FREYSSINET),
domiciliade en 5 Rue Bsujon, PARIS, Seine,

Frenola.

~Ya se sabe que ha sldo propuesto con enterdorildad,
especlalmente para las tmviesas de ferrocarril, pera fijar el
Juego de un tirefondo enm una pisza de medera, utilizar una
guamilolén metflice formda por una tire de metal en forma de
5. V arrollada en espiral que se aplice al fondo del fileteado
que se ha praoticado en 12 expresada pleza de madera,
Pam colocar en su sitio esta guamicién o amezén
en ‘un alojamiento del tirafondo ensanchado, se le arrolla

préviemen te gobre un mndril que lleva un fileteado 1d&ndico
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al del tirefondo, se atomillla este rendril guarnecido & ¢}
agujero que se haya de revestir, despufs se le retire so0lo
por destomillado, si se k& tenldo 1a precaucidén de ef ectuarp una
unién que pueds separarse o que sea‘suaceptible de romperse,
entre el extremo del ermzbn y el expresad mndril., Ie gunar-
niolén se coloca de este md> en el flleteado que se h8 pie oti~
cad en la medera, lo ocual pemite volver a utilizar en
seguida un tlrafondo de tipo cwrriente. La ejecucidn de
este armzén o guamicidn hace necesario que existe un aguje ro
fileteado de dimensliones exageradas oon relacidén a 12 verdlla
fileteada que est4d destinado a mci‘bi'r.

El presente invento, por el contrario, tiene por
objeto la disposlolén de unas cavidades filleteads s en uma
pleza de hornigdn, ecevidades que estén destinadke s a recibir
unas varillaa flleteadas y especlalmente unos tirafondos.

- El procedimlento segfin la invencién se aplica espe-
cislmente & las traviesss de ferrocarril de hormigbn y més
generelmen te a plezas de hormigbn, de preferencia preten sado
en las que se pueden ejecutar unos fille tesdos y2 sea a fines
provisionales o definitivos.

| El pwocedimlento segun la invencldén consiste en
dlsponer en el encofm & o en el molde destinado a 1le colada
de una pleza de hdrmigdn, un nficleo alisado que tenga exacta-
mente la forms de la pleza destinada a atomillearse en 18 ocavi-
dad que se obtendrd una vez que se haya retiredo, pero sin
embargo,de un diémetro ligers men te inferlor, dlsponiénd se
sobre el fileteado de &lcho niicleo una ointa o tira de metal
meleable destinad® 8 gua mecer el fondo del flleteedo ¢ 1m

expresadn cavidad cuando el referid niicleo se heya retimdo,



40.

45,

55.

€0,

65,

18 82u8

-3 - W | -
A fin de que el » migén qn&_"e st contiguo a 1@

cavidad pueda resistir los esfuerzos desarmllados durente el

atornillado y durante el serwicio de 12 pisza, es my eo;xvenien-

te disponer, concéntricamente & la expresada cavidad , un

enllla je obtenido por ejenplo por unos espirales de acerc

© por cuslquier otro dis sl tivo de refuerzo mnocicb..

Pare faclliter la colocacidn de este milleje en dl encofra=

d 0 en el mlde, es conveniente hacerlos aol‘ldariog provi.

slonalmente del nficleo o de la cinta me tdlica,

Entre los metales maleables que pueden e mplearse
pavra constitulr ls cinta o tire me tdlica, se citaréf:
especialmnte, el aluminio, debido a m precio y a su
resistencla ¢ 1a oxidacibén , los metrles ferrosos y los
806 108 extra~dulces por su buee adherencis al hormighn y -
su resistencisr quimlca con relacién sl homigénA.

Se concibe fécllmente que la colocaclén de una
esplga flletesada en una ocavidad revestida de este modo
presen t8&, con relacién el atormillado de la mism espiga en
une cavidad sin revestimlento, impo rtentes ventajas, el
roZzamiento por a tornillado se reduce por h Plas ticldad del
metal; la hermeticided de la unibn se me jora, por Gltimo,
el desmont=je es posible en todo momento. Ademfds, dado que el
difmetro del alojamiento dispuesto en la pisza es ligeramente
inferior al de la espiga fileteada, éste dltims queda bloques=
da enérgicemen te y 12 unién después del atomillado es
de toda segurided. k

La desoripcién digulents , cpmperede con el ditujo
adjunto, dado a titulo de eje wplo, no limita tivo, permitird
comprender el modo en gue la mvencidn puede ejecutarse,

sobrentendiéndo se que las partlcularide des Que resulten
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tan to del dinujo como del texto forman parte Integrante del
- :

referido invento.

Isa Fig. 1 es el corte por un eje de tirafondo de
una travieéa de ferrocarril de hormigdn pretensado que lleva
un alojaniento de tirafondo ejecutado seglin la presente
!nvanoién..

La fig. 2 es un corts mélogo al de la fig, 1 sobre
el que el tirafondo y el armzén vén representad s e alzado.

Por Gltimo, la fig. 3 represents eén corte un molde
de traviess en el gue v4 dispuesto un mi'oleo destinsdo a mi-
ministm r el slojamlento de un timfondo.

La traviesa ]l representa d® e la fig. 1, lleva,
de mod conocldo un carril 2 por medio de un Qoporte me tdlic o0
Se

El carril se mentlene en la traviess por un tirafondo

v,
4 de tipo umial, cuyo flleteado H/enclavad en una gus miclén

6 de me tsl melesble formado por unda banda e forma de V arrolla-

. da en espirsl,

Alrededor del tirafond y concéntricamente a su
eje X-X vén dispuesPos unos snills jes 7a y ¥b formde por
un alambre redondo srrolado en espirel, ‘

La vists en algzado de la figura 2 que representa
el tirafondo 4 y la guamieidn 6 muestre que esta Gltime ree
cubre completamente todo el fileteado del tirefondo y se
prolonga por la parte superior por una parte 6a ourvada y
envuelta por la masa del hormigén,

Le parte 6 se desprende del tirafondo tange clale
mente 8 este §ltimo an el punto donde termina, ceres del

ocuello, el fileteado 5. El armzén 6 puede llever tenbien

en su otro extremo uns prolongacién anéloga & 6a que viene
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tamblen a envolverse en la me s de o migén.

Asi pues, utilizando un néicleo aons titudo pPr un
tirafondo de form rigurosamen te ﬁéhtmaﬁ la que esté desti-
nadas 8 oy r 1a cavided fileteadn, y de dddmetro ligera-
men t8 menor, de preferencla, se Aisponen en el hormigdn un
alo jamien to de dimensidén correspondlente 2 1la del tirafondo,
c‘uyos fondos de los flleteados vén gua mecidos por la gusm leidn
6e

Después de 1la colada del homigén 12 adhe rencia de
€ste a8l armazbn nen tiene este G1ltimo o loced en su sl tlo,
mientres que el tirafondo-nficleo, sobre tod si se & tenido
la pmgauci&p de alisexo, puede‘mtiiarse gin 4if focultad
del 1o migén, _

En la figura 3 la cabeza del timfondo-nfécleo 8
permnece en el molde 9 de ls trav:lesa, por medio de plezas 10
sujetms por e‘jemplo por unos omillos 1l contre la mperficie
de este mlde, El tirafondo-nficlec lleva el armazbn 6
asf como los anillajes 7a y 70 que vén engancle dos o soldados
# la prolongecién 6a del armzén .. Se pueden tanmbien sujetsr
estos anillajes por ejemplo epretsando s1s extremos superiores
al rededor del cuello 8b del ndcleo 8. | ,

Se¢ sabe que el arrolls mento y la eonformecién de la
bande metélice sobre un mandril fileteado pueden obtenerse
con un & rrollador que tenge la foxma de una estiradora usuall.
Esta herramien ta puede utilizarse tamblen en 18 presen te
invencién pre la ejecucidén a meno de tilmfondos-nfdcleos reves-
tidos. Sin embargo, en fébrica serifs preferible utllizar
dispositivos mecédnicos de arrollemiento de las bandas, por

ejemplo sobre un mendril especial, pudiend los refuerzos

as{ foma dos colocarse despubs sobre los nfcleos destins dos
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a8 incomorarse a loa moldeas.

Durante la colade del ho migén, fste vé cubriendo los
anillajes y se tone en contacto con el nficleo y el armazén..
Por Gltimo, serd suficilente destom 1llsr este nficleo pare
que s.ubui sta en la traviess el alojamiento filetead del time
fondo .

S8e¢ sobrentiende que pod rén mtmdﬁirse mod ificacio=
nes en el procedimiento y dlspositivo que quedan descritos,
especialmente media nte sastiticidn de medlios ¢ dispositivos
ténicos equivalentes, sin salirse por ello del &rea del
invento. |

N O T A

Descrita suficilen tememte la natumleza del invento,

asi como la reners de realizarlo en 1la préotica, debe hacerse

. cons tART nuevamente que las dismsliclones esnterdormoente indie

cadas son maceptibles de modiflcaciones de detzlle, en
cven to no alteren su principic fundamental, Tambien se ha ge
cons tar gue elinvento corresponde 8 una patente presentade en
Francia con fecha 15 de mayo de 1948, n? 554.984, acogiéndose,
Pr lo tento, 8 los beneficlos que conceden los Convenios
Intemacionsles & vigor, y slendo lo que constituye 1la easncla
del referido invento y mor lo que se solicita patente de
Invenclén por veinte afios en Esmfia: " Prosedimiento rare
obtene r eav ide des file teadas en el Interior de plezas de
hormigén'; carac terizéndose por lo éiguienbag

12 .~ Progedimiento pare obtener cavidades fileteack s
en el inte rior de plezas de homigbn, +imles como pare la o lo-
caclén de tirafondos en treviesas de ferrooarril, carscteri-
géndo ge o rque conslste en dlsponer en el encofrado o en el

molde destinedo & 12 colada de la exmresads pleza, un nficlec



18 8206

- % a

el isado de forme idénticea = la de la verille fileteade que he
160, de ocupar la expresada cavidad y de alémetr ligeremen te menor
de mreferencla, yendo revestldo el filetead de este nlcleo por
una tire o bendes de metel maleabl arrcllado en esplrel y
destinad a permenecer en el fondo de loe fileteados de 1l
' cavided después de hmber retirdo el éitedo nfcleo fuera de 1a
165, pleza colada..

22, Procedimlen o segun reivindicaclén 18, carmc-
terizdndose porgue por lo menos uno de los extremos de la
banda arrollade alrededor del nficleo se desprende tangencis i~
men t2 & este nficleo, por el ext remo del fileteado, pere Eer

170,  encastredo en 1la meea del homig6n..

32 .- Procedimlente segun re ivindicecién 1, earacteri-
zéndose pori;ue el homigén que rodes el nécleo vé reforzado por
una accién de enillaje concéntrice al eje del expresado ndclee..

42 .~ Procedimien toc segun reivindicacién 38, carac=

1’75'. t ertzéndose m rque 1la m Jecidn provisional de los &ceros del
mille je del hormigbn situado alrededor del nfcleoc estf asegu-
rada porla fijacibén de estos aceros @@ los extremos de 1a bende
o tira metflice destinedos a ser encéstredos en el hormigén.

59‘.- Procedimien to segun reivindicecién 38, carsc-

180, terizfndose porque la sujecién provisional de los anille jes en
espirel slrededor del nficleo esté asegura ® or el apriste de
elguos espirales de estos anlllejes sobre el euerro del ndclec ‘,

62,.~ Procedirmiento pam obtener cavide des fileteads s
en el Interior de plezas de hormigén; tel y como queda m7s1an-

188, elelmente descrito en la presente remoris, e lluatmgy

dibn jos adjuntos.

sole cere, Msdrid, 13 de mayo de 1940,
SOCIETE TECHNIQUE POUR L°UTILISATION DE LA PRE
TRAINTE( S+ TeU. P, )(PIO cbabs FMS,S:DUE'I{QQ ACELG f
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