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Lie m o r  i  a c r i p  t i  v

.TT- * ^ue per  un periodoCorrespondiente a una l^TEDTE DE 

de ve inte  años, pare todo España  ̂

favor ge DCN JGJE mmRcllcf DE Cmñ re s iden te  en Salamanca en 

l a  c a l l e  de Torres V i l l c r r o e l  18, por

r;'"D

10

describimos con sujecci&n ni plano que unido a l a

Con l a  construcción de esta  j e r i n g a ,  ha q u e r id o  e l  in ­

ventor ge 1 e presenta p a t e n t e , r e a l i z a r  'una,,eue reuniendo todas  

l a s  condiciones necesa r ia s  para t a l  e fe  o to ,ga ran t ice  su per fecto  

funcionamiento con l a  máxima seguridad y con s is ten c ia .

Re fe r ida  j e r in g a  está  formada por lee  s igu ien tes  p iezas ;  

l a s  cuales 

presente memoria se acompaña;

La p ie z a  - 1 -  s i r v e  a. l a  vez de p ro tec to r  de l  tubo de c r i s t a l  

gm-3 l l e v a  i n t e r i o r ,  puro co locar  l e  tuerce. - 6 -  que a su vez l l e v a  

l a  correspondientes muesca y  cono para co locar  l a  agu ja  —7-  

aiendo e s ta  adenfs del  cono _̂ ue l e  permite un a ju s te  p e r fec to ,  en 

v i r tu d  de un paso de ro sca  que l l e v a  en l a  parte super io r  de d i ­

cho cono y donde se a l o j a r á  y s u j e t a r á  para e v i t a r  cae "
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repe t ida  agujo -7 -  formándose de es ta  forma una su jecc ión  r í g i ­

da que impide que a cua lqu ier movimiento durante e l  traba ja  se 

sa lga dicha aguja.

parte a lta  e e l  tubo p ro tec to r  —1— va  situada una 

tuerca —5— que a. su ves oprime sobre una junta de goma —8— er 

tubo de c r i s t a l  -2 - ,  y por par-te in t e r i o r  de r e fe r ía n  tuer-

_ip—. i nse e l  imbele_re g la  ca librana —8* î-  ̂hiendo es t^  re g la

cm  la  tuerca  -13- para regu la r a voluntad las c .c .  que se de­

seen in yec ta r .  Dentro de esta  r e g la  c a l i  erad-. —3— va la  p ieza  

-4 -  que s ir v e  para su je ta r  en l a  parte baja de esta , dos arandel 

de goma —11— que a su vez a to rn i l la d a  l a  p ie za  —lo —, a l  apretar 

sobre 1c mencionada r e g la  ca lib rada  -3 -  con arreg lo  a la  presión 

que se l e  dé a es te ,  d i la t a  más o nenes sobre e l  tubo de c r i s t a l  

haciendo la  f r i c c ió n  más fu er te  a l  desplazarse con más o menos 

suavidad por dicho tubo de c r i s t a l .

Referidas tuercas -5 -  y —¿9 tienen  l a  fa c i l id a d  de 

mentarse indistintamente por cualquiera de los  extremos del tubo 

pro tecto r  - i -  s in  que a l t e r e  para nada e l  buen funcionamiento de

dicha j e r in g a . la  p ieza  -9 -vá  situada sobre l a  parte a l t a  de la  

je r in g a  es d ec ir  en la  parte opuesta de donde se coloque l a  

p ieza  -6 - .

Las piezas -9 -  y - l o -  s irven  la  primera para apoyar 

dos de ios  dedes y la  segunda para con l a  palma de l a  mano ha­

cer l a  su f ic ie n te  fuerza  para e l  desplazamiento del émbolo fo r -  

mado e je  -4 - .

Dicha je r in g a  puede fab r ica rse  para diversas medidas 

que e l l o  a lte re  para nada la  novedad del inven to .

Con ln construcción de este je r in g a  se pretende sa­

t i s f a c e r  l a  demanda que de t a l  a r t ic u lo  carece e l  mercado, ya 

que la s  habidas en la  actualidad ,por sus d e f ic ien te s  calidades
y su

tra ta
Construcción enteramente de c r i s t a l  hace 

l i e n t o s  hipodérmicos resu lten  in ú t i l e s ,c o

une para c ie r tos  

que con la  pre-
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ysentc je r in g a  se e v i ta ,y a  ^aé^po^g^r^é í^ ram en te  m etá lica ,se  

ev itan  d e te r io res ,s ien d o  su duración i l im ita d a  y sus piezas de 

f á c i l  recambio,

= = ^ ^ = = = = = = — = =  ̂ = = — = — =
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D escrita  que queda la  patente de invención  se considera que su 

ob jeto  de nueva y propia invención** de D.JCEE INuR^IIuN DE Ĉ S 

dehe de recaer sobre las s igu ien tes

R E I  V I  H D I  C A C I  o N E S

ir im era : UN NUEV  ̂ sISTEmA BE FABRICACION DE JERINGAS LEIAUBAS 

DESI.IuNTABLES carac ter izada  por e l  acoplamiento sobre e l  tubo 

de c r is t a l ,d e  un tubo p ro tec to r  m etá lico , en cuya parte supe­

r i o r  va dispuesta una tuerca  que oprime sobre una junta  de go­

ma e l  tubo de c r i s t a l ,  y  por l a  parte in t e r io r  de dicha tuer­

ca, va situado un ém bolo-calibrado, e l  cual se acciona m e d i r ­

te una tu erca ,ra ra  reqvlr.r a v - la a c : 'd  l o j  - ..tl.i.ño'-s cá^dco^ 

^ae se deseen i i q r c t a r .

EegundaíUN 77UEVc SISTEMA DE FABRICACION DE JERINGAS l.^TAIICiu 

DESMGNTABLES caracter izada  por la  re iv in d ic a c ió n  primera y 

por que en e l  in f e r i o r  de l émbolo-calibrado reseñado en r e i ­

v ind icac ión  an te r io r  va  dispuesta una p ieza  para l a  su jecc ión  

en l a  parte baja de dicho émbolo,de dos arandelas de goma, 

estando dicha p ieza  a to rn il la d a  en su parte superior a otra 

segunda p ieza , la  cual ajusta a su vez  sobre e l  ém bolo-cali 

brago yo. d es c r ito ,  ge m*do que a l  apretar es ta  ú ltim a p ieza , 

con arreg lo  a l a  presión que se l e  dé, se d i la t a  más o menos 

s^bre e l  tubo de c r is ta l ,h a c ien d o  lae- f r i c c ió n  más fu erte  a l 

desplazarse con más o menos suavidad por dicho tubo.

Tercera : UN IIUEYc SISTEMA DE FABRICACION DE JERINGAS BETn- 

IICAS DESMONTABLES carac ter izada  por la s  re iv in d ica c ion es  an­

t e r io r e s  y p^r que e l  tubo p ro tec to r  reseñado en r e iv in d ic a ­

ción primera,en su parte in f e r i o r  l l e v a  acopggga una tuerca
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l a  cual a su vez l l e v a  un cana para e l  a juste de l a  aguja, 

estando p rev is ta  dicho cono de un pase de rosca en su parte 

super ior , formándose de este modo una su jecc ión  r íg id a  que 

8o impide pueda s a l i r s e  l a  aguja a cualqu ier movimiento durante

e l  procesa de inyecc ión .

C u n r t a i  1 m n  _L C J t j

T íT !'* '! '"  .i'- r̂p .DT-rpc*-LL-J i -í- ̂ i-L- ±  rlí) #

Tal y como queda d escr ito  en la  presente memoria que 

consta de^ cuatro hojas mecanografiadas, e s c r i ta s  p^r une so la  

cara y plano que unido a l a  misma se acompaña.
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