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La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en los moldes parae la fabricacidn de cadenas y tiene vor
objeto especial l%fabricacidn de una cadena nueva que presen—
ta cualidades notables de resistencia sin que se aumente

5. ni su peso ni su volumen, abarcando asimismo la invencidn
la fabricacidén de los moldes para le obtencidn de tales
cadenas.

Las cédenas fabricadas con arreglo a lagpresente inven-—
cidn se caracterizan especlalmente por el hecho de que

10. llevan une sgerie de eslabones engenchados unos en otros
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Yy articulados libremente, sin gue, sin embargo, presente

solucidn alguna de conginuidad, ni soldadura alguna.

Segun una forme especial de fabricaecidn de la referide
cadena, los eslabones estdn constituidos wmor un metal de
elevada resistencis, tal como nor ejemplo, el acero al
cromoniquel.,

Los procedimientos objeto de la presente invencidn,
ge caracterizan especialmente por el hecho Ge moldear
simultdneamente los esluabones de la cadena enganchados unos
en otros: y articulados, libremente.

Segin una forma de ejecutar los referidos perfec—
cionamientos, el moldeado de los eslabones se efectda por
colada centrifuge en un molde gque lleva una abertura de
colada central y una sucesidén de alveolos unidos individual-
mente a esta colada por dos canales y constituyendo unos
moldes individuales entrelazados por cada uno de los
eglabones de la cadena a obtener,

Seidn otro modo de ejecutar la presente invencidn,
le cavidzd o alveolo terminal del molde en el gue estd
colado el dltimo eslsbdn de la cadena, véd dispuesto de modo
que pueda recibir el vrimer eslabdn de un trozo de ocadena
ya coladsa permitiendo de este modo obtensr una longitud
doble de cadenz sin soldadura, ni solucidén de continuidad,

El molde segun los perfeccionamientos de la presente
invencidn, se caracteriza principalmente por el hecho de que
1leve una serie de alveolos distintos entrelazados, una
abertura de colada central y unos canales que unen individual-
mente cada uno de los alveolos & la expresada abertura de
colada,

Segin un modo de sjecucidn conveniente del referido

molde, las cavidades vdn dispuestas sobre la superficie de un



50.

60.

T0.

188178 oo wru 4l

cilindro coaxial a la abertura de colada cenitral.

En un modo de ejecuciédn conveniente, la caja de machos
cilindricos lleva unos micleos en forma de sectores cilfndricos,
unidos unos & otros segun planoa verticales y en cuyas juntas
vdn dispuestos los machos.

Segin un modo de ejecucidn especiul, cada micleo
en forma de sector estd compuesto de dos machos elementales
comprendidos en el mismo dngulo diedro.

Otras purticularidades de la invencidn irgb
apareciendo en el curso de la descripcidn , citada a continua-
cidn de ciertos modos de ejecucidn wel invento, dada Unicamente
a titulo de ejemplos y sin caracter alguno limitativo.

La fig. 1 es una vista parcial en alzado ée.una
disposicidén decjgzgahélice en un molde.

la fig. 2 es una vista parcial en planta corres—
pondiente »u la fig, 1.

Le fig. 3 es un alzado parcial de una variante
de‘la dispogicidn representada en la fig. 1.

La fig. 4 es una vista en planta parcial de esta
variante.

La fig. 5 es una vista parcial en alzado de una dispo-
sicidn Ge cadena en serpentin sobre un cilindro.

la fig. 6 es unz vista pzrcial en planta corres-
pondiente a la fig. 5.

la fig. 7 es tambien une vista parcial en planta de una
disposicidén de cadena de serpentin, teniendo los eslabones
de la cadena una orienti.cidén diferente.

_ las figuras 8 y 9 son vistas en alzzdo de diferentes
disposiciones de eslcbones de cadens, segun pueden ir
dlspuestos en los moldes,

La figura 10 representa un semi~-corte verticel

segun A-0-B de la figura 11 y un semi-corte vertical segin
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B-C-D-E~-FP-G~-H de la figura 11,

4 -

' las figures 11 & 14 son cortes por XI-XI, XIT-XIT,

XITI-XITII y XIV-XIV, respectivamente de lz figura 10.

la figura 15 es una variante de la figura 14.

En el ejemplo representado en las figuras 1 y 2,
se vé en 1 un molde dispuesto cofxialmente alredmdor de una
abertura de colada central 2, Las cavidades tales como 3 ¥
3' de lag que cada una egtd destinada a moldear un eslabdn
de caden&, vdn dispuestas unas u continuacidn de otras y
normalmente aisledas las unasde.las otras. Cada uno de estos
alveolos ve€ unido al especio anular dispuesto alrededor de
la colada central POr unos canales de colada tales como 4.
Los alveclos vdn dispuestos en este caso en hélice, con

cierto espacio 5 dispuesto entre loz alveolos o cavidades

'3y 3', siendo necesario el expesado espzcio para asegurar

el aislamiento,por medio de arena, de los alveolos entre si,
Esta hélice puede tener un paso cualquiera.

El molde puede estar constituido por una superposicidn
de nidcleos elementales ,correspondiente vada uno de ellos a
un paso de hélice y que llevan las canales de colada y la
parte correspondiente de la colad=s central. ELl moldeado se
efectia pues, por colada, mds especialmente nor colada
centrffugsa.

En lugar de sobreponer los machos elementales para
constituir el molde, el moldeado podrd efectuarse en "cera
perdida", Este procedimiento no precisa ser descrito, por
cuanto que es bien conocido nor los técnicos. El material
que constituye el molde y que separa los elementos de cera,
puede ser de arena verde secado en la estufa, o de aceite
cocido, o arena silicea unida yor un aglutinante de sflice
coloidal, ©Estos dos modos de moldeado se ddn Ynicamente a

titulo de ejemplo, pues el moldeado se podrd ejecutar por
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cualquier procedimiento conocido. ’
Sea cual fuere el modo Ge colada, y sracias al espacio
5 gue quéda entre cada oaﬁidad,los eslabones obtenidos son
indenendientes unos de ot:08, pero salen del molde engancha-
dos unos & otros.

En el ejemplo de laifiguras 3 ¥ 4, los alveolos,
siempre dispuestos a lo largo de una hélice ,no estdn
alineados como en el caso de las figuras 1 y 2, sino que vén
alternados, siendo uno, el 6, vertical, el siguiente 7
horizontal, lo cual permite apretarlos y colocar una mayor
longitud sobre un mismo perimetro Ge molde,

Tembien se pueden disponer estas cavidades en lfnecas
paralelas @ las generatrices de i cilindro ideal, coaxial
& una sbertura de colade centrel situada en la prolongscidn
del eje de rotacidn de la mdquina ce colér centrifuga.

_ Segn vé representado en lis figuras 5, 6 y 7, los

alveolos vdn dispuestos en trozos verticales 8, 9 y 10,

unidos entre si alternativamente a su parte inferior y en

su parte superior por unos alveolos tales como 1l y 12, yendo
abertura de :

unido cada wlveolo a la/colada central por un canal de colada

radial 4. En la figure 6 se hen marczdo en 8a 1los alveolos

del trozo vertical 8 dispuestos en le misma direccidn que el

alveolo 8§ represerntedo en la fig., 5, 10 mismo gue pare

los alveolos 8b. El mismo principio ¢e representucidn grdfica

se ha adoptedo para los slveolos representados en 9a y 9b

de la figura 6, respectivamente segun la direccidn de los

eglabones 9a y 9b representeados en la fig. 5.

Sin embargo, en lugar de disponer los eslabones de
los trozos sucesivos en plunos que no contienen el eje tedrico
del molde, se podrfa, como vd representado en la fig, 7,

disponer los alveolos en unos planos radiales o en unos planos
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perpendiculares a estos Ultimos, sobrentendiéndose ;;;Hgéda
cavidad vd siempre unida & la abertura de colade central
por un canal de colada 4,

140. Se pueden disponer,evidentemente ,los @lveolos
Ge cadena de cualquier otro modo, ya sea para focilitar la
accidn de colada, 0 ya ses para facilitar el moldeado y el
macneado, As{ pues, en las figuras 8 y 9 se ha representado
la disposicidn ce alveolos sucesivos 13, 14, 135, 16, ¥y

145. 17, 18, 19 que pueden utilizarse indefinidamente, ya sgea
en serpentin como se representa er la fig, 5 o ya sea en
hélice como en las figuras 1 y 3.

L= fig. 10 represernta un modo ce ejecucidn prdetica
de un molde segun la invencidén, En un cilindro 20 gue forma

150. 1la caja de moldear, se dispone el conjunto de los machos
formando unr molde comprleto, y se colocw este ﬁltimo en el
centro de la pluteforma 21 de una médquinse de centrifugar.

En el ejem@lo representudo los machos son unos
sectores e dngulo diedro igual a 459, Vdn dispuestos radial-

155. -mente, disponiendo en su centro una colada central 22,

Ia caja de machos ideada estd estublecida para moldear
cadenas segun lag disposiciones de lag figuras 5 y 7, es decir,
en un serpentin vertical diépuesto segun las generatrices
de un cilindro. 7 ,

160. Se han dispuesto, parsa la longitud de cudena a
moldear, ocho trozos verticales. Debido & esto, el molde se
compone de ocho sectores verticaules compuesto cada uno de
sels mmchos, dog mechos inferior.s 23 y 24, dos machos
verticales intermedios 25 y 26 y dos mechos superiores 27

165, y 28, (fig. 10).

Estos seis machos, comprendidos en un gngulo diedro

de 452, védn ensamblados y yuxtapuestos con los.seis machos
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cemprendidos en el dngulo diedro contiguo, los cuales ge

colocan en el molde en sertido irverso = los Irecedentes, es
decir, cabeza abajo con relacidn a estos Wltimos. Rl tercer
grupo de seis muchos vuelve a tomar el sentido del primer
grupo, el cuarto grupo el del segundo y asi sucegivamente,
en forms alternada,

Cada trozo de cadeha se encontr&ré‘ue este modo
moldeado en la junta de los cuatro machos sucesivos 25, 26,
25a, 26& (figuras 12 y 13).

Cada cavidad correspondiente a un eslabdn de la
caedena recibe el metal de la colada central vor un canal
de colada tal como 290 30 situado en el pdano de junta
de los machos verticéles 25=26 y 25a-26a , etc.

El Yltimo alveolo sunerior 31 de cada trozo vertical
de cavidedes vé unido & le primera cavidad 3le del trozo
sigulente por una cavidad horizontal 32, (fig. 10 y 11).
Estos alveolos vdn unidos a la abertura de colade central 22
poT unos canales de colada tales como 34 y 35 dispuestos en el
plano horizontal de junte de los machos (figuras 1C y 11).

El dltimo alvedlo inferior 36 (figuras 10 ¥y 14) de
cada trozo vertical de slveolos vd unido al primer alveolo
inferior 36a del trozo siguiente por un alveolo horizontal
37.

Estos =lveolos védn unidos & la colads central 22 por
unos caneles de colada tales como 38 y 39,

El primer alveolo 40 (figuras 10 y 14)'del primer
trozo vertical y el ultimo alveolo 40z del Yltimo trozo
vertical no vdn unidos entre sf, estando destinados a 1la
formecidn ce los dos extremos de la cadens,

En la parte superior del molde vé dispuesto un

recipiente de colada 41 que alimenta la sbertura de colads



200,

210,

220,

225,

230.

ﬁ88178 -8~ jmmf.é

central 22 sobre 12 que védn unidos radialmente todos los
canales de slimentacidn individual de cada cavided.

En el caso en que se desde una cadena mis larga, ya
estd previsto alojar en la base del molde por debajo de la
primera hilera de machos, una caje que encierre unz longi-
tud ce cadena complemerntaria para afiadir = la longitud
estandardizada o corriente , para obtener la longitud deseada,

El primer eslabdn de esta cadena complementarie
vd encastrado en los machos inferiores del molde ¥y se éoloca
en el primsr alveolo 40 del primer trozo de cadena. En la
colada estard incorporado como primer eslabdn en la nuevs
cadena y debido a este hecho, se encontrard automdticamente
afiadido a la parte nuevamente moldezde.

. Los machos 23 y 24 de la hilers Ge machos inferiores
son en este caso ligeramente difersntes en el sentido de que
contienen el alojamiento cel segundo eslabdn del trozo comple-
mentario ya moldeado, trozo gue llega yor debajo.

P&r las explicaciones precedentes y los dibujos adjuntos
Se comprende que 1la disposicidn del molde y su modo de ejecu-
cién necesiten , en prinecipio, una caja de machos pare
los elementos de macho de base partida interior 24, una caja
para los elementos de base partids perifdrica 23, una caja
para los elementos intermedios, parte interior 26 y una para
los elementos intermedios, parte periférica 25, uns caja
ﬁara los elementos superiores, parte interior 28, una para los
elementos superiores parte periférica 27, uns caja de machos,
parte interior y una caja parte exterior para los elementos
de base que deban servir de origen y de final de la cadena.

Tambien se puede utilizar,como lo representa la
figura 15, en cada extremo del molde un macho particular
en el que la coronz exterior 42 reemplace los ocho machos

periféricos 23 y un mecho central 43 reemplaza los ocho machos
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interiores 24, obteniendose el conjunto por piezas desmonta-

bles, filos, etc,

Cuando se emplezn tales machos, es preciso, natural-
mente, tapar una de las cevidudes, la 44 por ejemplo,
de modo que se suprima un eslabdn en la colada para tener
una solucidn de continuidsd, sin lo cuwl se obtendria una
cadena sin fin. -

Por dltimo, log machos podrdn ser de materiales
refractarios silfceos, o de cemento y sflice, o de magnesia
pura o con zleacibén , ya sea en silicato de alumina , en
ciredn, o cualquier producto refractirio de elevadas
tempersturas. Podrdn emplearse segun son despuds de tra-
tamiento en la estufa, o revestidas de un wuislante interior
ya se. de silice coloidal o seu de magnesia, u otro, pudiendo
ser el expresado aislante pastoso, lfguido o pulvcrulento,
aplicado con pincel, con pulverigzador o &l temple, sin
galirse por ello del alcance del invento.

N 0o T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inventp,
asf como la maner: de realizerlo en la prdctice, debe hacerse
constar nuevamente que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en

cuanto no &ltere su principio fundamental., Tembien se hace

congtar gue el invento corresponde & una vatente presentada

en Francia con fecha 22 de septiembre de 1948, ne 561042,

acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden los

 Convenios Internccioneales en vigor y siendo lo que constituye

la esencia del referido invento y por 1o que se solicita
Patente de Invencidn,por 20 afios en Espafia: "Perfeccionamien—
tos en los noldes para la fabricacidédn de cedenasg"; caracteri-

zdndose por lo siguiente:
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12,= Perfeccionamientos en los moldes rara la fabrica-

gidn de cadenas, caracterizdndose por el hecho de que lleva
una serie de.eslabones unidos y erticuludos libremente unos
a 6tros, no presentando estos eslubones solucidn algunea de
continuidad ni soldzdura.

292.= Perfeccionamientos segun lo especificido en la
reivindicacidn 18, caracterizdndose porque cadz eslabdn es
completamente homogéneo.

32.= Yerfeccionamiontos segun reivindicadiones 12 y
28, caracterizdndose norque los eslabones son de un metal de
elevada resgistencia,

42.= Perfeccionamientos en los moldes para la
fabricacidén de cadenas metdlicas, segun se especifica en lus
reivindicaciones 12 a 32, caracterizdndose nor ¢l hecho de mol.-—s
dear simulténeamenté los eslabones ce la cadena unidos y
libremente articulcdos los unos a los otros.

5¢,= Perfeccionamientos Segun lo especificado en la
reivindioécidn 49, caracterizindose porque el moldezdo .
de los eslabones se efectda por colads centrifuga, en un molde
que lleva una abertura de colada central y una sucesidn de
alveolos unidos individuslmente & esta aberture de colada
por unos canales y constituyendo unos moldes individuales
éntrelazados para cada uno de los eslabones de la cadena que
se haya de obtener,

692.= Perfeccionarientos, segun reivindicszciones
42 y 58, caractsrizdndose porque el alveolo o cavidad terminal
del molde, en el que se cuela el ¥Yltimo eslabdédn ce la cadena,
vd dispuesto de modo que reciba el primer eslabdn de un
trozo de cadena ya colada, |

72.= Perfeccionamientos segin reivindicaciones 18

a 38, caracterizdndose porque en el molde se disponen una serie
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de vaciados o cavidades distintas entrelazadas, uniendo una
abertura de coladz central y unos canales, individuslmente,
295, cada uno de los alveologs o cavidades a 1=z expresada .abertursa
de colada,
82.= Perfeccionamientos gsegin reivindicucidn 78,
caracterizdndose porque los alveolos o cavidadesAvén dispuestos
sobre la gsuperficie de un cilindro imaginzrio coaxial a lsa
30Q0. abertura de colada centizl,
98 ,= Perfeccionamientos segin reivindicaciones 78 v
88, caracterizdndose porque las cdvidades o alveolos vdn
dispuestos en sentido helicoidal.
102.= Perfecclonamientos segin reivindicaciones 78
305 y 82, caructerizdndose porgue los alveolos -0 cavidades vdn
dispuestos segyn uncs parzlelas a las generatrices del
cilindro.
119,= Perfeccionamientos segun reivindicaciones 78
. a 9#, caractorizdndose porque el molde estd constituido por
310. una serie de machos elcementales sobrepuestos correspondiendo
cada uno de ellos , & un paso de hélice,
122.= ferfeccionauientos seagin reivindicaciones 72 &
118, carsacterizdndose porque los =lveolos o cavidades vdn
dispuestos alternativamente en unos planos raudiales y unos
315, planos perpendiculares que contienen el eje de la abertura
de cdlada central,
132,= Perfeccionamientos seg¥n reivindicaciones 72
a 128, caracterizdndose porque se dispone un ensamblzdo de
machos en forma de sector cilfndrico unidos los unos & los
320, otros, segun unos planos verticeles,
142.= Perfeccilonamientos segun reivindicacién 138,
caracterizdndose porque cada macho en forma de sector se com-—
pone de dos machos elementales comprendidos en un mismo

gngulo diedro.
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15¢.= Perfeccionamicntos segun reivindicaciones 13e
¥ l48, caracterizandose porque los exiremos del expresado
molde védn provistos de alveolos o cavidades horimntales desti-
nedos al moldeado de los eslabones gue reunen dos trozos
verticales consecutivos de la cadena,

l6e.= Perfecclonamientos segun reivindicaciones 138
a 158, caracterizdndose porque los machos en forma de
sector cilindrico vén encastrzdos en sus dos extremos por unsg
fila de machos gque llevan unos =lveolos o cavidades, horizon-
tales alternando los alveolos horizontales de un extremo con
los del otro extremo.

17¢.= Ferfeccionamientos segin reivindicaciones 132
a 168, caracterizdndose porgue 4os de los machos de 18 hilsera
de machos inferiores estdn dispuestos de modo que constituyan
una solucidn de continuidad.

182.= Yerfeccionarientos segun reivindicaciones 138
a 178, caracterizdndose porque hay previsto un recipiente
inferior que puede recibir un trozo de cadenz ya moldeado y
cuyo primer eslabdn se introduce en uno de los alveolos o
cavidades del molde,

192.= Perfeccionamientos en los moldes para la

fabricacidén de cadenas; tal y como queda substancialmente

descrito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos

que se acompafian,

Este memoriz consta de doce hojas escritas por ume

sola cara.
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