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a favor de Don CESAR ZAHDA, de necionalidad italiana,

residente en Barcelona, Paseo de Grecia, 11 A, 59, 35,
por ?SISTEMA DE ACCIONALIRNTO HIDRONEUMATICO PARA MA-

QUINAS COPERADORAS, CON DEPOSITO DE GAS COMPRILIIDO DNI-
DO CINEMATICALMENTE AL CIRCUITO DEL LIQUIDO A PRESION,

HEDIANTE GRUPOS MECANICOS TRANSHISORES”,

MELORIA DESCRIPTIVA

Es sabido que en numerosas méquinas operadoras,
particolarmente en las de fundicidn e presibn, de estanm-
pado por inyeccién a presifn y similares, son empleados
sistemas hidroneométicos para consmeguir el movimiento de
los elementos de cierre y estempado, o el de los elemen-
tos de inyecociédn.

Es sabido tambidn que las indicadas méquinas re-
gvieren gue dichos movimientos se lleven a cabo con no-
table rapidez y con gran energifa, y que los mismos se

verifiguen en un perfodo de tiempo muy breve respecto
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al tiempo totel de trabajo. En consecvencias, se emplean
sistemas acumvladores de la presién, consistentes, esen-
cialmente, en vno o més recipientes para aire comprimido,
el volumen del cual es redvcido mediante la introduvccién
de agua v otro liquido epropiado, hesta slcanzer le pre~
sién de régimen desesda. Diche introduccién de lfquido se
obtiene por medio de vn grupo-bomba.

Cada vez que la mdquina debe realizar un ciclo
de trebajo, es extrafda vna determinada centidad de 1{-
quido del recipiente, y enviade a la méquins, la cual
pvede de esta manera digponer de la reserva de presién
contenida en el sistems acuvmvledor indicado.

BEstoz sistemas ya conoclidos prezsentan varios
inconvenientes, es{ econémicos como funcionales, gque
puveden reducirse & los sigvientes: necesidad de cons-
trvccidén y empleo de recipientes o depdsitos de gran-
des dimensiones, los cuvales, conteniendo vna notable
centidad de liquido, deben alojar por otra parte on vo-
lomen de gas tal gue, a cada extraccién de 1fquido pe-
re el accionemiento de la mfquina en cade ciclo de tra-
bajo, la presién no descienda por debajo de determina-
dos 1fmites, generalmente del 10% de la presién normsl;
el contacto entre 1fquido y gas es cavsa frecventemente
de peligrosos accidentes; especialmente cuando se emplea
aire comprimido, Sea gas y aceite, sea l{quido, & cavsa
de los fenémenos de oombuatidén que pueden sobrevenir como
coneeouénoia de la elevacién de temperatura provocada por

las altaes presiones. Los recipientes, de grendes dimen-
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siones, deben ester dispuestoé forzosemente en posicidn‘
vertical, con el consiguviente estorbo en los locales y
complicacién de la instalecién; la presidn que Se ejerce
en los grupos de vtilizacién de la méquina debe ser nece-
sariamente igval a la contenida en el recipiente acumvla-
dor; y, finalmente, cada vez que es preciso trabajar con
diferentes presiones de régimen, debe ser modificades la
cantidad de lfquido del recipiente, para variar el volu-
men del gas oomprimido.

El sistema en cuestién permmite obtener numerosas
ventajes, las cuales Son, especialmente: Utilizacidén de
depégitos de pegueiias dimensiones, destinados exclusiva-
mente a contener el gas comprimido necesario; abmoluta
seguridad de funcionamiento, puesto gue el gas a presién
y el 1fguido no estén en contacto directo; posibilidad
de disponer los recipientes o depbsitos, dadas suvs peque~-
filas dimenmiones, en cuvalquier lvgar y posicidn, as{ como
e notable distencie de le méquine o méquinas opersdoras,
sin gue sobrevengan cefdas o pérdidas de presién en las
conducciones, por las cvales circuvla exclusivamente el
gas a presidn; y, finelmente, posibilidad de accionar,
mediante los recipientes o depdésitos indicados, & presién
constante, varias méquinas gue funcionen al mismo o a dis-
tintos regimenes de presién, puvdiendo ser éastos superiores
o inferiores a los de aquellos recipientes.

El presente sistema requiere el empleo de vno o
més depbsitos en los cuasles estd contenido el gas a pre-

g8ién, preferentemente aire —dada la segurided de funcio-



nemiento de la instalacién, que no precisa en ningfn
caso del empleo de nitrégeno u otros gases inertes—,
y el empleo de vno o més grupos cineméticos compuestos
por dos sistemas de bomba conectados mecdnicamente,
f5. vno de los cvales act6as sobre el gas comprimido y el
otro sobre el 1fguido s presidbn, permaneciendo, como
es natursl, separados el aire y el liguvido. Variando
oportunemente el didmetro de los pismtones de los dos
grupos-bomba, pveden ser variadas las relativas pre-
510. siones de régimen entre ges y l{quido.

| La invencién prevé los medios oportunos para
asegurar la nermeticided entre las partes fijes y mé-
viles de los gropos-bomba, as{ como los de segurided
¥y de ascenso y descenso del 1fquido a presién proce-
g 15, dente del grupo comprssor correspondiente.

Para mejor comprensién de la presente memoria
descoriptiva, y tan 86lo a tftvlo de ejemplo, se acom-
peifian vnos dibuvjos explicstivos, en forme puramente
esqueméticamente, del funcionamiento del sistema en
| 20. cvestién, as{ como uvna posible solucién funcional y

constructive de vn grupo mecénico trensnisor.

La figura 1 representa el esquema de uvna ins-
talacidén corriente, movida segfbn el sistema objeto de
le invencidn; le figvra 2, el esquema funcional de un

25. gropd transmisor mecénico parae instaelaciones que com=-
prenden uvn solo de estos grupos, con disposicién mul-
tiplicadora de la presién; la figure 3 es una vista de

vne posible solucidn constructive de un grupo mecénico,
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segfn on esqueme del tipo indicedo en la figora 2. -

Segfn el esquema bésico de la figura 1, el
siztema en cuestidn se resliza mediante la revnién
de uvna bLotelle -1- o depésito adecvado, destinada
a oontener sire o cualguier gas & presién apropiado,
con un grupo mecénico que comprende vne cémera -2- en
comunicacién con el depdsito -l-, y otra célmera -3-
en comvnicacién con el sistema de bomba -4- del lf{qui-
do, estendo ademés en comvnicacién este Sltima con la
méquina o méquinas operadoras, por medio del conduvcto
-5-. El volumen de las cémeres -2- y -3- es variado
mediante los libres movimicntos del doble pistén -6-,
de manera que, durante los periodos de ‘trabajo en loa
cuales la méquina no regvuiere el envio del l{guido &
presién, la parte -6’- del doble pistén, contenida en
la céuara -3-, actfa como pistén motor, y la parte -67-,

contenida en la cémsra -2-, actfa como pistén impelente

del gas e Presién. Cada vez gue el sistema distribuidor
de la méguina pone en comunicacién la cémaera -3- con los
cilindros motores de mquélla, la presién contenidas en el
recipiente -1- provoca el envio inmedimto de 1f{quido a
le misma, en la centidad correspondiente & la variacién
del volumen de la cémara -3- como consecuencia del movi-
alento mecénico del doble pistén -6-,

Debe sefialarse que les dimensiones relativas
del grupo mecénico -2-6’- y del recipiente o depdsito
~l1-, serfin las apropiadas para contener, dentro de los

lfmites de porcentaje deseados, la variacién de la pre-
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si6n del recipiente -1- dvrante la veriscién méxima de
volumen de la cémera -2-.

Del esquema de la figura 1 se desprende asimismo
la posibilidad de gue el conjunto acumulador de presibn
comprenda otraes botellas -1’-, as{ como vn sistema com-
presor -7- de aire o ges, particvlemisente adecuvado al
tratarse de grandes instalaclones para el accionemiento
de numerosas méquinaes operadoras.

Finelmente, del mismo eSquéma se desprende gue
el conjonto acumvlador de presidén, compuvesto por dos o
més votellas o depésitos, puvede ser empleado para accio-
narAdos o més conjuontos trensmisores mecénicos -8'-,
-87~, etc.; la parte inferior -9’-, -9”- de los dobles
pistones correspondientes podré ser de didmetro mayor o
menor que el de la parte que varfa el volumen de la cé-
mera que se halla en comvnicacién con el recipiente o
recipientes del gas a presién, s fin de accionar, con
el mismo grvpo acumvlador, diferentes méquinas que re-
guieran distintes presiones, as{ como dos o més elemen-
tos de una misme o variaes méquinas. Disponiendo los di-
ferentes conjuntos mecénicos transmisores préximos a las
geSpectivas méquinas operadoras, el grvpo acumvlador po-
dré ser colocado en posicidn central respecto a agquéllos
o alejado de los mismos, en constrvcoidn separada o al
descvbierto, para reduvcir al minimo los peligro= o los
dafios causados por eventuasl explosién de los depésitos o
recipientes. La longitud de los conductos -10-10’-10"-

gque ponen en comvnicacién los depbsitos con los grupos
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transmisores, no influye sensiblemente en el rendimient
¥y en las presiones transmitidas, por cuvanto aquellos
conductos transportan exclusivamente gas.

En el esquema funocional de la figvra 2, que
ilustra un grupo transmisor y multiplicador de la presién,

puede observarse que las dos pertes espirantes-impelentes

-20- y -2l- del doble pistén (de distinto difmetro, a fin

de conseguir gue la presibn del aire de ls ctmara -22-
origine wvna meyor presién del lfquido de la cémara -23-),
presentan la forme de pistones, deslizéndose entre pren-
seeatopas =24~ y -25- v otros elementos de hermeticided
eproplados. Para esegurar el cierre hemético de la cé-
mara -22-, en la cval actfa el gas a presién, se ha pre-
visto la disposicibén en la misma de vna pequefia cantided
de agva v otro liquido incombvustible -25-, pare transfor-
mar le hermeticided neumética en hidrévlica, de soluvcidn
mecénice més fdeil y segura.

La cantidad de 1fquido -25-, que con el vso puede
escapar eventualmente, a través del prensaestopas -24-,
podré ser repuvesta mediante uvna oportuna abertvra de en-
traeda -26-, proviste de vélvula, previo cierre de la con-
dvccibén -27- que comunica la cémara -22- con el conjunto
acunvledor de presién.

Le cémara -23- esté en comvnicacién, mediante el
condvcto =28-, ocon el distribuidor de la méquina, y, me-
diante el conducto -29- y la vélvula de retroceso =-30-
con el grupo bomba del lf{quido. Junto a le vélvula -30-

va dispvesta otra vllvula -31-, abierta mecénicamente
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por el dispositivo -32- cuando el pistén -20-21- hﬁ‘al-'
canzado 8v volumen méximo, a fin de der paso al liguido
provinente del conducto ~-29- hacia el conduocto de des- |
carga -33- y el circvito de recuperacién.

Como se desprende de la figura 3, en la cual el
grupo transmisor comprende vn doble pistén -40- de diéd-
metro vniforme, las cémaras -41l- y -42- —del gas compri-
mido y del 1{quido & presién respectivemente— estén dis-
puvestas en foma de dos cuerpos constructivos separados,
acoplados por medio del armazén ;43-; -44- ea la varilla
accionadora de la vélvula representada por -31- en el
esquema de la figvra 2; -45- es la conduccidn de llegada
del iiquido procedente de la bomba; -46- la conduccién
de descarge y recvperacién, y-47- la conduocciédn de envio
hacie la méquina o méquinas operadoras.

Después de descrito e ilvstrado el invento & sim-
ple tftuvlo indicativo y no limitativo, se entiende gue
podrén ser aportedas numerosas veriantea a los perfec-
cionamientos constructivos y funcionsles de suvs detalles,
@ sus partes o grupos de las mismes, permaneciendo inva-
rieble el empleo de gropos mecénicos transmisores de la
presidén entre el conjunto acumvlador de gas comprimido
y el oircvito del 1lfguvido a presidén, sin salirse por ello

de 1o limites de la presente invencién.
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HNOTA

Se reivindica como otjeto de la presente paten-
te de invencién:-

1. Sistema de accionamiento hidroneumético pare
méquinas operadoras, con depdsito de gas comprimido vni-
do cineméticamente al circuito del lfguido a presidn,
mediante grupos mecénicos trensmisores, gue sSe caracte-
rize por el hecho de que comprende uvn grupo que contiene
gas comprimido, unido cineméticauwente al circuito del 11-
quido a presién mediente vno o més gropos mecénicos
transmisores.

2. Sistema de accionamiento hidronemético para
méquines operadoras, con depbsito de gas comprimido uni-
do cineméticemente el circuito del 1fquido e presién,
segln la reivindicecién anterior, gue se caracteriza
por el hecho de que el grupo o grupos cinéméticos, trans-
misores de las presiones entre el gas a presién y el oir-
cuito del lfquido, estén constituidos por dos sistemss
de bomba onidos mecénicauente, los cvales actban respec-
tivarente sobre el gas y el liquido a presién, todo ello
@ fin de obtener la separacibn material entre gas y 11{-
quido, asf como pera redvcir el volumen de los depbsitos
del gas a presidn al lfmite funcionaluente admicible pa-
ra contener las variaciones de presién dentro de los
Porcentajes deseados, correspondiendo el indicado volu-
men constructivo de los dGepésitos o recipientes énicamen-
te al del gas acuwmulado, necesario para el fuoncionamiento.

3. Sistewe de accionamiento hidronevmético para
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méquinas operadoras, con depégito de gas comprimido uvni-
do cineméticamente al circuito del lfguido a presién,
segbn les reivindicaciones 1 y 2, gue se caracteriza por
el hecho de guve los grupos que foxman cada uvno de loa
transmisores mecénicos, presentan la formas de piStones
de diémetro diferente, o bien pueden es£ar onidos meoé-
nicamente por medio de disposiciones apropiadas para
provocar carreras diferentes de los mismos, o sea para
obtener en cada casc condiciones de equilibrio c¢inemé-
tico entre diferentes presiones del gas y del liguido

a presién respectivamente.

4. Sistewa de accionamiento hidroneumdtico para
méquinas operadores, con depdsito de gas comprimido vni-
do cinemfiticamente al circvito del lfguido a presidn,
Ssegbn las reivindicaciones 1 e 3, que se caracteriza por
el hecho de gque los grupos transmisores mecédnicos com~
prenden dos cémaras opvestazd de volumen variable, en
comunicacidn respectivanente con el grupo acumvlador del
gas a presién y con el circuito del 1lfgvido, estando di-
chas cémarss dispuestas coaxialmente, as{ como uvnidas
cineméticamente por medio'de on doble pistén, las dos
partes del cuval varian respectivauente el volumen de una
y otre céuara.

5. Sistema de accionamiento hidroneuvmético para
méquinas operadoras, con depdsitc de ges comprimido vni-
do cineméticamente al circvito del liguido a presién,
segln la reivindicacién 4, caractefizado ror el hecho

de que el doble pistén actba, respecto a lam dos céma-
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ras coaxiales opueatas, como dos pistones inmmergentes,
estando previstos prensaestopas v otros medios apropia-
dos de liermeticidead.

6. Sistema de accionamientoc hidroneumético para
méquines operadoras, con depdsito de gas comprimido uvni-
do cineméticamente al circvito del lfquido a presién,
segbn las reivindicaciones 4 y 5, que Se caracteriza por
el hecho de gue el grupo transmisor mecéunico de dos cé-
meras coexiales opuvestes, va dispuesto en posicién ver-
tical, oconteniendo uvne de las cémeras vees pequefis can-
tidad de eguve v otro liguido incombustible que, dispo-
niéndose por sl miswe encima del elemento de heymetici-
dad, convierte a ésta de neumética en hidréovlioca.

7. Sistema de accionamiento hidronevmético para
méquinas operadoras, con depbuito de gas comprimido vni-
do cineméticemente al circuito del l{quido a presidn,
seghn las reivindicaciones anteriores, caracterizedo por
el hecho de que la cémara de liquido de los grupos trans-
misores mecénicos esté en comvnicacibdn con el grupo-bombs
del lfguido por medio de una vhlvula que impide el retor-
no, estando dispuvesta frente a ésta otra vélvula, accio-
nada mecénicamente por el pistbén al lleger ézte al 1fmi-
te de su recorrido en el sentido de auvmento de volumen
de la chmara indicada, a fin de dar paso al liéuido as-
piredo hacia uvn circvito de descarga y recuperacién apro-
piado.

8. Sigstene de accionamiento hidronevmético para

méqguinas operadorss, con depbsito de gas comprimido uvni-
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do cineméticamente sl circvito del 1{quido a presidﬁ;
segbn las reivindicaciones 1l a 7, que Se caracteriza
por el hecho de ¢gue el grupo gue contiene el.gas a
presién estéd compvesto por vna o més botellas, dispves-
tes en cvalquier posicién y a notable distancia del
grupo o grupos transmisores mechnicos, estendo previs-
tos eventveles grupos compresores para reponer O variar
la presién del mismo grupo-depésito del gas.

9. Siaéema de accionaniento hidronevmético para
méquinas operadoras, con depbsito de gas comprimido oni-
do cineméticamente al cirovito del l{quido a presidn,
segfn las reivindicaciones 1 a 8, que se caracteriza por
el hecho de gue el grupo-~depdsito y acumvlador del gas
a presién estd conectado a dos o més grupos mecéhnicos
transmisores, a fin de accionar, mediante vna scles cen-
tral acumvladora de la presién, varias méguinas opera-
doras, variom elementos de une misma méquina, o varios-
elementos de diferentes mfguinas, habiéndose previsto
que los grupos mecénrnicos transmisores sean construfdos
de manera que pvedan tranaformar el valor de las pre-
siones que transmiten (segfn la reivindicacién 3), a
fin de obtener diferentes presiones de accionamiento
vtilizando vna misma presién de gas.

10. Sistema de accionamiento hidroneuvmético para
méquinas operadoras, con depbsito de gas comprimido oni-
do cineméticazente &8l circvito del 1f{quido & presién,

mediante gropos mecénicos transmisores.
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La presente memoris consta de trece hojes fo—
lisdas, escrites por una solas cara,
Barcelona, & 29 de abril de 1949,
César ZANDA
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