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tas mejoras dei presente invento se empican con 

especia l  ventaja, en c a r a t o s  empalmadores normales.

Más recientemente, y con s i  desarro l lo  del caucho 

s in té t i c o  y de varíes ciases de p lás t icos  s im ilares ,  se ha 

comprobado cus e i  aparato o r ig in a l ,  tiene tendencia a comu­

n icar  c ier tos  e fec tos  per jud ic ia les  al material en e i  curso 

de so manipulación. .Algunos de estos  e fec tos  se han podi­

do a t r ibu ir  a manifiestas d i ferenc ias  @n las  caracter ís t icas  

f í s i c a s  y f is icoquímicas de los  materiales s in té t icos  con 

relación a los de goma natural que antes se empleaba exc lus i ­

vamente para fab r ica r  osmaras, yantas, e t c .  Uoa nuevos 

materiales requieren mucho mayor cuidado en e l  manejo y tra­

tamiento para e v i t a r  l a  producción de grandes car t i  cades de 

productos in fe r io res  o de desecho.

Un objeto dei presente invento es co r reg i r  estas 

d i f i cu l tades ,  fa c i l i t a n d o  así l a  producción de considerable 

numero de art ícu los  de a l ta  calidad, cualquiera que sea l a  

naturaleza dei material bruto empleado.

Otro objeto dei presente invento es o frecer en los 

aparatos empafmadores c ie r tos  medios que f a c i l i t e n  l a  regula- 

b i l idad de los diversos e ie ..entos dei aparato para e v i t a r  l a  

necesidad de l a  frecuente sustitución de partes y que hagan 

altamente f l e x ib l e  &1 funcionamiento del aparato.

Otro objeto dei presente invento es o frecer en los 

aparatos empalmadores varias formas alternadas de medios de 

guía para colocar los  extremos dei material que se ha de cor­

tar y empalmar en l a  debida alineación, y asegurar una e f icaz  

acción de sujeción en e i  mismo.
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Otros objetos y ventajas ¿a3. presente invento, se 

comprenderse fácilmente conforme avance l a  descripción de ana 

forma, p re fe r ida  de aparato empalmador representada en deta­

l l e  en los  dibe jos adjuntos,

En estos,  l a  f igu ra  1 es un alzado de frente de un 

aparato empalmador t íp ico  en e l  cual estsn destinados a emplear 

se cor ver ta ja  las enseñanzas del presente invento. na f i ­

gura 2 es ar, alzado la te ra l  del aparato de l a  f igura  1 . na 

f i gu ra  3 es una v i s t a  de frente  otapl iada de una porción del 

aparato de las f iguras i y 2 con sus elementos dispuestos en 

relación de cortar,  y con partes en sección y ro tas .  ^a 

f i g u ra  4 es un alzado la t e ra l  ampliado de l a  porción dei ap a- 

rato representada en l a  f i g u ra  3, con partes en corte y rotas, 

pero con los  elementos cortantes representados en posición 

levantada. ñas figuras 5, 6, 7 y 8 sor alzados de frente 

parc ialA# §6a corresponden en ger.eral a la  f i g u ra  3 y muestran 

los  elementos dei aparato en diversos periodos de funciona^ 

miento. na f i g u ra  9 es un corte hor izor ta l  dado por l a  

l ín e a  9-9 de la  f i g u ra  7.

La f i g ú r a l o  es-un alzado la te ra l  parcial  que co­

rresponde en general a l a  f i gu ra  4 y representa ura construc­

ción a l te rna t iva  de c ier tos  elementos dei aparato. na f i g u ­

ra 11 es ura v i s t a  en planta, de una orción de i & forma al te r- 

nat va de aparato representada Se l a  f igura  10. na f i gu ra  

l2 .es  un corte v e r t i ca l  dado por la  1 i r " .  12-12 de la  f i g u ­

ra 11 . La f i gu ra  13 es una. v i s t a  en planta parcial de otra 

rea l izac ión de l a  idea  dei invento de la  presente so l ic i tud ,  

que corresponde Sr general a la  f igu ra  11. na f i g u ra  14 es 

un alzado de frente parc ial dei aparato de l a  f igu ra  13, con 

partes rotas.
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^  l a  realización preferida. del invento representa­

da erj ¡as f iguras 1 y 8 de los  dibajos,  el  aparato ernpalmador 

' indicado en general por si  numero i  comprende ana estructura 

de bast idor que contiene una porción de base K y una porción 

5 v e r t i c a l  3. Directamente en frente de l a  porción v e r t i c a l

3 de l a  estructura de bast idor Va dispuesto un nar de sopor­

tes v e r t i c a le s  4,5 que van sujetos a carros 6,7, o forman 

parte de los mismos, los  cuajes Van sostenidos en, e l  lecho 8 

de l a  o ore ion de ba.se i  de la estructura de bastidor para ha- 

10 cer movimiento de corredera en un plano hor izon ta l .  nos =DS-

dios de transporte o carros 6 y 7, están des-tirados a moverse 

en e i  ¡echo 8 a.cercát:dose y aportándose uros y otros duras t* 

e i  iuncion^iiento del aparato dei modo que se descr ib irá  des­

pués ¿c tal 1 adamen te ,

15 gn los  extremos superiores de los  soportes v e r t i c a ­

les 4 y 5, van dispuestos ios  c i l indros  de presión 9 y 10 res­

pe o tivamen te . io s  c i l indros  de presión 9 y 10 están prov is ­

tos de v a r i l l a s  de embolo 11 y 18, respectivamente que a su 

vez están conectados por sistemas de biej<&a adecuados 1E,14 

20 oon los miembros correderos 15 y 16. Estos miembros 15 y

16 van montados para hacer movimiento Realizable @n un plano 

v e r t i c a l  sobre correderas de máquina 17 y 18, respectivamen­

te, formadas sr los soportes v e r t i c a le s  4 y 5. La manera 

de montar los  miembros correderos 15 y 16 &n las correderas 

25 17 y 18 se descr ib irá  después en d e ta l l e .  —s i  l a  actuación

de los c i l indros  de presión 9 y 10 sirve para mover los miem­

bros de corredera 15 y 16 en un trayecto v e r t i c a l  a lo largo 

de las correderas 17 y 18.

188136
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E¡c los  miembros de o orre de re 15 y 16 vatj montados

los  brazos de sujeción 19 y 20 respectivamente, los cuales 

se extienden hacia afuera desde l a  cara de los  miembros co­

rrederos 15 y 16 en dirección en ásgalo recto cor sus caras 

5 y son virtualmente de igual extensión en longitud que e l  en-

oho total  de loa carros 6 y 7 respectivamente con los  cuales 

están asociados.

Como se vera  ^or l a  f i g u r a  5 del dibujo, ei  brazo 

19 está  prov is to  de una porción ensanchada 2l en su base que 

10 sirve para sostener una pluralidad de segmentos 22 de con f i ­

guración general en U dispuestos frente a frente y en sent i ­

do horizontal, del brazo sal iente 19 cor &i cual cooperan P&* 

ra formar un medio de comprensión, como se observará mejor 

en l a  f i g u ra  4. Los varios  segmentos 22 son altamente f í e ­

l o  s ib ie s ,  como una unidad, y por tanto pueden regularse en un

plscro v é r t i c e  con respecto a l a  porción ensanchada 21 dei 

brazo 19 por l a  acción de una bolsa de aire in f lab ie  23 que 

va dispuesta a lo largo del brazo 19 debajo da su porción 

ensanchada 21 y en contacto con e i  seno de ios segmentos 22 

20 de forma general en U. Así ,  al aplicarse presión de infla*-

ción dentro de l a  balsa de aire 23, los  diversos elementos 

22, serán forzados hacia abajo a hacer contacto con l a  super­

f i c i e  superior del miembro de guia 24 o cualquier objeto que 

pueda disponerse en e l  de la  manera indicada en l a  f i g u ra  4.

26 Así se logra  una acción de sujeción muy e f i c a z  cor. ai brazo

19 dispuesto.en su posición más baja, y ejerciéndose presión 

sobre ios segmentos 22 dei mismo por 1 .  in f lac ión  de l a  bo l­

sa da aire 23. El brazo 19 y los  segmentos 22 sirvan para 

mantener mn objeto en l a  guía 24 en posición para una se r ie  de 

operaciones que pueda desearse r e a l i z a r  en e l  mismo.

(
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una construcción idént ica  a l a  descr i ta  con respec­

to al br.zo 19 as ve en * i  brazo 20 eti "1 1°* diversos

segmentos 22 están destinados apocarse  en contacto regui'a- 

ble cor l a  superf ic ie  del miembro de guía 25 sostenida por 

e i  carro 7. Si l a  operación de empalme se r e a l i z a  ep una 

cámara e i  brazo de sujeción 19 en cooperación con su go la  re­

gulable asociada 24 actúa como un medio sujetador que s irve 

para su jetar  en su lugar, para las operaciones de corte y 

empalme, un extremo del material de tubo 26, al paso que e l  

brazo de sujeción 20 y su guia regulable asociada 25 forman 

un medio de sujeción dei otro extremo dei material de tubo 26.

Antee de poderse r e a l i z a r e n  e l  aparato 1& opsra- 

ción de empalma, es necesario disponer un extremo recaen cor-, 

tado o pegajoso d&l material de tubo 26 en e i  punto en que se 

hsn de empalmar los  extremos. Tara f a c i l i t a r  e s ta  operación, 

se dispone un yunque 27 cutre los carros 6 y 7 para, cooperar 

con los miembros de 'gu ía  24 y 25 respectivamente, dei mismo, 

durante l a  operación de co r te .  El yunque 27 está  destinado 

amoverse verticalmente para ponerse eo posición y quitarse 

de e i l a ¿ 'n  que los carros 6 y 7, por ejemplo, per medio da 

una V a r i l l a  de embolo 28 su jeta  a un mecanismo adecuado (no 

representado/ para rea l iz&r este movimiento v e r t i c a l .

Como medida de precaución y par^ e v i t a r  e i  bascala- 

miento o disposición i r r egu la r  de los segmentos 22 en l.-a 

brazos 19, 20, una barra de guía 29 va  su jeta  a la  cara ex te ­

r i o r  de cada uno de los miembros correderos 15 y 16 de modo 

que sobresalga horizonl'slmen te al través del carro 6, 7, y 

en relación en funeral pa ra le la  al brazo 19,20 para e l  con -
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tacto con una de 1 as porciones v e r t i c a le s  de cada aro de los 

segmentos 22, como se ve er iss  f iguras 3 y 4. L& barra 

dei gt^a 29 coirc ide en l a  posición más baja de los  miembros 

correderos 15 y 16 cor un eiefí^nto v e r t i c a l  30 sujeto a cada 

uno de ios  carros movibles 6 y 7 para impedir que loe ex tre ­

mos ex te r io res  de ios  brazos da sujeción 19 y 20 se curven 

hacia afuera cuando los  brazos y sus respectivos miembros de 

guía 24 y 25*se mueven juntos para unir los extremos dei ma­

te r ia l  da tubo 26 debido a l a  presión e j e r c id a  por e i  mate­

r ia l  .

Las guías regulables 24 y 25 son de construcción 

virtualmente idéntica, y como se ve en les f igo  ras 3 y 4, con­

tienen sendos bloques de tope 31, montados en forma de si iza -  

bl& en e i  camino de guía 32 (vease f igu ra  3/ para ei movimien­

to de regulación, por ejemplo por medio de.i t o r n i l l o  33, El 

t o rn i l l o  33 es accionado por e i  vo larte  34 en un pleno hor i ­

zontal y en dirección axial  cor respecto a los brazos 19 y 20 

con los  cuales están asociad&s las guías regulables 24 y 25 

respectivamente. na regulación dei bloque de tope 31 de las 

guías regulables 24, 25 permite l a  al ineación cuidadosa de 

los extremos de material de tubo 26 entre s i  para asegurar un 

erar alare per fec to  cuando luego se juntan dichos extremos,

El aparato hasta ahora 'descr ito ,  se r e f i e re  en p r i ­

mer termino a los  medios de sujeción para sostener e i  material 

de, tubo 26 en su s i t i o  durarte las operaciones en corte y em­

palme real izadas por e i  aparato empalmador 1. ua. operación 

de corte se r e a l i z a  por o tra  porción dei aparato puesta en 

movimiento en orden debidamente sincronizado con la  aOtuaCitR

188136
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de ios miembros correderos t6..y-4 6-y-et -m(yriaiynIo* horizontal 

da los carros 6 y 7, asi como el movimiento vertical del yan­

qui 27. El funcionamiento de ¡os diversos elementos dei me. 

cania.ao sujetador y su asociación con los elementos dei ttpt*. 

rato eortat.te se describirán! después más extensamente en rela­

ción cor la  descripción dei modo de fm cion ar dei aparato.

Ll elemento cortóte  dei j a r a t o  empa.lmador 1 contie 

ne un brazo 35 de sosten de cuchilla que Va sujeto a un miembro 

corredero 36, o forma parte dei arismo, sostenido en relación 

de deslizamiento cor. l a  porciór vertical 3 de l a  estructura de 

bastidor, ia  montura desiizabie para miembro corredero 36 com 

prende los e ie^ntos verticales 37 y 38 sujetos a l a  porción ver 

t-Cal 3 dei bastidor que cooperan para formar una corredera de 

maqoira que f a c i l i t a  el deseado movimiento vertical del miembro 

corredero 36 dispuesto entre e l lo s .  Un par de va r i l la s  ve rt ió ,  

les 39 Van sujetas al extremo superior dei miembro corredero 

36 y sostienen un travesano transversal 40.

En ei movimiento vertical del miembro corredero 36 las 

veri^l&s 09 están destinadas a deslizarse er¡ un par de orific ios  

de holgura de una placa de tope 45 sujeta, al' extremo superior de 

l a  porción vertical 3 de la  estructura de bastid...r_r.tie las va­

r i l la s  39 hay un fr&no de cojín reu ático 42, cuya extremo Saii@: 

te dei embolo 43 esta destinado a hacer contacto con ei travesé- 

ño 40 montado en los extremos superiores de i .s  Varillas 39 ca.e ' 

do el miembro corredero 36 que sostienen estas Varillas  se acer­

ca al extremo inferior de su movimiento vertical .Este freno de 

cojín 4z actúa para cor. te:.,c r e i descenso del miembro corredero 

36 i su brazo 36 momentáneamente cuando se acercar, al externo 

mas bajo de su trayecto durante ig  operación de corte. Este pe­

rada dei brazo 35 se exp l icará  en deta l le  a continuación.

-  b -
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*  ° ° T = 3 " ' *  M  y so b r M .  W  so . . . y . ,  . .

** " S i " "  "r o H i r d r .  ^

*st¿  p r . v í . t .  4.  .na v a r i , ! ,  d. ^ b . j .  46 oorOoted. . . .  

br .= ,  36 p . r  un . * , * < „  a. M . , . ,  46^ Ei c u m a , ,

a* PK91¿, 44 V .  sanar í a .  . .  , . . i . i ¿ ,  v s r t i a a , .  . s t í r á c  . . . .  

par ara, ar „  s.tiOm. . . p o r i . ,  do 4.

. . .  „ . d i .  4.  , , , y . „ b . r , r c i .  s e n e , , .  4,  4. ,  mism..

Uns. pluralidad de e8Dárraf-na ¿R .̂i-cpniie^os 46, cuyo extremo superior &stá
roscado para l a  recepción de las  tuercas 49 a-i r̂n ̂ 4.& sirven para sea-

p.na.r s .p .rb .  a. < . < * H ! .  SO d.,  b , M .  M U , l . , t .  b . r i s . . .

** " " f  .„
c isr  . .  b , . .  66, p . r .

do a , ,  .-.ismomoar^t. o r , p i r r „ i a . a  p r . t o b o rm . i .o  6, y . ,

madaa en la  cara in í& r ior  dei brazo.

B, s . , „ r t .  a. o u o h u , . ,  60 t i . . .  . . .

oo Je b w ,  or. e . W M .  « e w t t .  W < f r t .4. ,  , .

o n i , r ,4 .  .  , .  , , p g .  do, mismo. Ei ^

. 0 -  , e r .  s e m i r i s i . . ,  56 ,  „

*6 i . r „ , e  r o g n . b i .  ^  s . p . „ .  53. t . s  c o o h i , , , .  63 y 54 VM 

s o j . t . .  o„ o. , p g „  . .b^-  4 .  . . . h i , , .  ^  ^ . 4 ^

OO or otsmorto s o j n e d . r  55 OostOpid. „  o. s i , i .  ^ 4. ^ , .  

. ' . r . p , o r . , i „ d  do t o r r . i i i . ,  de 5.
O" o r l i i o i . .  r m . , . . d . ,  v e r t i o s , „ «n W  57 . .  o, 4.
oootop y o r i í i . i c  oorrosperdior, too 56 Or .1,  o o o h m ,  y res .  

oedos s .  o, s . p . r t .  p._ c .d .  , „m o p to  sojetedor 55 s.

" " * *  *  "  * * ^ " *  " *  * ° ° h H < .  50 y . . . ^ .  .y
bordo oopor i . r  4,  r .  M O M U .  55. 54. í . . i i i „ . d .  e . i  ^

P^az.  ̂ ei e ju st .  da montura de laa  cuchil las sin recurrir
. o r  d.smor to . .m yt . to  do o s , , . . . . . , . ,  4.
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una cantidad l im itada  de regulación de los  ei&mentos 

de sujeción 55 se ofrece así  por e i  uso de pernos re f i a d o r e s  

59 roscados al través de orejas 60 dei brazo 25. ios ex tre ­

mos de ios pernos 59 hacer, contacto con los bordes superiores 

áa ios  elementos de sujeción 65 que a su vez tocan los  f i l o s  

de las cuchil las 52, 54. Así cuando los  t o r n i l l o s  de presión 

56 que sostienen l a  hoja, de cuch i l la  52, 54 se a f lo jan l i g e ra ­

mente, e i  cambio dei elemento se sujeción 55 por medio de ios 

pemos 59 controlará l a  posición v e r t i c a l  de las cuchil las 

DSSpues del ajuste de los  elementos de sujeción 55 por medio 

de ios  pernos 59 controlará l a  posición v e r t i c a l  de l a  cuchi­

l l a .  Después de regular los  sismen tos de sujeción 55, las 

tuercas de bloqueo 61 en los  pernos 59 se colocan contra las 

caras in fe r io re s  de las orejas 60, impidiendo así nn cambio 

por inadvertencia de la  regulación por af lo jamiento de los 

pernos 59.

Entre las cuchil las 52 y 54, va  sostenido nn elemen­

to de tir<sS 62 que se exti&nde paralelamente &1 e je  gei brazo 

56. El elemento de t i ras  62 s irve  para sostener una p lu r a l i ­

dad de elementos de resorte planos 65 en relación de espacio 

predeterminada. Los elementos de resorte plano 63 3ien8n en 

sus extremos super f ic ies  de contacto 64 que sirven para esta­

blecer contacto in i c i a l  con les  porciones ge borde curvas dei 

material de tubos 26 cuando el brazo 35 se aproxima a su por­

ción más baje, para que las cuchil las 52 y 54 así a.ja tenidas, 

corten los extremos d&i material de tubo. El elemento de t i ­

ras 62 va sosi onido por un per de v a r i l l a s  Salientes ver t i  ca l­

men te 65 que st? extienden con deslizamiento al través de a r i f i  

cios perforados en ei  soporte de cuchil las 50 y e i  brazo 25.

1 0  -  -
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En la  porción. de cada un a de laa v a r i !  í as 65 que se 

ex '̂i-i-r de sobre ci brazo 35 va dispuesto ut, resorte de compre­

sión 66 man ton ido  en su s i t i o  por medio de un a p isca  t rec ave r- 

Sai 68 contra una tuerca de re^rlaoior! 67 et;roscada en @i ex­

tremo l ib ia  de l a  v a r i l l a  65. La p laca tra-isvsrsal 68 va 

sostenida por una placa, 69 que se áx t i * r  de s lo largo de i  bra­

zo 35 y Va su jeta  en su s i t i o  sobre protuberancias 70 por los 

espárragos 46 y las  tuercas 49 f i i gu ra  4) mediar te ios pernos 

de esparrago 71 soldados a l a  p laca 69. las  placas transver­

sales 68 se. mar; tienen en su s i t i o  ep los espárragos 71 por 

medio de las tuercas 72 roscadas er los extremos l ib r es  de 

los espárragos. ni resorte de compresión 66 &n cada caso 

puede regularse a cualquier grado deseado de compresión por 

la. regulación de las tuercas 72 en los espárragos 7l o las 

tuercas 67 en las v a r i l l a s  65 o ambas cosas. _a í  ei . deseado 

e fec to  de cojín se ofrece cu a? do e i  elemento de t i ras  62 y 

los resortes planos 63 dei mismo se ponen en contacto con ei  

material de tubo 26 cuando e i  brazo 35 y e l  soporte de cuchi­

l l a  50 que sostienen jas cuchilláis 53 y 54, se mueven hacia 

abajo hacia 1̂ extremo in f e r i o r  de su movimiento v e r t i c a l .

L*  presión e je r c id a  sobre e i  m a te r ia  de tubo 26 por los  re­

sortes pianos 63 y e i  eieL^nto de t iras  62 puede a,sí variarse 

en e l  funciooemiento dei aparato empalmador para acomodarse 

a los Cambios de ¡material.

En @1 funCíont^niento dei elemento cortarte de y apa­

rato empalmador 1, ei  elemento de t i ra s  62 que tiene ios re­

sortes planos 63 normalmente -sobresale ligeramente bajo los 

bordee c o r ton es  de las cuchil las 53 y 54 para que las super-

-  11  -
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f i e i e s  de contacto 64 en loo extremos de los  resortes planos 

se pongan ^n contacto cor. las porciones extremas corvas del 

material de tobo 26. De este modo s i  material ss apiana

contra l a  soperi ' ic ie superior dei yunque 27 cuando este ó l -

timo es ta  colocado entre los  carros 6 y 7 para r e a l i z a r  l a  

operación de co r te ,  El soporte e lá s t i c o  del elemento de 

t i r a  62 permite ei  paso de i^s coch inas  63 y 54 compie ta­

cante si través del todo el  grueso de material de tubo 26 

para asegurar l a  separación completa de t i ra s  dei material 

de ios extremos dei material de tobo. Esta operación o fre ­

ce una super f ic ie  reciente pegajosa en los extremos del ma­

t e r ia l  del tobo 26 para Que estos extremos al juntarlos,se 

peguen uno a otro temporalmente hasta que l a  operación de 

vulcanización s irve para hacer permanente l a  unión.

El aparato empalmador 1 del presente ir-vento, es 

especialmente ventajoso por cnanto ofrece una actuación ver­

t ica l  dsi aparato sujetador que contiene lo e  brazos 19 y 20 

para poner los diversos segmentos 22 sostenidos por los  mie­

mos en contacto uniforme con e i  material dispuesto en las 

guías 24 y 26 a etapalmar. Como amtes se ha dicho, e l  apa­

rato hoy corr iente ,  comprende una. acción de montura en p ivo­

te o de navaja dei medio sujetador, haciendo así que por l o  

menos algunos de ios  segneptos individuales dei brazo suje­

tador hagan contacto con porciones dei material que se ha 

de empalmar antes que ios segmentos contiguos toquen las por 

cienes restantes dei mater ia l .  Esta acción es especialmen­

te nociva para c ier tas  combinaciones da goma s in té t i c a ,  es­

pecialmente goma b u t í l i c a  y s im i lares ,  empleadas en l a  fnbri-

12
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c*cion de cámaras y similares por cnanto la  desigualdad dei 

contacto entre los elementos sujetadores dei material deter­

mina frecuentemente p e l l i z c o s  o cortes d&i mismo, obteniendo- 

so así ur producto defectuoso cuando se ha completado s i  em­

palme .

El funcionamiento v e r t i c a l  de los elementos de sa- 

jeciJn del presente invento, e v i t a  esta  d i f i cu l ta d ,  porque 

eiemertos correspondientes 32 a ambos lados de un punto ínter 

medio dei brazo sujetador 19, tocan e l  material virtualmente 

t*l propio tiempo. Además de l a  acción sujetador^ v e r t i ca l  

de ios  brazos 19 y 20 se desea o frecer  medios para regular la  

medida del movimiento v e r t i c a l  de los miembros la te ra les  15 y 

16. Esta regulación se r e a l i z a  disponiendo un medio regula­

dor 73 (v&aose f iguras 5-8 ir elusiva; en e l  cual un miembro 

c i l in d r i c o  74 esta roscado en una base 75 que l l e v a  f i j o  un 

índice 76 que indica l a  colocación en una esca la  in sc r i ta  en 

l a  p e r i f e r i a  expuesta del miembro c i l in d r i c o  74. El t o m i ­

l l o  c i l in d r i c o  74 y su base 75 estar colocados en l a  abertura 

78 del miembro corredero 15 para pe rm it i r  que e l  extremo su­

per ior  dei miembro c i l in d r i c o  74 haga contacto con l a  protu- ' 

be rancia 79 formada dentro de l a  ¡abertura. 78.

Construcción s im i lar  y elementos corresrcr dientes 

sé e-mpiean para controlar @o forma regulable la  extensiór del 

movimiento ve r t ica l  de.i miembro corredero 16. Asi, l a  Exten­

sión dei movimiento de los  miembros correderos 15 y 16 en s i  

plano v e r t i c a l  e s tá  res t r ing ida  por e i  contacto del miembro

c i l in d r i c o  74 cor- 1 a p ore ion de protuberancia 79. Asta re­

gulación asegura contra una presiór exoesiv** e je r c id a  ñor los

- 1s
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brazos sujetadores 19 y ¿0 oortra e i  material del tobe 26 co­

locado er las guías 24 y 25 inipidiendo así toda posib i l idad 

de p e l l i z c a r  o de ter iora r  e i  material . Es bien Sabido qoe 

c ie r tos  materiales de cancho s in té t ico  pueden estropearse fá ­

cilmente por corte o p e l l i z c o  debidos a iaP excesivas pres io ­

nes que se ejercen sobre e n  os por e i  hecho de que e i  mate­

r ia l  es en algunos casos demasiado blando para r e s i s t i r  dichas
presione a .

Además de l a  pos ib i l idad  de regular e i  movimiento 

ve r t ica l  de io s  miembros correderos l a  y 16, es tgnbie'n po- 

sibl.s colocar regulablemente los miembros de guía 15 y 16 l a ­

teralmente oon reiacián a las correderas de máquina 17 y 18 

en que van montados. *.ata regulación se ofrece para dar a l ­

gún cambio la t e ra l  de ios brazos 19 y 20 entre s í  en ur pisco 

hor izon ta l .  Esta regulación ea a mSnudo necesaria cutido 

después de largos periodos de uso dei aparato, es necesario 

esmeri lar las super f ic ies  de contacto dei material 80 y las 

porciones de punta 81 (vease f i gu ra  3) de los  diversos seg­

mentos 22, sostenidos por los brazos 19 y 20. ^sí es poBi- 

ble o freoer una esperanza de vida/ma.s larga  para los diversos 

segmertos 2g, evitando con e n o ,  l a  frecuente necesidad de 

su sustitución completa.

Esta regulación la te ra l  de io s  miembros correderos 

15 y 16 se r e a l i z a  íác i lmerte  por me io  dei conjunto 82 (vea- 

se f igura  9 ) .  ni conjunto 82, que ofrece l a  montura d es ü -  

zabie para los miembros correderos 15 y 16 cor, respecto a las 

correderas 17 y 18 reapoctivajner,te, contienen miembros de án­

gulo 148 practicados en sus super f ic ies  internas para cas.r

14  -
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con Ctti'a,s de las correderas practicadas correspordientecpente. 

Los miembros de ángulo 146 Van sujetos ai dorso dei miembro 

corredero 15 por medio de ios  pernos de cabeza de c u q u i l l o  

149. Un t ó r r i d o  de sujeción 150 de Cabeza de c a s q u i j o  va 

5 sujeto el  miembro de ángulo 148 y roscado en l a  corción de

brida sa l ien te  151 del miembro corredero 15. una vez ter­

minado l a  debida regulación la t e ra l  dei miembro corredero 

15, la.s contratuercas 152 se aprietan contra l a  cara ex te r io r  

de la  porción de bridas 151 para impedir el  cambio inadver- 

10 tido dei miembro corredero.

Al empalmar cámaras, yantas y s im ilares,  l a  porción 

,de;< material 26 entre l o s  extremos, se sostiene temporalmen­

te e  ̂ l a  s i l l a  84 montada en l a  porción v e r t i c a l  Z dei basti­

dor de l a  maquina, por ejemplo, m ed ir te  los  soportes 84 so- 

15 je tos  a loe  elementos 37 y 28 dispuestos vert ica lmente.

conducción 85 l l e v a  los  h i los  e l é c t r i c o s  para suministrar la. 

energ ía  necesaria al elemento calentador 52 en e l  sonorte de 

cuch i l la  50 para ementar las cuchil las. 53 y 54.

Es deseable en las operaciones realizadas en e i  

20 aparato emnalmador 1, poder o frecer  c ie r to  grado razonable

de regulación p a r a e i  movimiento horizontal de ios carros 6 

y 7 sobre el lecho 8 de la  máquin a. A este f i n ,  ei to rn i ­

l l o  regulable 86 (vease f igu ra  5) se dispone en e i  lado in­

f e r i o r  de cada carro 6 , 7 para controlar la  extensión de re- 

25 corrido de ios Carros. El t o m i l l o  regulador 86 e s tá  rosca­

do en -r extremo en el  bloque 87 sujeto a l a  porción de base 

R ja  2 de la  estructura de bastidor del aparato empal mador 1 

ai paso que ê . otro extremo dei t o m i l l o  encaja en e i  bloque 

macado por ¿entro 88 dei lado in f e r i o r  de Cada carro 6, 7.

15



Gomo se comprenderá. fácilmente por la descripción 

detallada del modo de furcic!  amien to dei j a r a t o  empalmad or 

1 que se da despees, es esencial  maa tener un ruedo de mate­

r ia l  uniformemente grueso alrededor de la  p'-i i f e r i a  dei em- 

5 palme para asegurar ios  j ore a resultados. Asi les  por­

ciones de punta 61 de los  diversos segmentos 22 en los bra­

zos 19, 20 de.l aparato empalmador i deben estar  debidamente 

aline ados con las caras cooperar tes opuest as de lo s  miembros 

d& guía 24, 25 en la. forma representada en l a  f igu ra  8. lo s  

10 t o m i l l o s  de regulación 86 real izar aqí la  colocación la t e ­

ral de ¡os carros 6 y. 7 al paso que l a  regulación la te ra l  an­

tes descr i ta  de los  miembros correderos 15, 16 que implica 

e l  uso de lo s  pernos 82 permite a l inear debidamente como as- 

r e f i e r e  los  diversos elementos.

16 El movimiento de los  carros 6 y 7 sobre e l  lecho

8 de l á  porción de base 2 del aparato empalmador se efectúa 

por las bielas 89 y los  medios funcionales v e r t i c a le s  90. 

ha actuación de los var ios elementos del aparato, se reet iza  

por una pluralidad de c i l ind ros  de presión o otros primeros 

20 móviles (no representados), que funcionan en l a  deseada re la­

ción de tiempo. El c i r cu i to  e l é c t r i c o  que no forma parte 

parte- del presente invento, se e x c i t a  para empezar e l  o io lo  

de operaciones realizadas por &i aparato empalmador 1 cuando 

e l  operario apr ie ta  simultáneamente los  dos botones de arrea - 

25 que 92, 93 (vease f i gu ra  l ) .

En 6 1 funcionamiento del aparato empalmador 1 para 

l a  fabricación de cámaras y símil ares, e l  operario pone un 

segmento de material tubular 26 sobre la. s i l l a  83 con los

188136
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Extremos .abiertos co lgmdo. Los extremos abiertos del ma­

t e r i a l ,  se nevar, luego a so posición cor un. extremo sxtso- 

di<3rdoae u,l través del miembro de guía 24 y e l  otro al tra­

vés del miembro de guía 25. &  l a  producción, ^1 bloque

da tope 51 se regala  usualmente al comienzo de ana tarda de­

terminada de tuñuños y t ipos de material para asegurar que 

los  extremos del material 26 están situados v ir tu  al mente en 

medio da l a  extensión tota l  del brazo 19 y de sos varios seg­

mentos 2S.

Gomo se verá en l a  í i gu ra  4, cuando se emplea las 

gníaS 24, 25, e i  material de tobo 26 e s tá  en so debida posi­

ción cuaráo un borde dei mismo es tá  contra el  bloque de tope 

31. Camodo &i aparato smpalmador 1 es tá  pronto para oí co­

mienzo de ur nuevo c i c l o  de operadores ,  los  carros 6 y 7 y 

e l  yunque 27 están en sos posiciones respectivas según se re- 

procer ttc  en l a  f i gu ra  5 para sostener e l  material de tobo 

26, cuyos extremos sobresalen ligeramente más a l lá  de ios  

bordes de i&s guías 24, 25 y en e i  yunque.

Los miembros correderos 15 y 16 están én sns posi­

ciones superiores en las correderas de máquina 17 y 18, donde 

son sostenidos contra uro. bajada por inadvertencia de ios 

mismos por l a  acción cooperativa del núcleo 27 dei sotenoida 

94 y los dedos 95, 96. El núcleo 97 del solSncide encaja 

en f  1 casquín o 96 perforado en la pared de la  corredera de 

máquina 17 mientras e i  operario es tá  colocando en su s i t i o  

e i  material de tubo 26 como preparación para completar l a  

operación de empalme.

17
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vez que e i  material de tubo 26 esta colocado 

*R miembros de guía 24 y 25 y sus extremos alineados de­

bidamente, e l  operario oprime simultán amen te ios  dos boto- 

n^s de azracque 92, 93. domo medida de seguridad, a lagar . -  

to esta  diseñado de modo que e l  operador neces i ta  poner am­

bas manos sobre ios botones de arranque 92, 93, q u i ta d o  así 

la s .m ^os  de i& región .de 1 pe l ig ro  bajo los  brazos de suje­

ción 19 y 20 y .1 brazo de cuch i l la  35. El c i r cu i to  e l é c ­

t r i c o  está  constituido de manera que e i  operario debá mante­

ner apretado los  botones 92 y 93 hasta después que ios c i l i n ­

dros de presión 9, 10, han i'unciorado para mover los miembros 

correderos 15, 17, cor sus brazos sujetadores 19, 20 respec- 

tivamer te a eu posición mas baja&c contacto con los  extremos 

d@l material -de tubo 26 y l a  superf ic ie  de tope de ios  miem­

bros de guía 24, 25.

Como se observará, por l a  f igu ra  4, io s  diversos 

ee..-mer tos 22 están dispuestos en i os brazos 19, 20 de manera 

que se. ajusten fácilmente normales a l a  porción ensanchada 

de soporte 2i de ios brazos de tal -.-.apera que se aproximen 

&1 contorno de i  material 26. na barr .  de guía 29 actúa pa­

ra impedir que ios  diversos segmentos 22 basculen o p i é r d a  

l a  alineación con respecto a. 1 a porción sachad a de sopor, 

te 21. ha bolsa de aire 23 se i r í l a  v i t a l m e n t e  al propio 

tiempo que ba„oc los brazos 19, 20, de modo que los diversos 

seg,oer tos 22 son impulsados hacia abajo por la  presión e j e r ­

cida contra e i  seno de ios segmentos.por la  bolsa de a ire ,y  

en contacto con e i  mate r i . i  a empalmar, asegura* do as í  una 

e f e c t i v .  acción sujetadora dei mismo. ^s í ,  ei segundo período

1C
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gei c i c lo  de operaciones del aparato eng-almador 1 se repre­

sar t a 3r la  f i g u ra  6.

Se observará que, in ic iado debidamente el  fate icua- 

miento dei aparato, ai núcleo 97, en v ir tud de l a  excitación

5 del soleeoide 94, se desprenda 3ei caequi l lo  98 contra la. ac­

ción del resorte de compra si on 99. Esta función amianto 

za ia  e l  miembro corredero 18 y su miembro corredero asociado 

16 para empézc<.r su descenso a l a  posiciór sujetadora. Ss 

deseable que cada-uro de ios  miembros c i l in d r icos  74 dei me- 

10 dio  regulador 73 de los miembros correderos 15 y 16 se regule

primero para asegurar que e i  extremo in f e r i o r  del movimiento 

de ios  miembros correderos se establezca  antes de arrancar el  

j a r a t o  empalmador para impedir un p e l l i z c o  indebido dei ma­

t e r ia l  de tubo 26 por l a  acción sujetadora de ios  segmentos 

16 22 sobre los brazos de sujeción 19 y 20. #s ta  regulación

se consigne atornil lando e i  miembro c i . i r d r i c o  74 On la  base 

75 del medio regulador 73 en l a  medida deseada según indican

las mediciores de a se r ia  inscr i tas  6n l a  p e r i f e r i a  ex te r io r  

dei miembro c i l in d r i c o .

20 una. vez que ios segmentos 22 da los brazos sujeta­

dores 1.9 y 20 están en contacto de sujeción e f e c t i v a  con los 

extremos del -Raterial de tubo 26, e 1 brazo 35 que sostiene la  

cuch i l la  empieza a bajar por. l a  acción dei c i l in d ro  de presión 

44 que acciona e.i miembro corredero 36 er que va montado e i

25 brazo. Al bajar e i  brazo 35, l a  p ie za  transversal 40 entre

las v a r i l l a s  39 sostenidas por e i  miembro corredero 36 se po­

ne en cor-tacto con e i  embolo 43 del freno de cojín 42 que mo­

mentáneamente detie.ae e i  trayecto descendente de iaS cuchillas

19
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53 y 54 cuor.dc arrancan al través dei material de tubo 36.

Esta parada momentánea de les cuchil las 53 y 54 6n l a  opera­

ción de corte sirve para dejar que ei material vuelva a to ­

mar en forma normal una vez que ces& la  presión o r ig i í  al de­

bida al choque de la  cuchi l la ,  f á c i l  i t  ai dc¡ así  un corte l im­

p io . Hete te rcer  período en el c i c l o  de operacic-ss y l a

asociación de los diversos elementos dei aparato se represen­

ta en la  f  i  pura 7.

Debe observase  de pasada que ut a vez que es ta

abajo - i brazo 35 que sostiene l a  cuchi l la ,  e l  operario pue­

de quitar una o las dos man o a de los  botones de arranque 92, 

93, y la  máquina continuará aa c ic lo  completo a ir in iciación 

adicional de los contro les .  pero si  e i operario quita, aun­

que Solo se a un a muño de ios botones de arranque 92, 93, los

miembros correderos 15, 16 y 36 volverás s st¿s posiciones 

or ig inar ias  como se ve &r la  f i g u ra  5 y se rn" bloqueados tem­

poralmente paro, que ios cot tro les puedan completar su opera­

ción y vo lve r  a l a  relación de part ida .  luego e i  o-erar io  

puede otra vez I r f c i a r  ur c i c lo  siempre une :a; t < ga 1 os dos 

bobotes de arraí-que 92, 93 ap̂ "St a <3 os hasta que loe e i e r-1 o s 

dei aparato ĥ ;.. on tí m^do 1 aS posiciones de íur c ion- atuiSQ to del 

L.trcer período represen i,.odo en ln f i gu ra  7.

Con los  extremos óei material 26 recort  t-.los por l a  

operación cortante de l a  f i gu ra  7, H  yunque 27 se re t i r a ,  

luego sa d ir ige  ur chorro át. aire al través dq 1 a cara dei 

yunque 27 y s i  material re'oor&ado so in su f la  en un receptá­

culo adecuado (no representado) ec l a  porcioc de base g de 1* 

estructura de bem-tider ctel aparato eaip-almador 1. El brazo
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35 que sostiene la. cuch i l la ,  se ,iu*ve si¡ablt4re t iente .1 ex- 

'tremo superior de sd carrera. Bh ye i aciO! 6a tiempo preát - 

térmirada. con estas operaciones, los carros 6 y 7 se mueven 

horizontalmente &n e l  lecho 8 uno.hacia otro con los extremos 

áei material de tobo 86 ,Jr sujetos firmemente en Su s i t i o ,  

permitiendo asi apretar entre s i  los extremos ^ga jo so s  recien 

cortados, para producir una unión temporal entre los extremos 

d&l material,  como se vera  en la f igu ra  8 .
Como antes se ha indicado, e i  aparato representado en 

l a  f i g o r a  10 es una modificación dei medio de sujeción y e i  ms- 

caniismo de guía que pueden emplearse ventajosamente cor; e i  apa­

rato empalmador 1. El brazo sujetador 100 que corresponde en 

gen.eral al brazo sujetador 1'9 dei aparato segur se representa 

en l a  f igura  3 tiene nna porción enSen ciada 101 a cuja super f i ­

c ie  superior va su je t n un miembro adelgazado en forma, de cuña 

102 ñor e jemrl o por ora  plural id ad de pasadores de espiga 10-'. 

Es te miembro adelgazado er' cuba 102 s irve  para a.os te ns r los  d i ­

versos se maer tos en U 104 de l a  manera que se ve en i a f igura  

10, con es tos segme- ros junto a los extremos dei brazo 100 ex- 

ter.dieu dose más bajos que ios se gner tos en tre los extremos dei 

brazo. 4&i se verá que cuando se b a ja ^ i  brazo sujetador 

100 y l a  bol 8a de aire IOS, dispuesta dentro de .os ojén-

tos 104 y a'ue se ex t ier  de sutre- la. cara in f e r i o r  de l a  por- 

ció¡ cn&suchada 101 y e i  seno de- los segmentos en U, se 

i n f l a  por medio de presión de aire al través de la  conexión 

de entrada 106, algunos de stos segmentos ^n las áreas A, A 

se pondrán en contacto con lo s  bordas ex ter io res  d#l material 

a empalmar antea cu& los segmentos que se extiendan sobre l a  

porción C6r. t r e l  B del --l--m¿rto adelgazado 102 toquen s i  mete-

-  21  -
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r i a l  26. De-be o b se rv a rse  que lo a  más e x t e r io r e s  de lo s  se g ­

m entos 104 en ex trem os opuestoa  de l b ra zo  100 tocarán  lo a  bo r­

da s d o b la d o s  So p a c to s  0, C d e l m a te r ia l  26 sima 1 táce *mPn te 

case do s i  b razo  100 se d isp o n e  en l a  p o s ic ió n  de l í n e a  de t r a ­

z o s  D -D . E s t a  fo rm a de tneoanismo s u je ta d o r  se h a  compro­

bado te n e r c ie r t a s  v e n ta ja s  p a ra  v a r i o s  t ip o s  y c ia s e s  de ma­

t e r i a l  que se $an de empalmar p o r  e l a p a ra to  1 .

Ocardo se emplea e l mecanismo sujetador que incor­

pora ei brezo 100, es)deseable ofrecer ana founa an tanto 

diferente de medios de guia, por ejsmplo, por l a  señalada en 

el numero 107 en la  figura  10. El medio de gala 107 incor­

pora ei principio de colocar regulablemente el material a 

empalmar en la  debida relación axial con respecto al brazo 

100. &pí ei par de medias de gola 107 asegura que los 

pliegues exteriores C,0 dei material serás tocados por seg­

mentos correspondientes de los 104 en las áreas A, A cuando 

el brazo 10 se mueve hacia abajo a tocar ei material.

El medio de guía 107 comprende una pieza de fun­

dición 106 qae tiene un par de caminos de gcía 10$ y 110 

que se extienden a su través en la  forma de l a  figura 10.

Un per de bloques 111 y 112 van montados en loa caminos de 

guía 109 y 110 respectivamente para hacer movimiento de 

vaiván en la  forma que luego se describirá. has bloquss 

111 y 112 llevas montadas en su superficie superior, placas 

113 y 114 que incorporan elementos de guía 115 y 116. 

tas placas 113 y 114 van sujetas & la  cara de ios bloques 

111 y 112, por ejemplo, por medio de las chavetas de espiga 

117 y 118 respectivamente.
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tos  bloques m  y 112, ' con sus respectivas places 

113 y 114, están construidos de m ^era  que cooperar para enea- 

ja? a rosca en un árbol 119 que tiene un vo larte  estr iado 120 

en un extremo para accionar los  elemento# a lo la rgo  de los 

camino a de guía 109 y 110 sobre el campo de una esca la  121 

marcada en la 'c a ra  superior de l a  p ieza  108 de los medios 

de guia 107. Las porciones roscadas 122 y 123 dei árbol 

119, sirven para mover loe  bloques 111 y 112 oon sas res­

pectivas placas 113 y 114 para acercarse o apartarse en los 

oaminos de ga la  109 y 110 cuando el vo larte  120 se mscipo- 

la ,  indicándose en la  esca la  121, cuando los  elementos se 

mueven^ e i  espacio entre cualquier colocación dada de ios 

elementos de guia 115 y 116.

NI árbol 119 va suspendido del lado in f e r i o r  de l a  

p ieza 108 por so encaje en loe bloquea m  y 112, así  como 

por medio de l a  p laca de soporte 124 sujeta  en so s i t i o  en 

l a  cara 125 dei lado  in f e r i o r  de l a  es j a  108, por ejemplo, 

por medio de lo s  t o r n i l l o s  de máquina de cabeza de caequil lo  

126 que estás destinados a embutirse en l a  cara superior de 

l a  p ie za  108 eá'-l& jaaaeg-t, apresen tada en 1 a f i g u ra  10.

Uná barra de travesaño 127 formada en l a  pieza 108 tiene

muesca presada 128 que se extiende de extremo a extremo para 

r e c ib i r  unaporcióo ensecchada 129 formada en ei  árbol 119 y 

paes taen  posición equ id is ta r te  de los extremos de las  porc io­

nes roscadas 128 y 123 dei árbol .  l a  relación de extreme 

de l a  porción ensanchada 129 cor respecto a l a  p ie za  108 

se consigue fácilmes te por l a  inserción de los arandelas 130 

y 131, cuidadosamente esmeriladas en lados opuestos de l a

-  23



5

10

15

SO

188136
porción ensanchada 139, ofreciendo una montura da soporta, 

para l e  porción en e i  lado de l a  muesca f r e sad .  128 de l a  

barra transversal 127.
Da e s ta  numera es poaibie regular cuidadosamente 

dentro de l ím ites  razonables l a  porción extrema dei árbol 

119 para asegurar l a  debida rego lab i l idad de loe elementos 

de guía 115 y 115 entra s i ,  as i  como en relación con l a  

esca la  121 en l a  cara de l a  p ie za  fundida 108 cuando se mon­

teo las  partes .  t a  oertidombre de l a  debida alineación 

de l o s  extremos dei material da tubo 86 con respecto al e je  

v e r t i c a l  dei brazo sujetador 100 se asegura fác i lmente .

Según se representa e l  aparato en la  f i g u ra  10, el 

medio de guia 107 es como e l  e l  exento dei aparato montado en 

e i  carro 7, que, como se verá en l a  f i g u ra  1 del dibujo, es 

e l  carro izquierdo mirando e l  operario a l a  máquina. üo 

medio de guía idént ico  se montará y asociará con e l  carro 

derecho 6, permitiendo así l a  cuidadosa y simultánea, a l inea­

ción de extremos de las porciones extremas del material de 

tubo 26 porque e s tá  oolocado sobre los Carros 6 y 7 para 

r e a l i z a r  las operaciones antes descritos para conseguir e i  

empalme de lo s  extremos del mater ia l .

El mediO'de guía 107 se representa en „^'a f igura  10 

como situado en e i  carro izquierdo 7 por medio de un topa 

138 que puede insertarse en un o r i f i c i o  138 en l a  cara su­

per io r  del carro.  El tope 132 sirve  para matera r el 

medio de g c í .  107 en su s i t i o  en todo tiempo oon respecto 

a los carros 6, 7, cuando se mueven en un plano horizontal 

sobre e i  lecho 8 de l a  porción de base 2 dei aparato de empal
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1. S& entenderá fácilmente por lo anter ior  que las dos 

gaitas 107 pe los  curros 6 y 7 dei aparato se regularán inde­

pendientemente por medio de volantes 120. Así, es necesa­

r io  que ei  operario observe &n la  esca la  121 l a  extensión de 

°aúa juago de l  os eieu^ntoa de guía 116 y 116 para fác il i .  

tar l a  debida aliñe ación de lo e  extremos del material de 

tobo 26 antee de empalmarlo en e i  aparato i .

188136

Cea da i as principales ventajas de la  forma del 

medio sujetador y el medio de guia representados en las figo ,  

ras 9, 10 y 11 da los dibujos, es que los varios segmentos 

104 dai brazo sujetador 100 en las ¿reas A, A, cuando el 

brazo baja, tienda a hacer que ios dobleces * 0, 0 dai mate­

r ia l  26 sean apretados hacia abajo y hacia afuera en dirección

a los espacios A, n castigues a loa elementos de guía 115 

y 116 dei medio de guía 107. Beta acción sirve para in­

troducir un ligero  estirado en laporoión intermedia F del

material del tubo 26 y poner los dobleces c,C en forma apla­

nada, eliminando virtualmente posibilidad de pe llizcar si ma- 

tari a l .  Ademas, l a  efioaz acción en grap adora cor seguida, 

f a c i l i t a  en grato manera las operaciones de corte y de unión.

La modificación del invento representada en las  

figuras 13 y 14 de los dibujos emplea un par de medios de 

guía 1S4 y 136 que corresponden en general en su construc­

ción a l a  descrita anteriormente oon relación al par de medios 

de guía derecho e izquierdo 107. Les miembros de guía 

124 y 136 están asociados respectivamente oon loe carros 6 

y 7 del aparate de empalme i ,  como antes. Según se indica 

arriba  al describir e l medio de guía 107, es esencial que el
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operario observé cuidadosamente ias posiciones relativas 3# 

oada juego de elementos de guia 116 y 116 6e ios des medios 

de guía dispuestos en cada ano de ios carros 6 y 7 para 

asegurarse que los extremos del material de tobo 26 están 

5 en debida alineación para la  operación de empanas. pera

en el aparato representado en las figuras 13 y 14, l a  a l i ­

neación positiva simultánea de los elementos de guia 1^6 y 

137 de ios medios de guía 1S4 y 136 respectivamente, se 

rea lizará  por medio dei árbol transversal 138 accionado por 

10 lo s  volante* 139, evitando asi toda posibilidad de colocar

indebidamente uno u otro de los juegos de elementos de guía.

Z1 árbol tret averSol 138 va sostenido desde ei lado 

inferior de los medios de guía 134 y 136 per ménsulas de 

soporte 140 sujetas a los miembros de guia por una pluralidad 

16 de tom illos  de oabeza de caequillo 146 embutidos en l a  cara

superior del medio de guia. NI árbol transversal 138 sos­

tiene un par de ruede* dentada* espirales espaciadas 148 para 

engranar con una rueda espiral similar 143 del extremo más 

exterior de cada uno de ios arboles 144 y 146 de los medios 

20 de guía 134 y 136 respectivamente. ¿sí, con ei aparato

de las figuras 13 y 14, ei operario, por mera manipulación 

del volante 139 puede regular simultáneamente los juegos de 

elementos 136 y 137 de los medios de guía 134 y 136, asegu­

rando así l a  debida alineación de los extremos dei material 

S5 de tubo 26 en los oarros 6 y 7 del aparato empal mador 1.

Se observará que las rueda* 14S van montadas en ei 

árbol transversal 138 de muñera que cuando los medios de guía 

134 y 136 se acercan y se apartan entre sí al moverse los

26



carros 6 y 7, las ruedas 142 tendrán libertad de moverse 

lateralmente. neta montura se rea liza  asando la  reciura de 

sentido axial 146 practicada en el árbol transversal 136. 

ta  caña 147 sirve para sujetar los en gran, ajee 142 en sa s it ie  

y coincida con l a  muesca 146 para permitir l a  libertad de 

movimiento latera l de los medios de guía 134 y 135 eunque 

e l árbol transversal 138 es f i j o .

Aanqoe se han descrito ciertas realizaciones y de­

talles representativos para i lu stra r  ei invento, será eviden­

te para los profesionales qae pueden introducirse en ei mismo, 

varios cambios y modificaciones sin apartarse ¿ai espirito  

o de ít. finalidad dei invento.

Una modificación que puede incorporarse ventajosa­

mente al aparato es ei medio de tope 148 sujeto a l a  cara 

eoperior dei yunque 87 como se ve en las figuras 13 y 14.

Hete medio de tope 148, que tiene forma de una t ira  o placa 

de anchura predeterminada, ofrece un tope contra el cual to­

can loe extremos de i material del tubo 28 para asegurar una 

cantidad igual de recorte en l a  operación de corte de los 

dos extremos del material de tobo. Así, l a  longitud resal­

tante de los tubos empalmados será más uriforn*.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada en 

los Estados Unidos de gpterica, el 12 de noviembre de 1948, 

bajo e l numero 59.647, se acoge a los beneficios del artíce­

lo  51 dei vigente Estatuto de propiedad Industria l.
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- T O T A

Lea punto* de invención propia y nueva qae se pre­

sentan para que sean objeto de es ta  Patente de Invención sn 

España, por VEIFTSS años, son í os eigoiec tea .

5 13.- Un aparato empalmador de tobos y similares

dei tipó destinado a anir los extremos de material de goma 

o plásticos sujetos f  irmenpnte *n tope ano con otro; carac­

terizado porqae se disponen sujetadores para sostener y re­

tener cada extremo a empalmar, incluyendo compresores para 

10 dichos extremos, y carrea para los sujetadores y compresores,

moviéndose los oabos horizor taimen te y los compresores tasto 

vertical como horizontalmeota y hay también disposiciones 

para mover simultáceafOBnte ambos-carros y compresores hori- 

z on taimen te cumdo están en posición de sujeción.

15 23.- un aparato ensalmador según se reivindica en

ei punto 18, en ei cual se disponen también miembros correde­

ros que sostienen dichos compresores pa rae i  movimiento cam­

biable en un placo vertica l, y disposiciones para mover los 

miembros correderos hacia los carros y lejos de e l lo s ,  movían 

80 dose los miembros correderos y los carros simultáneamente en

un placo horizontal cuacdo dichos carros y los compresores 

están en posición de sujeoión.
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gs.-  Un Aparato empalmador según a# reivindica  

#o loa pontos 19 y 2s, 3n qoe taabiún se ofrecen topea re­

gol oblea paro defin ir  por lo menos ono de loa limites del 

movimiento vertical de loa miembros correderos.

S 4 9 , -  Un aparato empalmador según se reivindica

en los pontos 19 y Es, en e l cual los carrea son en numero 

de dos y se mueven para acercarse y apartarse ono dei otro.

59.- Un aparato empal mador según se reivin di o a 

en si ponto 19 en s i  cual loe compresores incorporan una

10 olor*!id*d de elementos de contacto con e i material y de
* *3 isp ar odo res/
regulación estomática, e incluyen dispositivos/^ar* empujar 

lo s  eieosntos a contacto con el material y los msdios de 

oarre.

69.- Un aparato smpalmador según se reivindica  

15 en los puntos 19 y 59, en s i  cual cede compresor iroorpora

un brazo y una pluralidad de elementos de contacto del ma­

teria l montados en forma corredera en a i brtzo para confor­

mar se a la  forma del material dentado en contacto con e l .

79.- Un aparato empalicador según se reivindica  

SO en lo s  puntos 19 a 39, en si cual se disponen dispositivoe

para de fin ir  por lo menos uno de los límites del movimiSnto 

vertical de los compresores,

09.- Un aparato empalmador segur, as reivindica en 

oualquiera de ios puntos anteriores en ei cual se disponen 

25 un par de guias en los carros para colocar el material en

forma regulable y torn illos  y similares para controlar SI 

movimiento de cambio mutuo de las  guías entre s i . '

99.- Un aparato empalicador según se reivindica en 

cualquiera de los puntos anterioree G& ei cual se disponen
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caminos qne d e f in í  e l trayecto áe^movimiente vertió#! del 

miembro corredero y aiepositivo* aoje tadores en dichos casa- 

coa para colocar en forma regulable, loa miembro* corredero* 

ooo respecto a e l lo * .
iO s.*  Me aparato empalmador según se reivindica  

eo loa pon toa 13 a 8?, en ei ocal ae disponen en los carros 

y en loa elementos de soporte dispositivos para regul ar se. 

lectivamente por lo  en os ono de ios e xt remos dei movimiento 

horizontal de lo* carros^

l i s , .  Un aparato ensalmador según se reivindica  

en los pontos la ,  8a y 4a *c el ocal hay dispoeitivo* para 

mover cada mié mbro c orre doro y loa aoportse en qae va monta­

do so oarro apropiado simultáneamente en on pisco horizontal 

cmando el oarro y los compresores están sn posición so jet adosa.

129.. Un aparato empalmador según se reivindica  

*n los pontos la  y 8e, en e l cual se disponen por lo menos on 

topS montado en forma cambiable en cada ana de las gaíaP para 

l a  regulación en on pleno comal al pimío de movimiento de 

los medios de carro.

I8 s . -  Un aparate empalmador según ee reivindica en 

loa ponto* 82 y 123, en ei cual lo * topes son por lo menos en 

número de dos y están colocados en cada una de la* gnia* para 

colocar en forma regulable* los extiOmo* de i material con res­

pecto a l o *  compresor**, siendo loa topee movibles en un pleno 

normal al pies o de movimiento daxi o* oarro* y *c ei cual a*

disponen torn illo* o similares para mover con oomit se temen te- 
pare o d a /

loe doe/tope* para aceroarloe y aproximar! o* y asegurar l a  

debida alineación de loe extremoe dei material 1.
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149.- De aparato *mpaimador*egón ae reivindica 

en loa pactos 8e y 3 2 s, en ai caal^oada gaia comprende an 

bastidor, ac tope montado con deslizamiento en el mismo, y 

on dispositivo para mover ai tope re gol able oon respecto a los 

5 extremos opoeatos dai bast idor .

15$,- Un aparato empalicador segur) se reivindica  

en ei p&cto 149, en el coaí ee disponen on par de topea mon­

tados para moverse cor deslizamiento en el bastidor, y dis­

positivos para colocar selectivamente loa topee upo con rss^ 

3,0 pacto a otra en ei bastidor.

369.- Uc aparato empalmador según ae reivindica  

en loa pan toa 34s y i5s en ei eoe3 sa disponen torcí! loe com­

pás a tos o similares para mover concomitan tenante ambos topea 

ano hacia otro o le jos da3 otro en a i baatidor.

35 379.- Do aparato empalmador de taboa y aimiiarea.

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria qoe gote­

ca ae representado en los dibajos qae ae acompasen y con loa 

f icss  qos ee hao especificado.

Bntre líre  aS "Blgo""diSparadores'"'pare# de "-Vale .

20 Bata Memoria conata de tre inta  y on a hojea escritas

por ana sola cara.
-9MAt1949

Oh/
-  33 -



g
a

s

/

188136



t88!36



!88)36



!88!36

FtG. 7

F!G. 9



!8 8 !36

/F6 /07 //a

— --

/J7-—EH

//j V09 /̂<7F /3F</sy

tB ::
u12

F!G. !!
-̂ //a

iil¡ í̂ /̂ /4/ 
o i ü i i i v f

/̂ja / "*?
-"S ... * *  F)G. )3

¿3?,-' /f<7 '4a

--/39
/ca

//F

/40-
/4F^p)6. !4

"F F!G. ¡2

A le rto  (29


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



