
88111
de una patente de invención por 30 años en Espada a favor de 

Ph ilipp FriedlHnder, de nacionalidad Suiza, que reside en 

Berna, Mottastrasse, 30, Suiza por:

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE PERSIA­

NAS DE CORREDERA DE LAMBÍAS.

El invento presentado es una persiana de corredera de la ­

minas que impide penetrar e l  so l y e l  ca lor pero (a l  contra­

r io  de las persianas de corredera y o ierres co rrien tes ) no 

obscurece e l  in te r io r  sino que r e f le ja  una luz difusa en cual- 

5 quier grado de claridad deseado.

Además con e l la  se puede obscurecer completamente, y prote­

ge también contra la  llu v ia  y e l  v ien to ventanas, puertas y 

cualquier otra abertura por d&nde pudieran entrar. El presen­

te invento ea una construcción completamente de metal y por 

10 tanto muy robusta y res isten te .

Por medio de una clase especia l de guias se evitan todos 

los  ruidos del viento y los dados.

Las nuevas persianas sustituyen a las cortinas metálicas 

en ro llab les, persianas de corredera, toldos, e tc .

15 En e l  dibujo I  está la persiana en posición desarrollada

(presentada en esquema). Del tambor (F ig . l )  cuelgan sujetadas 

por cuatro tiran tes (F ig .S ) las láminas (F ig .3 ) las ouáles es­

tán unidas con articu lación , es decir móviles, en sus cuatro 

esquinas a ios tiran tes.

30 Las láminas sueltas (F ig .3 ) están parabólicamente arquea -

das hacia abajo y son de un m aterial delgado (h ierro , acero, 

metál l ig e ro , prensado, e tc ) con su su perfic ie  protegida con­

tra la  oxidación y sus bordes longitudinalmente doblados.

Debido a su propio peso, todas las láminas (F ig .3 ) se en - 

25 cuentran cuando e l  tambor (F ig . l )  está lib re , en posición ho­

r izo n ta l (D ib .I ) .
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S i se g ira  e l  tambor (F ig .1) áe un laáo a otro, las lami­

nas (F lg .5 ) (como se vé en los dibujos I I  y I I I )  pueden ser 

giradas hacia e l  ex te r io r  o in te r io r .

50 con un movimiento g ira to r io  del tambor (F ig . I )  de 90 gra­

dos las láminas se ponen en posición v e r t ic a l (oomo e l  dibu­

jo  IV) y se cierran asi coapletamente.

S i se continua e l  movimiento g ira to r io  del tambor (subien 

do la  persiana) se colocan las láminas (como en e l  dibujo V) 

35 alrededor del tambor (F ig . 1 ).

E l dibujo V I muestra momentáneamente oomo corren las lá  - 

minas dentro de las correderas de guia (F ig .4 ). Las láminas 

estén a ambos extremos entre dos correderas de guia (F ig .4) 

de las  ouales en e l dibujo V I están dibujados ios extremos 

de las láminas y un par de correderas.

40 El tambor y los tirantes no están dibujados para mayor

claridad.

Las correderas están provistas de un revestim iento de oau 

cho a ambos lados, por dónde corren las láminas. Por eso,aún 

con una fuerte oorriente de a ire  no se produoe ningún ruido, 

45 una posición de láminas inmóvil y por esto asegura una luz 

tranquila.

Las oorredaras (F ig .4) están en sus extremos abiertas de 

ta l modo que la  persiana pueda entrar fácilm ente. Están oo - 

locadas en una posición móvil en su parte superior e in fe - 

SO r io r  en un d ispositivo de palanca (F ig .5) de modo que forman 

un paralelogramo móvil de correderas de guia.

El d ispositivo de la  palanca (F lg .5 ),  g ira to r io  en su cen­

tro , está colooado en e l  corte sesgado de la  pared de la ven­

tana de modo que las correderas se mueven siempre en la dirao 

S5 clón inversa a la  de la  corredera opuesta. Por oualquier meca
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nismo de manipulación (que no constituye ninguna oosa nueva 

y no está mencionado aquí) se puede g ira r  e l  d ispositivo  de 

la  palanca (F ig .5 ) casi 180 grados. Por medio de este movi­

miento g ira to r io  una de las  correderas se mueve hacia a r r i-  

60 ba mientras la  otra lo  hace haoiaahajo. A l mismo tiempo se 

acercan o se a lejan las correderas.

A causa también de éste movimiento se giran también las 

láminas a l  mismo ángulo que e l  d ispositivo  de la  palanca 

(F ig .5 ). Cuando las correderas se han acercado por completo 

gg las láminas (F lg .5 ) se cierran  completamente impidiendo e l  

paso de la  luz, llu v ia , etc.

A l mismo tiempo forman una c ie rta  seguridad oontra la  in ­

fracción ( como las cortinas metálicas en ro llab les ).

En e l  dibujo V I I  se muestra un ejemplo del alojamiento mó 

70 v i l  de una lámina; como la  lámina (F ig .3 ) está sujetada por 

una c la v ija  (F lg .6 ) que, a través da un eslabón del tiran te 

(F ig .2 ) y la  róndela de asiento (F lg .7 ) entra en e l  doblez 

de la  lámina.

Las láminas están arqueadas y colgadas de ta l manera, en- 

75 tre los tirantas, que en su posición horizon ta l la  arqueadu- 

ra va hacia abajo.

A causa de ésta manera de colgar las láminas y su forma, 

se fa c i l i t a  su enrollamiento alrededor del tambor y se ob tie ­

ne un mejor e fecto  de r e f le jo  (espejo cóncavo).

00 La arqueadura de las láminas no es v is ib le  en e l  dibujo.

REIVINDICACIONES DE IA PATENTE

La persiana de corredera para aberturas de luz (ventanas, 

puertas, entradas, pozos de luz, barandas, miradores, terra­

zas, e t c . )  con láminas (de oualquler forma o tamaüo) colga - 

85 das %nas a otras que se pueden en ro lla r sobre un tambor,carao
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terizada en que cada una de las láminas va sujetada en sus 

extremos de una manera móvil y g ira to r ia  a un tiran te. 

Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de Pers ia ­

nas de corredera de láminas, caracterizada en que las lámi - 

ñas son de un material delgado (hierro,acero,chapa laminada 

o prensada, e t c . )  y en su borde longitudinalmente dobladas. 

Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de Pers ia ­

nas de corredera de láminas según reiv ind icación  an terior, ca 

racterizada en que sus tirantes son cadenas de articu lación  

que por medio de c la v ija s  van ajustados en los  dobleces de 

las láminas de modo g ira to r io .

Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de Pers ia ­

nas de corredera de láminas, según reiv ind icación  an terior, 

caracterizada en que las láminas van guiadas en ambos extre­

mos por correderas (que están colocadas en e l corte sesgado 

de la pared de la  ventana).

Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de Pers ia ­

nas de corredera de láminas según reivindicaciones anterio - 

ras, caracterizada en que las correderas de guia en su super 

f ic ie  de contaoto oon las láminas van provistas de un reves­

timiento de (caucho, f ie l t r o - t e la ,  cuero, materia a r t i f i c ia l  

e t c . )

Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de Pers ia ­

nas de corredera de láminas según reivindicaciones anterio - 

res, caracterizada eg que cada dos correderas van ajustadas 

en sus extremos de una manera móvil a un d ispos itivo  de pa - 

lance de modo que forman un paralelogramo móvil. 

Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de P ers ia ­

nas de corredera de láminas según reivindicaciones anterio - 

res, caracterizada en que los d ispos itivos de palanca van ot) 

looados, g ira to r io s  en e l  centro y asentados en su centro en
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e l corte sesgado de la  pared de la ventana (d in te l o entabla** 

mentó).

Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación  de Persia  - 

ñas de corredera de láminas según re iv ind icac ión  an terior, ca 

racterizada en que las láminas van arqueadas hada abajo, de 

modo que obran como espejo cóncavo contra los rayos de la  luz 

y se pueden en ro llar a un tambor en e l  d in te l de la  ventana. 

Por último se re iv lnd ioa  "Perfeccionamientos introducidos en 

la fabricación  de Persianas de corredera de láminas".

Esta memoria consta de 5 páginas fo liadas y mecanografia­

das por una sola oara.
Ma
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